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Spétka Akcyjna Gérniczo - Hutnicza
(Katowice, Polska).

Przyrzad do odlewania czesci metalowyeh, np. klockéw hamulcowych.

Zgloszono 21 pazdziernika 1932 r.
Udzielono 27 kwietnia 1934 r.
Pierwszenstwo: 8 czerwca 1932 r. dla zastrz. 1—2 (Niemcy).

Znanem jest oddawna w odlewnictwie
stosowanie form zelaznych lub stalowych
zamiast form z piasku lub gliny. Takich
form stalych mozna jednak uzywaé tylko
w zakresie ograniczonym, poniewaz prze-
wazna liczba takich odlewéow wykazuje
twarde miejsca wskutek ozigbienia w ze-
tknieciu z kokila metalowa,.

Zapomoca sposobu postepowania wedlug
patentu Nr 19631, umozliwiono wykony-
wanie odlewéw w kokilach metalowych bez
wspomnianych twardych miejsc.

Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest przyrzad, umozliwiajacy odlewanie

wszelkiego rodzaju czesci metalowych, np.

klockéw hamulcowych, w formach stalych,
w sposéb jak najprostszy i najekonomicz-
niejszy.

Wynalazek polega na tem, ze kokila
odlewnicza, skladajaca si¢ z jednego ka-
waltka, jest osadzona obrotowo w przegu-
bie umieszczonym w stalej czesci podsta-
wowej. W ten sposéb mozna kokile jednym
ruchem oprézniaé, a drugim zpowroiem
przekrecaé w polozenie odpowiednie do po-
nownego lania modelu.

Na rysunku przedstawiono przedmiot
wynalazku tytutem przykladu, gdzie

fig. 1 przedstawia widok boczny, a cze-
$ciowo przekréj podluzny przyrzadu; fig.



2 — przekréj podluzny odmiany wykonania
formy odlewniczej; fig. 3 — przekroj po-
przeczny wedlug A — A-na fig. 1; fig. 4 —
odmiang wykonania w przekroju poprzecz-
nym, i fig. 5 — przekr6j poprzeczay ko-
kili przygotowanej do odlewania.

Przyrzad sklada sie z metalowej formy
statej (kokili) 1, zaopatrzonej w uchwyt 5
i ucho osadzone w przegubie 2 cokotu pod-
stawowego 3. Kokila 7 jest wykonana jako
jedna calosé i nie posiada zadnych czesci,
zlaczonych miedzy soba zapomoca $rub,
nitéw lub klamer. Do przykrycia formy
stuzy jadro 9 zaopatrzone we wlew 7 i o-
twory 8. ’

Zapomocy uchwytu 5 mozna forme sta-
la (kokile) 1, po wlaniu do niej metalu (ze-
liwa), przekreci¢é zapomoca uchwytu 5 w
kierunku ‘strzalki x okoto przegubu 2. W
ten sposéb opréznia si¢ forme w czasie
bardzo krétkim. Po przekreceniu kokili w
kierunku odwrotnym do x, w polozenie
pierwotne, i wlozeniu $wiezego jadra 9,
mozna bezposrednio przystapié do lania
nowej czeéci metalowej, np. klocka hamul-
cowego,

Jak przedstawiono w przekrojach na
fig. 2, 3 i 4 mozna umiescié¢ w kokili 7 poje-
dyricza forme dla odlewu 4, flub zlozona
forme dla dwu lub wigcej odlewéw 4. Moz-
na réwniez przewidzieé, jezeli np. chodzi o
odlewanie klockéw hamulcowych, wktadki
dla réznych wielkosci tych klockéw, wsku-
tek czego staje sie mozliwem odlewanie
klockéw o réznych wielkosciach w jednej i
tej samej kokili.

- Do$wiadczenia poczynione wykazaly,
ze np. przy odlewaniu klockéw hamulco-
wych forma rozszerza sie podczas lania,
wskutek czego powstaja w niej naprezenia,
zwlaszcza w mnaroznikach wewnetrznych,
stykajacych sie z goracem zeliwem. Oprécz
tego wykrusza si¢ do wnetrza formy piasek,
podczas wsuwania do gléwnego rdzenia 9

okraglych rdzeni, wytwarzajacych pézniej-.

sze otwory w odlewie, co powoduje powsta-

. réwniez kokile,

wanie nierownomiernych powierzchni odle-
wu,

. W celu usuniecia tych niedogodnosci,
stosuje si¢, wedtug niniejszego wynalazku,
zaopatrzone w wewnetrz-
nych naroznikach w szczeliny wypelnione
materjalem ogniotrwalym, np. szamota w
postaci korka w taki sposéb, ze wypelnienie
moze si¢ swobodnie rozszerzac.

W ten sposob przeciwdziala si¢ powsta-
waniu naprezen podczas odlewania i chlo-
dzenia, i unika si¢ réwniez twardych naroz-
nikow w odlewie, zwlaszcza przy wadli-
wym doborze surowcéw.

Oprocz tego mozna wedlug wynalazku
umiescié podczas ubijania jadra 9, stano-
wiacego przykrywe kokili, tulejki metalo-
we, odpowiadajace dokladnie otworom,
przez ktére wsuwa si¢ jadra wytwarzaja-
ce w odlewie otwory okragle. Zapomoca
zastosowania wymienionych tulejek unika

sie obsuwania i §cierania sig piasku przykry-

wy podczas wsuwania okraglych jader, a
odlewy wykonane w takich formach nie po-
siadaja zadnych nieréwnosci.

Jak przedstawiono na fig. 5, dolna we-
wnetrzna cze$é kokili I odpowiada postaci
klocka hamulcowego 4, wybranego tytulem
przykladu, a gérna cze$é obejmuje jadro-
przykrywe 9, w ktérej formuje si¢ ucha 10
klocka hamulcowego 4. Otwory w przy-
krywie 9, przez ktére wsuwa si¢ okragte
jadro 12 z gliny lub piasku, przeznaczone
do wytwarzania okraglych otworéw w
wspomnianych uchach klockéw, sa wedlug
wynalazku zabezpieczone zapomoca tule-
jek metalowych 13, 13° i 13 przeciw wy-
kruszaniu si¢ piasku pokrywy 9 do we-
wnatrz formy. Przez w ten sposéb zabez-
pieczony otwér wsuwa si¢ przed odlewa-
niem w kierunku strzalki y okragle jadro
12, wykonane z gliny lub piasku. Zastoso-
wanie tulejek 13, 13°, 13“, obejmujacych
jadro, uniemozliwia rzeczywiscie opadanie
piasku z przykrywy 9 do formy, a brzegi i
wewnetrzne powierzchnie otworéw uzyska-
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nych w ten sposéb w odlewach sa zupelnie
gladkie i nie wykazuja zadnych nieré6wno-
miernosci.

Zastrzezenia patentowe.
1. Przyrzad od odlewania czesci me-

talowych, np. klockéw hamulcowych, zna-
mienny tem, ze kokila odlewnicza (1), skia-

dajaca si¢ z jednego kawatka, jest osadzo- .

na obrotowo w przegubie (2), umieszczo-
nym w stalej czesci podstawy (cokole 3) w
dowolnem jej miejscu w taki sposob, iz
mozna jednym ruchem kokile oprézniaé, a
drugim zpowrotem przekrgcaé w polozenie
odpowiednie do lania metalu.

2. Przyrzad wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tem, ze forma odlewnicza jest w po-
lozeniu do odlewania przykryta zgéry ja-
drem z piasku lub gliny, zaopatrzonem, we
wlewy (7) i w otwory (8), przyczem jadro
to moze byé¢ réwniez wykonane w skrzynce
(6), jako forma z piasku zielonego.

3. Przyrzad wedlug zastrz. 1 — 2,
znamienny tem, Ze wewnetrzne narozniki
kokili sa zaopatrzone w szczeliny, wypel-
nione materjatem ogniotrwalym, np. szamo-
ta, w taki sposéb, iz wypelnienie to moze
si¢ rozszerzaé.

4, Przyrzad wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tem, ze w jadrze (9), stanowiacem
przykrywe kokili, sa umieszczone tulejki
metalowe (13, 13‘, 13“), obejmujace do-
ktadnie otwory przeznaczone do wsuwania
przez nie okraglych jader (12), wytwarza-
jacych w odlewie okragte otwory, w celu u-
niemozliwienia obsuwania si¢ do formy pia-
sku z przykrywy (9) podczas wsuwania ja-
der okraglych (12).

Gérnoslaskie Zjednoczone
Huty Krélewska i Laura
Spotka Akcyjna
Gérniczo-Hutnicza.
Zastepca: W. Suchowiak,

rzecznik patentowy.
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