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(54)发明名称

焚烧净化处理系统

(57)摘要

本发明公开了一种焚烧净化处理系统，包

括：焚烧炉炉体，所述焚烧炉炉体具有炉膛以及

与所述炉膛连通的烟气出口；净化装置，所述净

化装置用于净化烟气，所述净化装置的进烟口与

所述烟气出口连通；换热装置，所述换热装置设

置在所述炉膛内，所述换热装置内部具有烟气通

道，所述烟气通道的入口与所述净化装置的出烟

口连通，所述烟气通道的出口与焚烧炉炉体外部

连通。本发明的焚烧净化处理系统通过在焚烧炉

炉体内设置换热装置，使炉膛在燃烧农作物的废

弃物时可以将换热装置加热，由于烟气通道与净

化装置的出烟口连通，净化后烟气直接进入到烟

气通道内，由于此时烟气通道已被加热，因此，可

以将净化后的烟气加热进行再次净化，从而达到

脱白的效果。
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1.一种焚烧净化处理系统，其特征在于，包括：

焚烧炉炉体(10)，所述焚烧炉炉体(10)具有炉膛(11)以及与所述炉膛(11)连通的烟气

出口(12)；

净化装置(20)，所述净化装置(20)用于净化烟气，所述净化装置(20)的进烟口(211)与

所述烟气出口(12)连通；

换热装置(30)，所述换热装置(30)设置在所述炉膛(11)内，所述换热装置(30)内部具

有烟气通道(31)，所述烟气通道(31)的入口与所述净化装置(20)的出烟口(212)连通，所述

烟气通道(31)的出口与焚烧炉炉体(10)外部连通；

所述炉膛(11)内包括燃烧区域(11a)和换热区域(11b)，所述换热装置(30)安装在所述

换热区域(11b)内，所述换热区域(11b)与所述燃烧区域(11a)相邻，且所述换热区域(11b)

位于所述燃烧区域(11a)的上方；

所述焚烧炉炉体(10)还具有与所述炉膛(11)连通的二次进风口(13)，所述二次进风口

(13)位于所述燃烧区域(11a)内且靠近所述换热区域(11b)位置处；

喷淋烟管(50)，所述喷淋烟管(50)的入口与所述烟气出口(12)连通，所述喷淋烟管

(50)的出口与所述进烟口(211)连通，所述喷淋烟管(50)的内壁上设置有多个喷淋头(51)，

所述喷淋头(51)沿烟气走向间隔设置；

所述喷淋头(51)喷淋的方向与烟气的走向相反。

2.根据权利要求1所述的焚烧净化处理系统，其特征在于，

所述换热装置(30)包括多组换热管，每组换热管间隔设置，所述换热管内为所述烟气

通道(31)。

3.根据权利要求1所述的焚烧净化处理系统，其特征在于，

所述炉膛(11)内还设置有滤网(40)，所述滤网(40)将所述炉膛(11)分隔为所述燃烧区

域(11a)与所述换热区域(11b)，所述滤网(40)用于防止燃烧物进入所述换热区域(11b)内。

4.根据权利要求1所述的焚烧净化处理系统，其特征在于，

所述焚烧炉炉体(10)还具有填料通道(14)，所述填料通道(14)的一端与所述炉膛(11)

连通，所述填料通道(14)的另一端形成填料口，所述填料通道(14)的顶部倾斜形成防烟斜

面(141)。

5.根据权利要求1所述的焚烧净化处理系统，其特征在于，所述净化装置(20)包括：

密封舱(21)，所述密封舱(21)上设置有所述进烟口(211)和所述出烟口(212)，以及连

通所述进烟口(211)和所述出烟口(212)的气体通道(213)，所述气体通道(213)内设置有用

于净化烟气的沸腾床(22)；

气体加速部(23)，所述气体加速部(23)设置在所述沸腾床(22)与所述进烟口(211)之

间，所述气体加速部(23)上具有用于加速烟气流动的喷射孔。

6.根据权利要求1所述的焚烧净化处理系统，其特征在于，还包括：

移动装置(60)，所述焚烧炉炉体(10)和所述净化装置(20)均设置在所述移动装置(60)

上。

7.根据权利要求1所述的焚烧净化处理系统，其特征在于，还包括：

热水换热器(90)，所述热水换热器(90)设置在所述燃烧区域(11a)内，所述热水换热器

(90)内具有冷媒换热通道(91)，所述热水换热器(90)用于利用所述炉膛(11)内燃烧的热量
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加热冷媒换热通道(91)内的冷媒。
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焚烧净化处理系统

技术领域

[0001] 本发明涉及垃圾处理技术领域，具体涉及一种焚烧净化处理系统。

背景技术

[0002] 农村垃圾是人类日常生活和生产中产生的固体废弃物，由于排出量大，成分复杂

多样，且具有污染性、资源性和社会性，需要无害化、资源化、减量化和社会化处理，如不能

妥善处理，就会污染环境，影响环境卫生。

[0003] 现阶段，农村垃圾处理多采用垃圾焚烧法，其主要原因是可以快捷处理农作物废

弃物，农民通常在地里直接将秸秆等农作物废弃物焚烧，焚烧过程中产生的固体颗粒物和

有害气体会导致呼吸道疾病。虽然市场上出现了多种多样的焚烧炉，但这些焚烧炉设计比

较简单，因燃烧不充分产生大量的烟雾及有害气体直接排放到大气中，对大气造成严重污

染。

发明内容

[0004] 本发明公开了一种焚烧净化处理系统，解决了现有焚烧炉由于燃烧不充分会产生

大量的烟雾及有害气体直接排放到大气中，对大气造成严重污染的问题。

[0005] 本发明公开了一种焚烧净化处理系统，包括：焚烧炉炉体，所述焚烧炉炉体具有炉

膛以及与所述炉膛连通的烟气出口；净化装置，所述净化装置用于净化烟气，所述净化装置

的进烟口与所述烟气出口连通；换热装置，所述换热装置设置在所述炉膛内，所述换热装置

内部具有烟气通道，所述烟气通道的入口与所述净化装置的出烟口连通，所述烟气通道的

出口与焚烧炉炉体外部连通。

[0006] 进一步地，所述换热装置包括多组换热管，每组换热管间隔设置，所述换热管内为

所述烟气通道。

[0007] 进一步地，所述炉膛内包括燃烧区域和换热区域，所述换热装置安装在所述换热

区域内，所述换热区域与所述燃烧区域相邻，且所述换热区域位于所述燃烧区域的上方。

[0008] 进一步地，所述焚烧炉炉体还具有与所述炉膛连通的二次进风口，所述二次进风

口位于所述燃烧区域内且靠近所述换热区域位置处。

[0009] 进一步地，所述炉膛内还设置有滤网，所述滤网将所述炉膛分隔为所述燃烧区域

与所述换热区域，所述滤网用于防止燃烧物进入所述换热区域内。

[0010] 进一步地，所述焚烧炉炉体还具有填料通道，所述填料通道的一端与所述炉膛连

通，所述填料通道的另一端形成填料口，所述填料通道的顶部倾斜形成防烟斜面。

[0011] 进一步地，还包括：喷淋烟管，所述喷淋烟管的入口与所述烟气出口连通，所述喷

淋烟管的出口与所述进烟口连通，所述喷淋烟管的内壁上设置有多个喷淋头，所述喷淋头

沿烟气走向间隔设置。

[0012] 进一步地，所述喷淋头喷淋的方向与烟气的走向相反。

[0013] 进一步地，所述净化装置包括：密封舱，所述密封舱上设置有所述进烟口和所述出
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烟口，以及连通所述进烟口和所述出烟口的气体通道，所述气体通道内设置有用于净化烟

气的沸腾床；气体加速部，所述气体加速部设置在所述沸腾床与所述进烟口之间，所述气体

加速部上具有用于加速烟气流动的喷射孔。

[0014] 进一步地，还包括：移动装置，所述焚烧炉炉体和所述净化装置均设置在所述移动

装置上。

[0015] 本发明的焚烧净化处理系统通过在焚烧炉炉体内设置换热装置，使炉膛在燃烧农

作物的废弃物时可以将换热装置加热，由于烟气通道与净化装置的出烟口连通，可以使净

化后烟气可以进入到烟气通道内，由于此时烟气通道已被加热，因此，可以将净化后的烟气

加热进行再次净化，从而达到脱白的效果。

附图说明

[0016] 图1是本发明实施例的焚烧净化处理系统的结构示意图；

[0017] 图2是图1中A的局部放大图；

[0018] 图3是本发明实施例的填料通道的侧视图；

[0019] 图4是本发明实施例的焚烧净化处理系统的俯视图；

[0020] 图5是本发明实施例的烟气流路的示意图；

[0021] 图6是本发明实施例的净化装置的结构示意图；

[0022] 图例：10、焚烧炉炉体；11、炉膛；11a、燃烧区域；11b、换热区域；12、烟气出口；13、

二次进风口；14、填料通道；141、防烟斜面；20、净化装置；21、密封舱；211、进烟口；212、出烟

口；213、气体通道；22、沸腾床；23、气体加速部；30、换热装置；31、烟气通道；40、滤网；50、喷

淋烟管；51、喷淋头；60、移动装置；71、清料口；72、炉箅；73、管式进风口；74、排灰口；81、污

水箱；82、进水管；83、排水管；84、污水泵；90、热水换热器；91、冷媒换热通道。

具体实施方式

[0023] 下面结合实施例对本发明做进一步说明，但不局限于说明书上的内容。

[0024] 如图1至图6所示，本发明公开了一种焚烧净化处理系统，包括：焚烧炉炉体10、净

化装置20和换热装置30，焚烧炉炉体10具有炉膛11以及与炉膛11连通的烟气出口12；净化

装置20用于净化烟气，净化装置20的进烟口211与烟气出口12连通；换热装置30设置在炉膛

11内，换热装置30内部具有烟气通道31，烟气通道31的入口与净化装置20的出烟口212连

通，烟气通道31的出口与焚烧炉炉体10外部连通。本发明的焚烧净化处理系统通过在焚烧

炉炉体10内设置换热装置30，使炉膛11在燃烧农作物的废弃物时可以将换热装置30加热，

由于烟气通道31与净化装置20的出烟口212连通，可以使净化后烟气可以进入到烟气通道

31内，由于此时烟气通道31已被加热，因此，可以将净化后的烟气加热进行再次净化，从而

达到脱白的效果。

[0025] 在上述实施例中，换热装置30包括多组换热管，每组换热管间隔设置，换热管内为

烟气通道31，换热管的管径在10‑200mm之间，换热管呈1‑6排设置。发明的焚烧净化处理系

统通过采用多组换热管可以增加换热面积，从而提高脱白效果，而且，通过设置多组换热

管，使多个烟气通道31与净化装置20的出烟口212同时连通，从而可以提高排烟效率。

[0026] 在上述实施例中，炉膛11内包括燃烧区域11a和换热区域11b，换热装置30安装在

说　明　书 2/4 页

5

CN 111947161 B

5



换热区域11b内，换热区域11b与燃烧区域11a相邻，且换热区域11b位于燃烧区域11a的上

方，烟气出口12位于换热区域11b内。发明的焚烧净化处理系统通过将换热区域11b设置在

燃烧区域11a的上方，并将换热装置30设置在换热区域11b内，由于燃烧时，火焰外部的温度

最高，使燃烧区域11a中燃烧产生的热量可以充分加热换热装置30，从而使换热装置30中的

烟气进一步净化、脱白，提高净化效果。

[0027] 在上述实施例中，焚烧炉炉体10还具有与炉膛11连通的二次进风口13，二次进风

口13位于燃烧区域11a内且靠近换热区域11b位置处。发明的焚烧净化处理系统通过在燃烧

区域11a中靠近换热区域11b的位置设置二次进风口13，使二次进风口13的位置与换热装置

30位置靠近，形成相互配合，在焚烧时，二次进风口13处的火焰在二次进风口13进入的空气

助燃下，可以充分燃烧，使火焰燃烧的温度更高，从而可以将换热装置30加热到更高得温

度，提高净化、脱白效果。

[0028] 在上述实施例中，炉膛11内还设置有滤网40，滤网40将炉膛11分隔为燃烧区域11a

与换热区域11b，滤网40用于防止燃烧物进入换热区域11b内。由于秸秆在燃烧时会使周围

空气受热，产生上升气流，上升气流会带动部分秸秆进入换热区域11b，有可能贴覆在换热

装置上，导致换热效率降低，还有可能将烟气出口12堵塞，导致烟气无法排除，因此，本发明

的焚烧净化处理系统通过设置滤网40可以防止没有充分燃烧的秸秆进入换热区域，从而防

止换热效率降低，以及防止烟气出口12堵塞。

[0029] 在上述实施例中，焚烧炉炉体10还具有填料通道14，填料通道14的一端与炉膛11

连通，填料通道14的另一端形成填料口，填料通道14的顶部倾斜形成防烟斜面141。发明的

焚烧净化处理系统通过填料通道14的另一端形成填料口，填料通道14的顶部倾斜形成防烟

斜面141，从而可以防止烟气从填料通道14中溢出，保证填料的安全性。

[0030] 在上述实施例中，还包括喷淋烟管50，喷淋烟管50的入口与烟气出口12连通，喷淋

烟管50的出口与进烟口211连通，喷淋烟管50的内壁上设置有多个喷淋头51，喷淋头51沿烟

气走向间隔设置。发明的焚烧净化处理系统通过设置喷淋烟管50，可以对烟气进行初步净

化，提高净化效果。

[0031] 在上述实施例中，喷淋头51喷淋的方向与烟气的走向相反。发明的焚烧净化处理

系统通过使喷淋头51喷淋的方向与烟气的走向相反，可以使烟气与喷淋物质更充分的反

应，从而提高净化效果。

[0032] 在上述实施例中，净化装置20包括密封舱21和气体加速部23，密封舱21上设置有

进烟口211和出烟口212，以及连通进烟口211和出烟口212的气体通道213，气体通道213内

设置有用于净化烟气的沸腾床22；气体加速部23设置在沸腾床22与进烟口211之间，气体加

速部23上具有用于加速烟气流动的喷射孔。发明的焚烧净化处理系统通过在沸腾床22与进

烟口211之间设置气体加速部23，使沸腾床22在加速后的烟气作用下形成无数大小悬浮物

滴，这些细小物滴有极大的接触表面积，含尘气体通过沸腾床22时，气体内的粉尘、二氧化

硫、氮氧化物、水蒸气等与沸腾床22发生化学反应或溶解掉，从而达到降低气体中粉尘二氧

化硫、氮氧化物、水蒸气的含量和净化气体的目的。

[0033] 在上述实施例中，还包括：移动装置60，焚烧炉炉体10和净化装置20均设置在移动

装置60上。本发明的焚烧净化处理系统通过设置移动装置60，从而可以实现快速、灵活、安

全、高效的处理秸秆，应用范围广，适应性强。
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[0034] 在上述实施例中，焚烧炉炉体10下部设置有清料口71，清料口71采用铰轴连接在

焚烧炉炉体10上，可以打开。焚烧炉炉体10下部周向设有管式进风口73，管式进风口73设有

进风量调节闸门。炉膛11内设有炉箅72。焚烧炉炉体10底部设置有排灰口74，排灰口74采用

1‑6组插板式结构，方便将灰排出。

[0035] 在上述实施例中，水循环系统包括污水箱81、进水管82、排水管83和污水泵84。污

水泵84通过进水管82与净化装置20和喷淋烟管50连接，排水管83安装在净化装置20底部，

排水管83流出的水进入污水箱81内，从而防止污水外流，保护环境。

[0036] 在上述实施例中，还包括热水换热器90，所述热水换热器90设置在所述燃烧区域

11a内，所述热水换热器90内具有冷媒换热通道91，所述热水换热器90用于利用所述炉膛11

内燃烧的热量加热冷媒换热通道91内的冷媒。通过设置热水换热器90，可以将热水换热器

90的冷媒换热通道91与冷水接通，冷水通过热水换热器90后变成热水，增加焚烧炉的利用

率。

[0037] 显然，本发明的上述实施方式仅仅是为清楚地说明本发明所作的举例，而并非是

对本发明的实施方式的限定。对于所属领域的普通技术人员来说，在上述说明的基础上还

可以做出其它不同形式的变化或变动。这里无法对所有的实施方式予以穷举。凡是属于本

发明的技术方案所引伸出的显而易见的变化或变动仍处于本发明的保护范围之列。

说　明　书 4/4 页

7

CN 111947161 B

7



图1

图2

说　明　书　附　图 1/4 页

8

CN 111947161 B

8



图3

图4

说　明　书　附　图 2/4 页

9

CN 111947161 B

9



图5

说　明　书　附　图 3/4 页

10

CN 111947161 B

10



图6

说　明　书　附　图 4/4 页

11

CN 111947161 B

11


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002
	CLA00003

	DES
	DES00004
	DES00005
	DES00006
	DES00007

	DRA
	DRA00008
	DRA00009
	DRA00010
	DRA00011


