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Urzadzenie do wykonywania zwojéw i czesci zwo]ow drutu dla zwijakéw drutu.
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Wynalazek dotyczy urzadzenia do wy-
konywania zwojow i czeéci zwojow dla zwi-
jakow drutu, zwlaszcza kolczastego.

Wedtug wynalazku urzadzenie sklada
si¢ z obracajacej si¢ tarczy, nadajacej ze-
wnetrzny ksztalt nawijanym czesciom dru-
tu, zaopatrzonej w przyrzad obcinajacy i
podsuwajacy, wzglednie  wyrzucajacy.
Przyrzad obcinajacy i wyrzucajacy pracu-
ja tacznie w taki sposob, ze przy kazdym
obrocie zostaje wyrzucony z maszyny je-
den nawijacz z drutem uprzednio nawinie-
tym, podczas gdy wiazka drutu jeszcze nie
odlaczona zostaje przesunigta o grubosé
drutu, Przyrzad podsuwajacy i wyrzucaja-
cy jednoczeénie uskuteczniajg $cisle wza-
jemne przyleganie zwojow drutu,

Na rysunku przedstawiono przyklad

wykonania wynalazku, gdzie fig. 1 przed-
stawia widok czolowy urzadzenia wedlug
wynalazku; fig. 2 — widok boczny; 314 —
w powiekszeniu szczegély urzadzenia do
podsuwania wzglednie wyrzucania oraz ob-
cinania; fig. 5 przedstawia gotowy nawijacz,
ktéry po spawaniu miejsca przecigcia i po
odpowiedniem wygieciu moze sluzy¢ jako
beben lub czesé srodkowa zwijaka do drutu.

Drut odwiniety ze zwijaka przechodzi
przez znana, prostownice i zostaje nawinie-
ty w kilku obok siebie lezacych zwojach na
potkoliste czesci nawijajace b, osadzone na
wirujacej tarczy a, zaopatrzonej w wieniec
zgbaty w taki sposéb, ze nawijacze b moga
sie przesuwa¢ w szparach tarczy a. Tarcza
a obraca si¢ na nieruchomym wale ¢. Na
tymze wale osadzona jest nieruchomo dru-



ga stala tarcza d z wystajacym odcinkiem
kolowym e, poruszajacym suwak f z no-
skiem w ksztalcie sworznia g. Suwak f spo-
czywa w szparze tarczy a i podlega dziala-
niu sprezyny h, cofajacej go w stan spo-
czynku, Zwoje drutu w $rodku dlugosci o-
pieraja sie na noskach i i i,,przymocowa-
nych na czesciach ki k, tarczy a. Noski te
majg na celu nadanie nawijanemu drutowi
odpowiedniego napigcia i potozenia, co usu-
wa zwisanie drutu i nadaje mu pozadany
ksztalt. W oslonie osadzone jest takze u-
rzadzenie obcinajace, zlozone z gornego
noza m i dolnego [. N6z dolny jest nierucho-
my, podczas gdy gorny suwa si¢ w prowad-
nicy n, o. W stanie spoczynku néz gérny
przytrzymujg sprezyny p. Polozenie tnace
uzyskuje si¢ w ten sposob, ze dolna wysta-
jaca haczykowata cze¢$é gornego noza ude-
rza o nieruchomy nosek q i dzieki dzialaniu
sprezyn p $ciaga sie go ku dolnemu nozowi.
Catle urzadzenie opiera sie na podstawie r,
na ktorej réwniez spoczywa naped, skla-
dajacy sie z kola laricuchowego s, porusza-
nego pednia, i kota zebatego #, potaczonego
z wieficem zebatym tarczy g, oraz palaka u
kierujacego podsuwanym drutem.

Sposéb dzialania urzadzenia jest naste-
pujacy. Przy kazdym obrocie tarczy a su-
wak f, ktérego sworzniowy nosek g zacho-
dzi na czes¢ kotowa ¢ tarczy d, przyciska
zw6j drutu do gornego noza m. N6z m, po-
ruszony przez nosek g, oddziela zewnetrzny
zw6j drutu. Poniewaz suwak cisnie w dal-
szym ciaggu, oddzielony zwéj drutu, w
ksztalcie przedstawionym na fig. 5, wypa-
da z maszyny, za$ z drugiej strony suwak
przyciska dalej do gérnego noza zwoje dru-
tu nawinigte jeszcze, przez co robi miejsce

dla nowego podsuwanego drutu. Aby unik-
naé nasuwania sig¢ jednych zwojéw drutu
na drugie, dolny néz [ posiada ukosne za-
koriczenie, zwickszajace napigcie drutu, kto-
re powoduje naciskanie drutu i umozliwia
tatwe oddzielanie odcigtego juz drutu, Po-
niewaz przy kazdym obrocie odbywa sie
odcinanie gotowego juz zwoju drutu, nowe
urzadzenie jest bardzo wydajne i umozli-
wia osiaggnigcie bardzo wielkiej produkcji.
Dzigki swej wielkiej prostocie urzadzenie
nie wymaga zadnej obstugi.

Zastrzezenia patentowe,

1. Urzadzenie do wykonywania zwo-
jow 1 czesci zwojow z drutu dla zwijakow
drutu, znamienne tem, ze obracajaca sie
tarcza (a) laczy sig¢ z nawijaczami (b), na-
dajacemi odpowiedni ksztalt podsuwanemu
drutowi, z przyrzadem obcinajacym (I, m)
oraz z urzadzeniem do podsuwania i od-
dzielania gotowych zwojéw.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1,
mienne tem, Ze wspomniane nawijacze (b)
sg umocowane przesuwnie na tarczy (a).

zna-

3. Urzadzenie wedlug zastrz, 1 i 2,
znamienne tem, ze néz dolny (I) jest na
koricu swym obciety ukosénie.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienne tem, ze ruch noza gérnego wy-
woluje sig¢ przez przesuwanie go obok nie-
ruchomego noska.

Vereinigte Stahlwerke
Aktiengesellschaft.

Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawsklego, Warszawa.
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