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(54) Zpusob vyroby olejovych retortovych sazi typu GPF

Podstatou je zplisob vyroby sazi GPF
ve velkokapacitnim reaktoru s jedinym ho-
¥4kem, jehoZ tryska je opatfena vnit¥ni
rozpra$ovaci plo3kou. Olejové retortové
saze typu GPF -jsou m&kké technické saze,
charakterizované hodnotou jodové adsorpce
45 az 60 mg Iz/g a hodnotou olejové ad-

sorpce 110 a% 125 ml dibutylftaldtu/100 g
sazi. Tyto saze se pouZivaji v gumérenském
primyslu do kostrovych smé&si pneumatik a

na vyrobu technické pry%e, ale i v obuvnic-
kém a t&¥kém primyslu. Podstatou FeSeni

je, %e se do jediného hofékm p¥ivad{ suro-
vina s hodnotou korela&niho koeficientu

BMCI 110 a% 175 v mno¥stvi 1 500 a% : ‘
3 000 kg/h a soulasné& rozpraSovaci vzduch.
Spalovaci vzduch se p¥ivdd{ tangencidln&

do sméfovaci &4sti reaktoru v jednom aZ
festi proudech v mno¥stvi, které je k mnoZ-
stvi rozpra$ovaciho vzduchu v poméru 1:1 aZ
1:0,33. V reaktoru se udrZuje reakini teplo-
ta 1 200 a% 1 400 °C a podtlak o hodnot&

az 2,5 kPa.
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Vyndlez ¥e$Il zplhsob vyroby o;ejovfch retortovych sazi typu GPF ve velkokapacitnim
reaktoru s jedinym ho¥dkem, jehoZ tryska je opat¥ena vnit¥ni rozprafovaci ploZkou.

Olejové retortové saze typu GPF jsou m&kké technické saze, které jsou charakterizovény
ndsledujicimi parametry:
J6édova adsorpce: 30 a% 40 mg I,/9
Olejovad adsorpce: 85 a% 100 ml dibutylftaldtu/100 g

Saze typu GPF naché&zeji vZeobecné pouZit{ v gumdrenském primyslu, pouZivaji se rovné&%
v primyslu obuvnickém a kabeld¥ském. Pro vyrobu t&chto sazi se poufiv4 surovina koksoche-
mického, p¥ipadné& ropného plivodu, charakterizovand hodnotou korela¥niho koeficientu BCMI
(Bureau mines correlation index).‘Tento korelalni{ koeficient BCMI je mé&¥itkem vhodnosti
suroviny pro vyrobu technickych sazl a jeho hodnota z&visi na m&rné hmotnosti a st¥ednim

bodu varu suroviny.

V¢roba sazi GPF se dosud zajiifuje budto na reaktorech s jednim ho¥dkem a s prosazenim
suroviny do 1 500 kg/h, nebo v reaktorech s vy$$im prosazenim suroviny, avS8ak s pouZitim
vice hot¥ékl soulasn&. Pro vyrobu sazi GPF se zatim pouZivé vyhradné& p¥etlakového reZimu
a reakcnich teplot aZ do 1 450 °
je vysokd energetickd ndroénost i vysoké ndklady provozni u sazi vyréb&nych na nizkokapacit-

C. Hlavn{ nevyhodou dosavadnfch zpisobd vyroby saz{ GPF

nich reaktorech, nevyrovnand kvalita sazi{ u reaktord s vice ho¥dky a vysoké m&rné nédklady
na surovinu u vSech dosavadnich zpusobd vyroby sazi GPF. Dal3{ spolednou nevyhodou dosud

pouzivanych zplisobt vyroby t&chto sazi je pouZivany p¥etlakovy reZim vyroby, protoZe jaké-
koliv netdsnost za¥fzeni vede k zdvaZnym potiZim v oblasti protipofdrni ochrany a hygieny

préce.

Tyto nevyhody do zna&né miry odstranuje zplsob olejovych retortovych sazi typu GPF
podle vyndlezu. Jeho podstatou je, Ze se do jediného hofdku p¥ivadf surovina s hodnotou
koreladniho koeficientu BMCI 110 aZ 175, s vyhodou 120 a% 150, v mnoZstvi 1 500 a% 3 000 kg/h
a soufasné rozpradovaci vzduch. Spalovaci vzduch se pFivdd{ tangencidlné do smé&Sovaci
&4dsti reaktoru v jednom aZ Zesti proudech v mnoZstvi, které je k mnoZstvi rozpraSovaciho
vzduchu v pom&ru 1:1 aZ 1:0,33, s vyhodou v pomé&ru 1:0,77 aZ 1:0,43.

V reaktoru se udrZuje reakénf teplota 1 200 aZ 1 400 °c, s vyhodou teplota 1 250 aZ
1 350 0C, a podtlak o hodnoté a% 2,5 kPa ventildtorem za¥azenym za reaktorem. Spoledné
se spalovacim vzduchem lze do sm&3ovaci &&sti reaktoru davkovat pomocné palivo v mnoZstvi,
které odpovidd tvorbé spalin v mnoZstvi do 2 000 Nm3/h, s vyhodou v mno¥stvi 300 a%
3
1 500 Nm™/h.

Zpusob vyroby olejovych retortovych sazi typu GPF podle vyndlezu pouZivd podtlakového
re¥imu, proti dosavadnim zpisobim vyroby vznikd p¥inos na Useku poZdrni ochrany i v oblasti
zvySeni bezpelnosti a hygieny préce. U zpusobd vyroby podle vyndlezu je pro stejnou hodno-
tu joédové adsorpce reakéni teplota v primé&ru o 50 °c ni%&f ne¥ u dosud pouZivanych zpusobil.

Z této skutednosti vyplyva, %Ze saze vyrobené podle vyndlezu obsahuji niZ${ mnoZstvi téka-
vych ldtek, men3i mnoZstvi gritu a jsou vyrdbény s vy$sSi vytéZnosti. NiZ8i jsou ddle mérné
ndklady na energii i ndklady na GdrZbu a obnovu za¥izenf. Kvalita vyré&b&ngch sazi je 3pickové

a zcela rovnom&rné.
Praktické provedeni zplsobu vyroby sazi GPF podle vyndlezu uvdddji nésledujici p¥iklady.
P¥iklad 1

Pro vyrobu byl pou?it velkokapacitni reaktor podle PV 2886-~85. Jednd se o horizontédlni
reaktor, jehoZ sm&Sovac{ &dst tvaru vdlce md pomér vnit¥niho prim&ru k délce 1:1,5 a%
1:2,6 a jeho¥ reakéni &4st mA vnit¥ni primér 65 aZ 80 % vnit¥niho pruméru sm&3ovaci &4sti.
Do sméSovacl &&sti je &eln& v ose reaktoru zabudovan rozprafovaci{ ho¥&k, opat¥eny p¥ivodem

rozpradovaciho vzduchu a jedinou rozpraSovaci ndrazovou tryskou pro rozpra$ovdni suroviny.
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Jeji podstatnou souésti je vnit¥ni rozpradovaci plofka, umisténd v &ele trysky kolmo
na vystupni otvor vdlcovitého t&lesa trysky. Bolnimi tangencidlnimi vstupy je do sm&Sovaci
&&sti reaktoru déle pfiveden spalovaci vzduch. V zdvéru reakéni &4sti reaktoru jsou pro
ukon&eni sazotvorndho procesu instalovdny vodni trysky. Surovina s hodnotou korela&niho
koeficientu BCMI 125 o tlaku 0,8 MPa se nast¥ikovala &o popsaného za¥fzeni v mnoZstvi
2 200 kg/h.

Do hofdku se soudasnd pod tlakem 15 kPa p¥ivéd&l rozpradovaci vzduch. Do sm&fovacil
‘%4sti reaktoru se déle éesti tangencidlnimi p¥ivody p¥ivédél spalovaci vzduch v mnoZstvi,
které se udr¥ovalo k mno¥stvi rozpraSovacf{ho vzduchu v poméru 1:0,45. Reakéni teplota
se udrZovala na hodnoté 1 240 °Cc a podtlak 2,2 kPa. Ziskaly se saze GPF s vyt&Znosti 0,52 kg
sazi na 1 kg prosazené suroviny a s nésledujicimi vlastnostmi:

Jbdové adsorpce: 37 mgl,/g
Olejovd adsorpce: 86 ml dibutylftaldtu/100 g

P¥{klad 2

Do stejného za¥fzeni jako v p¥ikladu 1 se nast¥ikovalo 1 800 kg sazdrenské suroviny
s hodnotou korela®nfho koeficientu BMCI 160. Do hoféku se privadél rozpra$ovaci vzduch
a do smd¥ovaci 84sti reaktoru dvéma tangencidlnimi p¥ivody spalévaci vzduch soulasné
s pomocngm palivem v mnoZstvi, které odpovid& tvorb& 300 Nm3 spalin za hodinu. MnoZstvi
spalovaciho vzduchu bylo udrZovédno k mno¥stvi rozpra$ovaciho vzduchu v poméru 1:0,59.
Reakce probihala za teploty 1 280 °c a za podtlaku 0,7 kPa. Ziskaly se saze GPF s vytéZnosti
0,53 kg sazf{ na 1 kg prosazené suroviny a jejich kvalitativni parametry byly nésledujici:
Jédové adsorpce: 32 mg I,/g
Olejov4 adsorpce: 95 ml dibutylftaldtu/100 g

P¥{klad 3

Saz&rensk4d surovina s prim&rnou hodnotou korelaniho koeficientu BMCI 150 byla nast¥i-
kovédna v mno¥stvi 2 600 kg/h do za¥izen{ podle p¥ikladu 1. MnoZstvi d4dvkovaného spalovaﬁiho
vzduchu bylo udrZovéno k mnoZstvi rozpradovaciho vzduchu v poméru 1:0,48. Soudasné se
spalovacim vzduchem, dévkovanym do smd%ovaci S&sti reaktoru Sty¥mi tangenciélnimi p¥ivody,
bylo pf¥idévéno rovn&# pomocné palivo v mno¥stvi, které odpovidalo tvorbé 900 Nm3 spalin
za hodinu. Vyroba byla provozovéna p¥i teplot& 1 300 OCc a za podtlaku 1,1 kPa. Byly ziské-
‘vany saze typu GPF s vytéinosti 0,56 kg sazi na 1 kg prosazené suroviny a s néledujicimi
vlastnostmi:

Jodova adsorpce: 34 mg 12/9
Olejové adsorpce: 93 ml dibutylftaldtu/100 g

PREDMET W“.WWYNALEZZU

1. Zpisob vyroby olejovych retortovych sazi typu GPF ve velkokapacitnim rektoru
s jedinym ho¥dkem, jehoZ tryska je opat¥ena vnit¥ni rozpra¥ovaci ploSkou, vyznalujici
se tim, %e se do ho¥éku p¥ivad{ surovina s hodnotou korela®niho koeficientu BMCI 110 aZ
175, s vyhodou 120 a% 150, v mnoZstvi 1 500.aZ 3 000 kg/h a soulasn& rozpraSovaci vzduch,
zatimco spalovaci vzduch se p¥ivadl tangencidlnd do sméSovaci &&sti reaktoru v jednom
a¥ Besti proudech v mnoZstvi, které je k mno¥stvi rozpraovaciho vzduchu v pom&ru 1:1
a% 1:0,33, s vyhodou v poméru 1:0,77 a¥ 1:0,43, ptitem? se v reaktoru udrZuje reakéni
teplota ve v¢si 1 200 a% 1 400 °C, s vyhodou 1 250 a¥ 1 350 °c, a podtlak o hodnoté aZ
2,5 kpa.

2. zptisob podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ye se spole&n& se spalovacim vzduchem
ddvkuje .do smdSovaci &4sti reaktoru pomocné palivo v mnoZstvi, které odpovidéd tvorbé spalin
v mnoZstvi do 2 000 Nm3/h, s vyhodou v mnoZstvi 300 aZ 1 500 Nm3/h.
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