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Wynalazek niniejszy dotyczy urzadze-
nia napedzajacego przyrzadu wyciagowe-
go, zwlaszeza w przedzarce obraczkowej do
welny zgrzebnej.

W przedzalni wely zgrzebnej czesto
trzeba przerabia¢ male iloSci welny w celu
wytworzenia z niej przedz o rozmaitych
skretach :lub wyciggach. Do waltkow przy-
rzadu wyciggowego trzeba przy tym takze
dostosowaé pobieranie niedoprzedu z bebna
do niedoprzedu. Jak wiadomo, nastawianie
przedzarki obraczkowej do welny zgrzeb-
nej na dany skret i wyciag oraz dokladne
nastawianie pobierania niedoprzedu usku-
tecznia sie przez zmiane kot zebatych, przy
czym trzeba je zmienia¢ w trzech lub na-
wet czterech miejscach. Zmiane tych két

il

mozna uskuteczniaé oczywiScie tylko po
zatrzymaniu przedzarki, co poweduje zna-
czne straty czasu, pomijajac juz to, ze
zmiana ta jest przyczyng wiekszodci nie-
szezeSliwych wypadkéw w przedzalni. Wa-
runki te pogarsza jeszcze i ta okolicznos$é,
ze nie mozna uprzednio obliczyé ko, jakie
sie ma nasadzié, wzglednie mozna je okre-
§lié tylko w przyblizeniu, a to wskutek cze-
sto zdarzajacych sie w przedzalni welny
zgrzebnej zmian przebiegu pracy, przera-
bianego przedziwa, dlugosei kisei tego prze-
dziwa itd. Zadany wynik mozna zatem o-
siggnaé tylko za pomocg préb, co wymaga
czestych zmian nadmienionych koét.

Dalsza wada polega na tym, ze wyciag,
skret i odwijanie niedoprzedu muszg byé



nastawione odpowiednio do danych kol
zmianowych, a w obrebie réznicy miedzy
dwiema zmianami w ogéle nie mozna usku-
teczni¢ prawidlowego nastawienia, co jest
zwlaszeza szkodliwe dla wyciggu i odwija-
nia niedoprzedu. Poza tym w znanym u-
rzgdzeniu potrzebne jest do kazdej prze-
dzarki okolo 60 réznych kot zmianowych,

ktorych przechowywanie jest klopotliwe 1 -

wymaga duzo miejsca.

Celem wynalazku jest usuniecie tych
wad znanych przedzarek obraczkowych; o-
sigga sie to przede wszystkim w ten spo-
séb, ze w urzgdzeniu napedzajacym czoto-
wych walkéw wyciaggowych, tylnych wal-
kéw .wyciggowych i bebnéw do odwijania
niedoprzedu zastosowana zostaje bezstop-
niowa regulacja kazdego z tych trzech urzg-
dzen za pomocg przekladni bezstopniowych
(skrzynki biegéw). W ten sposéb mozna
uskuteczniaé regulacje¢ podczas biegu prze-

dzarki i bez narazania obstugi na niebez--

pieczenstwo, przy czym istnieje mozliwo§é
wzajemnego nastawiania wszystkich trzech
szybkosSei odipowiednio do wlasciwosei prze-

dziwa przerabianego i przedzy wytwarza-
- nej. Korzystnie bezstopniowe przekladnie
do zmiany szybkoSci wlacza sie szeregowo
tak, by przekladnia przeznaczona do czoto-
wych walkéw wyciggowych byla bezposre-
"dnio napedzana gléwnym walem przedzar-
ki, przekladnia za§ do tylnych watkéw wy-
ciggowych — za pomocg czolowych walkéw
wyciggowych, a przekladnia do bebnéw do
odwijania niedoprzedu — za pomoca tyl-
nych walkéw wyciagowych.

W ten sposob wszystkie trzy szybkosci
pozostaja w pewnym wzajemnym stosunku
tak, ze przy koniecznej zmianie szybkoSci
najpierw nalezy jedynie nastawi¢ przekla-
dnie czolowych walkéw wyciagowych, pod-
czas gdy obie pozostale szybkoSci .same
zmieniajg sie odpowiednio. Dopiero gdy
okaze sie, ze takze i szybkoSci tylnych wal-
kéw wyciggowych wzglednie bebnéw do
odwijania niedoprzedu wymagaja jeszcze

regulacji, to regulacje te uskutecznia sie
niezaleznie od regulacji szybkosSci = czolo-
wych walkéw wyciggowych.

Zamiast bezstopniowej = przekladni do
zmiany szybko$ci mozna takze stosowaé na-
ped oddzielnymi silnikami nastawnymi,
ktérych szybko§é rozruchowa jest rozrza-
dzana silnikiem gléwnym.

Poniewaz dla obstugi przedzarki nad-
zwyczaj wazna jest mozliwoS$é stwierdze-
nia, jak nastawione s3 poszczegélne prze-
biegi robocze, przy dawnych bowiem prze-

.dzarkach z kolami zmianowymi obstuga od

razu zdawala sobie sprawe z przebiegéw
w poszezegblnych stopniach, gdyz wiedzia-
la jakie z tych két s3 wstawione, wiec we-
dlug wynalazku zastosowane sa ponadto u-
rzadzenia, uwidoczniajace od razu stan po-
szczegblnych bezstopniowo mnastawionych
przebiegéw roboczych. Odbywa sie to w ten
sposéb,- ze poszczegélne urzadzenia nape-
dzajgce sg sprzezone w sposéb odpowiedni
z.urzgdzeniami wskaznikowymi, podajacy-
mi liczbe obrotéw wrzeciona na minute,
skret na metr, zasilanie na minute i wy-
cigg w procentach. Wystarczy zatem spoj-
rze¢ na wskaznik, by natychmiast stwier-
dzié, czy bezstopniowe nastawienie réznych
szybkoSci roboczych jest prawidlowe, czy
tez w ktérymkolwiek miejscu potrzebna
jest regulacja dodatkowa. W przypadku
blednego nastawienia mozna od razu po-
prawié je tak, ze zaoszczedza si¢ na czasie
i przedziwie.

Na rysunku przedstawione sg przykla-
dy wykonania przedmiotu wynalazku. Fig.
1 przedstawia widok z boku urzgdzenia na-
pedzajacego przedzarki obraczkowej wraz
z przyrzagdem wyciagowym, fig. 2 — odnos-
ny widok z przodu, fig. 8 — odpowiadaja-
cy fig. 1 widok z boku odmiany wykonania
przedmiotu wynalazku, fig. 4 — odnosny
widok z przodu, fig. 5 — widok z boku
przekladni regulacyjnej do bebnéw. do nie-
doprzedu, fig. 6 — przynalezny widok z
géry.



W ramie 7 przedzarki osadzone s3 w lo-
zyskach w znany sposéb znane walki wy-
ciggowe czolowe 8, walki wyciggowe tylne
9 i beben 10 do odwijania niedoprzedu.

Naped czolowych walkéw wyciagowych
8 uskutecznia si¢ za pomocg przekladni
- bezstopniowej 11 do zmiany szybkoSci na-
pedzanej oraz za pomocg watu gtéwnego 12
przedzarki i lancucha 13. Regulacje szyb-
kosci uskutecznia sie za pomocg kétka recz-
nego 14. Podobna bezstopniowa przekla-
dnia 15 jest zastosowana do walkéw wycia-
gowych 9; przekladnia 15 jest napedzana
za, pomoeg lanecucha 16 i watkéw 8. Nasta-
wianie tej przekladni uskutecznia sie za po-
mocg katka recznego 17. Na wale 18 wal-
kow wyciggowych 9 osadzone jest klinowe
kolo pasowe 19 do pasa klinowego 20, na-
pedzajacego przestawne klinowe kolo paso-
we 21. Kolo to napedza begben do odwijania
niedoprzedu 10. Przez osiowe przestawia-
nie jednej czedci kola pasowego 21 za po-
mocg kétka recznego 22 mozna zmieniaé
szybkos¢ napedowg bebna 10. Niedofrzed
nadchodzacy z cewki 238 przechodzi poprzez
watki wyciggowe 9; w rurce skretowej 24,
ktéra w znany sposéb moze by¢ napedzana

z r6zng szybkoscig, niedoprzed otrzymuje.

zgdany skret i poprzez watki 8 dostaje sie
na wrzeciono 25. Miedzy watkami 9 i 8 od-
bywa sie wycigganie, przy czym wielkos¢
wyciagu dostoswuje si¢ zasadniczo do szyb-
koSci watkow 9 i walkéw 8.

Naped wrzeciona 25 uskutecznia sig w
zwykly sposéb za pomocg bebna wrzeciono-
wego 31, nastawnie napedzanego walem
gtownym 12. )

Jest rzecza oczywista, ze przy nastawia-
niu szybkosci walkéw 8 za pomocg kétka
recznego 14 zmienia sie takze szybkosé wal-
kéw wyciggowych 9, a odpowiednio do te-
go takze i szybko§¢ bebna 10, gdyz przekla-
dnie do zmiany szybkoSci sa wlaczone sze-
regowo. JeSli konieczna jest zmiana skre-
tu przedzy, to wystarczy przestawié prze-
kladnie 11 za pomoca kétka recznego 14.

Je$li ma sie takze zmienié¢ wyciag, to irze-
ba takze przestawié przekladnie 15 za po-
moca kétka recznego 17, a przestawienie to
dziata takze samoczynnie na urzadzenie na-
pedowe bebna 10. Dla jasnoSci rysunkz
kétka reczne 14 1 17 zostaly przedstawione
jako umieszczone jedno na drugim, lecz,
jak to jest uwidocznione na fig. 2, sg one
w rzeczywistoSci umieszczone obok siebie.
Dopiero gdyby okazalo sie, ze doprowadza-
nie niedoprzedu odbywa si¢ zbyt szybko lub
zbyt wolno, szybko§é obrotowa bebna 10
musi byé dodatkowo nastawiona za po-
mocg kétka recznego 22. Wszystkie te na-
stawiania moga by¢ uskuteczniane kazdo-
razowo podczas biegu przedzarki, przy
czym urzadzenia wskaznikowe 26, 27 uwi-
doczniajg nastawienie przekladni.

‘W urzadzeniu wedlug fig. 3 i 4 prze-
kladnia bezstopniowa 11 do zmiany szyb-
koSci walkéw 8 jest bezpoSrednio osadzona
na giéwnym wale napedowym 12. Za po-
mocg watu 28 tej przekiadni, zmieniajace-
go swa szybko§é odpowiednio do nastawie-
nia koétka recznego 14, uskuteczniany jest
z jednej strony za pomocg lancucha 29 na-
ped czolowych waltkéw wyciggowych &, a
z drugiej strony za pomoca lancucha 30
przy wiaczeniu przekladni 15 naped tyl-
nych walkéw wyciggowych 9. Pozostale u-
rzadzenia sg takie same, jak w postaci wy-
konania wedlug fig. 11 2.

W praktyce mnie wystarcza jednak, by
obstugujacy przedzarke mégl stwierdzié
nastawienie poszczegélnych przekladni do
zmiany szybkoSci, gdyz dla obstugujacego
wazne jest stwierdzenie, jak oddzialywa
regulacja na poszczegdlne przebiegi robo-
cze przedzarki. W tym celu na tablicy roz-
dzielczej 32 (fig. 2) nad kétkami reczny-
mi- 14 i 17 umieszczone s3 cztery urzadze-
nia wskaznikowe 33, 84, 85 i 36. Urzadze-
nie 88 stuzy do wskazywania liczby obro-
téw wrzeciona na minute, 8 — skretu na
metr, 35 — zasilania na minute, a 36 —
wyciag w procentach. W tym celu urza-



dzenie wskaznikowe 33 jest sprzezone z
bebnem 31, a urzadzenie wskaznikowe 35
— z urzadzeniem napedzajacym czolowych
walkéw wyciagowych 8, natomiast urzg-
dzenie wskaZnikowe 84 jest wykonane jako
urzadzenie wskaznikowe ilorazowe .i jest
wlaczone miedzy urzadzenia 33 i 35, by na
zasadzie stosunku :

liczba obrotéw wrzeciona

szybkoS8¢ przedzenia

wyznaczyé skret.

W podobny sposéb uksztaltowane jest
urzadzenie 36, wlaczone miedzy urzadzenie
napedzajace walki wyciagowe 9 i urzadze-
nie napedzajace walki wyciagowe 8, w ce-
lu wskazywania wyciggu w procentach.

Obstugujgey widzi zatem przy manipu-
lacji kétkami recznymi 14 i 17, jak oddzia-
lywa regulacja na poszczegélne przebiegi
robocze przedzarki, i moze tez natychmiast
wykonaé potrzebne poprawki.zanim nasta-
pi jakie§ uszkodzenie przedziwa lub prze-
dzy. .

Wynalazek dotyczy réwniez napedu me-
chanicznego, elektrycznego, hydraulicznego
lub innego wskaznik6w poszczegdélnych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie napedzajgce przyrzadu
wyciggowego, zwlaszcza w przedzarce ob-
raczkowej do welny zgrzebnej, znamienne
tym, ze posiada przekladnie bezstopniowe
(skrzynki biegéw) do zmiany szybkosci
czolowych i tylnych watkéw wyciggowych
oraz bebna do odwijania niedoprzedu.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze przekladnie bezstopniowe
s3 wlaczone szeregowo.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 11i 2,
znamienne tym, ze wyciggowe walki czolo-
we i tylne oraz bebny do odwijania niedo-
przedu sg polaczone za pomoca przekladni
z oddzielnymi silnikami nastawnymi, kté-
rych szybko§é¢ rozruchowa jest rozrzadzana
silnikiem glé6wnym.

4. TUrzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienne tym, ze posiada samoczynne u-
rzadzenia wskaZnikowe do uwidoczniania
zmian warunkéw zwigzanych z poszczegdl-
nymi przebiegami roboczymi, jak liczby
obrotéw wrzeciona, skretu, zasilania i wy-
ciggu.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tym, ze posiada cztery urzadzenia
wskaznikowe, z ktérych jedno, sprzezone z
walem bebna wrzecionowego, wskazuje li-
czbe obrotéw wrzeciona na minute, drugie
— w zalezno$ci od napedu czolowych wal-
kéow ®wyciggowych — zasilanie na minute,
trzecie, uksztaltowane jako urzadzenie
wskaznikowe ilorazowe i wlaczone miedzy
oba poprzednie urzgdzenia, wykazuje skret,
a czwarte, rdéwniez uksztaltowane jako
wskaZnik ilorazowy i wilgczone miedzy tyl-
ne walki wyciggowe i czolowe walki wycia-
gowe, wskazuje wyciag w procentach.

Ernst Gessner
Aktiengesellschaft
Zastepca: inz. J. Wyganowski
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