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(57) Abrége/Abstract:

Pansement adhesif transparent en matiere synthétigue compose, avant application, de trois couches a savoir une feuille de film
souple, en particulier en polyurethane, a une face adhesive, un support ou feuille de protection recouvrant la face adhesive, et,
une feuille de matériau moins souple, en particulier de polyéthylene, disposee sur la face non adhesive du film souple. Chacun
de ses bords latéraux comporte une bande de prehension assemblee avec la feullle de film souple sur lequel elle adhere. La
surface utile comprise entre les bandes de prehension laterales est delimitee, au moins sur un céte lateral du pansement, par
une predecoupe, traversant au moins les couches des trois couches. Au moins l'une des predecoupes laterales est protegee
par une bande de renfort disposee sur la feuille de film moins souple, en particulier en polyethylene.
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PRECIS DE LA DIVULGATION:

Pansement adhésif transparent en matiere
synthétique composé, avant application, de trois couches a
savolr une feuille de film souple, en particulier en
polyuréthane, a une face adhésive, un support ou feuille de
protection recouvrant la face adhésive, et, une feuille de
matériau moins souple, en particulier de polyéthyléne,
disposée sur la face non adhésive du film souple. Chacun de
ses bords latéraux comporte une bande de préhension
assemblée avec la feullle de film souple sur lequel elle
adheére. La surface utile comprise entre les bandes de
préhension latérales est délimitée, au moins sur un coté
latéral du pansement, par une prédécoupe, traversant au
moins les couches des trols couches. Au moins 1l’une des
prédécoupes latérales est protégée par une bande de renfort

disposée sur la feuille de film moins souple, en particulier
en polyéthylene.
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PANSEMENT ADHESIF TRANSPARENT

La presente invention est relative a un pansement adhesif
transparent en matiere synthétique.

Il s’agit plus particulierement de pansements appelés couramment
"champs a inciser”, utilises lors d’'interventions chirurgicales. Des
pansements adhésifs transparents sont utilises egalement pour proteger
la peau dans certains cas de lesions, telles que des brdliures
superficielles ou erythemes.

Lors d’interventions chirurgicales notamment, un champ a inciser
est appliqué pour y adhérer sur le site opératoire, savoir la region de
peau du patient dans laquelle sera pratiquee une incision. L’incision est
faite simultanément a travers le champ a inciser et la peau. Le champ a
inciser est retire apres l'intervention.

L'utilisation de champs a inciser présente 'avantage d’accroitre la
precision d’'incision, de faciliter le maniement de la peau environnant
I'incision et de diminuer e risque d’infection.

L.es champs a inciser sont couramment constitues d'un morceau de
film souple, par exemple de polyuréthane, decoupe a partir d'un rouleau.
La face adhésive du champ a inciser est protégée par un support, savoir
le plus souvent une feuille de papier qui est enlevee au moment de
I'utilisation. Les deux bords latéraux du champ a inciser comportent une
bande de préhension, par exemple en papier ou en matiere plastique,
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facilitant la manipulation lors de la mise en place sur le site operatoire.
Les bandes de préhension sont généralement assemblees avec le
morceau de film souple constituant le champ a inciser, par
I'intermediaire d’'un bandeau latéral dudit morceau de film souple sur

lequel elles adherent. Elles peuvent permettre également de retirer apres
utilisation le champ a inciser.

Etant donné [|'extréme finesse et souplesse du morceau de
polyuréthane ou autre film souple, les champs a inciser connus
présentent l'inconveénient suivant: lorsque le support ou feuille de
protection est enleve du champ a inciser avant son application sur le
site opératoire, le film souple a tendance a se tordre et a se fripper, sa
face adhésive a se coller sur elle-méme et a créer des plis collés de
facon a rendre le pansement impropre a l'usage. Les produits connus
ne sont pas d'un maniement aise et les dechets dus au collage de la
face adhésive sur elle-méme avant application sur le site, sont
importants.

Pour palier a l'inconvénient décrit, il a eté propose par exemple un
pansement dont toute la périphérie de la face non adhésive est pourvue
d’une bande de protection par exemple en papier, qui constitue un
cadre de pose. Ce dernier est destiné a conférer une certaine rigidite au
pansement avant son application sur le site. Le mode d'utilisation du
pansement est le suivant: Le morceau de fiilm souple transparent,
ensemble avec son cadre de pose dispose sur la face non adhesive sont
enlevés du support ou feuille de protection; le pansement maintenu par
son cadre est appliqué sur le site; le cadre de pose est retire.

Cette proposition constitue une amelioration des pansements
connus, au moins lorsqu’il s’agit de pansements de petites dimensions
car la fenétre de polyuréthane ou autre film souple maintenue par le
cadre de pose est trés petite et la tendance du film de polyurethane a se
tordre et se coller sur lui-méme est restreinte. Cette technique n’est pas
adaptée pour des champs a inciser qui sont de dimensions plus
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grandes, par exemple de 15 cm x 28 cm car la surface de film de
polyurethane est trop grande pour ne pas entrainer de risques de

collage.

Pour faciliter la mise en place des champs a inciser et accroitre la

streté d'utilisation, il serait souhaitable de donner une plus grande
rigidité non seulement a la péeripherie du champ a inciser mais a toute
sa surface alors que cette derniere est tres fine et souple par nature.

La présente invention a par consequent pour objet un pansement
adhésif transparent en matiere synthétique, notamment un champ a
inciser, du type précedemment décrit dont la manipulation est beaucoup
plus fiable afin d’'éviter des déchets en grand nombre, d’accroitre la
streté et rapidité d'utilisation tout en maintenant un codt le plus bas

possible.

Pour atteindre ces objectifs la présente

invention propose un pansement transparent en matiere

synthétique comprenant:

- avant application, trols couches 1incluant

une feuille de film souple ayant une face adhésive et une
face non-adhésive, une feullle de protection recouvrant

ladite face adhésive et une feullle de matériau molins

souple disposée sur la face non-adhésive du film souple,

- des bords lateraux comportant chacun une
bande préhension latérale assemblée avec la face adhésive

de la feuille de film souple sur lequel elle adhere,

— une surface utile entre les bandes de

préhension latérale délimitée au moins sur un bord lateéral

du pansement par une pré-découpe traversant au molins 1la

feuille de film souple et 1la feullle de matériau molns

souple des trols couches;
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- le pansement ayant au moins 1l'une des pré-

découpes protégées par une bande de renfort disposée sur la

feuille de film moins souple.

De prefeéerence, la feuille de film souple est en

polyuréthane.

De preference, la feuille de matériau moins

souple est en polyéthylene.
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L.Le pansement conforme a l'invention présente l'avantage d’'une
rigidité, avant application sur le site, suffisante pour permettre un
maniement aisé. Tout risque que la partie en polyuréthane se torde, se
frippe et se colle sur elle-méme est ainsi évite.

Etant donné que les bandes continues de polyuréthane, a partir
desquelles sont découpés les pansements ou champs a inciser pour
confectionner des produits préts a 'emploi, sont fabriquées avec une
feuille protectrice en polyethylene qui adhere sur la face non adhesive
du pansement par phénomene statique, la préparation des pansements
ou champs 2a inciser steriles, a usage unique, préts a I'empiloi,
n'implique aucune étape de travail supplémentaire et n’occasionne
aucun accroissement de cout.

Selon l'invention, la feuille de film souple est avantageusement en
polyuréthane, la feuille de souplesse moindre en polyéthylene. Le
polyuréthane qui est un matériau microporeux, est permeable a Ia
vapeur d’eau et a 'oxygéne mais empéche toute penetration bactérienne

de I'extérieur. Tout autre matériau équivalent peut étre utilise dans le
cadre de la presente invention.

Des détails de réalisation d’'un pansement conforme a 'invention et
les procédés d’application correspondants sont précises par les
revendications 2 a 5.

L'invention sera décrite de facon purement indicative a I'aide des
dessins annexés 4 titre d’exemple non limitatif.

La figure 1 présente une coupe d'un premier mode de realisation
d'un pansement adhésif conforme a linvention, caomportant deux
prédecoupes laterales.

La figure 2 présente une coupe d'un second mode de réalisation

d'un pansement adhésif conforme a I'invention, comportant une
prédécoupe laterale.
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La figure 3 présente une coupe partielle d'un troisieme mode de
réalisation d’'un pansement adhésif conforme a l'invention, comportant
une bande de renfort saillante.

L'on trouvera in fine une nomenclature des difféerents reperes
utilisés au cours de la description.

Un pansement, par exemple un champ a inciser, est constitue de
trois couches:

- une feuille de film souple (1) en matiére synthétique possedant une
face adhésive (10) et une face non adhesive,

- un support ou feuille de protection (3) de la face adheésive (10),
- une feuille de film en matériau moins souple (2), disposée sur la face
non adhésive de la feuille souple (1).

Dans le cadre de la présente invention, il est particulierement
avantageux de prévoir que la feuille de film souple (1) soit en
polyuréthane et la feuille de film moins souple (2) en polyethylene.

Le polyuréthane étant un matériau microporeux, il presente
'avantage de permettre ['évaporation de l'eau et d'éeviter toute
macération entre le champ a inciser et la peau, tout en empéchant Ila

pénétration bactérienne de [I'extérieur, ce qui diminue le risque
d’infection.

De plus, comme la présence du film de polyéthyléne est necessaire
lors de ia fabrication des bandes continues enroulées de polyuréthane, a

partir desquelles sont découpés et préparés les pansements sterils préts
A I'usage, le type de fabrication conforme a l'invention nimplique aucun
accroissement de cout.

Mais dans le cadre de la présente invention, il est également
possible que la feuille de film souple soit constituée d'un autre matériau
répondant au méme critére que le polyuréthane. Il en est de méme de la
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feuille de matériau moins souple, destinee uniquement a donner au
pansement une certaine rigidite avant et lors de I'application sur le site.

Selon un mode préferentiel de l'invention, montré a la figure 1,
chacun des bords latéraux du pansement comporte une bande de
préhension (4), par exemple en matiére synthétique colorée, disposee
entre la feuille de polyuréthane (1) et le support ou feuille de protection
(2). La bande de préhension (4) est assemblee avec le film de
polyuréthane (1) sur lequel elle adhére. La surface utile (12) du
pansement est délimitée de part et d’autre par une prédecoupe (5)
traversant les trois couches (1), (2), (3) du pansement. Sur 'une des
découpes (5) est avantageusement disposee une bande de renfort (6)
confortant 'assemblage avec le film de polyethylene (2).

L’application du pansement conforme a l'invention est tres aisee et

d’'une grande sécurité. La présence de la feuille de polyethylene (2)

donne au pansement proprement dit, savoir la feuille de polyuréthane (1)

la rigidité nécessaire pour éviter que ce dernier ne se torde et se colle
sur lui-méme.

Le mode d’application du pansement conforme au mode de
réalisation montré a la figure 1, est le suivant. I'on enleve d’'abord le
support ou feuille de protection (3) de la face adhesive (10) de la feuille
de polyuréthane (1) qui reste a ce stade assembleée avec la feuille de
nolyéthyléne (2) par phénomene statique. Le pansement est applique sur
le site opératoire. L'on enléve la bande de prehension (4), par dechirure
le long de la prédécoupe (5) non protégée par une bande de renfort (6).
Puis, est 6tée la seconde bande de prehension (4) ensemble avec ia

feuille de polyéthyléne (2) qui se sépare tres facilement de ia feuille de
polyuréthane (1).

Selon un autre mode de féalisation de l'invention montré a la figure
2, il est également possible de prévoir une predecoupe (d) traversant les
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trois couches (1), (2), (3) uniquement sur l'un des coétés latéraux du
pansement. La predecoupe comporte alors une bande de renfort (6).

L'application du pansement comportant une seule prédécoupe
laterale (5) se fait comme suit: comme précédemment, I'on enléve
d’abord le support ou feuille de protection (3) de Ia face adhésive (10)
de la feuille de polyuréthane (1) protegée par une feuille de polyéthyléne
(2) sur la face non adheésive (11), qui y adhere par phénomeéne statique.
Le pansement est applique sur le site opératoire. Puis, est enlevée, par

déchirure le long de la prédecoupe unique (5) protégée par une bande
de renfort, la bande de prehension (4) ensemble avec la feuille de

10 polyéthyléne (2). La bande de préhension (4) disposée du cété latéral

sans predecoupe reste attachee a la feuille de polyuréthane (1)
appliquee sur le site opératoire. La bande de préhension qui reste sur
place, facilitera I'enlevement du pansement du site opératoire apres
I'intervention. Ce mode de realisation est particulierement adapté pour

des pansements de grande dimension.

La figure 3 montre un mode de réalisation

particuliérement avantageux d'un pansement adhésif conforme

a 1l'invention. Le pansement est constitué comme décrit

”~

précédemment mais d'un cété latéral, la feuille moins

20 souple de polyéthylene (2) ne s'étend pas que Jusqu'a la

prédécoupe (5) de sorte que la bande de renfort (6) est

saillante sur ladite feuille de film moins souple (2).La

surface inférieure (13) de la partie saillante (14) de la

bande de renfort (6) est alors non adhésive.

L’application du pansement conforme a la figure 3 se fait comme
suit: comme précédemment, I'on enléve d’abord le support ou feuille de
protection (3) de la face adhésive (10) de la feuille de polyuréethane (1)
dont la face non adhésive est protégée par une feuille de polyéthyléne
(2) servant de raidisseur et assemblee avec la feuille (1) par phénomene

30 statique. Ensuite, le pansement est applique sur le site opératoire. Puis,
'on enléve, par soulévement de la bande de renfort saillante (6), le film

protecteur de polyéthylene (2) en maintenant avantageusement de l'autre




main la bande de préhension (4) disposée du méme coété latéral que la
bande de renfort (6), cete derniére servant également de bande
d'enlevement. Les bandes de prehension peuvent rester sur place
pendant l'intervention. Elles faciliteront I'enlevement du pansement du
site operatoire apres l'intervention.
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NOMENCLATURE

feuille de film souple, par exemple de polyuréthane

feuille de matériau moins souple, par exemple de polyéthylene
feuille de protection

bande de prehension

prédécoupe latérale

bande de renfort

face adhésive de la feuille de film souple (1)

face non adhésive de la feuille de film souple (1)
surface utile du pansement

face inférieure de la partie saillante (1) de la bande (6)
partie saillante de la bande de renfort (6)
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REVENDICATIONS

1. Pansement adhésif transparent en matiere

synthétique comprenant:

- avant application, trois couches 1incluant

une feuille de film souple (1) ayant une face adhésive (10)

et une face non-adhésive (11), une feuille de protection

(3) recouvrant ladite face adhésive et une feuillle de

matériau moins souple (2) disposée sur la face non-adhésive
(11) du film souple (1),
— des bords 1latéraux comportant chacun une

bande préhension latérale (4) assemblée avec la face

adhésive de la feuille de film souple (1) sur lequel elle

adhere,

— une surface utile (12) entre les bandes de
préhension latérale (4) délimitée au moins sur un bord

latéral du pansement par une pré-découpe (o) traversant au

moins la feuille de film souple (1) et la feuille de

matériau moins souple des trois couches;

— le pansement ayant au moins 1l'une des preée-

découpes (5) protégées par une bande de renfort (0)

disposée sur la feuille de film moins souple.

2 . Pansement adhésif selon la revendication 1,

dans lequel la feuille de film souple est en polyuréthane.

3. Pansement adhésif selon la revendication 1

ou 2, dans lequel la feuille de matériau moins souple est

en polyéthylene.

q Procédé d'application d'un pansement adheésif

transparent tel que défini dans l'une quelconque des

aaamas_a_ ___ama g ap o _ __ _____ __ __ _ ____ __
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revendications 1 a 3, qui comporte deux prédécoupes

latérales (5), caractérise par les étapes sulvantes:

- enlever la feuille de protection (3) de 1la

face adhésive (10) de la feuillle de film souple (1)

assemblée avec la feuille de film moins souple (2),

— appliquer le pansement sur le site
opéeratoilire,

— enlever par deéechirure le long de la prédé-

coupe (5) non protégée par une bande de renfort (6), la

bande de préhension (4),

— enlever la seconde bande de préhension (4)

ensemple avec la feuille de film moins souple (2).

P
p—

5. Procédé d'application d'un pansement adhésif

transparent tel que defini dans 1'une quelconque des

revendications 1 a 4, qul comporte une seule prédécoupe

latérale (5), caractérise par les éetapes sulvantes:

— enlever la feuille de protection (3) de la

face adhésive (10) de la feuille de film souple (1)

assemblée avec la feuille de film moins souple (2),

— appliquer le pansement Sur le site

opératoilire,

= enlever  par déchirure le long de la
prédécoupe (5) protégée par une bande de renfort (6), de la
bande de préhension (4) ensemble avec le feullle de fillm

moins souple (2), la bande de préhension (4) disposée du

cbté sans prédécoupe restant en place.

6. Pansement adhésif transparent en matiere
synthétique selon la revendication 1, caractérisé en ce gue

au moins d'un cdté latéral, la feuille de film moins souple

. 08 mes "'ﬂ'mmwmwmmmw.ﬂ-du- 4 .. . : TORSIN I P A el - i v e e v v e o
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(2) ne s'étend que jusqu'a la prédécoupe (5) de sorte que

la bande de renfort (6) est saillante sur la feuille de
film moins souple (2), la face inférieure (13) de 1la partie

saillante (14) de 1la bande de renfort (6) étant non-

adhésive.

7. Procedé d'application d'un pansement adhésif

transparent conforme a la revendication 6, caractérisé par

les étapes suivantes:

— enlever de la feuille de protection (3) de
10 la face adhésive (10) de la feuille de film souple (1)

assemblee avec la feuille de film moins souple (2)

4

— appliquer le pansement sur le site

opératoire, et

- enlever de la feuille de film moins souple

(2) par soulevement de la bande de renfort (6).

B d L L T e T
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