
(19)国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202321272886.6

(22)申请日 2023.05.24

(73)专利权人 福建欧中电子有限公司

地址 350000 福建省福州市仓山区盖山镇

盘屿路869号金山工业集中区福湾园

29#楼

(72)发明人 叶一心　叶斌　王辉　江桂标　

(74)专利代理机构 福州市京华专利代理事务所

(普通合伙) 35212

专利代理师 林燕

(51)Int.Cl.

B23K 37/04(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种叠片电容焊接工装

(57)摘要

本实用新型提供了电容焊接工装技术领域

的一种叠片电容焊接工装，包括：一个陈列架，包

括一个矩形架、四个支脚、两个转接件、一块直

板；各所述支脚对称设于矩形架底端的四角；各

所述转接件对称设于所述矩形架的左右两侧；所

述直板设于所述转接件的顶端，位于所述矩形架

的上方，并与所述矩形架垂直；所述矩形架的左

右两侧并排设有若干个对称的限位槽；若干个电

容夹持件，通过所述限位槽架设在所述陈列架

上。本实用新型的优点在于：极大的提升了叠片

电容焊接质量。
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1.一种叠片电容焊接工装，其特征在于：包括：

一个陈列架，包括一个矩形架、四个支脚、两个转接件、一块直板；各所述支脚对称设于

矩形架底端的四角；各所述转接件对称设于所述矩形架的左右两侧；所述直板设于所述转

接件的顶端，位于所述矩形架的上方，并与所述矩形架垂直；所述矩形架的左右两侧并排设

有若干个对称的限位槽；

若干个电容夹持件，通过所述限位槽架设在所述陈列架上。

2.如权利要求1所述的一种叠片电容焊接工装，其特征在于：所述电容夹持件包括：

一块夹持板，左右两侧向外延伸一限位部，中部设有一夹持槽；所述夹持槽顶端的中部

至上而下延伸一夹持臂；

一片弹簧片，一端嵌入所述夹持板的顶端，另一端与所述夹持臂抵接。

3.如权利要求2所述的一种叠片电容焊接工装，其特征在于：所述夹持臂的底端设有一

把手。

4.如权利要求2所述的一种叠片电容焊接工装，其特征在于：所述夹持臂和夹持槽相对

的一侧均设有若干个齿牙。
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一种叠片电容焊接工装

技术领域

[0001] 本实用新型涉及电容焊接工装技术领域，特别指一种叠片电容焊接工装。

背景技术

[0002] 叠片电容在生产过程中，需要对各叠片进行焊接，即在叠片之间涂抹焊料，再让其

经过高温区域以让焊料熔化，接着流转到常温区域，待焊料固化后完成焊接，得到叠片电

容。针对叠片电容的焊接，传统上采取直接将涂抹焊料的叠片放置在托盘上，再通过托盘进

行流转焊接的方法，但存在如下问题：直接放置在托盘上，容易导致上下受热不均，且当个

叠片电容的各叠片需整齐叠放，操作起来效率低下，由于未对各叠片施加压力，还容易因操

作失误而产生偏移，进而影响焊接质量。

[0003] 因此，如何提供一种叠片电容焊接工装，实现提升叠片电容焊接质量，成为一个亟

待解决的技术问题。

发明内容

[0004] 本实用新型要解决的技术问题，在于提供一种叠片电容焊接工装，实现提升叠片

电容焊接质量。

[0005] 本实用新型是这样实现的：一种叠片电容焊接工装，包括：

[0006] 一个陈列架，包括一个矩形架、四个支脚、两个转接件、一块直板；各所述支脚对称

设于矩形架底端的四角；各所述转接件对称设于所述矩形架的左右两侧；所述直板设于所

述转接件的顶端，位于所述矩形架的上方，并与所述矩形架垂直；所述矩形架的左右两侧并

排设有若干个对称的限位槽；

[0007] 若干个电容夹持件，通过所述限位槽架设在所述陈列架上。

[0008] 进一步地，所述电容夹持件包括：

[0009] 一块夹持板，左右两侧向外延伸一限位部，中部设有一夹持槽；所述夹持槽顶端的

中部至上而下延伸一夹持臂；

[0010] 一片弹簧片，一端嵌入所述夹持板的顶端，另一端与所述夹持臂抵接。

[0011] 进一步地，所述夹持臂的底端设有一把手。

[0012] 进一步地，所述夹持臂和夹持槽相对的一侧均设有若干个齿牙。

[0013] 本实用新型的优点在于：

[0014] 1、通过设置包括矩形架、支脚、转接件以及直板的陈列架，直板通过转接件设于矩

形架的上方，矩形架顶端的的左右两侧并排设有若干个对称的限位槽，电容夹持件通过限

位部和限位槽并排架设在陈列架的矩形架上，而叠片电容通过夹持臂夹持在夹持槽的侧

壁，并通过弹簧片给夹持臂施加的弹力压紧叠片电容，即使叠片电容被压紧且悬空，避免叠

片错位、避免受热不均，进而极大的提升了叠片电容焊接质量。

[0015] 2、通过设置直板便于拿取焊接工装，矩形架顶端的的左右两侧并排设有若干个对

称的限位槽，一次可对若干个叠片电容进行批量焊接，在夹持臂的底端设置把手，便于叠片

说　明　书 1/3 页

3

CN 219598571 U

3



电容的拆装，进而极大的提升了叠片电容焊接效率。

附图说明

[0016] 下面参照附图结合实施例对本实用新型作进一步的说明。

[0017] 图1是本实用新型一种叠片电容焊接工装的结构示意图。

[0018] 图2是本实用新型陈列架的结构示意图。

[0019] 图3是本实用新型电容夹持件的结构示意图。

[0020] 标记说明：

[0021] 100‑一种叠片电容焊接工装，1‑陈列架，2‑电容夹持件，3‑叠片电容，11‑矩形架，

12‑支脚，13‑转接件，14‑直板，111‑限位槽，21‑夹持板，22‑弹簧片，211‑限位部，212‑夹持

槽，213‑夹持臂，2131‑把手，2132‑齿牙。

具体实施方式

[0022] 本实用新型实施例通过提供一种叠片电容焊接工装100，解决了现有技术中采取

直接将涂抹焊料的叠片放置在托盘上，再通过托盘进行流转焊接的方法，容易导致上下受

热不均，且当个叠片电容的各叠片需整齐叠放，操作起来效率低下，由于未对各叠片施加压

力，还容易因操作失误而产生偏移，进而影响焊接质量的技术问题，实现了极大的提升了叠

片电容焊接质量的技术效果。

[0023] 本实用新型实施例中的技术方案为解决上述问题，总体思路如下：将电容夹持件2

通过限位部211和限位槽111并排架设在陈列架1的矩形架11上，而叠片电容3通过夹持臂

213夹持在夹持槽212的侧壁，并通过弹簧片22给夹持臂213施加的弹力压紧叠片电容3，使

叠片电容3被压紧且悬空，以提升叠片电容3焊接质量。

[0024] 为了更好地理解上述技术方案，下面将结合说明书附图以及具体的实施方式对上

述技术方案进行详细的说明。

[0025] 请参照图1至图3所示，本实用新型一种叠片电容焊接工装100的较佳实施例，包

括：

[0026] 一个陈列架1，包括一个矩形架11、四个支脚12、两个转接件13、一块直板14；各所

述支脚12对称设于矩形架11底端的四角；各所述转接件13对称设于所述矩形架11的左右两

侧；所述直板14设于所述转接件13的顶端，位于所述矩形架11的上方，并与所述矩形架11垂

直；所述矩形架11的左右两侧并排设有若干个对称的限位槽111；所述矩形架11用于架设电

容夹持件2；所述支脚12用于支撑矩形架11；所述转接件13用于连接矩形架11和直板14；所

述直板14用于给焊接工装100的移栽提供便利；所述限位槽111用于对电容夹持件2进行卡

位；

[0027] 若干个电容夹持件2，通过所述限位槽111架设在所述陈列架1上，用于夹持叠片电

容3进行焊接。

[0028] 所述电容夹持件2包括：

[0029] 一块夹持板21，左右两侧向外延伸一限位部211，中部设有一夹持槽212；所述夹持

槽212顶端的中部至上而下延伸一夹持臂213；所述限位部211用于将电容夹持件2卡在陈列

架1上；所述夹持臂213用于将叠片电容3抵在夹持槽212的内壁；
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[0030] 一片弹簧片22，一端嵌入所述夹持板21的顶端，另一端与所述夹持臂213抵接，用

于给所述夹持臂213提供夹紧力。

[0031] 所述夹持臂213的底端设有一把手2131，便于将所述夹持臂213往弹簧片22一侧

弯，以安装叠片电容3。

[0032] 所述夹持臂213和夹持槽212相对的一侧均设有若干个齿牙2132，避免叠片电容3

滑落。

[0033] 本实用新型工作原理：

[0034] 通过所述把手2131将夹持臂213往弹簧片22一侧弯，在所述夹持槽212与夹持臂

213之间放置叠片电容3后，松开所述把手2131，所述夹持臂213在弹簧片22的弹力作用下压

紧叠片电容3，再将装有叠片电容3的所述电容夹持件2架设在矩形架1上，通过所述直板14

将焊接工装100放置到隧道炉(未图示)进行焊接。

[0035] 综上所述，本实用新型的优点在于：

[0036] 1、通过设置包括矩形架、支脚、转接件以及直板的陈列架，直板通过转接件设于矩

形架的上方，矩形架顶端的的左右两侧并排设有若干个对称的限位槽，电容夹持件通过限

位部和限位槽并排架设在陈列架的矩形架上，而叠片电容通过夹持臂夹持在夹持槽的侧

壁，并通过弹簧片给夹持臂施加的弹力压紧叠片电容，即使叠片电容被压紧且悬空，避免叠

片错位、避免受热不均，进而极大的提升了叠片电容焊接质量。

[0037] 2、通过设置直板便于拿取焊接工装，矩形架顶端的的左右两侧并排设有若干个对

称的限位槽，一次可对若干个叠片电容进行批量焊接，在夹持臂的底端设置把手，便于叠片

电容的拆装，进而极大的提升了叠片电容焊接效率。

[0038] 虽然以上描述了本实用新型的具体实施方式，但是熟悉本技术领域的技术人员应

当理解，我们所描述的具体的实施例只是说明性的，而不是用于对本实用新型的范围的限

定，熟悉本领域的技术人员在依照本实用新型的精神所作的等效的修饰以及变化，都应当

涵盖在本实用新型的权利要求所保护的范围内。
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图1
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图2

说　明　书　附　图 2/3 页

7

CN 219598571 U

7



图3
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