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Przedmiotem wynalazku jest zlgcze do wysoko-
ci$nieniowych wezy.
Do polgczenia odcinkéw wezy wysokociSnienio-
wych pomiedzy sobg, lub do polaczenia koncéwek

2
i wigze sie z wieloma trudno$ciami. Weze te po-
mimo, ze wytrzymujg wysokie ci$nienie czynnika
siegajgce nawet 700 atm, nie mogly byé dotych-
czas nigdy wykorzystane do granic swej wytrzy-

wezy z urzadzeniami ciSnieniowymi, hydrauliczny- 5 malo$ci, bowiem juz przy ci$nieniu 200 atm badZ
mi itp., stosuje sie stalowe zlacza. Najczesciej sto- zupelnie odrywaly sie¢ od stalowych ziacz, badZ
sowane zlgcza skladaja sie z dwoéch tulei pomie- przy tych zlgczach powstawaly niebezpieczne prze-
dzy ktérymi jest wkrecona koncéwka weza. Tuleja cieki czynnika hydraulicznego. Przyczyng tego jest
zewnetrzna jest zaopatrzona od wewnetrznej cylin- gorsza jako§é wezy, zwlaszcza wewnetrznej warst-
drycznej strony w gwint w ktéry wgniata sie od 10 wy gumy i oplotu stalowego, dla ktérych z ko-
docisku drugiej wewnetrznej tulei stalowy oplot niecznosci musiano stosowaé mniejszy docisk po-
gumowego weza. Przy zastosowaniu tego rodzaju miedzy sobg dwoéch tulei zlacza tak, aby przy
zlacza, mozna uzyskaé dobre wskazniki wytrzyma- wkrecaniu wewnetrznej tulei nie doprowadzié do
lo$ciowe, o ile wysokociSnieniowy waz bedzie wy- uszkodzenia i rozkruszenia wewnetrznej warstwy
konany z najlepszych materiatéw. 15 gumy. Poza tym oplot w ogélnie dostepnych we-
Waz wysokocisnieniowy w znany ?pO‘S‘Sb sklada zach nie ulegal pozadanemu zalamaniu i zazebie-
Sl z dv‘véch warstw gumowych pomlefizy ktérymi niu sie z gwintem wykonanym na wewnetrznej
J.es't umieszczony stalowy oplot. Dla oplsanych wy- cylindrycznej czeéci tulei zewnetrznej, a to z po-
zej zlaczy, wewnetrzna warstwa musiata byé wy- b docisku tulei wewn ,trzn .
konana z gumy bardzo dobrej jakos$ci, odpornej 20 wodu  stabszego ¢ . ! € €] przez
e e . . ] gumowg warstwe weza 1 z powodu gorszego ga-
na $cieranie i pekanie, a stalowy oplot z drutu tunk tali iakosci . ki 6lni
z wysokogatunkowej stali tak, aby drut wykazywal unxku stall ja OSCIOVYeJ z)a leg? 'og.lme 5q wy-
duzg elastyczno$§é i wytrzymalo§¢é na rozcigganie. k°nywa“e~ oploty wezy wysokocisnieniowych. D:‘ﬂ'
Tak wykonane weze sa bardzo drogie, wymagaja §z4 powazng przyczyng awarii wezy na znanych
stosowania deficytowych materialéw, a poza tym 2 ztaczach bylo przecinanie si¢ np. wewnetrznej
tego rodzaju weze sa trudno dostepne dla po- warstwy gumowej na catej diugosci docisku o sta-
wszechnego stosowania. Stosowanie za§ wezy wyso- lowy oplot, ktéry wgniatal si¢ w uzebienie gwin-
koci$nieniowych og6lnie dostepnych, wytrzymuja- towe zewnetrznej tulei. Uszkodzona wewnetrzna
cych ci$nienie w wysokoSci 600 atm, a nawet gumowa warstwa weza powaznie ostabiala wytrzy-
700 atm do wyzej opisanych zlgcz jest niemozliwe 30 malo§é konicowki weza w zlgczu i doprowadzala do
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niebezpiecznych przeciek6w juz przy niskich sto-
sunkowo ci$nieniach czynnika hydraulicznego.
Zwiekszenie za$§ jako§ci i wytrzymalo§ci gumowej
warstwy tak aby nie ulegala przecinaniu lub wy-
kruszeniu przy wKkrecaniu wewnetrznej docisko-
wej tulei zlgcza, laczylo by sie z koniecznoS$cig za-
stosowania drogiego i bardzo trudno dostepnego
gatunku gumy lub innego elastycznego tworzywa.
Dobre jakoSciowo lgczenie wezy wysokoci§nienio=-
wych np. w coraz szerzej wprowadzanych w prze-
myS$le napedowych ukladach hydraulicznych, jest
powaznym problemem, trudnym do rozwigzania,
zwlaszcza przy wykorzystaniu ogélnie dostepnych
i tanich wezy wysokocisnieniowych tak, aby ma
zlgczu wytrzymywaly maksymalne ci$§nienie réwna-
jace sie wytrzymalo$ci samego weza.

Zlgcze wedlug wynalazku pozwala na wykorzy-
stanie ogélnie dostepnych wezy wysokoci$nienio-
wych do pelnego maksymalnego ci$nienia czynni-

‘ka co jest wielkim osiggnieciem, przy jednoczesnym

zapewnieniu caltkowitej szczelnoSci weza na zlgczu
i zapewnieniu, ze koncéwka weza nie ulegnie wyr-
waniu z osadzenia w zlgczu. Osiggnieto to dzieki
nowej konstrukcji obydwoéch elementéw zacisko-
wych tj. wewnetrznej i zewnetrznej ‘tulei zlgcza,
zmieniajgcej catkowicie dotychczasowsy zasade ukta-
du sil zaciskajgcych koncéwke weza. Podczas gdy
w dotychczasowym ukladzie koncéwka weza na
calej dlugo$ci znajdujacej sie w zlaczu ulegala

znieksztalcajagcemu dociskowi na uzebionej po-.

wierzchni zewnetrznej tulei, to w nowym ukladzie,
znieksztalceniu i to tylko nieznacznemu ulega sam
koniec weza, a pozostala dlugo$¢ pozostajaca w zig-

.czu ulega tylko réwnomiernemu i nieszkodliwemu

zaciskowi. Dalsza zaleta konstrukeji zlgcza wedtug
wynalazku jest lepsza technologiczno§é wykonania,
zwlaszcza tulei wewnetrznej zaopatrzonej w obro-
towy nagwintowany pierScien lgcznikowy i w trud-
ny do wykonania wielokatny kolnierz zastgpiony
zwykla nakretka, za pomocay ktérej wkreca sie tu-
leje przy zakladaniu zlgcza na koncéwke weza.

Zlacze wedlug wynalazku jest uwidocznione na
rysunku w przekroju wzdluz jego osi.

Ziacze sklada sie z wewnetrznej tulei 1 za-
opatrzonej w gwint 2 i w odsadzenie 3 za pomocg
ktérego jest zamocowana do zlgcza lgcznikowa na-
kretka 4, z nakretki 5 wkreconej na tuleje 1 za
pomocy gwintu 2 az do oporu o odsadzenie 1la,
z zaciskowego pierScienia 6 umieszczonego luzno
na tulei 1 przy nakretce 5 przy czym pier§cien ten
jest zaopatrzony w stozkowe lub pélikoliste Sciecie
6a, oraz z nasadki 7 zaopatrzonej w dwa réznej
Srednicy cylindryczne wydrazenia Ta i 7b polgczone
stozkowym przejSciem Te, przy czym wydrazenie
7a posiada gwint za pomoca ktérego nakretka 5
wkreca sie do nasadki 7, a wydrazenie 7Tb ma po-
wierzchnie gladka na ktérej jest zaci$niety wyso-
koci$nieniowy waz skladajgcy sie z dwéch gumo-
wych warstw 8 i 9 i ze stalowego oplotu 10.

Podstawa dobrego zamocowania weza w zlgczu
wedtug wynalazku jest zaci$niecie stalowego oplotu
10 pomiedzy stozkowym S$cieciem 6a pierScienia 6,
a przejSciem Te¢ lgczacym cylindryczne wydrazenia
7a i 7Tb nasadki 7. Dodatkowe zamocowanie utrzy-
mujgce sztywno koncéwke weza w zlgczu jest
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4
wykonane przez zaciéniecie wewnetrznej gumowej
warstwy 8 i stalowego oplotu 10 pomiedzy glad-
kim cylindrycznym wydrazeniem 7b, a wewnetrzng
tulejg 1 czeSciowo zaopatrzong w gwint, utatwia-
jacy jednocze$nie wkrecanie sie tulei 1 przy zamo-
cowywaniu weza w zlgczu.

Zakladanie koncéwki weza wysokoci$nieniowego
do zlgcza wedlug wynalazku odbywa sie w spos6b
nastepujacy.

Z koncéwki weza najpierw zdejmuje sie zewne-
{rzng gumowsg warstwe 9 oraz wewnetrzng warstwe
8 na dlugo$ci stozkowego przejScia Te w nasadce
7. Uwolniona od zewnetrznej i wewnetrznej warst-
wy gumy koncéwka stalowego oplotu 10 samoczyn-
nie sie rozszerza. Nastepnie, przygotowang koncoéw-
ke weza umieszcza sie w nasadce 7 tak, aby sta-
lowy oplot uwolniony od zewnetrznej i wewnetrz-

"nej warstwy gumy przylegat do przej$cia 7¢ w na-

sadce 7. Po wlozeniu do nasadki 7 zaciskowego
piericienia 6 najpierw wkreca si¢ do niej nakretke
5 tak, aby pierScien 6 zacisnat koncéwke stalo-
wego splotu na stozkowym przej$ciu Te, a nastep-
nie. do nakretki 5 i weza wkreca sie tuleje¢ 1.
Uprzednie silne zaci$niecie koncéwki stalowego

‘oplotu "10 pierScieniem 6 zabezpiecza jednocze$nie

przed uszkodzeniem i zsuwaniem sie weza z na-
sadki 7 podczas wkrecania tulei 1. Wkrecanie tulei
1 moze odbywaé sie przez zamccowanie nasadki 7
i nakretki 5 w odpowiednim urzadzeniu, zaopatrzo-

“nym w automatyczny wylgcznik do zatrzymywania

napedu gdy waz zostat juz zamocowany w zlgczu.
Mozna réwniez okrecanie tulei 1 wykonaé za po-
moca recznych uchwytéw, co jednak bylo by czyn-

‘no$ciag bardzo pracochlonng i ucigzliwg. Pier§cien

6 i nasadka 7 powinny byé wykonane z miekkiego

.stosunkowo materialu tak, aby stalowy oplot 10

weza po dokreceniu tulei 1 zostat wtloczony w po-

.wierzchnie przej$cia 7c¢ nasadki 7 i w $ciecie 6a
_pier§cienia 6. Dzieki temu, zlgcze osadzone jest

tak mocno na wezu, ze duze sily niszczace waz
wystepujace od ci$nienia przeplywajacego czynnika
nie powodujg wyrwania stalowego oplotu 10 za-
cisnietego pomiedzy powierzchnig przejscia Tc
a Scieciem 6a pier§cienia 6. Dodatkowe zamocowa-
nie weza w zlgczu znajduje sie pomiedzy cylin-
drycznym wydrazeniem 7b, a wewnetrzng tulejg 1,
ktéra czeSciowo jest zaopatrzona w gwint tworzacy
jednocze$nie labiryntowe uszczelnienie, zapewnia-
jace calkowita szczelno§é zigcza. Polgczenie zilgcza
z dowolnym urzadzeniem lub elementem hydrauli-
ki odbywa sie za pomocg lgcznikowej nakretki 4
osadzonej obrotowo na tulei 1 i opierajgcej sie
0 odsadzenie 3.

Zastrzezenie patentowe

Zigcze do wezy gumowych skiadajgce sie ze skre-
conych ze sobg wewnetrznej tulei i nasadki, zna-
mienne tym, ze wewnetrzna tuleja (1) jest zaopat-
rzona w nakretke (5) wkrecong az do oporu o od-
sadzenie (la), w zaciskowy pier§cien (6) umieszczo-
ny na niej luZno przy nakretce (5) ktéry jest za-
opatrzony w stozkowe lub poélkoliste Sciecie (6a),
oraz w odsadzenie (3) mocujace tgcznikowa nakret-
ke (4), a nasadka (7) jest zaopatrzona w dwa réznej
Srednicy cylindryczne wydrazenia (7a i 7b) polgczo-
ne stozkowym przejSciem (7¢), w ktérym za po-
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moca $ciecia (6a) pierscienia (6) jest zaci$nieta kon- a wydrazenie (7b) ma powierzchnie gtadka na kté-
cowka stalowego oplotu (10) weza, przy czym wy- rej jest zaciénieta tulejg (1) koncéwka weza zwla-
drgzenie (7a) posiada gwint za pomocg ktdrego szcza stalowy oplot (10) i wewnetrzna gumowa
tuleje (1) z nakretka (5) wkreca sie do nasadki (7), warstwa (8).
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