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Vynélez se tykéa zpusobu vyroby trubkové-
ho snimace elektrické vodivosti, ktery se
sklddd z nékolika prstencovych elektrod,
oddélenych izolaénimi vloZkami.

Jsou znadmy trubkové snimacde sloZené z
nékolika souosych trubkovych tsekd. Prs-
tencové elektrody jsou vyrobeny ze vzéc-
nych kovi nebo uslechtilé oceli. Mezi elek-
trodami jsou umistény prstencové segmenty
z isolatntho materialu, popiipadé jsou elek-
trody vloZeny do trubice z isolatniho ma-
teridlu. Tyto znamé snimace jsou z vyrobni-
ho hlediska pirili§ nédkladné. P¥i pouZiti v
armatule vystavené tlaku vznikaji obtiZe s
elektrickymi pFivody elektrod.

Je zndm zejména trubkovy snimad, u kte-
rého jsou prstencové elektrody z elektrodo-
vého uhliku vloZeny do kruhovych draZek v
Celnich plochach trubkovych tsekdl z isolad-
ni hmoty.

Trubkové duseky jsou navzdjem souose
spojeny svafenim nebo slepenim. Privody
k prstencovym elektroddm prochéazeji t&s-
né sténou trubky z izolaéni hmoty. Vyroba
téchto snimalli je sloZitd a nédkladné, ne-
bot jejich konstrukce je sloZitd a elektro-
dovy uhlik nelze s isolaénimi trubkovymi -
seky spojovat svafenim nebo lepenim odol-
nym proti korosi. Uvedeny trubkovy snimad
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je popsan v NSR vyloZené patentové pii-
hlasce DOS 2 038 426.

Ukolem vyndlezu je nalezeni zpdsobu vy-
roby trubkového snimade elektrické vodi-
vosti, ktery méd jednoduchou konstrukci
provedenou z chemicky odolnych hmot, a
proto snadno a levn& zhotovitelnou. V{mé-
na a pfipojeni trubkového snimafe méa byt
rychlé a jednoduché.

Uvedeny kol je vyFeSen zpilisobem vyro-
by trubkového snimace, ktery se skldda z
prstencovych elekirod oddélenych navza-
jem izolatnimi vioZkami, podle vynélezu, je-
hoZ podstata spocivd v tom, Ze se do for-
my vloZi nejméné dvé vrstvy elekiricky vo-
divého polytetrafluoretylénu a nejméng jed-
na vrstva elektricky nevodivého polytetra-
fluoretylénu, které se pak stladi a vloZi do
pece s teplotou mistnosti, nadeZ se pec vy-
hreje na teplotu v rozsahu 380 aZ 395 °C a
vrstvy polytetrafluoretylénu se sintruji po
dobu 25 aZ 30 minut.

Zvlasté vyhodny je postup, p¥i kterém se
do formy nejdiive vloZi vrstva elektricky
vodivého polytetrafluoretylénu, poté vrstva
elekiricky nevodivého polytetrafluoretylénu
a na ni opét vrstva elektricky vodivého po-
lytetrafluoretylénu.

Novy a vy35i 0finek vyndlezu spoivd ve



srovnani se zndmym stavem techniky v tom,
Ze vyroba trubkového snimace je velmi jed-
noduché, protoZe trubkovy snima& se vyré-
bi ze stejnorodych materialdi, které jsou che-
micky odolné a lze je pFesné& tvarovat a tr-
vanlivé jednoduchym zplisobem spojovat.
Vynélez je dale objasnén na prikladu je-
ho provedeni, ktery je popsdn pomoci pf¥i-

pojeného vykresu, na kterém je zndzornén

trubkovy snima¢ vyrobeny zplsobem podle
vynélezu. Na vykrese je zndzornén pouze je-
den piiklad provedeni trubkového snimade
a je zfejmé, Ze lze pouZit i jind provedeni.
Trubkovy snimac sestdva z prstencové e-
lektrody 1, kterd je vyrobena z elektricky
vodivého polytetrafluoretylénu. Na prsten-
cové elektrodé 1 je uloZena isolatni vloZ-
ka 2, kterd je vyrobena z elektricky nevo-
divého polytetrafluoretylénu. Na isolatni
vloZce 2 je uloZena druhd prstencovd elek-
troda 3, kterd presné odpovidd prvni prs-
tencové elektrod& 1. Prvni prstencovad elek-
troda 1 a isolafni vloZka 2 a druhd prsten-
covd elektroda 3 a isolafni vloZka 2 jsou
navzédjem na svych Celnich strandch pevné
spojeny tak zvanym volnym sintrovdnim, to
jest sintrovdnim bez zvi4Stniho zaFizeni pFi
teploté v rozsahu 380 aZ 395 °C. Sintrovéani

se provadil bezprostfedné& po tvarovém- liso- .-

vani po dobu 25 aZ 30 minut. Elektrické vo-
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divosti polytetrafluoretylénu se dosahuje
prim#si asi 20 % hmotnostnich grafitu. Vo-
divosti 1ze dosdhnout také pf#i jinych kon-
centracich grafitu nebo pomoci jinych plni-
del. Elektrické pFipojeni se provddi pomoct

" jednoduchych kontaktfi, nap¥iklad zéstrcko-

vymi nebo pruZinovymi kontakty. Vyroba
trubkového snimace je proto jednoduchg,
trubkovy snima¢ lze snadno vyméiiovat a
snadno p¥ipojovat.

-+ . Trubkovy snimac je v p¥ikladu provedeni

vloZen do nezndzornéné trubkové soustavy,
kterou proudi elektricky vodivéd tekutina, a
slouZi jako Cidlo elektrické vodivosti pro
neznazornény spinaf. Na prstencové - elek-
trody 1, 3 je pfiloZeno napéti. Elektricky vo-
diva tekutina mezi prstencovymi elektroda-
mi 1, 3 pfedstavuje urcity elektricky odpor,
ktery je snimdn elektrickym obvodem. jest-
liZe je v objemu tekutiny mezi prstencovy-
mi elektrodami 1, 3 vzduch, zm&ni se elek-
tricky odpor mezi elektrodami 1, 3. Tato
zména elektrického odporu uvede v ¢innost
spinad.

Snima¢ vyrobeny zptisobem podle vynéle-
zZu lze vyuZit napfiklad k detekci vzducho-
vych bublin v kapalindch prouwdicich tru-
bicemi v analytické mé¥ici technice nebo
pro méfeni.obsahu nédrZi a poc€itdni Castic.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpisob vyroby trubkového snimacde,
ktery se skldda z prstencovych elektrod od-
délenych navzédjem izolafnimi vloZkami, vy-
znafujici se tim, Ze se do formy vioZi nej-
méné dv& vrstvy elektricky vodivého poly-
tetrafluoretylénu a nejméné jedna vrstva e-
lektricky nevodivého polytetrafluoretylénu,
které se pak stla¢i a vloZi do pece s teplo-
tou mistnosti, nateZ se pec vyhfeje na tep-

lotu v rozsahu 380 aZ 395 °C a vrstvy poly-
tetrafluoretylénu se sintruji po dobu 25 aZ
30 minut.

2. Zptsob podle bodu 1, vyznacujici se
tim, Ze se do formy nejdfive vloZi vrstva e-
lektricky vodivého polytetrafluoretylénu,
poté wvrstva, elektricky nevodivého polyte-
trafluoretylénu a na ni op&t vrstva elek-
tricky vodivého polytetrafluoretylénu,

1 list vykresi

Severogratia, n. p.,

zavoa 7, Most
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