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mJSi EMIL a BEZDfCEK JIRf LIBCHAVY.

(54) RozdruZovac! fréza vybiraciho a naklédactho stroje sildZntho materidlu.

Okolem je vyredit universdln{ rozdru-
Jovac{ frézu, kterd by zajisfovala techno-
logické poZadavky pro v3echna ob jemovéd kr-
miva. -
_ Rozdrufovac! fréza se sestévé z pohon-
ného h¥fdele, opatfeného po kaZdé strand
nosného ramene vn¥j&fmi Zelnfmi redidlnimi

paprsky a vnitPnimi Zelnfmi redidlnfmi pa-
prsky, spojenymi na'svych vné j8ich koncich
podélnymi nosnymi listami, na nichZ je u~
‘praven obvodovy shrnovac{ profil s noZi. -
Podélné nosné lilty jsou.upraveny po tihlem
5 a% 15° vzhledem k ose pohonného h¥{dele.
Na téchto 1i¥tdch je uchycen obvodovy shr-
novacf profil, ktery Je vzhledem k nim
sklondn pod hlem v rozmezi 60° a% 80° a

spo Jeje pfimkové podélné nosné lidty po ob=
" vod&. Na tomto obvodovém shrnovacim obvodd

Jsou uchyceny noZe.
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Predmitem vyndlezu je rozdruZovecf fréza vybirecihd a naklédgbiho—strode sildZnfho mete-
riélu upravens na konci nosného ramene, sestdvajicf 2 pohonného h¥fdele, opetieného po ksZdé
strané nosného. ramene vnéjéimi %elnimi radidlnimi paprsky a vnit¥nfimi &elnimi rediélnimi pa-
prsky, spojenymi na svych vndj¥ich koncich podélnymi nosnymi li3tami, na nichz Jje upraven ob-
_vodovy shrnovact profil s noZi. |

Pro vybfrén{ a nakldddnf krmiva z horizontélnfch siléZnich ¥labd Je zndma ¥sda rdznych
vybiracich a naklddacich zaFfzeni. Jsou zndmy vybirale s nekéntinuélnim provozem, které od-
dslovaly bloky sildZe, ale nevyhody t&chto druhd vybfradd vedly k vyvoji vybirall s kontinu-
elnfm prov&zem, u kterych se krmivo oddsluje 1 riaklddd soulasnd. Hlsvnim pracovnim orgénem
tSchto vybira¥d je rizné Felend iélcovd nebo Fet&zovd fréza s trhacfmi prvky ns vn¥j3im obvo-
du a s odFezdvacimi no%i pro snadn¥jif odd&lovédni krmive., Krmivo oddélené frézou neklédéd na
prepravn{ prost¥edky metal nebo mechénicky dopravnik. Znémé konstrukce rozdrufovaci frézy me-
ji charskter specidlni, tedy v#dy pro urdity druh vybirané sildZe, coi Je nevyhodné z hledis-
kake vyuifvdn{ strojd. Tak napfiklad bubnové frézy neumo¥nuif dobry odb¥r vlhké, zejména viek
mazlavé sildinf hmoty & jejt dopravu sm&rem na dopravnik. Rotadni frézy sestavené z diskd, na
nich¥ jaouvpfiéroubované nofe vyhnuté do stran, nesplnuj{ poéadavek‘na hladkost s rovnost po=-
vrchu stény sild¥nf hmoty e p¥{stupem vzduchu dochéz{ k znehodnocovédni siléze.

‘Déle Je znéma rdmovd konstrukce rozdrufovac{ frézy, sestdvajfc{ z pohonného h¥{dele, opatie-
ného po ka¥dé strand nosného ramene radidlnimi peprsky, spojenymi ne svych vn2j3fch koncich
podélnymi nosnymi 1li¥temi, na nich# je upraven obvodovy shrnovac{ profil s no%i. Obvodovy
shrnovac{ profil je kruhovy. Toto uaporédéni frézy md4 viak Je3td Fadu nevyhod. Podélné nosné
listy jsou rovnobé!né 8 osou hfidele, coz znamend, ¥e do zdb&ru ve st¥n¥ sildZn{ hmoty Jde
podélnd nosnd 1i3ta najednou. Stejné tak noe jsou uspofdddny vidy v Fadd rovnob&¥né s osou
h¥fdele. To v3ak zpisobuje rézy, respektive vibrace celého stroje, co% m& vliv na trvanlivost
celého zaffzeni. Kruhovy tvar obvodového ahrnovaciho profilu je rovndi nevyhodny, nebot u ma-
zlavych sild¥nfch hmot dochdzf pi¥i rozdruZovéni k vytvofeni kadovité hmoty, coZ Je nepiipust-
né. NoZe majfct obdélnikovy tvar a vybihajici relativnd vysoko nad kruhovy tvar obvodového
nosného profilu rozrulujl eiléZni hmotu pomérné do hloubky, p¥iden? podélné nosné lidty neode-
borou veﬁkerou nefezanou hmotu a tim Je 1 povrch stény siléZni hmoty relativné hrub§£, cot mé
vdak dopad ne ghorSenow kvalitu silé!e. Oxydace & s ni spojend destabilisace sild¥e, plsobic{
ka!eni, poatoupi 512 za prvni den po odkryti povrchu, do hloubky esi 20 em. Z hledieka z8=-
Jiéténf neJniZEich ztrdt pfi odbiru siléZe Je tedy nutno zajistit, sby povrch stény sildzntho
meteriédlu po odebréni krmiva zﬁatéval co. nejrovnéjaf, hladky a nezkypreny. Pro dal3{ mechani-
sovanou manipulaci s krmivem je ale ddle?ité rozrudit vazbu mezi Jednotlivymi tdsticenml a do-
driet délku Fezanky.

Okolem je vyfreXit universdlni rozdrufovacf frégzu, kteréd by zajisfovala technologické [
zootechnick‘ poZadavky pro viechna objemové krmiva uskladfiovend v siléZnfch ¥lsbech. Krmeni
muei byt rovnomérné nakyp¥eno, rozruleno a v pripadé potteby natezéno na krat3f ¥4stice tak,
aby byla umo¥n¥na mechanizovend manipulace s odebranym kroivem. Povrch stdny po odebréni kr-
miva musf byt rovny pri ninimélnf odkryté ploe krmiva pFistupné vzdulnému kysliku.

Uvedeny ﬁkol splnuje rogdruZovacl fréza sestévajici z pohonného hi{dele » radidlnimi
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paprsky, apojen&mi na svych vn&j3ich koncich podélnymi nosnymi li¥tami, na nich¥ je uprsven
obvodovy shrnovacf profil s no%i podle vyndlezu, Jehoz podstata spolivd v tom, Ze podélné
nosné 113ty jsou upraveny pod thlem o v rozmezf 5° aZ 15° vzhledem k ose pohonného h¥fdele
a sestédvejici z upevnovac{ stény prd upevndn{ na radidlni paprsky a radidlnf{ odhrnovac{ stiny,
pFidem% na podélnych nosnych 1i3tdch upraveny obvodovy shrnovsef profil je vzhledem k podél-
nym nosnym liXtdm sklonén pod uhlem/3 v rozmezi 60° a% 80° s spojuje pfimkové'podélné nosné
113ty po obvod¥, prilem? vykezuje alespon radidln{ shrnovsef stdnu, o Jjejf% horn{ hrenu jsou
opfeny svoji op&rnou hranou noZe. A A

Vyhodou tohoto provedeni frézy podle vyndlezu je, %e se doséhne poiadoﬁeného rozdruZens
silé¥nf hmoty, hladkého ¥ezu ve st&n&, zdbér je pii tom plynuly bez rdzd & vibracf. PFi odbi~
ru mazlavych silédZnfch hmot nedochdzi k vytvdreni kaSovité hmoty, nebot mézi vrcholy mnoho-
thelnika, daného p¥{mkovym spojenim nosnych 1i%t obvodovym shrnovacim érof;lem je ne obvodd
v¥dy v&tsf prostor, umoZnujici prdvé odbér vét¥fch kouskd mazlavé sildinf hmoty. D§1§£ vjhé-
dou je, %e nedochdzf k uvolnovdni no%d, nebot vedkeré éily se piend3{ ﬁo obvodového shrnova-
ciho profilu. ‘ ) |

P#ikladné provedeni Je znézorhéno'na vykresech, kde na obr. 1 Je celkové schéma vybira-
cftho a naklddaciho sfroje s rozdruZovaci frézou, né obr. 2 je pohled zpfedu na &4st rozdru-
Yovac{ frézy, na obr. 3 je pohled z boku na rozdruZovaci frézu a ne obr. 4 Je detail upevns-
ni noZe.

Vybirecf{ & naklédact stroj sestdvd z rdmu 1, poq nim¥ jsou upevnina pojezdovd kola 2,
¥iditelnd a nghénéné bli%e nezndzornénym ustrojim. Na rédmu 1 je krom¥ kebiny 3 s blf%e nezné-

zorndnymi ovlddacimi prvky s pohonné jednotky 4 uloZeno na Zepu 5 vyklopné rameho 6, které md

na svém konéi uloZeno nosné rameno ] s rozdruovaci frézou 8. Vykldpné rameno 6 = nosné rome-
no'l je ovléddno hydraulickymi vdlci 9, 1O do poZadované polohy rozdrufovac{ frézy 8. Na rd-
ma 1 Jé vpfedu upevnina ddle sb&rnd radlice ll s dopravnim 3nekem 12, ktery shroma?duje a do-
pravuje uvolngnou siléd%n{ hmotu na dopravnfk 13. RozdruZovaci fréza 8 sestdvd ze dvou éésti
soundrnd usporédanych po kafdé strand konce nosného ramene ] opat¥eného pohonnym prostiedkem
14, nap¥fklad pievodovkou, hydromotorem apod. Z pohonnéhé prosfiedku 14 vybih4 h¥fdel 15, na
kterém jsou paprsky 16, délené na vn&j3i deln{ radisln{ paprsky 161 a vnit¥nf felnf radidlng
paprsky 162, na jejich% druhych koncfch jsou upevnény podélné nosné 1i¥ty 17, které jsou
vzhledem k ose h¥fdele 15 upraveny od vn&jifhe dela 18 k vnit¥nimu €elu 19 pod ostrjm dhlem
d s vyhodou v rozmezf od 5 30 15° a éestévajici z upevﬁovaci stény 171 ﬁro upevnéni na ra-
d461n{ paprsky 161, 162 a radidln{ odhrnovact stiny 172. Na podélnfch nosnych 1i3téch 17 Je
upraven obvodovy shrnovaci profil QQ, ktery je vzhledem k podélnym nosnym 1liXtdm 17 sklondn
pod thlem & v rozmez{ 60° az 80° a spojuje.pfimkové podélné noané'liéty 17 po obvod&, pii-
EemZ vykezuje alesboﬁ radidlnf shrnovacf stdnu 201, o jej{% hornf hranu 202 jsou op¥eny svo--
ji;hranou 23 no¥e 2). Na podélnych nosnych liétéch 17 je upraven obvodovy shrnovaci profil,
20 ve tvaru mnohﬁﬁheinika -~ vidé&no 51; pohledu z boku - , s vrcholy 22 ve styku s podélnymi
fﬁpsnjmi liﬁfémix;l, jednek ve tvaru lomené spirdly postupujicf od vn¥jdfch fel 18 k vnit¥nim
&elim 19. NoZe 2] Jsou ubevnény soundrné podle vrchold 22 mnohothelnike obvodového shrnove-

cftho profilu QQ.“NOZC 21 jsou tvaru v podsiaté rovnostranného nebo rovnoramenného troJjihel-
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nfka se zdkladnou 2J opfenou o obvodovy shrnovact profil 20 a bo¥n& Jsou uchyceny upevﬁovacil
proétredky 24, naptiklad nfty. S vyhodou tvofiﬂnoie 21 %Zabky z Zacich stroji, které majl pro
tento u¥el velikou Zivotnost, nemusf se brousit, nebot jsou dostatedny tenké, co% Je.pro roz-
drugen{ sild¥ni hmoty dostatelné. Tim, Ze jsouwopieny spodn{ plochou-zdklednou 23 o obvodovy
shrnovac{ profil 20, prend3f se vedkeré st¥iiné sfly do tohoto brofilu. Tim, %e podélné li¥ty
17 Jjsou upraveny 3ikmo vi&i ose h¥fdele 15, jsou i vrcholy 22 mnohothelnika obvodového shrno-
vaciho prdfilu 20 vzd jemn& posunuty v uvedeném sklonu & tim tedy i noie 21, %im¥ se dosshuje
plynulého zébsru frézy do stdny sild¥n{ hmoty. ’

Cinnost vybiractho arnaklédaciho stroje probihd zndmym zpisobem. Obsluha nastavi rozdru-
¥ovec{ frézu 8 pomoef hydraulickych vdled 9, 10 do horni polohy stény s8ild¥nf hmoty e plynule
tuto spou3t{ podél. stiny siléinf hmoty doll za soufasného odbéru_ailéini hmoty, kterd je ro=-
tact Yelené frézy ze stidny odebirdna. Rozdrufend sildZnf hmota padd dold pPed sbdrnou redlici
a dopravnim 3nekem 12 je preddvédna na dopravnik 13, kterym Je doprévovéné do dopravniho pro-
stfedku. Ovlddacf prvky, zpisob ovl4dént rozdruiova;i frézy, Jjeko% i pohonné zarizen{ neni
Ji%Z vliZe popisovéno, proto%e se tak miZe &init b&%n& zndmym zpﬁsobem.

PREDMET VYNALEZU

Rozdru¥ovac{ fréza vybiractho a naklédaciho atroje siiéiniho materidlu upravend na konci
nosného ramene, sestdvajfci z pohonného hffdele, opat¥eného p§ ka¥dé strang nosného ramene
vn& j%{mi Selnfmi radidlnfmi paprsky a vnit¥nfmi Celnfmi fadiélnimi papraky, apojenymi na
svych vn&jSich koncfch podélnymi hosnymi liétaﬁi, na nich% je upraven obvodovy shrnovaci pro-
fil s no%i, vyznééujici‘se t{m, %e podélné nosné li¥ty /17/ Jsou upraveny pod dhlem & v roz-
mezt 5° 8% 15° vzhledem k ose pohonného h¥{dele /15/ a sestdvajfci z upevnovaci stény /171/
uchycené ne redidln{ paprsky /161,162/ a radidlnf odhrnovac{ sfény /172/, pti¥em% na podél- -
nych nosnyeh 1i3tdech /17/ upreveny obvodovy shrnovaci profil /20/ je vzhledem k podélnfm nos-
nym 1i%tém /17/ sklondn pod thlem 4 v rozmez{ 60° e% 80° a spojuje primkovd podélné nosné
1i3ty /17/ po obvod& a vykazuje radiélni shrnovacf stdnu /201/ o jejtZ horn{ hranu /202/ jsou
opfeny noZe /21/. ’

4 vikresy
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