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(67) Die Erfindung betrifft ein Atemschutzfilter gegen schadstcffbelastete Luft, das in Verbindung mit
Mundstiickgarnituren, Halb- und Volimasken als Atemschutzfilter- und Fluchtfiltergerate in den varschiedensten
Bereichen der Industrie angewandt wird. Das Atemschutzfilter besteht aus einem topfférmig gestalteten
Filtergehduse, das mit seiner offenen Seite dem Benutzer zugewandt ist. Das Filtermaterial ist zwischen
kreisringférmigen Siebbdden eingebettet, wobei der A.Rere Siebboden die Anstromflécha fiir die
echadstoffbelastete Luft bildet. Zentrisch in dem Filtergehause ist ein Lufteintrittsrohr mit einem AnschluBgewinde
angoordnet, dessen nach innen weisendes Ende in dem innersn Siebboden endset, der mit dem Filtergehéuseboden
einen Atemgasvorraum bildet. Dus Filtergehéuse wird zur Lagerung und Transport mit einem Deckel verschlossen,
der dichtend am Gehause und am AnschluBgewinde anliegt.
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Patentanspruci:

Atemschutzfilter gegen schadstoffbelastete Luft, bestehend aus einem Filtergehéuse, einem
AnschluRgewinde zwischen Siebbdden eingebrachten Filtermaterialien und einem zentrisch im
Filtergehiuse angeordneten Luftdurchtrittsrohr, gekennzeichnet dadurch, dal das Filtergehéuse (1)
topfformig gestaltet und mit seiner offenen Seite dem Benutzer zugewandt ist, dal3 das Filtermaterial
(4) 2wischen kreisringférmigen Siebbdden (5; 6) singebettet ist, wobei der duBere kreisringférmige
Siebboden (5) die Anstrémflache fiir die schadstoffbelastete L.uft bildet, dal das Luftdurchtrittsrohr (2)
mit einem AnschluRgewinde (3) flir den Atemanschluf3 versehen ist und da3 das nach innen weisende
Ende des Luftdurchtrittsrohres (2) in dem inneren kreisringférmigen Siebboden (6) endet, der mit dem
Filtergehéuseboden (8) einen Atemgasvorraum (9) bildet.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Atemschutzfilter gegen schadstoffbelastete Luft, bestehend aus sinem Filtergehiuse, sinem
AnschluBgewinde, zwischen Siebbdden eingebrachten Filtermaterialien sowie einem zentrisch im Gehiuse angeordneten
Luftdurchtrittsrohr. Derartige Atemschutzfilter warden in Verbindung mit Mundstiickgarnituren, Halb- und Vollmasken als
Atemschutzfilter- oder Fluchtfiltergeréte in den verschiedensten Bereichen der Industrie angewendet.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

An sich bekannte Atemschutzfilter, als Steck- oder Schraubfilter ausgebildet und in der Praxis bewéhrt, bestehen aus einem
Filtergehduse, in dem zwischen zwei Siebgruppen die Filtermasse eingebracht und das AnschluRgewinde angeordnetist, sowie
aus einem Deackel, der bei Verwendung eines Schwebstoffilters dieses aufnimmt und eine LufteinlaB6ffnung aufweist. Der bei
Gasfiltarn angebrachte Deckel kann (iber seine gesamte Fléche Lufteintrittstffnungen aufwsisen. Nachteilig bei diesen
Atemaschutzfiltern ist, dal die mit Schadstoffen .>elasteten Luftmassen direkt auf das Filtergehéuse und die LuftsinlaBéffnungen
treffen una konzentriert in das Filter eindringen. Der direkte Strah! dieser Medien macht das Filter sofort oder in kiirzester Zeit
unbrauchbar. Auch bei hochkonzentrierten gasférmigen Schadstoffen, die «n gerichteter Strémung langsam auf das Filter
zustrémon, wird die Haltezeit des Filters verringert.

Nach der DE-O'3 3001716 ist ein Atemfilter bekannt, dessen Filterelement aus einem Gas- und Schwebstoffilter mit einem
#uBeren Gehause ohne Geiiuseboden besteht. Das Filterelemaent istin einem Ubertopf angeordnet, der aus einem Topfteil und
einem abnehmbaren Deckei als VerschluB gebildet ist, und mittels Rippen, dabei einen Ringraum bildend, im Topfteii gehalten.
Das Gas strémt iiber den Ringraum in den Bodenraum des Topfteiles und durch das Filterelement zum Atemanschluf. Die
Vorteile dieser Lésung werden darin gesehen, dafl der Atemwiderstand riedriger ist gegeniiber dem vorbeschriebenen
Atemschutzfilter, da der gesamte Filterquerschnitt als Lufteintrittséffnung umfafBt ist. AuBerdem wird nur ein VerschluBBstopfer
benétigt. Diecer Vorteil tritt jedoch nur ein, wenn der Durchmesser des Topfteiles mehr als das 1,4fache des wirksamen
Filterdurchmessers betrégt. Fur in der Praxis vorkommende Atemschutzfilter wiirde sich damit ein Durchmesser ergeben, der
praktisch eine zu groBe Behinderung bei der Benutzung bedeutet (Masse, Trigheitsmoment, Bewegungsfraiheit). AuBerdem hat
der Ringkanal dan Nachteil, daB3 er direkt auf ihn treffende konzentrierte feste, fliissige oder gasférmige Medien bis zum
Bodenraum leitet und diese zu Beschédigungen bzw. Verstopfungen bis hin zur Unbrauchbarkeit des Atemfilters fithren.

In der SU-PS 485740 ist ein Atemschutzgerat beschrisben, das aus einer Halbmaske, Ein- und AuslaBventilen, sinem
auswaechselbaren gefalteten Fiiter, das ir einem Gehéuse angeordnet ist, einer Kappe mit Offnungen und einer mit Abstand vor
der Kappe montierien Scheibs besteht. Auf einem hohlen Vorsprung an der Kappe ist eine Buchse mittig angeordnet fiir die
Festlegung des gefalteten Filters. Dieser Vorsprung dient gleichzeitig als Sitz des Ausatemventils. Die Scheibe ist von auen an
der Kappe zum Schutz der Offnungen in der Kappe und des Ausatemventiles montiert. Das Gas strémt seitlich in den Raum
zwischen Kappe und Schaibe ein, gelangt iiber die Offnungen durch das Filter {iber das Eir.laBventil zum Benutzer. In der
Ausatemphase wird das Gas durch die Buchse itber das Ausatemventil in den Raum zwischen Kappe und Scheibe gelsitet und
seitlich ausgeblasen. Dieses Atemschutzfilter weist inbesondere im Bereich der Kappe und Scheibe eine komplizierte
Gehéuseform auf. Bedingt durch die kleinen Atemluftéffnungen in der Kappe im Verhéltnis zur Filterfliche sowie dem
verhiltnismaBig kleinen Vorraum zwischen Kappe und Scheibe erhéht sich der Atemwiderstand. Durch die Anordnung des
Ausatemventils in der Kappe vergréBert sich der Totraum. Bei einem nicht auszuschlieBenden Ventilschlupf kann
schadstoffbelastete Luft iber das Ausatemventil in den Totraum eintreten.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, die Nachteile der bekannten technischen Lésungen zu beseitigen und die Sicherheit fiir den
Benutzer von Atemschutzfiltern zu erhéhen.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Atemschutzfilter mit AnechluBgewinde zu entwickeln, bei dem bei Verwendung einer dem
Filterquerschnitt entsprechenden Anstrdmfléche fir die schadstoffbelastete Luft diese derart angeordnet ist, daB ein direktes
Auftreffen von festen, fliissigen und gasférmigen Medien weitgehend vermieden wird und dem Benutzer bei Verringerung des
Atemwiderstandes sofort schadstofffreie Atemluft zur Verfiilgung steht.

Erfindungsgeméf wird die Aufgabe dadurch geldst, daB das Filtergehéuse topfférmig gestaltet und mit seiner offenen Seite dem
Benutzer zugewandt ist und daR das Filtermaterial zwischen kreisringférmigen Siebbdden eingebettet ist, wobei der duere
kreisringférmige Siebboden die Anstrdmfliche fiir die schadstoffbelastete Luft bildet. Das zentrisch im Filtergeh#éuse
angeordnete Luftdurchtrittsrohr ist mit einem AnschluBgewinde fiir den Atemanschlufd versehen, Das nach innen weisende
Ende des Luftdurchtrittsrohres endet in dem inneren kreisringférmigen Siebboden, der mit dem Filtergeh&useboden einen
Atemgasvorraum bildet.

Die schadstoffbulastete Luft wird in der Einatemphase iiber den &uBeren kreisringférmigen Siebboden in das Filtermaterial
angesaugt und gereinigt. Schadstofffrei und atembar gelangt die Luft (iber den inneren kreisringférmigen Siebboden in den
Atemgasvorraum, von dort durch das Luftdurchtrittsrohr Gber das AnschluBgewinde und den Atemanschlu® zum Gerétetréger.
Nach Beendig,...ig des Einatemvorganges schliet das im Atemanschlu8 angeordnete Einatemventil und die bereits durch das
Filtsrmaterial abgesaugte und gereinigte Luft verbleibt im Atemgasvorraum und Luftdurchtrittsrohr.

Ausfdkrungsbelspiel

Die Ei- .ung soll nachstehend anhand eines Ausfikrungsbeispieles mit einer zugehbrigen Zeichnung erldutert werden.

Das Atemschutzfilter besteht aus einem topffdrmigen Filtergehduse 1, in dem zentrisch ein Luftdurchtrittsrohr 2 angeordretist.

An dem Luftdurchtrittsrohr 2 befindet sich ein AnschluBgewinde 3 fiir die Atemanschlisse an Halb- und Vollmasken,
Mundstiicken und Hauben. In das Filtergehause 1 ist ein Filtermaterial 4, wie gekdrnte Aktivkohle in getrénkter oder ungetrénkter
Form, eingebracht, das zwischen einem #dufleren kreisringférmigen Siebboden 6 und einem inneren kreisringférmigen
Slebboden 6 rilttelsicher gehalten ist. Die Siebb&den 5, 6 welsen gleiche Offnungsquerschnitte auf. Zwischen dem Filtermaterial
4 und den Sichbdden 6, 6 sind zur Riickhaltung von Sorbensstaub Faservlies- oder Filringe 7 angeordnet. Der innere
kreisringformige Siebboden 6, in dem das Luftdurchtrittsrohr 2 endet, schlieBt mit dem Filtergehéuseboden 8 einen
Atemgasvorraum 9 ein. Wihrend des Transportes und der Lagerung ist auf das Filtergehduse 1 eine Abdeck- und
VarschluBkappe 10 aufgebrecht, die dichtend am Filtergeh#éuse 1 und am Anschluf3gewinde 3 anliegt.

Wahlweise kann dem Filtermaterial ein Schwebstoffilter in Einstrémrichtung gesehen vorgeschaltet werden.

Ein Vorteil der Erfindung besteht darin, dafi die Anstrémfiéche fir das schadstoffbelastete Gas den gleichen Querschnitt aufweist
wie der Querschnitt des eingebrachten Filtermaterials 4 und der Siebb6den 6, 8. Damit wird eine gleichmaBige parallele
Durchstrémung des Filtermaterials 4 hervorgerufen und dessen volisténdige Ausnutzung erreicht, Ein waiterer Vorteil besteht
darin, daR sich nach Beendigung des Einatemvorganges und dem Schlieen des in dem Atemanschluf} angeordneten
Einatemventils in dem Atemgasvorraum 9und dem Luftdurchtrittsrohr 2 bereits von Schadstoffan gereinigte Atemluft befindet.
Damit steht dem Benutzer bei jedem Einatemzug sofort atembare Luft zur Verfligung. Atemgasvorraum 9 und Luftdurchtrittsrohr
2 bilden keinen Totraum, bei einer evt. Riickatmung gelangt nur schadstofffraie Atemluft in diesen Raum.
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