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Klasa . A5 2G....

Segment tarczy mielgcej

Przedmiotem wzoru przemyslowego jest segment tarczy
mielacej defibratora (mtyna) tarczowego, przeznaczonego zwlaszcza
do rozwldkniania zrebkéw drzewnych do plyt pilsniowych i
drzewnych materiatow izolacyjnych dla budownictwa.

Proces mielenia doprowadzanej i przeciskajacej sie¢ miedzy
dwoma tarczami masy, powoduje efekt obrobki zawartych w niej
wiokien, gléwnie w wyniku wzajemnego tarcia, przez co podlegaja
oczekiwanemu stopniowi rozdrobnienia na grubosci 1 defibrylacji.

Tarcze mielace wykonane sg z twardego i odpornego na
$cieranie materialu, mimo to stosunkowo szybko si¢ zuzywaja,
dlatego tez najczesciej sktadaja si¢ one z kilku wymiennych
segmentow, z ktorych kazdy ma ksztalt katowego wycinka
pierScienia. Najcze$ciej stosowany jest godzial na szes¢ jednakowych
segmentOw o rozpigtosci katowej po 60°. Wiasnosci eksploatacyjne
wynikaja z okreslonej rzezby powierzchni roboczej segmentéw, ktéra
tworza w okre§lonym ukladzie uksztaltowane zebra tnace oraz bruzdy
1 przegrody zawarte mi¢dzy nimi.

Znane 1 stosowane sg roznego rodzaju konstrukcje segmentow
tarcz mielacych, przeznaczonych do rozwiGkniania mas zawierajacych
widkna i stosowanych w produkcji phyt.

Z polskich opiséw wzoroéw przemystowych nr 7177, 12 311
14934 znane sa segmenty o ksztalcie tukowego wycinka kotowe;j
tarczy z symetrycznie usytuowanymi przelotowymi otworami



mocujacymi i usztywniajacymi zebrami od spodu. Powierzchnie
robocza stanowig segmenty dwoch koncentrycznych pierscieni o
zréznicowanych strefach, gdzie od zewnatrz szerokiej strefy mielenia,
zawierajace] ukierunkowane odsrodkowo noze - zebra tnace,
usytuowane pomi¢dzy nimi bruzdy 1 przegrody taczace sasiednie
zebra tnace, a od wewnatrz waskiej strefy rozprowadzenia z
odsrodkowymi zebrami rozprowadzajacymi, za$ po tuku dzielaca si¢
na trzy jednakowe katowe sekcje. W kazdej katowej sekcji w strefie
mielenia skrajne, prawe zebro tnace usytuowane jest niezgodnie z
promieniem kotowej tarczy, a pozostale zebra tnace sa do niego
roOwnolegle. Natomiast w strefie w strefie rozprowadzania na
przedtuzeniu wszystkich dochodzacych do niej zeber tnacych
utworzone sq obejmujace cala szerokos$¢ strefy, nizsze od zeber
tnacych zebra rozprowadzajace o réznej dlugosci.

Przedmiot wzoru przemystowego przedstawiony jest na rysunku,
gdzie fig. 1 - przedstawia tarcz¢ skladajaca si¢ z szeSciu segmentow,
fig. 2 — przedstawia segment tarczy mielacej w widoku z gory, fig. 3
— spodnia cze$¢ segmentu tarczy mielacej w widoku spodu, fig. 4 —
segment tarczy mielacej w widoku z boku.

Zgloszenie wzoru przemyslowego obejmuje segment tarczy
mielacej z jednakowo mimosrodowo odchylonymi ok. 85° od
promieni tarczy wszystkimi zebrami powierzchni roboczych.

Segment wedlug wzoru ma ksztalt lukowego wycinka
pierscieniowej tarczy o rozpietosci katowej ok. 60° z symetrycznie
rozlozonymi i usytuowanymi na spodniej stronie Zebrami
usztywniajacymi. Wierzchnig strong tarczy zajmuje powierzchnia
robocza sktadajaca si¢ ze stanowiacych segmenty tarczy mielacej
dwoch koncentrycznych pierscieni zr6znicowanych stref — od
zewnatrz szerokiej plaskiej strefy mielenia zawierajacej
ukierunkowane odsrodkowo zebra tnace, utworzone pomi¢dzy nimi
bruzdy i rozstawione przestrzenie w tych bruzdach poprzeczne belki
laczace, a od wewnatrz waskiej plaskostozkowo odchylonej w dot
strefy rozprowadzenia z usytuowanymi na przedtuzeniu zeber
tnacych, rozstawionymi w powtarzalnym ukladzie zebrami



rozdrabniajacymi i rozmieszczonymi pomi¢dzy nimi zebrami
rozprowadzajacymi.

W segmencie wszystkie zebra tnace sa jednakowo ustawione, z
mimosrodowym odchyleniem katowym od promieni tarczy , a Zebra
rozdrabniajace rozstawione sa po tuku co okoto 10°, zas pozostate
Zebra tnace sq do nich réwnolegle, natomiast Zebra rozdrabniajace
utworzone sa na przedhuzeniu dwéch sasiednich zeber tnacych.

Liniowa dhugos$¢ segmentu tarczy mielacej wynosi okoto 500
mm, natomiast dtugosci komory sekcji skrawajacej stanowi 10%
liniowej dlugo$¢ segmentu tarczy mielacej. Szeroko$¢ komory
skrawajacej stanowi okolo 1/50 liniowej dlugo$ci segmentu tarczy
mielacej. Grubos¢ ostrza noza zebra rozdrabniajacego stanowi okoto
40% szeroko$ci komory skrawajacej. Martwa strefa nozy krétkich
(zeber rozdrabniajacych )stanowi okolo 1/3 dlugo$¢ komory sekcji
skrawajacej. Brak w segmencie tarczy mielacej martwej strefy nozy
dhugich (zeber rozdrabniajacych ).Kat pochylenia ostrza zebra
rozdrabniajacego jest symetryczny i wynosi w gérnej czesci okoto 6° a
stopie okolo 20%. Kat pochylenia (kazdego zebra) Sciany wyjsciowe]
z komory skrawajacej wynosi okoto 85° Na spodniej stronie
segmentu usytuowane sg trzy wystepy podtrzymujace rozmieszczone
symetrycznie co 15°, co stabilizuje osadzenie i przedtuza zywotnosé
segmentu w okresie eksploatacji.

Uksztaltowanie segmentu tarczy mielacej wedlug wzoru nadaje
im oryginalny, swoisty wyglad rzezby czesci roboczej , a przy tym
odpowiednie walory wykonawcze i uzytkowe.

Segmenty wykonane sa jako monolityczne odlewy z
odpowiednio wytrzymatego odpornego na $cieranie staliwa. Moga one
wystepowaé w réznych wielkosciach.

Istotne cechy wzoru przemyslowego

W segmencie wszystkie zebra tnace sa jednakowo ustawione, z
mimos$rodowym odchyleniem katowym od promieni tarczy o okoto
85" , a zebra rozdrabniajace rozstawione s po tuku co okoto 10°, za$
pozostale zebra tnace sq do nich réwnolegle, natomiast zebra
rozdrabniajace utworzone sa na przedtuzeniu dwoch sasiednich zeber
tnacych.



Liniowa dlugos$¢ segmentu tarczy mielacej wynosi okoto 500
mm, natomiast dtugosci komory sekcji skrawajacej stanowi 10%
liniowej dtugos¢ segmentu tarczy mielacej. Szeroko$¢ komory
skrawajacej stanowi okoto 1/50 liniowej dlugosci segmentu tarczy
mielacej. Grubos¢ ostrza zebra rozdrabniajacego stanowi okoto 40%
szerokos$ci komory skrawajacej. Martwa strefa nozy krotkich (zeber
rozdrabniajacych )stanowi okolo 1/3 dtugos¢ komory sekcji
skrawajacej. W segmencie tarczy mielacej brak martwej strefy nozy
dlugich (zeber rozdrabniajacych ).Kat pochylcnia ostrza zebra — noza
rozdrabniajacego jCSt symetryczny i wynosi w gormej czesci
wierzchotka okoto 6° a u podstawy ( w stopie) okolo 20%. Kat
pochylenia przegrody Sciany wyjsciowej z komory skrawajacej -
wynosi okoto 85° Na spodmej stronie segmentu usytuowane s trzy
wystepy podtrzymujace rozmieszczone symetrycznie co 15°.

Wdrozenie rozwigzania segmentu tarczy mielacej rafinatora
tarczowego wedtug wzoru przedluza zywotno$¢€ tarczy, jednoczesnie
zwigksza jako$¢ mielenia i rozdrobnienia widkien, wpltywajaca na
jakos¢ produkowanych plyt.
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