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(64) VERFAHREN ZUR HYDROPHOBIERUNG VON CALCIUMSULFATBINDEMITTELN

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren 2ur Hydrophoblerung von Calclumsulfatblndemnteln m
Riihrkessel mit aufschmelzbaren Material in Form von Wachs oder wachsahnlichen Produkten.
Diese Erfindung ermdglicht eine arbeitszeitsparende und energiebkonomische Herstellung
hydrophober CaSO,-Bindemittel als Ausgangsprodukt fir die Herstellung hydrophober CaSO0,-
Erhartungsprodukte. ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, dalt in dehydratisierten
Gips oder Anhydrit aufschmelzbares Material in Form von Wachs oder wachsahnlichen Produkten
in beheizbaren Rihrkesseln zugemischt wird, dort das aufschmelzbare Material bei Temperaturen,
die iiber dessen Schmelzpunkt liegen aber unerwtinschte Phasenbildung im
Calciumsulfatbindemittel ausschlieBen, in der Regel im Temperaturbereich von 60-100°C, zum
Aufschmelzen gebracht wird und durch einen intensiven Mischvorgang wéhrend des
* Aufschmelzens eine Feinstverteilung des aufgeschmolzenen Materials im dehydratisierten Gips
oder Anhydrit erfolgt. :
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Verfahren zur Hydrophobierung von Calciumsulfatbinéémitta1n‘

 Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Hydrophobierung
von Calciumsulfatbindemitteln in Rihrkesseln mit aufschmelz-
barem Material in Form von Wachs oder wachsdhnlichen Pro-
dukten als Ausgangsmaterisl filir hydrophoben Gips und Anhy-
drit., '

Charakterisierung,des’bekannten technischen Standes

Die Hydrophobierung von Gasoq—Baustoffen ist Gegenstand
vieler Vertffentlichungen und Patente., Die bisher bekannten
- Ldsungen lassen sich dabei genersll in 2 Gruppen sinteilen:

1. Herstellung eines hydrophoben CaSO4-Binders, der nach
Verarbeitung ohne weitere Hydrophobierungsmittel ein
mehr oder weniger wasserabweichendes CaSO,-Erhdrtungs-
produkt ergibt ‘ ’

2. Verwendung von nichthydrophoben CaS0,-Binder, dem in der
Phase der Verarbeitung hydrophobwirkende Zusétze wie Si-
likone, Paraffinwachsemulsionen, Cerssine, Harzemulsionen,
aufschmelzbare Hartwachse und Hartwachskombinationen mit

festen Kohlenwasserstoffen zugesetzt werden und dadurch

~ nach Hydratation durch natiirliche Trocknung bzw. durch
kilnstliche Trocknung (hohers Tempaeraturen) ein hydropho-
bes CaSO4~Brh§rtungsprodukt vorliegt.

Die Variante 2 hat gegeniiber der Variante 1 den Nachteil,
daB zur Erreichung der Zielstellung, ein hydrophobes CaS0,~
Erhdrtungsprodukt herzustellen, technologisch hohere Auf-
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‘wendungen durch die aerforderlichen mehreren Kompdnanten ing-
besondere in bezug auf Transport, Vorratshaltung und Dosie-
rung notwendig sind und auBerdsm durch ungenaue Dosierung

des meist in geringen Mengen erforderlichen Hydrophobierungs-
nittels Qualitdtseinbriiche auftreten kdnnen.

Die Variante 1 hat dagegen den Nachteil, daB die bekannten

Verfahren zur Herstellung eines bereits hydrophoben Binde-
mittels wie

. doppeltes Brennverfahren nit einer Alaundosisrung nach denm
1. Brand oder

. Brennen von Erhértungsprodukten von Gips- und Anhydrit-
bindern, in denen in verteilter Form Hartwachse oder hart-
wachs8hnliche Kombinationen mit festen Kohlenwasserstoffen
gebunden sind entsprechend WP "Verfahren zur Herstellung
eines Branntgipses mit wasserresistenten Kigenschaften",
ds he daB auch bei diesem Verfahren zumindest bei Vaerwen-
dung von Gipsstein als Ausgangsprodukt ein doppeltes Bren—
nen, in der 1, Phase ein Brennen des nichthydrophoben
Gipsbinders und in der 2. Phase ein Brennen ‘des hydropho-~
ben Gipsbinders aus dem Erh&rtungsprodukt des Erstbrand-
naterials und beim Finsatz von Anhydritstein zwar nur ein
BrennprozeB, aber ebenso wie beim Gipsstein gnargie= und
arbeitszeltaufwendlge Zwischenprozesse fiir die Herstellung
und Trocknung des fiir den letzten Brennvorgang zum Brennen

des hydrophoben Materials benotlgten Brhartungsproduktes
erforderllch ist.

2u energie- und arbeitsaufwendig sind, damit sehr teuer wer.

den und nur fiir speziells Anwendungsgebiete sinnvoll einge-
setzt werden konnen, '

zZiel der Erfindung

Ziel Qer Erfindung ist es, hydrophobe Calciumsulfatbindemit~
tel als Finkomponentenprodukte fiir die Herstellung von hy-
drophoben CaSO4~Erhartungsprodukten und/oder die Herstellung.
~von hochwertigen hydrophoben Spachtelmassen mit wasentlich

geringerem Energig- und Arbeltszeltaufwand je Mengeneinheit
herzustellen., ‘
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Darlegung dss Wesens der Erfindung

- Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, ein Verfahren
zur Herstellung hydrophobsxr Calciumsulfatbindemittel flr
die Produktion von hydrophoben Gipsbaukdrpern und/oder
Spachtelmassen zu entwickeln, wobei gegeniiber bekannten Ver-
fahren der Energie- und Arbeltszeitaufwand wesentlich ge~
senkt wird, '
ErfindungsgemdB wird die Aufgabe dadurch gelost, daB in de-
hydratisierten Gips oder in Anhydrit aufschmelzbares Mate-
rial in Form von Wachsen wis Hartwachs, Bitumen bzw, hart-
wachshaltlgen Kombinationen mit festen Kohlenwasserstoffen
oder wachsahnllchen Produkten wie Paraffin bzw. Stearin in
behelzbaren Rihrkesseln oder anderen geelgneten Aggregaten
zugemischt wird, diese Zugabe in kalten oder heifen dehy-
dratisierten Gips, insbesonders unter Ausnutzung der aus dem
Brennprozeﬁ vorhandenen Restwédrme im Material, oder Anhydrit
erfolgt dort das aufschmelzbare Material be1 Temperaturen,
die Uber dessen Schmelzpunkt liegen aber unerwiinschte Pha-
senbildungen im Calciumsulfatbindemittel ausschlieBen, in
~der Regel im Tempsraturbereich von 60 - 100 °C, zum Auf-
schmelzen gebracht wird und durch einen intensiven Mischyvor-
gang wéhrend des Aufschmelzens eine Feinstverteilung des
gufgeschmolzenen Materials im dehydratisierten Gips oder An-
hydrit, verbunden mit einer physikalischen Anlagerung und .
einer von der Materialart abhéngigen evtl. chemischen Verw
seifungsreaktion, erfolgt. Dieses mit der Aufschmelzkompo-
nente angereicherte Material kann bei Erfordernis weiter
aufbereitet, z, B, durch Mahlprozesse weiter verfeinert wern
den, Der vorliegends hydrophobe Gips~ oder Anhydritbinder
‘kann je nach gewilnschtem hydrophoben Effekt in dieser Form
verwendet werden oder durch Mischen mit nichthydrophobem
Bindemittel und/oder Fillstoffen gezielt hydrophob einge-
stallt und in der modifizierten Form eingasetzt werden,
Um einen max. Hydrophobierungseffekt zu erreichen sind vor—
zugsweise Wachse oder wachséhnliche Materislien zu verwen-—
den, die neben einer physikalischen Anlagerung an die Gipg-
kristalle mit diesem chemische Verselfungsprozesse alngehen.
Solche Materialien sind bekannterweiss Hartwachse in Form



240434 O

‘von Montanwachs, Carnaubawachs sowie Kombinationen disser
Wachse mit festen Kohlenwasserstoffen. Technologisch bason~
dsrs glnstig ist es, die aufschmaelzbare Materialkomponente .
in granulierter Form mit dem dehydratisierten Gips oder An-
hydrit zu mischen. Je¢ nach gewiinschtem Hydrophobierungsef-
fekt und Materialart sollte die Zugabsmenge an aufschmelz-
barem Material zwischen 1 und 10 %, bezogen auf dis Masse
des dehydratisierten Gipses oder Anhydrits, betragen.

Fine besonders gute Peinstverteilung der aufschmelzbaren
Materialkomponente wird erreicht, wenn der dehydratisiérte
Gips oder Anhydrit bereits vor der Mischung mit digser in
der Endfeinheit vorliegt. Zus#tzlich Energie eingaspart
werden kann, wenn die aufschmelzbare Materialkomponente bei
Zugabe in dehydratisierten Gips in den noch heiBen Material-
strom nach dem BrennprozeB dosiert wird. Die KorngroBe des
Gipses sollte dabei £ 5 mm betragen. Neben dem aufschmelz-—
baren Material konnen zur weiteren Modifizierung'des Binde -
nittels andere bekannte Zusitze wie Abbinderegulierer, Pla-
stifikatoren, wasserretendisrende Stoffe, Farbstoffe u. &.
dem dehydratisierten Gips oder Anhydrit zugegeben oder mit
diesem gemeinsam zugemischt werden. | i

Das erfindungsgemﬁﬂe Verfahren ermglicht im Vergleich zu
dem bekannten Stand der Technik eins arbeits~ und energis-~
Ckonomische Herstellung von hydrophoben Calciumsulfatbinde-
mlttaln, das als jeweiliges Finkomponentenprodukt zu hydro-
phoben CaSO4-Erhartungsprodukten vararbeitet werden kann
und/oder in Verbindung mit weiteren Modifizierungsmateri- :
alien hochwertige hydrophobs Spachtelmassen ergibt, Mit die-
sen Erodukten kbnnen neue Anwendungsgebiets im Bauwesen,

Z. B. im Bereich von NaBstrecken oder im AuBenkllmaberelch
Okonomisch erschlossen werden.

Ausfihrunegsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfuhrungsbeisplel
nédher erliutert werden.

Gipsbinder G5 B3 wird mit 3 % granuliertem Hartwachsgemlsch

von 50 % Pargffin und 50 % Montanwachs in einam Rihrkessal

beil einer Tempergtur von ca. 80 - 100 °¢ 30 min intensiv ge-
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rihrt. Gipskorper, hergestellt aus im Labor unter analogen
Bedingungen hergestellten hydrophoben Gipsbindern, haben ge-
geniilber nichthydrophoben Gipsbindern bei vergleichbarer
Trockenrohdichte des Erhdrtungsproduktes eine um ~ 40 % re-
duzierte Wasseraufnabhme nach 2 h Wasserlagerung.
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'Iatantanspruche

1. Verfahren zur Hydrophobierung von Calciumsulfatbindemit—
teln dadurch gekennzeichnet, daB in dehydratisierten Gips
oder in Anhydrit aufschmelzbares Material in Form von
Wachsen wie Hartwachs, Bitumen bzw. hartwachshaltigen ‘
Kombinationen mit festen Kohlenwasserstoffen oder wachs-
éhnlichem Material wie Paraffin bzw. Stearin vorzugs- ‘
weise in beheizbaren Rilhrkesselm oder anderen geeignetan
Aggregaten zugemischt wird, diese Zugabe in kalten odar
heiBen dehydratisierten Gips, insbesondere unter Aus-
nutzung der aus dem BrennprozeB vorhandenen Restwirme im
Material, oder Anhydrit erfolgt, dort das aufschmelzbare
Material bei Temperaturen, die iber dessen Schmelzpunkt
liegen aber unerwiinschte Phasenbildungen im Calciumsul- -
Patbindemittel ausschlieSen, in der Regeél im Temperatur-
bsreich von 60 - 100 °G, zum Schmelzen gebracht wird,
durch einen intensiven Mischvorgang wéhrend des Auf-
schmelzens aine Feinstvaerteilung des aufgeschmolzenen Ma-
terials im dehydratisiertan Gips oder Anhydrit, verbundsn
mit einer physikalischen Anlagerung und einer von der Ma-
terlalart abh&ngigen evtl. chemischen Verseifungsreaktion,
erfolgt, bei Erfordernis eins weitere Aufbereitung des
mit der Aufschmelzkomponente angeraicherten Materlals,

Z. B, eine Verfeinerung durch Mahlprozesse durchgefiihrt
wird und dieser hydrophobe Gips— oder Anhydritbinder je
naech gewilnschtem hydrophoben Effekt so verwendet oder
durch Mischung mit nichthydrophobem Bindemittel und/oder
Fillstoffen gezielt hydrophob eingestellt wird,

2, Verfahren nach Pkt. 1 dadurch gekennzeichnet, daB vor-
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zugsweise aufschmelzbares Material, das chemische Ver—
seifungsreaktionen mit den Gipskristallen eingeht wie

Hartwachs in Form von Montanwachs Carnaubawachs sow1e
Kombinationen dieser Wachse mlt festen Kohlenwasser-
stoffen eingesetzt wird.

Varfahren nach Fxt., 1 bis 2 dadurch gekennzeichnet, daf |
das aufschmelzbare Material vorzugsweise in granullerter e
Form eingesetzt wird. S

Verfahren nach Pkt. 1 bis 3 dadurch gekennzeichnet, daB -
die Zugabemenge an aufschmelzbarem Material vorzugsweise
1 bis 10 %, bezogen auf die Masse des dahydrat1s1arten
Gipses oder Anhydrits, betrigt.

Verfahren nach Pkt., 1 bis. 4 dadurch gokennzeichnet, daf
bel Zugabe des aufschmelzbaren Materials in normaltem—
parierten dehydratisierten Gips oder Anhydrit dleser VOr=
zugsweise in der Endfeinheit vorliegt.

Verfahren nach Pkt, 1 bis 4 dadurch gekennzeichnet, daB
das aufschmelzbare Material bei Zugabe in den dehydrati-
sierten Gips vorzugsweise in den noch heiBen Material—
strom nach dem Brennprozef dosiert wird, wobei der dehyé
dratlslerte Gips in der KorngroBa 5 mm vorliegen sollte.

Verfahren nach Pkt. 1 bis 6 dadurch gekennzeichnet, daB
neben dem aufschmelzbaren Material andere bekannte Zu-
sétze zur Modifizierung der Bigenschaften des dehydra~ -
tisierten Gipses oder Anhydrits wie Abbinderegulierer,
Plastifikatoren, wasserretendierends Stoffe, Farbstolfe
. g. zugegaben werden oder das aufschmelzbare Materlal
mlt diesen gemischt zugegeben wird,
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