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Uklad do automatycznego dozowania i mieszania
lepkich i tatwopalnych sktadnikéw substanciji,
zwlaszcza kompenentéw wieloskladnikowych mas podtogowych

Przedmiotem wynalazku jest uktad do automatycznego dozowania i mieszania lepkich i tatwopalnych
sktadnikéw substancji, zwlaszcza komponentéw wielosktadnikowych mas podiogowych poliestrowych i
epoksydowych. Ukiad ten znajdzie zastosowanie, zwlaszcza do mieszania skiadnikéw o duzej lepkosci,
wymagajacych uprzedniego podgrzania oraz zmieszania w odpowiednich proporcjach ze skiadnikami
fatwopalnymi.

~ Dotychczas znane urzadzenia do dozowania obj¢tosciowego, wzglednie wagowego w odniesieniu do
dozowania i mieszania skladnikéw o duzej lepkosci, wymagajacych podgrzania do temperatury +35 do
+45°C w celu prawidlowego zmieszania kilku komponentéw, w tym skiadnika cieklego fatwopalnego,
obejmujg badZ fragmenty technologicznych czynnodci wyst¢pujacych w danym procesie wytwdrczym,
stanowiagcym pewng analogi¢ jak wazenie wzgl¢dnie dawkowanie objgto$ciowe w znanych urzadzeniach np.
do dozowania bitumoéw przedstawionego w polskim opisie patentowym nr 83645 oraz typu Martini.
Urzadzenla te nie zapewniajg bezpiecznej obshugi i cigglo$ci cykhczncj jego przebiegu w momencie dodawa-
nia okre§lonej dawki skiadnika latwopalnego oraz jednoczesnej koniecznosci wstepnego ogrzania do stanu
cieklego skladnika o wysokiej lepkoéci i zapewnienia jednakowych i statych dla wszystkich sktadnikéw
komponentu wielosktadnikowego parametréw temperatury, iloéci i czasu trwania procesu dawkowania i
mieszania produktu finalnego.

Prawidiowa technologia wytwarzania mas podtogowych np. poliestrowych i epoksydowych wymaga
pelnego zautomatyzowania procesu zasilania, dozowania, mieszania i oprézniania sktadnikédw z opakowan
transportowych — do opakowan handlowych, z wyeliminowaniem operacji prowadzonych r¢cznie oraz -
zapewnieniem bezpiecznych warunkéw pracy, zwlaszcza podczas dozowania skladnika latwopalnego i
zachowaniem jednakowej jako$ci produktu finalnego. Jednocze$nie prawidiowa technologia wymaga pro-
wadzenia dawkowania w jednakowych warunkach temperatury (stata objeto$é dawki sktadnika w tej samej
temperaturze) a takze ciaglo$ci procesu w ustalonych cyklach czasowych (krzepnigcie masy).
~ Celem wynalazku bylo opracowanie uktadu, ktéry rozwiazalby opisane wyzej zagadnienie w sposéb
kompleksowy, eliminujacy wszystkie wystgpujace w znanych urzadzeniach wady polegajace m. in. na
koniecznosci stosowania czynno$ci recznych jak podgrzewanie wstepne skiadnika o konsystencji o danej
gestosci, dodawanie substancji latwopalnej w warunkach niebezpiecznych, toksycznej z powodu braku
hermetycznodci znanych urzadzefitp.
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Uktad wedtug wynalazku charakteryzuje si¢ tym, Ze ma zbiornik pomocniczy wyposazony w uchwyty do
zamocowania beczki metalowej stanowigcej opakowanie transportowe skiadnika komponentu o konsysten-
cji o duzej gestosci wymagajacego wstepnego podgrzania do stanu cieklego przed zmieszaniem oraz zbiorniki
. pomocnicze zasilane uktadem pomp z zaworami odcinajacymi, przy czym zbiorniki pomocnicze zasilajg
poprzez uklad pomp z zaworami odcinajacymi i zwrotnymi dozowniki oraz ma mieszark¢ zapeiniang
cyklicznie z dozownikéw, przewodami spustowymi na sygnat zdalny elektryczny, przekazywany z pulpitu
sterowniczego, przy czym mieszarka umieszczona nad waga uchylna, napetnia przewodem spustowym
poprzez zawodr odcinajacy opakowania handlowe produktem finalnym w odmierzonych dawkach. Ponadto
zbiornik pomocniczy oraz dozowniki cieczy lepkich maja plaszcze grzejne wypelnione cieczg niepalna
polaczong we wspdlny uklad termostatowany w stalej zadanej temperaturze. Skladnik tatwopalny doprowa-
dzany jest z opakowania transportowego bezposrednio do mieszarki w ukladzie hermetycznie zamknigtym,
skladajacym si¢ z przeciwwybuchowych pomp z zaworami odcinajacymi poprzez zbiornik pomocniczy i
automatyczny dozownik, ktéry wyposaZony jest w regulator poziomu cieczy, plywakowy z magnesem i
facznikiem kontaktronowym, zawér spustowy elektromagnetyczny, uruchamiany zdalnie z pulpitu
sterawniczego. ”

Uk#ad ten dziata na zasadzie dozowania obj¢tosciowego sktadnikéw komponentu wicloskiadnikowego,
doprowadzonych w czasie dozowania do stalej temperatury, zapewniajacej stala objeto§¢é dawki a rownocze-
$nie wymaganej dla prawidlowego zmieszania sktadnik 6w lepkich. Poszczegélne skiadniki sa dostarczane do
dozownikéw, poprzez zbiorniki pomocnicze wprost z opakowaii transportowych, systemem pomp i zawo-
réw sterowanych zdalnie z pulpitu sterowniczego, przy czym skiadnik o wysokiej lepkosci jest wstgpnie
podgrzany w zbiorniku pomocniczym do konsystencji cieklej a skladnik ciekly i tatwopalny (tak2e uprzednio
ogrzany o wysokiej lepkosci) sa podawane w hermetycznym obiegu do dozownikéw, nastepnie na sygnat
elektryczny podawany z pulpitu sterowniczego dawkowane do mieszadta, skqd po wymieszaniu oprézniane
do opakowarl handlowych.

Ukiad wedtug wynalazku przedstawiono w przykladzie wykonania na rysunku.

Uktad wediug wynalazku posiada szczelne dozowniki 1, ktérych ilo$¢ zalezna jest od ilosci sktadnik 6w
sporzadzanego komponentu, otoczone plaszczem grzejnym 4 utworzonym z niepalnej cieczy o duzej poje-
mnoéci cieplnej, zapelniajacej przestrzefi pomigdzy zbiornikiem a obudowg kazdego dozownika 1. Tempera-
tura dozowanych cieczy lepkich, wypemiajacych dozowniki 1 jest regulowana automatycznie wediug
2adanego nastawienia przez znany regulator temperatury §, ktérego sygnal steruje praca elektrycznego
elementu grzejnego zanurzonego w niepalne;j cieczy, tworzacej plaszcz grzejny 4. Poziom zapehienia dozow-
nikéw do cieczy lepkich 1, oraz dozownika do substancji fatwopalnej 2, zapewniajacy dozowanie stalych
objetosci sktadnika jest regulowany plynnie w granicach od 10 do 50 litréw, znanym elektronicznym
regulatorem ptywakowym z magnesami, facznikiem kontaktronowym 27, stanowigcym wyposazenie kaz-
dego dozownika. Po osiagnigciu zadanego poziomu skiadnika substancji w kazdym z dozownikéw 11 2,
regulator 27 podaje sygnat elektroniczny, ktéry po przetworzeniu powoduje automatyczne wylgczenie
napedu wlaéciwej pompy podajacej oraz za$wiecenie si¢ lampki sygnalizacyjnej na pulpicie sterowniczym 22.

Po zakoficzeniu cyklu napemniania wszystkich dozownikéw, nadany z pulpitu sterowniczego 22, przez
operatora sygnat elektryczny, powoduje otwarcie odpowiednich zaworéw elektromagnetycznych 28 w
dozownikach i jednoczesne przelanie zawartosci skfadnikéw z dozowniké6w do mieszarki 30, przewodami
spustowymi 29. Uruchomienie mieszarki 30 i czas jej dziatania ustala operator sygnalem elektrycznym z
pulpitu sterowniczego 22. Po zakoficzeniu mieszania produkt finalny jest spuszczany z mieszarki 3@ poprzez
zawor odcinajacy 31 i przewdd spustowy 32 do opakowania handlowego umieszczonego na wadze uchylnej
34 w odmierzonych porcjach na sygnat i pod kontrolg operatora pulpitu 22.

Ponowne napelnienie dozownikéw 1 i 2 oraz powtdrzenie cyklu moze by¢ rozpoczete juz w trakcie
procesu mieszania skiadnik6w w mieszarce 30, po zamknigciu sygnalem elektrycznym z pulpitu sterowni-
czego 22, zawordw elektromagnetycznych 28 i uruchomieniu pomp 9i 19 odpowiednim sygnalem z pulpitu
22. Dozowniki 1i 2 sa napetniane odpowiednio ze zbiornikéw pomocniczych: skladnikiem o duzej lepkoSci
wymagajacym wstgpnego ogrzania — ze zbiornika pomocniczego 7 wyposazonego w uchwyt do zawieszenia
opakowania transportowego (beczki metalowej) 12 oraz w plaszcz grzejny utworzony z cieczy niepalnej,
termostatycznie polaczony z plaszczem grzejnym dozownika 1 przy czym ciecz niepalna przestrzeni grzejnej
zasobnika 13 i dozownika 4 1aczy si¢ i posiada jednakowg temperatur¢. Podgrzana w opakowaniu transpor-
towym — uprzednio otwartym — substancja o wysokiej lepkosci, sptywa grawitacyjnie do komory 14,
zasobnika 7, skad jest przepompowywana automatycznie przewodem 8, pompa 9 do dozownika 1 na sygnat
elektryczny z pulpitu 22.

" Do zasilania dozownikéw 1 przeznaczonych dla sktadnikéw lepkich o konsystencji plynnej, stuzy
zbiornik pomocniczy 6 zasilany z opakowania transportowego np. beczki metalowej, za pomoca ukiadu
zasilajacego Zozonego z przewod6éw rurowych 20, pompy 21 i zaworu odcinajgcego 23, uruchamianych
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zdalnie sygnalem elektrycznym z pulpitu sterowniczego. Dozownik 2 do cieczy {atwopalnej, zamykany jest
hermetyczng pokrywa i napelniany ze zbiornika pomocniczego 15 przez szczelny przewéd rurowy 16 z
zaworem odcinajagcym 17i zwrotnym 18za pomocga pompy do cieczy tatwopalnych 19. Zbiornik pomocniczy
15 jest zasilany cieczg tatwopalng wprost z opakowania transportowego (balon szklany) za pomocg szczel-
nego przewodu rurowego 24 i pompy do plyn6w fatwopalnych 25z zaworem odcinajacym 26 uruchamianymi
zdalnie z pulpitu sterowniczego 22.

. Uktad wedlug wynalazku umozliwia wykonanie catego procesu w peinym zautomatyzowanym cyklu
produkcyjnym, przebiegajgcym w okreslonych, stalych warunkach temperaturowo-czasowych, uhermety-
- cznienia dawkowania skiadnika fatwopalnego i sktadnik 6w cieklych po podgrzaniu, zmozliwoscia zdalnego
prowadzenia (z bezpiecznej odleglosci z mozliwoscia wizualnej obserwacji) catego przebiegu wedtug wskazZni-
kow optycznych (sygnalizacja $wietlna)i ingerencji w przebieg poprzez zdalne sterowanie zaworami z pulpitu
sterowniczego operatora.

Zastrzezenia patentowe

1. Ukiad do automatycznego dozowania i mieszania lepkich i tatwopalnych skiadnikéw substancji,
zwlaszcza komponentéw wielosktadnikowych mas podtogowych, znamienny tym, ze ma zbiornik pomocni-
czy (T) wyposazony w uchwyty do zamocowania beczki metalowej (12) stanowiacej opakowanie transpor-
towe skiadnika komponentu o konsystencji o danej gestosci wymagajgcego wstgpnego podgrzania do stanu
cieklego przed zmieszaniem oraz zbiorniki pomocnicze (15i 6) zasilane ukiadem pomp (21i 25) z zaworami
odcinajacymi (23 i 26), przy czym zbiorniki pomocnicze (7, 15, 6) zasilaja poprzez ukiad pomp (9i 19) z
zaworami odcinajacymi i zwrotnymi (10, 17, 11 i 18) dozowniki (1i 2) oraz ma mieszark¢ (38) zapeiniang
cyklicznie z dozownik6éw (1i 2) przewodami spustowymi (29) na sygnat zdalny elektryczny, przekazywany z
pulpitu sterowniczego (22), przy czym mieszarka (30) umieszczona nad wagg uchylng (34) napetnia przewo-
dem spustowym (32) poprzez zawér odcinajacy (31) opakowania handlowe (33) produktem finalnym w
odmierzonych dawkach.

2. Uklad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze zbiornik pomocniczy (7) oraz dozowniki cieczy lepkich (1)
maja plaszcze grzejne (13 i 4) wypelnione ciecza niepalng potfaczone we wspdliny ukiad termostatowany w
stalej zadanej temperaturze.

3. Uklad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze skladnik atwopalny doprowadzany jest z opakowan
transportowych bezposrednio do mieszarki (30) w ukladzie hermetycznie zamknig¢tym, skiadajacym si¢ z
przeciwwybuchowych pomp (25 i 19) z zaworami odcinajacymi (26, 17 i 18) poprzez zbiornik pomocniczy
(15) i automatyczny dozownik (2), ktéry wyposazony jest w regulator poziomu cieczy (27) plywakowy z
magnesem i facznikiem kontaktronowym, zaw6r spustowy (28) elektromagnetyczny, uruchamiany zdalnie z
pulpitu sterowniczego (22).
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