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(54) СПОСОБ ПОЛУЧЕНИЯЖАРОПРОЧНОГО СПЛАВА НА ОСНОВЕ НИОБИЯ

(57) Формула изобретения
1. Способ получения жаропрочного сплава на основе Nb-Si, включающий загрузку

шихты в тигель, выплавку в вакуумной индукционной печи в вакууме или в среде
инертного газа, разливку расплава в форму, отличающийся тем, что в тигель загружают
шихту, содержащую кремний, алюминий, титан, ниобий, и по меньшей мере один
элемент, выбранный из хрома, молибдена и вольфрама, выплавку проводят при
температуре 1800-2100°С в инертном керамическом тигле, рабочий слой которого
изготовлен поменьшеймере из одного из оксидов иттрия, гафния, скандия или циркония,
по крайней мере за 10-15 минут перед разливкой в расплав вводят по меньшей мере
один активный элемент, выбранный из циркония, гафния и иттрия, а разливку
полученного расплава осуществляют в предварительно нагретую инертную форму.

2. Способ по п. 1, отличающийся тем, что рабочий слой инертной формы, в которую
осуществляют последующую разливку расплава, состоит из графита или инертной
керамики в виде поменьшеймере одного из оксидов иттрия, гафния, скандия и циркония.

3. Способ по п. 1, отличающийся тем, что предварительный нагрев формы для
разливки осуществляют до температуры от 250 до 1500°С.
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