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Wynalazek niniejszy dotyczy urządze¬
nia do wytaczania i gwintowania przedmio¬
tów, wydrążonych w kształcie podwójnego
stożka, np. nasuwek złącznych do rur. Na
wspólnej podstawie osadzone są przesuwa¬
jące się podłużnie sanki narzędziowe z na¬
rzędziem tnącem, zamocowanem na swo¬
bodnie wystającym trzpieniu, oraz przesu¬
wający się poprzecznie stół tokarski na ob¬
rabiany przedmiot. Stół jest rozrządzany
zapomocą krążka i szablonu w ten sposób,
że punkty przylegania narzędzia do obra¬
bianego przedmiotu znajdują się na linji,
załamanej odpowiednio do kąta wzajemne¬
go nachylenia stożków.

Urządzenie takie umożliwia obrabianie
wydrążonych przedmiotów w najprostszy
i najprecyzyjniejszy sposób. Wytaczanie

obydwóch powierzchni stożkowych jak rów¬
nież ich gwintowanie odbywa się bez prze¬
rwy całkowicie mechanicznie, ponieważ w
nowem urządzeniu ani obrabiany przedmiot
ani narzędzie nie są podczas obróbki ręcz¬
nie zaciskane lub przestawiane.

Na rysunku przedstawiono przykład wy¬
konania urządzenia według wynalazku sche¬
matycznie w widoku zgary i w częściowym
przeknoju.

Na podstawie 1 osadzone są przesuwne
podłużnie sanki narzędziowe 2 z głowicą re¬
wolwerową 3, z której swobodnie wystaje
trzpień 4, służący do zamocowywania na¬
rzędzia tnącego. Oprócz tego na podstawie
1 umieszczony jest przesuwający się po¬
przecznie stół tokarski 5 z uchwytem 6 na
obrabiany przedmiot 7. Sanki narzędziowe



^2 otrzymują swój posuw od silnika elek¬
trycznego 8, który zapomocą przekładni 9
napędza g\\ńiijtow£ne wrzeciono 10, przesu¬
nięte przez {gwintowaną tuleję sanek 2. Zę¬
batka 11 ląpzy sanki 2 ze stołem tokarskim
zapomocą sanek 13, przesuwających się po¬
przecznie na podłużnych sankach 12. Na
końcu sanek 13 osadzony jest krążek pro-
wadniczy 14, do którego stale jest dociska¬
ny zapomocą nieprzedstawionego na rysun^
ku ciężarka stół tokarski 5 z umocowanym
na nim szablonem 15. Szablon stanowi li-
nja, załamana odpowiednio do wzajemnego
kąta pomiędzy wytwarzanemi stożkami.

Działanie urządzenia według wynalazku
jest następujące. Po zakleszczeniu obrabia¬
nego przedmiotu 7 w uchwycie 6 i po wpra¬
wieniu tego ostatniego w ruch obrotowy,
sanki narzędziowe 2 są posuwane w kierun¬
ku strzałki /. Jednocześnie posuwa się rów¬
nież zębatka 11, przesuwająca podłużne san¬
ki 12 w tym samym kierunku. Krążek pro-
wadniczy 14 sanek poprzecznych 13 toczy
się po szablonie 15 i powoduje dzięki temu
odpowiednie poprzeczne przesuwanie się
stołu tokarskiego 5 wraz z obrabianym
przedmiotem 7. Wskutek tego ten ostatni
jest przesuwany względem narzędzia tnące¬
go odpowiednio do pochylenia szablonu 15
tak, że punkty przylegania narzędzia tnące¬
go do obrabianego przedmiotu znajdują się
na linji, odpowiadającej szablonowi, wsku¬
tek czego w obrabianym przedmiocie są wy¬
taczane powierzchnie stożkowe, których
wzajemny kąt nachylenia odpowiada do¬
kładnie kątowi załamania szablonu 15. Na¬
stępnie na każdej powierzchni stożkowej zo¬
staje nacięty gwint, do czego służy gwin¬
townik 16, z dwoma kątowo względem sie¬
bie ustawionemi ostrzami, które tworzą ten
sam kąt, co obydwie tworzące wytoczonych
powierzchni stożkowych. Podczas nacinania
gwintów gwintownik jest prowadzony wzglę¬
dem obrabianego przedmiotu zapomocą sza¬
blonu 15, podobnie jak uprzednio, tak że
jedna część ostrza nacina gwint w pierwszej

połowie powierzchni stożkowej, a następnie
druga część ostrza nacina gwint w drugiej
połowie powierzchni stożkowej.

Opisane urządzenie służy zasadniczo do
obrabiania wydrążonych przedmiotów, np.
nasuwek rurowych z powierzchniami we-
wnętrznemi w kształcie podwójnego stożka.
Można jednakże zapomocą tego urządze¬
nia po wprowadzeniu pewnych drobnych
zmian obrabiać przedmioty, których ze¬
wnętrzna powierzchnia ma być ukształto¬
wana z dwóch powierzchni stożkowych.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Urządzenie do wytaczania i gwinto¬
wania przedmiotów, wydrążonych w kształ¬
cie podwójnego stożka, np. nasuwek złącz-
nych do rur i t. d., znamienne tern, że po¬
siada podstawę (1), na której osadzone są
przesuwające się podłużnie sanki narzędzio¬
we (2) z narzędziem tnącem (16), umoco-
wanem na swobodnie wystającym trzpieniu
(4), oraz przesuwający się poprzecznie stół
tokarski (5) na obrabiany przedmiot (7),
przyczem stół ten jest rozrządzany zapo¬
mocą krążka (14) i szablonu (15) tak, iż
punkty przylegania narzędzia do obrabiane¬
go przedmiotu znajdują się na linji, załama¬
nej odpowiednio do kąta wzajemnego na¬
chylenia wytwarzanych dwóch powierzchni
stożkowych.

2. Urządzenie według zastrz. 1, zna¬
mienne tern, że posiada zębatkę (11), łączą¬
cą sanki narzędziowe (2) z sankami (12),
przesuwanemi podłużnie, przyczem na san¬
kach (12) umieszczone są sanki (13) z krąż¬
kiem prowadniczym (14), do którego stale
przylega obciążony ciężarkiem stół tokar¬
ski (5).
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