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Wynalazek niniejszy dotyczy urzadze-
nia do wytaczania i gwintowania przedmio-
téw, wydrazonych w ksztalcie podwéjnego
stozka, np. nasuwek zlacznych do rur. Na
wspolnej podstawie osadzone sa przesuwa-
jace si¢ podiuznie sanki narzedziowe z na-
rzedziem tnacem, zamocowanem na swo-
bodnie wystajacym trzpieniu, oraz przesu-
wajacy si¢ poprzecznie stét tokarski na ob-
rabiany przedmiot. Stél jest rozrzadzany
zapomoca krazka i szablonu w ten sposéb,
ze punkty przylegania mnarzedzia do obra-
bianego przedmiotu znajduja sie ma linji,
zatlamanej odpowiednio do kata wzajemne-
go nachylenia stozkéw.

Urzadzenie takie umozliwia obrabianie
wydrazonych przedmiotéw w najprostszy
i najprecyzyjniejszy sposéb. Wytaczanie

obydwéch powierzchni stozkowych jak réw-
niez ich gwintowanie odbywa si¢ bez prze-
rwy catkowicie mechanicznie, poniewaz w
nowem urzadzeniu ani obrabiany przedmiot
ani narzedzie nie sa podczas obrobki recz-
nie zaciskane lub przestawiane.

Na rysunku przedstawiono przykiad wy-
konania urzadzenia wedlug wynalazku sche-
matycznie w widoku zgéry i w czeSciowym
przekroju.

Na podstawie I osadzone sa przesutvne
podtuznie sanki narzedziowe 2 z glowica re-
wolwerowa, 3, z ktérej swobodnie wystaje
trzpien 4, stluzacy do zamocowywania na-
rzedzia tngcego. Oprécz tego ma podstawie

" 1 umieszczony jest przesuwajacy sie po-

przecznie stét tokarski 5 z uchwytem 6 na
obrabiany przedmiot 7. Sanki narzedziowe



53 otrzymuja swéj posuw od silnika elek-
trycznego 8, ktéry zapomoca przektadni 9
‘napedza gwintowane wrzeciono 10, przesu-
niete przez ‘gwintowana, tuleje sanek 2. Ze-
batka 11 laczy sanki 2 ze stolem tokarskim
zapomoca, sanek 13, przesuwajacych si¢ po-
przecznie na podluznych sankach 12. Na
koricu sanek 13 osadzony jest krazek pro-
wadniczy 14, do ktérego stale jest dociska-
ny zapomocy nieprzedstawionego na rysun-
ku cigzarka stol tokarski 5 z umocowanym
na nim szablonem 15. Szablon stanowi li-
nja, zatamana odpowiednio do wzajemnego
kata pomiedzy wytwarzanemi stozkami. -
Dziatanie urzadzenia wedlug wynalazku
jest nastepujace. Po zakleszczeniu obrabia-
nego przedmiotu 7 w uchwycie 6 i po wpra-
wieniu tego ostatnieso w ruch obrotowy,
sanki narzedziowe 2 sa posuwane w kierun-
ku strzalki I. Jednoczesnie posuwa si¢ row-
niez zgbatka 11, przesuwajaca podluzne san-
ki 712 w tym samym kierunku. Krazek pro-
wadniczy 14 sanek poprzecznych 13 toczy
si¢ po szablonie 15 i powoduje dzigki temu
odpowiednie poprzeczne przesuwanie sig
stolu tokarskiego 5 wraz z obrabianym
przedmiotem 7. Wiskutek tego ten ostatni
jest przesuwany wzgledem narzedzia tnace-
go odpowiednio do pochylenia szablonu 15
tak, ze punkty przylegania narzedzia tnace-
go do obrabianego przedmiotu znajduja si¢
na linji, odpowiadajacej szablonowi, wsku-
tek czego w obrabianym przedmiocie sa wy-
taczane powierzchnie stozkowe, ktérych
wzajemny kat nachylenia odpowiada do-
kiadnie katowi zatamania szablonu 15. Na-
stepnie na kazdej powierzchni stozkowej zo-
staje maciety gwint, do czego stuzy gwin-
townik 16, z dwoma katowo wzgledem sie-
bie ustawionemi ostrzami, ktére tworza ten
sam kat, co obydwie tworzace wytoczonych
powierzchni stozkowych. Podczas macinania
gwintow gwintownik jest prowadzony wzgle-
dem obrabianego przedmiotu zapomoca, sza-
blonu 15, podobnie jak uprzednio, tak ze
jedna cze$é ostrza nacina gwint w pierwszej

polowie powierzchni stozkowej, a nastepnie

“druga cze$é ostrza macina gwint w drugiej

polowie powierzchni stozkowej.

Opisane urzadzenie stuzy zasadniczo do-
obrabiania wydrazonych przedmiotéw, np.
nasuwek rurowych z powierzchniami we-
wnetrznemi w ksztalcie podwéjnego stozka.
Mozna jednakze zapomoca tego urzadze-
nia po wprowadzeniu pewnych drobnych
zmian obrabia¢ przedmioty, ktérych ze-
wnetrzna powierzchnia ma byé uksztalto-
wana z dwoch powierzchni stozkowych.

Zastrzezenia patentowe. .

1. Urzadzenie do wytaczania i gwinto-
wania przedmiotéw, wydrazonych w ksztal-
cie podwojnego stozka, np. nasuwek zlgcz-
nych do rur i t. d., znamienne tem, ze po-
siada podstawe (1), na ktérej osadzone sa
przesuwajace si¢ podtuznie sanki narzedzio-
we (2) z narzedziem tngcem (16), umoco-
wanem na swobodnie wystajacym trzpieniu
(4), oraz przesuwajacy si¢ poprzecznie stot
tokarski (5) na obrabiany przedmiot (7),
przyczem stol ten jest rozrzadzany zapo-
moca, krazka (14) i szablonu (15) tak, iz
punkty przylegania narzedzia do obrabiane-
go przedmiotu znajdujg, si¢ na linji, zatama-
nej odpowiednio do kata wzajemnego na-
chylenia wytwarzanych dwéch powierzchni
stozkowych.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze posiada zebatke (11), lacza-

ca sanki narzedziowe (2) z sankami (12),

przesuwanemi podluznie, przyczem na san-
kach (12) umieszczone sa sanki (13) z kraz-
kiem prowadniczym (14), do ktérego stale
przylega obciazony ciezarkiem stét tokar-
ski (5).

Vereinigte Stahlwerke
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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