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(57) KIVONAT

A taldlmény térgya Gj eljérés keratintartalmd anyagok
folyamatos hidroliz4l4séra, amelynek sordn a hidroli-
zéland6 anyagot idSkozonként betaplalt adagokban vi-
szik be egy elnydjtott alakd, nyomés4llé hidroliz4l6
edénybe annak egyik végén elrendezett nyoméstart6
bebocsété zér6szerkezeten keresztill, a nyomasalls
hidrolizal6 edényben az anyagot kozvetleniil hevitik
az oda nyomés alatt befiivatott gdzzel, mikozben a
betaplélt hidrolizdland6 anyagot dugattyiiszerGen el6-
rehaladé részletekben vezetik a betiplalisnak megfe-
lel8 titemben folyamatosan a hidroliz4l6 edényen ke-
resztiil, az edény beléps és kibocsté része kozott
fenndllé nyoméskiilonbség segitségével, a hidrolizals
edény mésik végén elrendezett nyoméstart6 kibocs4t6
zérGszerkezetig, ahol a zérészerkezet idSkozonkénti
nyitéséval kibocsétjék a hidroliz4lt anyag egyes adag-
jait, és ezeket kivant esetben a forr6 gdzzel egyiitt egy
misik nyoméséllé edénybe vezetik tovébb, ahol a for-
r6 gdzt a hidrolizélt anyagt6! elkiilonitik €s Gjb6] hasz-
nositjak.

Az eljérés kivitelezésére alkalmas berendezés is a
taldlmény térgy4t képezi, amelyben egy nyom4ssll6
hidroliz416 edényhez (1) a hidroliz4land6 anyagot be-
bocs4té végén egy nyoméstartéan zérhat6 és a hidroli-
zélandé anyag egy-egy adagjénak befogaddsira és
id6kozonkénti tovabberesztésére alkalmas zar6szerke-
zet (2), mésik végéhez pedig a hidroliz4lt anyag adag-
jainak kibocsatéséra alkalmas, nyoméstart6 zérészer-
kezet (3) csatlakozik, azzal jellemezve, hogy a hidroli-

A leirds terjedelme: 8 oldal (ezen beliil 2 lap dbra)

z416 edény (1) oldalfaliban (12) a géznek kozvetleniil
a hidroliz4landé anyagba torténd befiivatdséra alkal-
mas gbzbevezets csovek (21) vannak kialakitva, és a
hidroliz416 edényben (1) a bebocsét6 vég kozelében a
g6znyomds nagyobb, mint a kibocsité végnél, tovab-
bé a berendezéshez kivint esetben egy misik, a hidro-
lizélt anyag és a forr6 g6z elvalasztdséra szolgals
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nyomasalié edény (4) is csatlakozik, amelynek a gbzt a
hidroliz4lé edény (1) bebocsaté- és adagold zarészer-
kezetébe (2) visszavezetd csOvezetéke (11) és a hidroli-

zalt anyag kibocsitisdra szolgdlé fenékszelepe (17)
van és egy nyomasmentes gy(jtSedényhez (10) csatla-
kozik.

A taldlmény térgya eljirds keratintartalmd anyagok,
mint tollak, sérték, kérmok, patdk és hasonldk folya-
matos hidroliz4l4séra, amelynek sorén a hidrolizélandd
anyagot idokdzonként betdplalt adagokban viszik be
egy elnyijtott alakd, nyomaséllé hidrolizalé edénybe
annak egyik végén elrendezett nyoméstarté bebocsatd
zardszerkezeten keresztiil, a nyomésallé hidrolizald
edényben az anyagot kozvetleniil hevitik az oda nyo-
mas alatt beflivatott gbzzel, €s a taldlmany értelmében
oly médon jarunk el, hogy a hidrolizdland6 anyagot
dugattyiiszerien elSrehaladé részletekben vezetjiik a
betdplalasnak megfeleld iitemben folyamatosan a hid-
rolizal6 edényen keresztiil, az edény beléps és kibocsa-
16 része kozott fennalld nyoméskiilonbség segitségé-
vel, a hidroliz4l6 edény masik végén elrendezett nyo-
mastarté kibocsaté zarészerkezetig, ahol a zardszerke-
zet id6kozonkénti nyitdsaval kibocsdtjuk a hidrolizélt
anyag egyes adagjait, &s ezeket a kivéant esetben a forré
gbzzel egyiitt egy mésik nyom4sallé edénybe vezetjik
tovébb, ahol a forré gozt a hidrolizalt anyagtél elkiilo-
nitjiik és 1ijb6! hasznositjuk.

A taldlmény targy4t képezi tovabbd a fenti eljéras
célszerii kivitelezésére alkalmas berendezés is, amelyet
vézlatosan az 1. 4bra, részletesebben egy eldnyos kivi-
teli alakjaban a 2. 4bra szemléltet. Ebben a berendezés-
ben a hidroliz&land6 anyag egy nyijtott alakd, nyomaés-
allé 1 hidrolizal6 edényben, nyomés alatt, befiivatott
g6zzel melegithetS a hidrolizalashoz szilkséges ideig;
az (1) hidroliz4l6 edényhez, annak az anyagot bebocsé-
t6 végén egy nyoméastartéan zérhat6 és a hidrolizdlan-
d6 anyag egy-egy adagjanak befogadésdra és idoko-
zOnkénti tovabberesztésére alkalmas (2) adagold- és
zérGszerkezet, masik végéhez pedig a hidrolizalt anyag
adagjainak kibocsétisara alkalmas (3) zdrészerkezet
csatlakozik; a taldlmény szerinti berendezésben az (1)
hidrolizalé edény (12) oldalfalaban a géznek koézvetle-
niil a hidrolizdlandé anyagba torténd befiivatasara al-
kalmas (21) gézbevezet$ csovek vannak kialakitva, és
az (1) hidroliz4l edényben a bebocsatd vég kozelében
nagyobb nyomds hozhaté Jétre, mint a kibocsité vég-
nél, és ennek hatéséra a hidrolizdland6 anyag adagjai
dugattytszerGen haladhatnak a (3) kibocsété zér6szer-
kezet felé. A fenti berendezés eldnyds kiviteli alakja
esetében a (3) kibocsat6 zardszerkezethez egy (9) cso-
vezeték Gtjdn egy (4) masodik nyomésallé edény (tar-
taly) csatlakozik, amelyben az (1) hidrolizil6 edény
als6 részén kilépd hidrolizalt anyag és forr6 gbz zért
rendszerben elvélaszthaték egymdst6l €s az ut6bbi
visszavezethetS az (1) hidrolizdlé edény bebocsat6 ré-
szén elrendezett (2) bebocsitéd €s adagolé zérdszerke-
zetbe. Ismeretes, hogy keratintartalmit anyagokat, kii-
I6nosen tollat, sortét, kormot, szarvat, patét és hasonld-
kat hidrolizalnak abbdl a célbdl, hogy a keratintartalmi
anyagokat 4talakitsdk tapértékd és emészthetl termé-
kekké, elsGsorban allatok takarményoz4séra.
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A 3617313 sz. USA-beli szabadalmi leirs olyan
hidrolizalé berendezést ismertet, amelyben tollakat
nyomészaré dugattyiiva sajtolrak Ossze, majd ezt fo-
lyamatosan vezetik be a hidrolizdlé edény bemeneti
nyildsan keresztiil, igy ez a nyilés 4llanddan és nyo-
masbiztosan zdrva van. A hidrolizalé edénybe ezen
kivill vizet és g&zt is bevisznek, mikdzben az edény
falat gézkopeny fati, ami melegen tartja a bevitt tome-
get az eljrds sordn, amikor is keverSlapatok élénken
mozgatjak a toltetet egyrészt a reakcibtomeg fluidiza-
lasa, mésrészt az edényen vald atszallitdsa céljabdl. Ez
a berendezés nemcsak hogy mechanikailag bonyolult,
hanem még energiaigényes is, mivel az anyagot els-
sz6r sajtolni kell nyomésbiztos pogécsavé, majd aprita-
ni kell, és nagy mennyiségl vizze! fluidizdlni a hidroli-
zis sorén.

Mas tipusi berendezés is ismeretes keratintartalmi
anyagok folyamatos hidrolizisére a 4 286 834 sz. USA-
beli szabadalmi leirisb6l. Ez a berendezés két edény-
b6l 4ll. Az els@ben az anyagot olyan heves keveréssel
melegitik és fluidizaljak, hogy kozben fel is apritédik.
Ezutdn specidlis, nyomasbiztos csavaros szivattytval
4tszivjdk a ftott hidrolizdlé reaktorba, amelyben a
hidrolizis megfeleld tdlnyoméson és hdmérsékleten,
dlland6 keverés kozben lejatszédik. Innen a terméket
ismét nyomasbiztos csavaros szivattydval tavolitjék el
tovébbi feldolgozésra, elsGsorban az igen nagy meny-
nyiségli viz lecsapoléséra, amely vizfolosleg ahhoz
kell, hogy a termék kdénnyen szivattytzhat6 legyen. Ez
az USA-beli szabadalmi leirds igen részletesen taglalja
a hidrolizis kémiai és bioldgiai vonatkozésait, kiilonds
tekintettel azokra a hémérsékleti és nyomasviszonyok-
ra, amelyek optimalis hidrolizist biztositanak. Ez a
szabadalmi leirds tehat nem vonatkozik a téma részle-
teire, de hivatkozik minden idevonatkozé ismeretre.

A jelen talalmany olyan eljdras és berendezés kera-
tintartalmi anyagok folyamatos hidrolizisére, amely-
ben mind az eljaras, mind a berendezés nagy mérték-
ben egyszer(sitett a korabbi megvaldsitasokhoz képest,
ezltal mind az energiafogyasztds, mind a berendezés
koltségei csokkennek. S6t a termék tomegéhez képest
jelent8s mennyiségd viz hozzdadasa is elkeriithetd, igy
azt nem kell a hidrolizalt termékb6! ut6lag eltdvolitani.

A taldlmény szerinti eljaris és berendezés fontos
elénye, hogy a hidrolizélandé anyag felmelegitése koz-
vetlen gdzbefiivatassal torténik, ami egyszerre melegi-
ti, nedvesiti és keveri az anyagot. Igy nem kell olyan
hidrolizdl6 edényt hasznalni, amelyben az edény fala
futofeliiletként szolgél, kortlotte nyomastart6 térrel a
fitokozeg szdméra. Mivel az anyagot mintegy 130-
200 °C kozotti homérsékletre kell felmelegiteni, az is-
mert tipusd berendezések fiitGkopenyét ennél feljebb
kell melegiteni. Nagy elény tehdt, hogy az ilyen fiit6fe-
liletek elkeriilhetdk, killondsen ha az lizemelés és- a
koltségek szempontjabol tekintjiik.
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S6t, mindenféle keverd, nyomasbiztos tengelybe-
agyazés, tdmszelence stb. is kikiisz6bolhets, ami to-
vébb csokkenti a mikodés és a berendezés koltségeit.

Magit a hidrolizdlds folyamatat 100 °C felett, til-
nyoméson végezziik. Valéjidban minél magasabb a hé-
mérséklet és nagyobb a nyomds, annil gyorsabb a
hidrolizis. Ha példdul a nyomds mintegy 800 kPa, az
ennek megfeleld homérséklet pedig mintegy 175 °C, a
hidrolizis kb. 15 perc alatt végbemegy. Ha a nyomast
1000 kPa-ra n6veljiik, a hémérséklet mintegy 185 °C-
ot ér el, és a hidrolizis idStartama kb. 10 percre csok-
ken.

fgy az adott berendezés kapacitdsit a nyomis és a
hdmérséklet emelésével novelhetjik. Szok4sosan
800 kPa koriili g6znyomést vélasztunk, igy a szok4sos
ipari iistok hasznalhatdk.

A kozvetlen gézbefecskendezéses fiités éppen csak
az anyag megnedvesitését eredményezi, de nem teszi
szitkségessé tovabbi nagy mennyiségii viz hozziad4sat,
ellentétben az ismert berendezésekkel. A taldlminy
szerinti berendezéshez tilhevitett g&z is alkalmazhats,
példéul akkor, ha az iizemben, amelyhez a hidroliz4l6
berendezés kapcsol6dik, tilhevitett g6zt mar hasznal-
nak. A hidroliz4lt termékbdl a vizet kisajtoldssal vagy
széritdssal tdvolithatjuk el a tovabbi feldolgozis, pl.
orlés elott.

A hidrolizéland6 anyag dugattydszeri 4thaladésit a
hidrolizal6 edényen a beadagol6tél a kibocsaté z4ré-
szerkezetig az edény hosszaban létrejévé nyoméascsok-
kentés hajtja. Ahogy id6kodzonként jabb anyagadagok
lépnek be a beadagolébél, gy tdvoznak a hidroliz4lt
termék adagjai a kibocsétészervnél. A folyamatos hid-
rolizis sordn az edény mindig toltve van anyagadagok-
kal, amelyek lépésenként dugattydszerfien haladnak
keresztiil rajta. A tartézkod4si idG-elénydsen 5-30 perc.
Erdemes megjegyezni, hogy ha a nyersanyag kozvetle-
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len &llapotban is beadagolhat6 a hidrolizéléba. A fel-
dolgozasi id6 azonban csokkenthetd, ha a berendezést
nagyobb nyomdsra, illetve magasabb hémérsékietre
tessziik alkalmassd. Bizonyos esetekben hosszabb fel-
dolgozési idok is elfogadhatdk, vagyis kisebb nyomis
és homérséklet is alkalmazhatd, a termelés mégis gaz-
dasagos lehet ilyen koriilmények kozott is. A taldlmany
szerinti eljards és berendezés tehdt igen széleskori al-
kalmaz4st nyerhet.

A talalmény szerinti berendezés (1) hidroliz4l6 edé-
nyét eldnyosen lényegileg fiiggSleges helyzetben tart-
Juk, igy a hidroliz4land6 anyag dugattydszerii adagjai-
nak a hengeralakid (1) hidroliz4l6 edényen keresztiili
mozgdsit a gravitdci6 is segiti és igy a berendezés
kisebb mennyiségii anyaggal is izemben tarthat6, mint
amely a méreteinek megfelel anélkiil, hogy ennek ki-
ros energiagazdasdgi kihatésai lennének. Ha az edényt
fiiggbleges helyzetbe 4llitjuk, elkeriiljik, hogy az
anyag feltapadjon az edény faldra és nemkivénatos
eltdmddést okozzon,

Az (1) hidrolizl6 edény (12) oldalfaldban elrende-
zett (21) gbzbefiivat6 csoveket elénydsen tigy llitjuk
be, hogy a gdzbefiivatis a hidrolizdland6é anyag moz-
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gasi irdnyéra merGleges irdnyban torténjék; ezéltal a
hidrolizélandé anyag olyan mérték keverését érhetjiik
el, amely elegendd a folyamat kivant sebességti lejat-
sz0désdhoz, vagyis mintegy 5-30 perc alatt végbe-
megy (lésd fent), igy energiafelhasznélds szempontj-
bol gazdasdgos. A befecskendez§ csdvek és szelepek
szdma és elrendezése a berendezés paldstjan szimos
tényezGtdl fiigg, tobbek kozott a berendezésben keze-
lendd anyag min8ségétdl, vagyis attdl, hogy tollat, sor-
tét, szarvat, kormét, ezek keverékét, vagy egészen mas
anyagot dolgozunk-e fel. A gyakorlatban a berendezést
kell6 szdmii gézbevezetd fiivokaval szereljitk fel, ame-
lyeket szilkség szerint zérva tartunk vagy kinyitunk.
Lehet egy vagy tobb kozponti gézbevezetd csovet is
hasznélni, pl. az edény tengelyének irdnyaban elhe-
lyezve, elsGsorban nagy 4tmérdjd edények esetén.

A taldlmény egyik el6nyos kiviteli alakja értelmében
(2) beadagol6- és zérészerkezetként egy olyan nyoms-
all6 edényt alkalmazunk, amely egy (7) szelep (tjan csat-
lakozik az (1) hidrolizil6 edényhez, és fels részén egy
(8) betoltdnyilas van, amelyen keresztiil a hidrolizdlandé
anyag betolthetd; ezek mellett a (2) beadagolé- és zar6-
szerkezet a sziikséges csGvezetékekkel és szelepekkel is
fel van szerelve. Ilyen elrendezés mellett a (2) beadagol6-
és zar6szerkezet nem igényel més mozg6 alkatrészt, mint
a zérbegységet, amelyet a betdltéskor kinyitunk a beve-
zetbcsonk és a hidrolizal6 edény kozott, Egyebek mellett
az ismert kényszerbeadagoldsi elven mikods, nyomds-
tartd szivattyii és minden vele kapcsolatban felmerils
probléma igy kikiiszobolhetd.

Egy tovabbi elényds megoldés értelmében a (2) be-
adagol6 és zr6szerkezethez egy (13) szeleppel ell4tott
vikuum-csdvezetéket is csatlakoztatunk, amely csok-
kentett nyom4s létesitését teszi lehet6vé a beadagolé
edényében. Ezzel csokkenthetjiik a levegGbeadagol4st
az (1) hidrolizdlé edénybe, ami ndveli a gdz behatols-
st az anyag tomegébe. Ezéltal a folyamat gyorsabb4
vilik, mivel a termék hamarabb melegszik fel.

El6nyds tovdbbd az eljérds olyan kiviteli médja,
amely szerint az (1) hidrolizal6 edénybdl dugattyisze-
il adagokban kiléps hidrolizalt anyagokat a (3) kibo-
csatd zarGszerkezetbdl csvezetéken egy (4) nyomis-
4116 tartdlyba vezetjiik at.

Igy a kilép6 hidroliz4lt anyag adagjat mintegy ,kil6-
jiik” a hidroliz4l6 edénybdl; a dugattydszeriien halad6
anyagot a géznyomds tovabbitja a (4) tartdlyba, amely
hécseréloként is funkciondl és ahol a nyomés kisebb,
mint a hidroliz4l6 edényben. A hidroliz4lt termék tehét
gépesitett sz4llité mechanizmus, illetve szivattyd nél-
kiil halad tovébb. A szabad sz4llitdsi utat g4tlé akad4-
lyok igy elkeriilhetSk, igy még viszonylag nagy dara-
bok is akadélytalanul végighaladhatnak az dton a be-
adagol6t6l a nyomédsmentes iiritGedényig. A szallitds
egyetlen akadélya a zdr6szelep nyildsa, amely a gya-
korlatban kialakithato gy, hogy a megfelels nyil4sa ne
okozzon problémét. Ennek eredményeképpen rendsze-
rint nincs sziikség a nyersanyag semmiféle osztélyoz4-
séra a beadagol6ba t6rténd bevitel eléit.

A hidrolizalé edény a (4) tartdlyon keresztiil dssze-
kothetS a (2) beadagoléval is, ahova igy a hidroliz4l6
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edénybdl tdvozd faradt gdzt visszavezethetjik, és ho-
energiajat hasznosithatjuk a frissen belépd hidrolizé-
landé anyag eldmelegitésére és esetleg nedvesitésére
is, ami altal az egész folyamat energiahasznositisa még
tovabb javithaté. Emellett igy lényegében zart géz-
rendszer alakul ki, ami nagy mértékben csdkkenti az
ilyen tizemekben szokdsos szagok 4ltal okozott kelle-
metlenségeket is.

A taldlmany szerinti eljards gyakorlati kivitele sordn
a hidroliz4land6 anyagot — az anyag minGségétol és az
alkalmazott Uzemi korilményektdl fiiggen — 5 és
30 perc kozotti 4thaladasi (tartézkodési) iddvel,
1500 kPa és 200 kPa kozotti géznyomés alatt, 200 °C
és 130 °C kozotti hémérsékleten vezetjiik 4t a hidroli-
zal6 edényen.

A taldimany az aldbbi rajzok segitségével részlete-
sebben leirhatd. Ezek a kovetkezd eldnyds megvaldsi-
tasokat szemléltetik:

Az 1.4bra a taldlmény szerinti eljards folyamatabra-
Jjat mutatja,

a2.abra  a talalmény szerinti berendezés vazlatos
rajza,
a3.dbra a 2. &bra berendezésében a hidroliz4lé

edény keresztmetszetét mutatja.

Az 1. dbrén lathat6 a taldlmany szerinti eljards egy
elényds megvalbsitési példdjanak vézlatos folyamatdb-
réja. A (6) szallitészalagon érkezd hidrolizdlandé anya-
got a (8) zérhatd nyildson 4t vissziik be a nyomdastart6-
an zaré (2) beadagol6 szerkezet edényébe, mikdzben
ennek alsé (7) szelepét zarva tartjuk. igy a (2) beadago-
16ban a hidrolizdland6é anyag betoltése kozben nincs
tilnyomés. Ha az egy betéplélasi adagnak megfeleld
mennyiségd hidrolizdland6 anyag mér bent van a (2)
beadagol6é edényében, akkor a (8) betoltényilast nyo-
maésbiztosan elzérjuk. Kinyitjuk a (13) szelepet és ezen
keresztiil a (2) beadagold edényét vikuum ala helyez-
ziik, majd a (13) szelepet visszazarjuk. Azonnal kinyit-
juk a (14) szelepet és ezen 4t a (4) tartdlyban az eddigi
Uizem soran visszamaradt faradt gézt a nyoméskﬁlénb-
ség segitségével beengedjiik a (2) betaplald szerkezet
edényébe, majd a (14) szelepet visszazrjuk. A (2)
betdplald szerkezet edénye igy teljesen zdrva van, a
(4) tartdlybd] szdrmazé mintegy 200 kPa tilnyomés
alatt. Ekkor kinyitjuk a (15) szelepet, és mintegy
1000 kPa nyomdsti g6zt vezetiink be a (2) beadagol6
edényébe. Amikor a (16) manométer eléri az 1000 kPa
nyomdésértéket, kinyitjuk a (2) betdpldi6 szerkezet alsé
(7) zérészelepét, amikor is a betdpldlé edényben levd,
egy toltetnek megfeleld anyag belovelddik az (1) hid-
rolizalé edénybe, amelyben kisebb nyomds, kb.
800 kPa van. Az emlitett nyoméasok természetesen csu-
pan példék arra, hogy hogyan hajthat6 végre az eljarés,
és miképpen allithaté Ossze a berendezés.

Amikor a berendezést elinditottuk és mér folyama-
tosan mitkodésben van, az (1) hidrolizal6 edény lénye-
gileg tdltve van a hidrolizdland6 anyagadagokkal, ame-
lyek 1épésenként, dugattyl médjara mozognak a nyo-
mastarté (7) szeleptdl az (1) edényen keresztiil a (3)
kibocsdté nyildsig, amely szeleppel, példaul. golyds
vagy lemezes szeleppel zdrhatd. Ezt rendszeres idoko-
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zonként nyitjuk, és a hidrolizalt anyagot adagonként
kibocsatjuk az (1) hidrolizal6 edénybdl. A hidrolizalt
adagot a gbznyoméskiilonbség segitségével a (9) cso-
von keresztiil a (4) nyomésallé tartédlyba tovabbitjuk,
amelyben a nyomdst 200 kPa koriili szinten tartjuk.

A hidrolizalt anyag a (4) tartdly (17) fenékszelepén
keresztiil kiiirithetd a (10) nyomasmentes gyGjtGedény-
be, ahonnan azutén felhasznilasra vagy tovébbi feldol-
gozésra, igy szaritdsra, sajtoldsra, Orlésre vagy egyéb
kezelésre széllithatd el.

A (4) tartély felsG részEbdl a faradt g6z a (11) cséve-
zetéken és (14) szelepen keresztiil visszavezethetS a
(2) beadagold szerkezetbe (lasd fent).

Az (1) hidrolizdlé edény oldalfalaban tobb, az (5)
szelepekkel ellatott gGzbefivaté csé van az edény
hosszéban elrendezve, ezeken keresztiil a gdzt a kivant,
példaul 800 kPa nyomason kozvetleniil fivathatjuk be
a hidrolizals edénybe. Igy ott az anyag mintegy
175 °C-ra felmelegszik, nedvessé valik, és keveredik,
mikdzben dugattyds dramldssal halad az (1) edényen
keresztiil. Az anyagnak ezt a mozgdsat az edény men-
tén és az edényben valé tartdzkodési idejét hasznaljuk
a folyamat szabalyoz6 paramétereként.

A (18) szelepek példéul kézi szelepek is lehetnek, és
a folyamat inditdsakor és befejezésekor jatszanak sze-
repet. A (23) leveg6lefavaté az (1) hidrolizalé edénybe
a nyersanyaggal egyiitt bevitt levegd tilnyomé részé-
nek eltavolitdsara szolgdl. A (20) biztonsigi szelep
biztositja, hogy az eljdrishoz megkivint nyomasnal
nagyobb ne alakuljon ki. A (24) masik biztonségi sze-
lep pedig fenntartja az eljérasi nyomést, mialatt a be-
rendezés le van zarva. Ha példdul az eljardsi nyomds az
(1) hidroliz4l6 edényben kb. 800 kPa, a (20) szelepet
gy 4llitjuk be, hogy 850 kPa nyoméson nyisson, a
(24) szelep pedig 300 kPa-nal.

Az 1. és 2. dbran lathat6 a taldlmany szerinti beren-
dezés, amely felépitésénél fogva 0,5-20 t/h kapacitdsq.
A jeldlések azonosak az 1. dbran ismertetettekkel, de
csak maga a berendezés szerepel, a nyomdcsovek, a
héfokszabalyozé egységek, a gdzbevezetd csdvek stb.
egy része nélkil.

A berendezés f6 eleme az (1) hidrolizal edény,
amely fiiggbleges, elnyijtott hengeres, nyomastartd
edény, (12) paldstjanak belsd fala sima feliiletd. A (12)
palaston keresztiil (21) gbzbefecskendezd csovek ha-
ladnak, amelyek (22) nyilasban vagy fivékéaban vég-
z8dnek, merGlegesen a paléstra a hidrolizal6 edény
kozepe felé nézve (lasd kiilonosen a 3. dbrén). Az (1)
hidrolizal6 edény hossza és a (21) gdzbevezet6 csovek,
illetve a (22) befecskendezd nyildsok szdma a feldol-
gozand6 termék minGségétdl, a folyamat kivant sebes-
ségétol és a rendszer kapacitasatol fiigg. A teljes beren-
dezést elektronikus folyamatszabélyoz6 egység vezérli
a nyomds, a szint €s a hdmérséklet minden érdemleges
ponton valé mérése és a nyomasra, hGmérsékletre, a
dugattyds 4ramlds sebességére és a folyamat idGtarta-
mdra vonatkozé empirikus értékek alapjdn, amelyeket
a szabalyoz6 egységbe beprogramozunk. o
- A bemutatott és ismertetett példa nydjtott, fiiggSle- -
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az ellen, hogy vizszintesen vagy ferdén elhelyezett
edényt hasznéljunk. Ha a taldlmény szerinti berende-
zést kisebb kapacitdssal kivinjuk iizemeltetni, mint
amilyenre méreteztiik, pl. ha bizonyos ideig a nyers-
anyag mennyisége csokken, a folyamat h6mérsékletét
vagy szintjét csokkenthetjik. Igy adott berendezés ka-
pacitdsa nagy mértékben véltoztathaté anélkiil, hogy az
a folyamat lefolydsara kéros lenne.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljérés keratintartalmud anyagok folyamatos hidro-
lizdldsdra, amelynek sordn a hidrolizdland anyagot
idokozonként betdplalt adagokban vissziik be egy el-
nydjtott alakd, nyomé4sallé hidroliz4l6 edénybe annak
egyik végén elrendezett nyomdéstarté bebocstd zaré-
szerkezeten keresztiil, a nyom4séllé hidrolizal edény-
ben az anyagot kdzvetleniil hevitjik az oda nyomds
alatt befiivatott g6zzel, azzal jellemezve, hogy a hidroli-
zélandé anyagot dugattydszerden elSrehaladé részletek-
ben vezetjitk a betdpldlasnak megfeleld {itemben folya-
matosan a hidroliz416 edényen keresztiil, az edény belé-
PO és kibocsat6 része kozott fenndllé nyoméskiilonbség
segitségével, a hidrolizdlé edény mésik végén elrende-
zett nyomdéstart6 kibocsaté zarészerkezetig, ahol a z4r6-
szerkezet id6kozonkénti nyitdsdval kibocsétjuk a hidro-
lizalt anyag egyes adagjait, és ezeket kivént esetben a
forr6 gozzel egyiitt egy mésik nyom4aséllé edénybe ve-
zetjiik tovébb, ahol a forré g6zt a hidroliz4lt anyagtél
elkiilonitjiik és 4jbol hasznositjuk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljirés, azzal jellemezve,
hogy a gézt a hidrolizl6 edénybe a hidroliz4land6
anyag mozgési irdnyéra lényegileg merSleges irdnyban
fivatjuk be,

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljards, azzal jelle-
mezve, hogy a hidrolizéland6 anyagot 5-30 percig tartjuk a
hidrolizal6 edényben, 200-1500 kPa géznyomés alatt, az
ennek fenntartiséhoz sziikséges h6mérsékleten.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljérés,
azzal jellemezve, hogy a hidrolizdlé edénybdl kiléps
hidrolizalt anyagot, elénydsen a hidroliz4l6 edény és a
kibocsété zarészerkezet kozott fennallé nyomdskiilonb-
ség hasznositasival, a forré gbzzel egyiitt egy masik
nyom4séllé edénybe vezetjiik, amelybdl a gézt csGveze-
ték itjdn a hidroliz4l6 edény nyomisziré bebocsété
zér6szerkezetébe vezetjiik vissza, a hidroliz4lt anyagot
pedig kibocs4jtjuk.

5. Berendezés keratintartalmi anyagok folyamatos
hidrolizél4séra, amelyben egy nyomésallé hidroliz4l6
edényhez (1) a hidroliz4land6 anyagot bebocs4té végén
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egy nyoméstartban zérhat6 és a hidrolizdland6 anyag
egy-egy adagjénak befogadisdra és id6kozonkénti to-
vébberesztésére alkalmas zdrészerkezet (2), misik vé-
géhez pedig a hidrolizilt anyag adagjainak kibocs4tass-
ra alkalmas, nyomastarté zarészerkezet (3) csatlakozik,
azzal jellemezve, hogy a hidroliz4l6 edény (1) oldalfala-
ban (12) a géznek kdzvetleniil a hidrolizaland6 anyagba
t0rténd befiivatasdra alkalmas gdzbevezetd csovek (21)
vannak kialakitva, és a hidroliz4l6 edényben (1) a bebo-
csitd vég kozelében a géznyomis nagyobb, mint a
kibocsaté végnél; tovabba a berendezéshez kivént eset-
ben egy misik, a hidrolizilt anyag és a forrd gz elvi-
lasztasdra szolgdlé nyomasallé edény (4) is csatlakozik,
amelynek a g6zt a hidroliz4lé edény (1) bebocsaté- és
adagold zardszerkezetébe (2) visszavezetS csbvezetéke
(11) és a hidrolizdlt anyag kibocsatdsdra szolgil6 fenék-
szelepe (17) van és egy nyomasmentes gyijtéedényhez
(10) csatlakozik.

6. Az 5. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a hidrolizalé edény (1) hosszdkés henger-
alakd tartély, oly médon — el6nydsen lényegileg fiiggd-
leges helyzetben — elrendezve, hogy a bebocsité és
adagol6 zar6szerkezet (2) magasabb szintben van, mint
a kibocsété zérészerkezet (3).

7. Az 5. vagy 6. igénypont szerinti berendezés, azzal
Jellemezve, hogy a gbzbefiivat6 csdvek (21) oly médon
vannak elrendezve, hogy a hidroliz4l6 edény (1) oldal-
falén (12) keresztiil a g5z a hidroliz416 edény (1) hossz-
tengelyére lényegileg merGleges irdnyban fiivathat6 be.

8. Az 5-7. igénypontok bérmelyike szerinti berende-
zés, azzal jellemezve, hogy a bebocsaté és adagol6 zaré-
szerkezet (2) egy nyomasallo tartdly, amely egy z4rhaté
szelep (7) utjén csatlakozik a hidrolizdlé edényhez (1),
emellett egy, a hidroliziland6 anyag bet4pléldsara alkal-
mas zérhat6 betoltdnyildssal (8) és a sziikséges gdzve-
zetékekkel és szelepekkel van felszerelve.

9. A 8. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemez-
ve, hogy legaldbb egy olyan vakuum-csévezetékkel és
az ehhez szitkséges szeleppel (13) van felszerelve,
amely csdkkentett nyomds létesitését teszi lehetdvé a
bebocsitd és adagold zdrészerkezetben (2).

10. Az 5-9. igénypontok birmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy egy, a hidrolizilt anyag
taroldsara alkalmas nyomdséllé edénnyel (4) van ellat-
va, amely cs6vezeték (9) itjén csatlakozik a hidroliz4lé
edény (1) kibocsaté zérészerkezetéhez (3), és amely az
alsé végén egy nyit6-zar6 szelepen (17) keresztiil egy
nyomésmentes anyagkibocsité edénnyel (10) van osz-
szekotve, felsd végéhez pedig a gbznek a bebocsétd és
adagolé zérGszerkezetbe (2) t8rténd vezetésére alkal-
mas csGvezeték (11) csatlakozik.
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