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Patentanspriche:

1. Rauchererzeugnis mit einem weniger als 30 Millimeter langen Brennstoffelement und einem
physikalisch getrennten aerosolerzeugenden Mittel, das in einer leitenden
Warmeaustauschbeziehung mit dem Brennstoffelement steht, wobei das aerosolerzeugende Mittel
wenigstens einen aerosolbildenden Stoff besitzt, gekennzeichnet dadurch, dal? das :
Rauchererzeugnis eine Pfeife (10) ist; das Bren. stoffelement (20) und physikalisch getrennte
aerosolerzeugende Mittel in Form eines austauschbaren Einsatzes oder einer Patrone (18) zur
Verflgung stehen und der Kopf (12) der Pfeife (10) ein Haltemittel zum Festhalten der Patrone (18)
im Kopf {12) hat und daR das Haltemittel geeignet ist, das Entfernen und Austauschen der Patrone
(18) zu ermdglichen.

2. Rauchererzeugnis nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR es ein Mittel (30) zum Ausstol3en

der Patrone (18) aus dem Kopf (12) der Pfeife (10) besitzt. _

Rauchererzeugnis nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dalR das Befestigungsmittel ein

abnehmbares Bauteil mit einem Durchgangskanal (28) einschlief3t, der mit dem Durchgangskanal

(28) des Stiels (14) der Pfeife (10) in Verbindung steht, wobei der Durchgangskanal {(28) in dem

abnehmbaren Bauteil so angepaltist, da er die auswechselbare Patrone (18) aufnimmt.

4. Rauchererzeugnis nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafs die Patrone (18) einen leitenden
Behalter (22) umfaRt, der mindestens einen Teil des aerosolerzeugenden Mittels einschlief3t.

5. Rauchererzeugnis nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die Patrone {18) nicht Giber den
Rand des Kopfes (12} hinausragt. '

w

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Rauchererzeugnis, das das Aussehen einer herkdmmlichen Pfeife hat. Dieses Rauchererzeugnis kann
betrichtliche Mengen Aerosol, vorzugsweise ohne wesentlichen thermischen Abbau des Aerosolbilders und ohne das
Vorhandensein von betrichtlichen Produkten der Pyrolyse oder unvalistédndigen Verbrennung zu erzeugen.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Es sind im Laufe der Jahre, insbesondere in den letzten 20 bis 30 Jahren, viele Rauchererzeugnisse vom Typ der Pfeife
vorgeschlagen worden. Keine hat jedoch eine scheinbare Verbraucherakzeptanz gefunden.

So beschreiben zum Beispiel das US-Patent Nr.4.347.855 von Lanzilloti u. a. und das US-Patent Nr.4.391.285 von Burnett u.a.
jeweils Rauchererzeugnisse vom Typ der Pfeife, die einen tabakhaltigen Stoff in'stranggeprefter Form flr die Erzeugung eines
Aerosols anwenden, )

In hnlicher Weise beschreibt Steiner in dem US-Patent Nr.4.474.191 ,Rauchvorrichtungen” einschlief3iich
Pfeifenausfiihrungsformen (siehe Figur 1 bis4 und 11 bis 13}, die einen Lufteiniafikanal enthaiten, derim allgemeinen durch eine
feuerbestandige Wand von der Verbrennungskammer isoliertist. In den Geraten nach Steiner ist der Brennstoff von dem Aerosol
erzeugenden Mittel durch eine leitende Wand getrennt. Zum leichteren Zinden des Gerétes kann Steiner Mittel vorsehen, die
den kurzen, zeitweiligen Durchgang von Luft zwischen der Verbrennungskammer und dem LufteinlalRkanal ermdglichen.

Doch ungeachtet jahrzehntelanger Interessen und Anstrengungen gibt es noch kein Rauchererzeugnis vom Typ der Pfeife auf
dem Markt, das alle Vorteile des herkdmmlichen Pfeifenratuchens hat, ohne betrachtliche Mengen von unvolisténdigen
Verbrennungs- und Pyrolyseprodukten zu liefern.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, ein Rauchererzeugnis zur Verfigung zu stellen, welches die gegﬁndheitsschédigende
Wirkung von Raucherartikeln reduziert.

Darlegung des Wesens der Erfindung

DerErfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Rauchererzeugnis miteinem weniger als 30 Millimeter langen Brennstoffelement
und einem physikalisch getrennten aerosclerzeugenden Mittel, das in einer leitenden Wirmeaustauschbeziehung mit dem
Brennstoffelement steht und wobei das aerosolerzeugende Mittel wenigstens einen aerosolbildenden Stoff besitzt, zu schaffen,
das wihrend der gesamten Zeitdauer des normalen Gebrauchs betrachtliche Mengen von Aerosol, vorzugsweise ohne
wesentlichen thermischen Abbau des Aerosolbilders und ohne Vorhandensein von betréchtlichen Produkten der Pyrolyse oder
unvolistidndigen Verbrennung, erzeugen kann.
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Erfindungsgemaf wird diese Aufgabe dadurch geldst, dafd das Rauchererzeugnis eine Pfeife ist, das Brennstoffelernent und

physikalisch getrennte aerosolerzeugende Mittel in Form eines austauschbaren Einsatzes oder einer Patrone zur Verfiigung

. .stehen und der Kopf der Pfeife ein Haltemittel zum Festhalten der Patrone im Kopf hat und daR das Haltemittel geeignet ist, das
“Entfernen und Austauschen der Patrone zu ermoglichen.

Das erfindungsgemaRe Rauchererzeugnis ist insofern besonders vorteilhaft, als daR sowoh| der Brennstoff als auch die
aerosolbildenden Stoffe in einer einzigen auswechselbaren Patrone enthalten sind. Durch die Anwendung einer solchen Patrone
werden die Probleme des mehrstufigen Wiederaufflliens von dem Stand der Technik entsprechenden pfeifendhnlichen
Rauchwaren, wie denen von Steiner, vermieden. }

Vorzugsweise weist das Befestigungsmittel des erfindungsgeméaRen Erzeugnisses ein abnehmbares Bauteil mit einem zur
Aufnahme des einen Endes der Patrone geeigneten Loch auf, das auch mit dem Durchgang durch den Pfeifenstiel ausgerichtet
ist, so daR die aerosolbildenden Stoffe frei von der Patrone zum Durchgangim Stiel gelangen und als ein rauchshnliches Aerosol
zum Anwender geférdert werden konnen. Das Befestigungsmittel fir das erfindungsgeméfe Erzeugnis enthalt vorzugsweise
ein Ausstolmittel, mittels dessen verbrauchte Patronen leicht aus dem Kopf der Pfzife, entfernt werden kénnen.

- Das das aerosolerzeugende Mittel und das Brennstoffelement der Patrone befinden sich vorzugsweise in einem Verhaltnis des
leitenden Wirmeaustausches, und/oder die Aerosol bildende Substanz befindet sich in einem warmeleitenden Behalter, der mit
Durchgéngen versehen ist, durch die Gase und Ddmpfe in den Stiel der Pfeife gelangen kénnen und wie herkémmlicher
Pfeifentabakrauch zu dem Anwender transportiert werden.

Diein der Patrone verwendeten Brennstoffelemente sind vorzugsweise kirzer als ca. 20mm, noch besser aber kiirzer als 15mm
und haben eine Dichte von mindestens ca. 0,5g/cm?, vorzugsweise von mindestens ca. 0,7 g/cm?, gemessen durch
Quecksilberinstrusion. Bevorzugte Brennstoffelernente sind normalerweise mit einern oder mehreren langlichen
Durchgangskanalen, vorzugsweise mit finf bis neun Durcngangskanalen versehen, die die Warmeleitung von dem
Brennstoffelement zu dern Aerosol bildenden Stoff regeln helfen.

Das Vernditnis des Warmeaustauschs zwischen dem Brennstoff und dem Aerosoler?euger wird vorzugsweise dadurch erreicht,
daB ein warmeleitendes Bauteil wie ein Metalleiter vorgesehen wird, welches das Brennstoffelement und mindestens einen Tail
des aerosolerzeugenden Mittels ber{ibrt und vorzugsweise den leitenden Behélter fir die aerosolbildenden Stoffe bildet..
Patronen des beschriebenen Typs sind inshesondere dashaib vorteilhaft, weil der heil3e, brennende Feuerkegel stets nah andem
aerosolerzeugenden Mittel ist, was die Warmelibertragung dorthin und die resultierende Erzeugung von Aerosol maximiert,
inshesondere bei Ausfilhrungsformen, die miteinem Mehrkanalbrennstoffelementund einermn warmeleitenden Bauteil versehen
sind. Dartiber hinaus ist die aerosolbildende Substanz, da sie physikalisch von dem Brennstoffelement getrennt ist, wesentlich
niedrigeren Temperaturen ausgesetzt, als in demn brennenden Feuerkegel vorhanden sind, wedurch die Maglichkeit des
thermischen Abbaus des Aercsolbilders minimiert wird.

Bevorzugt ragt die Patrone nicht tiber den Rand des Kopfes der Pfeife hinaus.

Das aerosolerzeugende Mittel kann eine Fiillung Tabak enthalten, um dem Aeroso! ein zusétzliches Tabakaroma zu verleihen.
Diese Tabakfiillung kann vorteilhafterweise am Stielende der Patrone singefiilltwerden, und/oder sie kann mit einem Trégerflr
die Aerosol bildende Substanz gemischt werden. Andere Substanzen, wie Aromastoffe, kénnen in dhnlicher Weise eingebaut
werden. In einigen Ausfiihrungsformen kann eine Tabakflillung als Trager fiir die aerosolbildende Substanz verwendet werden.
Ein Tabak- oder Tabakextraktaromastoff kann aber auch oder zusétzlich in das Brennstoffelement eingebaut werden, um ein
zusétzliches Tabakaroma zu erzeugen.

Zusétzlich zu den oben erwahnten Vorteilen kénnen bevorzugte erfindungsgemaRe Pfeifen ein Aerosol liefern, das chemisch
einfach ist, indem es im wesentlichen aus Luft, Kohlendioxiden, Wasser, dem Aerosolbilder, gewlinschten Aromastoffen oder
anderen gewiinschten fliichtigen Substanzen und Spurenmengen anderer Stoffe besteht. Dieses Aerosol hat, gemessen nach
dem Ames-Test, keine signifikante mutagene Wirkung. :

In der hier angewendeten Bedeutung und nur fiir die Zwecke dieser Anmeldung enthélt ,Aerosol” definitionsgemaR Dampfe,
Gase, Teilchen und dhnliches, sowohl sichtbarer als auch unsichtbarer Art, und insbesondere jene Komponenten, die vom
Anwender als ,rauch&hnlich” wahrgenommen und durch die Wirkung der Hitze von dem brennenden Brennstoffelement auf
Substanzen erzeugt werden, die in dem das aerosolerzeugenden Mittel oder anderswo indem Artike! enthalten sind. Nach dieser
Definition schlieRt der Begriff ,Aerosol” auch fllichtige Aromastoffe und/oder pharmakologisch oder physmloglsch aktive
Stoffe ein, unabhéngig davon, ob sie ein sichtbares Aerosol erzeugen oder nicht.

In der hier angewendeten Bedeutung ist der Ausdruck , Verhéltnis des leitenden Warmeaustauschs” definiert als eine
physikalische Anordning des das aerosolerzeugenden Mittels und des Brennstoffelements, wodurch Warme durch Leitung von
dem brennenden Brennstoffelement zu dem das aerosolerzeugenden Mittel im wesentlichen wihrend der gesamten Brenndauer
des Brennstoffelements dbertragen wird. Verhiltnisse des leitenden Warmeaustauschs kénnen erreicht werden, indem das
aerosolerzeugende Mittel in Kontakt mit dem Brennstoffelement und somit nahe zu dem brennenden Teil des
Brennstoffelements gebracht wird und/oder indem ein feitendes Bauteil zur Ubertragung der Warme von dem brennenden
Brennstoff zu dem aerosolerzeugenden Mittel genutzt wird. Es werden vorzugsweise beide Methoden zur Bereitstellung einer
leitenden Warmelbertragung angewendet.

In der hierin angewendeten Bedeutung steht der Begriff , kohlenhaltig” (auch ,kohlenstoffhaltig”) fiir hauptsachlich Kohle
{Kohlenstoff) enthaltend.

Ausflihrungsbeispiele

Das erfindungsgemaRe Rauchererzeugnis soll nachstehend an zwei Ausflihrungsbeispielen niher erldutert werden. In der
zugehorigen Zeichnung zeigen:

Fig.1: die perspektivische Darstellung einer erfindungsgeméRen Pfeife mit teilweise entferntem Kopfund Stiel, die die Patrone
und das Kopfumformungsglied zeigt;

Fig.2: die Schnittdarstellung der Kopf/Stiel-Anordnung der Pfeife von Figur 1, die die Anordnung der erfindungsgemaien
Patrone und des Kopfumformungsgliedes zeigt;
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Fig.3: die Schnittdarstellung einer anderen erfindungsgemaien Pfeife, bei cer der Kopf so modifiziertist, dal’ er die
erfindungsgemale Patrone direkt aufnimmt;

Fig.4: die Draufsicht nach Fig. 3, die die relative Groide des bevorzugten Brennstoffelements zum Kopf und eine bevorzugte
Anordnung der Durchgangskanéie des Brennstoffelemants zeigt.

Die in den Figuren 1 und 2 dargestellte Ausfithrungsform des Rauchererzeugnisses hat etwa die gleichen Gesamtabmessungen
wie eine herkdmmiiche Pfeife. Sie umfaBlt eine herkémmliche Pfeife 10 bestehend aus einem Kopf 12, einem Stiel 14, einem
ringférmiger. Kopfumformungsglied 16 und einer auswechselbaren Patrone 18. Die Patrone 18 enthélt sin kurzes, brennbares
kohlenstoffhaltiges Brennstoffelement 20, das in einen wirmeleitenden Behalter 22 eingesetztist, der ein Substrat 24 einschliel3t,
das mindestens eine aerosolbildende Substanz tragt. Die Patrone 18 paft in das Kopfumformungsglied 16 ein, mit dessen Hilfe
die Patrone 18 in jeder herkdmmlichen Pfeife eingesetzt werden kann.

In der in den Figuren 1 und 2 dargestellten Ausfihrungsform ist das kohlenstoffhaitige Brennstoffelement 20 etwa zehn
Millimeter lang und besitzt einen Durchmesser von etwa 4,8 Millimetern und ist mit sieben Durchgangskanalen 26 versehen, wie
in Figur 4 dargestelit ist. Der wirmeleitende Behélter 22 ist ein ca. 30 Millirmeter langes und im Durchmesser ca. 4,5mm groRes
Rohr aus Metall, z.B. aus Aluminium. Das Substrat 24 kann zum Beispiel ca. 200mg granulierte Tonerde sein, die eine oder
mehrere aerosolbildende Substanzen wie Glycerin, Tabakextrakte und/oder Aromastoffe trégt. Das untere Ende des Behalters
22 istverschlossen, um das Substrat 24 festzuhalten; es hat aber mindestens eine Offnung 27, um den Durchgarig von
aerosolbildenden Gasen zu dem Durchgangskanal 28 im Stiel 14 zu ermdglichen. Das Brennstcffelement 20 ragt etwa sieben
Millimeter Ober das offene Ende von Behalter 22 hinaus.

Das Kopfumformungsglied 16 ist allgemein ein ringférmiges Bauteil, das so konstruiert ist, dal’ es bis zu ca. funf Millimeter des
unteren Teiis der Patrone 18 aufnimmt. Das Kopfumformungsglied 16 ist auch so ausgeiegt, daf3 es eng in das Unterteil des
Kopfes 12 einpaft. Das Loch in dem ringformigen Kopfumfo'mungsghed 16 ist vorzugswmqe mit der Offnung zu dem
Durchgangskanal 28 im Stiel 14 ausgerichtet.

Bei bevorzugten Ausfihrungsformen, wie den veranschaulichten Ausfiihrungsformen, ragt die Patrone 18 nicht {iber den Rand
des Kopfes 12 hinaus. Der Abstand vom oberen Teil des Brennstoffelementes 20 in der Patrone 18 bis zum Rand des Kopfes 12
betrégt aligemein mindestens ca. ein Millimeter, vorzugsweise ca. drei Millimeter oder mehr. Diese vertieft sitzende Patrone 1§
verringert die Wahrscheinlichkeit, da® durch sorglosen Umgang ein Feuer entsteht oder sich der Anwender verbrennt.

Wie in Figur 3 dargestellt ist, kann der Kopf 12 so geformt sein, daB er die Patrone 18 aufnimmt, und er kann ein
PatronenausstoRmittel 30 enthalten. Wie in Figur 3 veranschaulichtist, umfaft ein solches Patronenausstof3mitte! 30 ein
léngliches Bauteil 32, das verschiebbar durch den Boden des Kopfes 12 montiertist, um in den Boden der Patrone 18 einzugraifea.
Dasléngliche Bauteil 32ist so konstruiert, da3 der Durchgangskanal 28 des Stiels 14 nicht behindert wird. Das Bauteil kanneinen
vergrofRerten Knopf 34 enthalten.

Beim Anzlinden der Pfeife 10 brennt das Brennstoffelement 20 und erzeugt die Wérme, die zum Verﬂuchtlgen der
aerosolbildenden Substanz oder Substanzen in dem aerosolerzeugenden Mittel genutzt wird. Da das bevorzugte
Brennstoffelement 20 relativ kurz ist, befindet sich der heille, brennende Feuerkegel stets nahe an dem das aerosolerzeugende
Mittel, was die Wérmedbertragung zu dem aerosolerzeugenden Mittel und die daraus resultierende Aerosolproduktion
maximiert, insbesondere wenn das bevorzugte wéarmeleitende Bauteil angewendet wird.

Die geringe GroRe und die Brenneigenschaften des in dieser Erfindung bevorzugt angewendeten Brennstoffeslementes 20
gewdhrleisten, daR das Brennstoffelement 20 innerhalb von wenigen Ziigen (iber seine gesamte exponierte Linge zu brennen
beginnt. Der neben dem Aerosolerzeugerliegende Teil des Brennstoffelements 20 wird somit schnell warm, wodurch wesentlich
die Warmeiibertragung zu dem Aerosolerzeuger, insbesondere wahrend der ersten und mittleren Zige, erhdht wird. Die
Regelung der Warmetibertragung zu dem aerosolerzeugenden Mitte! ist sowohl hinsichtlich der Ubertragung von gentigend
Warme zur Erzeugung von ausreichend Aerosof als auch hinsichtlich der Vermeidung einer Ubertragung von zu viel Warme, so
daf der Aerosolbilder abgebaut wird, wichtig. Die Warmelbertragung wird durch das in dem wérmeleitenden Behditer fir die
das aerosolbildende Substanzen verwendete warmeleitende Material gefdrdert, das die Verteilung der Wéarme zu dem Teil der
aerosolbildenden Substanz unterstiitzt, der sich vom Brennstoff physikalisch getrennt befindet. Dies ist zur Erzeugung eines
guten Aerosols nltzlich, besonders wahrend der ersten und der danach folgenden Zlige. Die Regefung der Warmelbertragung
von dem Brennstoffelement 20 zu dem aerosolerzeugenden Mittel wird ebenfalls durch das Vorhandensein einer Vielzahl von
Durchgangskanéalen 26 in dem Brennstoffelement 20 unterstitzt, durch die ein schneller Durchgang der heilen Gase zu dem
Aerosolerzeuger besonders wahrend des Rauchens ermdglicht wird.

Da die aerosolbildende Substanz physikalisch vom Brennstoffelement 20 getrennt ist, wird die aerosolbildende Substanz
wesentlich niedrigeren Temperaturen ausgesetzt als durch den brennenden Brennstoff erzeugt werden. Dadurch wird die
Méoglichkeit von deren thermischem Abbau minimiert. Dies fihrt auch dazu, dafl fast ausschlieRlich wéhrend des Rauchens
Aerosol erzeugt wird und wahrend des Glimmens nur wenig oder gar kein Aerosol von dem aerosol-erzeugenden Mittel gebildet
wird.

Bei den bevorzugten erfindungsgemafBen Ausfihrungsformen wirken das kurze kohlenstoffhaltige Brennstoffelement und der
Aerosolerzeuger zusammen, um die Mdglichkeit zu schaffen, daR groRe Mengen'von Aerosol bei pral'disch jedem Zug erzeugt
werden kénnen. Die Ndhe des Feuerkegels zu dem Aerosolerzeuger flihrt nach einigen wenigen Zigen zusammen mit den |
leitenden Elementen des Behalters zu einer hohen Warmefdrderung, sowoh! wihrend des Rauchens, als auch wihrend des
relativ langen Zeitraums des Glimmens zwischen den Z{igen.

Die brennbaren Brennstoffelemente 20, die in den Patronen 18 angewendet werden, haben allgemein einen Durchmesser von
mindestens zwei Millimetern, vorzugsweise von ca. vier Millimetern bis acht Millimeter und sind aligemein weniger als ca.

30 Millimeter lang. Das Brennstoffelement 20 hat glinstigenfalls eine Ladnge von ca. 20 Millimeter oder weniger, vorzugsweise
von ca. 15 Millimeter oder weniger. Die Dichte der hierin verwendeten Brennstoffeilemente 20 kann, gemessen nach der
Quecksilberporositat, zwischen ca. 0,5g/cm® und ca. 1,5g/cm? liegen. Die Dichte ist vorzugsweise groRer als ca. 0,7 g/cm?, am
besten groRer als ca. 0,8g/cm?®.

Die hierbei bevorzugt angewendeten Brennstoffelemente 20 sind hauptsédchlich aus einem kohlenstoffhaltigen Stoff geformt.
Kohlenstoffhaltige Brennstoffelemente 20 sind ca. finf bis 15 Millimeter, besser noch von ca. acht bis zwd!f Millimeter tang. Der
Kohlenstoffgehalt dieser Brennstoffelemente betrdgt mindestens 60 bis 70Ma.-%, am besten ca. 80 Ma.-%. Brennstoffelemente



259 348

mithchem Kohlenstoffgehalt werden bevorzugt, da sie nur minimai Pyrolyse- und unvolistandige Verbrennungsprodukte,
wenig oder keinen sichtbaren Seitenstromrauch, minimal Asche erzeugen und eine hohe Warmekapazitat haben.
Brennstoffelemente mit einem niedrigeren Kohlenstoffgehalt, z. B. ca. 50 bis 60 Ma.-%, gehoren jedoch auch zum Umfang dieser
Erfindung, insbesondere, wenn eine kleinere Menge Tabak, Tabakextrakt oder ein nichtbrernender inerter Fiillstoff verwendet
wird.

Obwoh! nicht bevorzugt, kénnen auch andere Brennstoffsubstanzen wie Tabak, Tabakersatzstoffe und dhnliche in der Patrone
eingesetzt werden, vorausgesetzt, sie erzeugen und leiten ausreichend Warme zu dem Aerosol erzeugenden Mittel, damit die
gewtinschte Aerosolmenge aus dem aerosolbildenden Stoff, wie oben eré tert, erzeugt wird. Wo diese anderen Substanzen
verwendet werden, wird der Einbau von Kohlenstoff, vorzugsweise in Mengen von mindestens ca. 20 bis 40 Ma.-%, besser noch
mindestens ca. 50 Ma.-% und am besten mindestens ca. 65 bis 70 Ma.-% vorgezogen, wobei der Rest die anderen

Brtennstoffk omponenten einschlieRlich Bindemittel, Verbrennungsmodifikatoren, Feuchtigkeit usw. sind.

Die in dem oder als bevorzugtes Brennstoffelement verwendeten kohlenstoffhaltigen Stoffe kénnen praktisch aus jeder der
zahlreichen Kohlen(stofflquellen abgsleitet sein, die dem Fachmann bekannt sind. Der kohlenstoffhaltige Steff wird
vorzugsweise durch die Pyrolyse oder Kohlenstoffanreicherung {Verkohiung) von Zellulosestoffen wie Holz, Baumwolle,
Kunstseide, Tabak, Kokosnuf, Papier und dhnliche gewonnen, obwohl auch kohlenstoffhaltige Stoffe von anderen Quellen
verwendet werden kénner.

In den meisten Féllen sollten die kohlenstoffhaltigen Brennstoh‘elemente mit einem herkémmlichen Zigarettenanziinder ohne
Vorwe'ndung eines Oxydationsmittels angeziindetet werden kénnen. Brenneigenschaften dieser Artkdnnen im allgemeinen mit
einem Zellulosestoff erreicht werden, der in einerinerten Atmosphére oder unter einem Vakuum bei Temperaturen zwischen ca.
400°C bis ca. 1000°C, vorzugsweise zwischen ca. 500°C und ca. 950°C, am besten bei ca. 750°C pyrolysiart werden ist. Die
Pyrolysezeit wird nicht als problematisch betrachtet, so lange die Temperatur im Zentrum der pyrolyiserten Masse den obigen
Temperaturbereich fiir mindestenrs einige Minuten, z.B. 15 Minuten, erreicht hat. Es wird davon ausgegangen, daf eine
langsarne Pyrolyse mit sich alimahlich erhéhenden Temperaturen iber viele Stunden anwendet, einen gleichmaBRigen Stoff mit
einer hohen Kohlenstoffausbeute hervorbringt. Der pyrolysierte Stoff wird dann vorzugsweise gekihit, zu einem feinen Pulver
vermahlen und zur Entfernung von flichtigen Stoffen vor der weiteren Temperatur zwischen ca. 650°C und 850°C erhitzt.
Obwohlin den meisten Féllen unerwiinscht, gehdren kohlenstoffhaltige Stoffe, die die Anwendung sines Oxydationsmittels
benétigen, um sie mit einem Zigarettenanziinder entziindbar zu machen, ebenso wie kohlenstoffhaltige Stoffe, die den Einsatz
eines Glimmvermdogerers oder eines Verbrennungsmodifikationsmittels anderer Art erfordern, zum Umfang dieser Erfindung.
Solche Verbrennungsmodifikationsmittel sind in vielen Patenten und Verdffentlichungen beschrieben und derm Fachmann auf
diesem Gebiet gut bekannt.

Bei bevorzugten Ausfihrungsformen sind die kohlenstoffhaltigen Brennstoffelemente im wesentlichen frei von fliichtiger
organischer Substanz. Darunter wird verstanden, daf das Brennstoffelement nicht absichtiich mit wesentlichen Mengen
flichtiger organischer Stoffe wie fllichtigen aerosolbildenden Stoffen oder Aromastoffen, die sich in dem brennenden Brennstoff
zersetzen kénnten, imprégniert oder gemischt wird. Kleine Mengen von Stoffen, wie Wasser, die natiirlicherweise von der Kohle
in dem Brennstoffelement adsorbiert werden, diirfen jedoch darin enthalten sein. Gleichfalls kénnen auch kleine Mengen von
aerosolbildenden Substanzen aus dem Aerosol erzeugenden Mittel ausstromen und dirfen somit ebenfalls in dem Brennstoff
enthalten sein.

Bei anderen bevorzugten Ausflihrungsformen kann das Brennstoffelement geringe Mengen Tabak, Tabakextrakte und/oder
andere Stoffe, hauptséchlich um dem Aerosol Aroma zu verleihen, enthalten. Die Mengen an diesen Zusatzstoffen kénnen in
Abhéngigkeit von dem Zusatzstoff, dem Brennstoffelement und den gewiinschten Brenneigenschaften bis zu ca. 25Ma.-%
betragen. Tabak und/oder Tabakextrakte kénnen in einer Menge von ca. 10 bis 20 Ma.-% den kohlenstoffhaltigen
Brennstoffelementen zugesetzt werden, wodurch dem Hauptstrom Tabakgeschmackstoffe und dem Nebenstrom Tabakaroma
wie bei einer herkérnmlichen Zlgarette verliehen werden, ohne daR die Wirkung des Produkts nach dem Ames-Test
beeintrachtigt wird.

Ein bevorzugtes kohlenstoffhaltiges Brennstoffelement ist eine gepref3te oder strenggepreBte Kohlemasse, die durch
Druckform-oder Strangpref3verfahren aus einem Kohlepulver und einem Bindemittel bereit wird. Eine bevorzugte Aktivkohle fiir
ein solches Brennstoffelement ist PCB-C, und eine bevorzugte nichtaktivierte Kohle ist PXC, beide sind von Calgon Carbon
Corporation, Pittsburgh, PA, erhéltlich. Andere bevorzugte nichtaktivierte Kohlen zum Druckformen werden aus pyrolysierter
Baumwoiie oder pyrolysierten Papieren wie nichttalkhaltigen Sorten von Crande Prairie Canadian Kraft, erhaltlich von der
Buckeye Celiulose Corporation, Memphis, TN, hergestellt.

Die Bindemittel, die bei der Herstellung eines soichen Brennstoffelements angewendet werden kénnen, sind dem Fachmann gut
bekannt. Ein bevorzugtes Bindemittel ist Natriumcarboxymethyizellulose (SCMC), das bevorzugt allein oder in Verbindung mit
Stoffen wie Natriumchlorid, Vermikulit, Bentonit, Kalziumkarbonat und &hnliche verwendet werden kann, Andere gesignete
Bindemittel sind Gummis, wie Guargummi und andere Zellulosederivate, wie Methylzeliulose und Carboxymethylzellulose
{CMC).

Ein grof3er Bereich an Bindemittelkonzentrationen kann anbewendet werden. Die Menge des Bindemittels wird vorzugsweise
begrenzt, um den Beitrag des Bindemittels an der Bildung von unerwlinschten Verbrennungsprodukten so gering wie méglich
zu halten. Andererseits muf3 ausreichend Bindemittel eingebaut werden, um das Brennstoffelement wahrend der Herstellung -
und Verwendung zusammenzuhaiten. Die verwendete Menge hingt somit von der Kohasion der Kohle in dem Brennstoff ab.
Allgemein kann ein stranggeprefter kohlenstoffhaltiger Brennstoff hergestellt werden, indem ca. 50 bis 89 Ma.-%, vorzugsweise
ca. 80 bis 35Ma.-% des kohlenstoffhaltigen Stoffes mit 1 bis 50 Ma.-%, vorzugsweise ca. 5 bis 20 Ma.-%, des Bindemittels mit
ausreichend Wasser zur Bildung eines Breis mit steifer, teigédhniicher Konsistenz gemischt werden. Kleine Mengen, z.B. bis ca.
35Ma.-%, vorzugsweise ca. 10 bis 20 Ma.-%, von Tabak, Tabakextrakten und dhriliche kdnnen dem Brei mit zusiatzlichern Wasser,
wenn erforderlich, zur Beibehaltung einer steifen, teigéhnlichen Konsistenz zugesetzt werden. Der Teig wird dann zum Beispiel
mit einer Standardkolbenstrangpresse in die gewiinschte Form geformt und getrocknet, vorzugsweise bei ¢a. 95°C, um den
Feuchtigkeitsgehalt auf ca. 2 bis 7Ma.-% zu reduzieren.

Kohlenhaltige Brennstoffelemente sind vorzugsweise mit einem oder mehreren in Langsrichtung verlaufenden
Durchgangskanélen versehen. Diese Durchgangskanile helfen bei der Regelung der Ubertragung von Wirme aus dem
Brennstoffelement zu dem Aerosol erzeugenden Mittel, was sowohl fiir die Ubertragung von geniigend Warme zur Erzeugung
von ausreichend Aerosol als auch zur Vermeidung der Ubertragung von so viel Warme, daR der Aerosclbxlder abgebaut wird,
wichtig ist.
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Diese Durchgangskanale 28 sorgen allgemein fir Porositatund erhdhen die friihe WarmeUlbertragung zu dem Subsirat 24 durch
Erhohen der Menge an heilen Gasen, die das Substrat 24 erreichen. Sie sind auch aufeine Erhdhung der Brenngeschwindigkeit
gerichtet.

Diese Durchgangskanile 28 kdnnen wahrend des Strangprozesses geformtwerden. Die Durchgangskanéle 28 kénnen aber auch
oder zusitzlich mit Hilfe konventionelier Bohrverfahren geformt werden. Im allgemeinen wird eine grofle Zahlvon
Durchgangskanilen 28,2.B. ca. 5 bis 9 oder mehr, insbesondere mit relativ breiten Abstidnden zwischen den Durchgangskanilen
28, wie die in Figur 4 dargestellte Konfiguration bevorzugt. Das Ende zum Anziinden der Brennstoffelemente 20 kann, falls
gewiinscht, durch spanende Bearbeitung, Formpressen oder ahnliches zur Verbesserung der Anziindbarkeit konisch zulaufend
gestaltet oder im Durchmesser reduziert werden. . : :

Ein qualitativ hochwertiges Brennstoffelement 20 kann geformt werden, indem ein diinner Brei des Kohle-Bindemittel-
Gemisches (mit oder ohne zusétzliche Bestandteile) zu einer Platte gegossen wird, die Platte getrocknet wird, die getrocknete
Platte zu einem Pulver riickvermahlen wird, mit Wasser ein steifer Brei gebildet wird und der Brei nach obiger Bescnreibung
stranggepref3t wird.

Wenn gewiinscht, kénnen Kohle-Bindemittel-Brennstoffelemente (ohne Tabak und ahnliches) nach der Formgebung zwei
Stunden lang bis ca. 650°C pyralysiert werden, um das Bindemittel in Kohle umzuwandeln und somit ein praktisch zu 100% aus
Kohle {Kohlenstoff) bestehendes Brennstoffelement 20 zu formen.

Die erfindungsgemaRen Brennstoffelemente 20 kdnnen auch einen oder mehrere Zusatzstoffe zur Verbesserung des Brennens
enthalten, z.B. bis zu ca. 5Ma.-% Natriumchlorid zur Verbesserung der Glimmeigenschaften und als Glimmverzdgerer.

Zur Regelung der Entziindbarkeit kann auch bis zu ca. 5Ma.-%, vorzugsweise von ca. 1 bis 2 Ma.-%, Kaliumkarbonat eingebaut
werden. Zusatzstoffe zur Verbesserung der physikalischen Eigenschaften wie Torerden, z.B. Kaoline, Serpentine, Atispulgite
und dhnliche, kdnnen ebenfzlls eingesetzt werden.

Das in der erfindungsgemafRen Patrone 18 verwendete Aerosol erzeugende Mittel ist physikalisch von dem Brennstoffelement
getrennt. Unter ,physikalisch getrennt” wird verstanden, daf das Substrat 24, der Behilter 22 oder die Kammer, die die Aerosol
bildenden Stoffe enthalten, nicht mit dem Brennstoffelernent 20 gemischt wird und auch nicht Teil desselben ist. Diese
Anordnung ist fiir die Reduzierung oder Beseitigung des thermischen Abbaus der aerosolbildenden Substanz und des
Vorhandenseins von Nebenstromrauch glnstig. .

Obwohl nicht Bestandteil des Brennstoffelements 20, st6Rt das aerosolerzeugende Mittel generell an das Brennstoffelement 20
an oder ist mit dissem so verbunden, daR das Brennstoffelement 20 und das aerosolerzeugende Mittel in einem leitenden
Wairmeaustauschverhiltnis zueinander stehen. Dieses Verhiltnis des leitenden Warmeaustauschs wird vorzugsweise dadurch
erreicht, daft ein warmeleitendes Bauteil wie eine Metallfolie vorgesehen wird, das von dem Ziindende des Brennstoffelements
20 zurtckgesetzt ist urid das wirksam Warme von dem brennenden Brennstoffelement 20 zu dem aerosclerzeugenden Mittel .
leitet oder Ubertragt.

Der bevorzugte Behalter 22 fiir das aerosolerzeugende Mittel kann in der Linge von ca. 5mm bis ca. 40 mm, vorzugsweise von ca.
15mm bis 35mm und am besten von ca. 20mm bis 30 mm variieren. Der Durchmesser des aerosolerzeugenden Mittels sollte
mindestens ca. 2mm und vorzugsweise ca. 4mm kis 8mm betragen. :

Das aerosolerzeugende Mittel enthiit vorzugsweise einen oder mehrere termisch stabils Stoffe, die eine oder mehrers
aerosolbildende Substanzen tragen. in der hier verwendeten Bedeutung ist ein ,thermisch stabiler” Stoff ein Stoff, der hohen,
obgleich geregelten Temperaturen, z. B. von ca, 400°C bis ca. 600°C, die in der Nahe des Brennstoffes vorkommen kénnen, ohne
wesentlichen Abbau oder Verbrennen wiederstehen kann, Durch die Anwendung eines solchen Stoffes soll die einfache
,Rauch”-Chemie des Aerosols leichter aufrechterhaiten werden, wie durch ein Fehlen der Wirksamkeit nach dem Ames-Test in
den bevorzugten Ausfiihrungsformen nachgewiesen wird. Obwohl nicht bevorzugt, gehdren auch andere aerosolerzeugende
Mittel wie wirmesprengbare Mikrokapseln oder feste aerosolbildende Substanzen zum Umfang dieser Erfindung,
vorausgesetzt, sie kdnnen ausreichend aerosctbildende Dampfe, die dem Tabakrauch in zufriedenstellendem Mafe &hnlich
sind, freisetzen. :

Thermisch stabile Stoffe, die als Triger oder Substrat fiir die aerosolbildende $ubstanz verwendet werden kénnen, sind dem
Fachmann gut bekannt. Geeignete Triger sollten porés sein und mussen eine aerosolbildende Verbindung festhalten und beim
Erhitzen durch den Brennstoff einen potentiellen aerosolbildenden Dampf freisetzen kdnnen. Geeignete thermisch stabile Stoffe
sind Adsorptionskohlen wie pordse Kohlen, Graphit, aktivierte oder nichtaktivierte Kohlen und ahnliche Stoffe wie PC-25 und
PG-60, die von Union Carbide Corp., Danbury, CT, und SGL-Kohle, die von Calgon erhaltlich sind. Andere geeignete Stoffe sind
anorganische Feststoffe wie Keramik, Glas, Tonerde, Vermikulit, Tonarten wie Bentonit und dhnliches. Kohle- und
Tonerdesubstrate werden bevorzugt. :

Ein besonders geeignetes Tonerdesubstrat ist unter der Bezeichnung SMR-14-1896 von der Davison Chemical Division of
W.R.Grace & Co. erhaltlich. Vor dem Einsatz wird diese Tonerde bei erhdhten Temperaturen, 2.B. liber 1000°C gesintert,
gewaschen und getrocknet. : .

Es ist gefunden worden, daB geeignete, aus einzelnen Teilchen bestehende Substrate auch aus Kohle, Tabak oder Gemischen
aus Kohle und Tabak, die in einem einstufigen Verfahren unter Anwendung einer von Fuji Paudal KK, Japan, hergestellten und
unter der Handelsbezeichnung ,Marumerizer” vertriebenen Maschine zu verdichteten Teilchen gefofmt werden, hergestellt
werden kdnnen. Diese Apparatur istin dem der DE-PS 1.294.351 und dem US-Patent Nr.3.277.520 (nunmehr als Nr.27.214
wiederversffentlicht) sowie in der japanischen verdffentlichten Spezifikation Nr.8686/1967 beschrieben.

Die in den erfindungsgemafen Patronen verwendete aerosolbildende Substanz oder Substanzen mufd beiden in dem
aerosolerzeugenden Mittel bei Erhitzen durch das brennende Brennstoffelement vorhandenen Temperaturen ein Aerosol bilden
kénnen. Solche Substanzen bestehen vorzugsweise aus Kohlenstoff, Wasserstoff und Sauerstoff, sie kdnnen aber auch andere
Stoffe enthalten. Diese Substanzen kénnen in fester, halbfester oder flissiger Form vorliegen. Der Siede- oder
Sublimationspunkt der Substanz und/oder des Gemischs von Substanzen kann bis zu ca. 500°C betragen. Zu Substanzen mit
diesen Eigenschaften gehéren Polyalkohole wie Glycerin, Triethylenglycol und Propylenglycol sowie aliphatische Ester von
Mono-, Di- oder Polykarbonsiuren wie Methylstearat, Dodecandioat, Dimethyltetraddecandioat und andere.

Die bevorzugten aerosolbildenden Substanzen sind Polyalkohole oder Gemische aus Paolyalkoholen. Bevorzugtere Aerosolbilder
werden ausgewéhlt aus Glycerin, Triethylenglycol und Propylenglycol.
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Wird ein Substrat als Trégerstoff angewendet, kann die aerosoclbildende Substanz auf oder in dem Substratin einer zum
Durchdringen oder Uberziehen des Stoffes ausreichenden Konzentration nach einem beliebigen bekannten Verfahren
dispergiert werden. Die aerosolbildende Substanz kann zum Beispiel hochkonzentriert oder in einer verdiinnten Lésung durch
Eintauchen, Sprihen, Dampfabscheidung oder dhnliche Verfahrensweisen aufgetragen werden. Feste asrosclbildende
Komponenten kénnen mit dern Substrat vermischt und gleichmagig verteilt werden, bevor das endgliltige Substrat gebildet
wird.

Wihrend die Dosierung der aerosolbildenden Substanz von Trager zu Tréger und von aerosolbildender Substanz zu
aerosolbildender Substanz variieren wird, kann die Menge an f'"issigen aerosolbildenden Substanzen allgemein zwischen ca.
20rng und ca. 120mg, vorzugsweise zwischen ca. 35 mg und ca: 85 mg und am besten zwischen ca. 45mg und ca. 65mg liegen.
Es sollte so viel wie moglich des von dem Substrat getragenen Aerosolbilders als Feuchtgesamtmateriestaub (WTPM) zu dem
Anwender geférdert werden. Vorzugsweise werden Uber ca. 2Ma.-% besser (iber ca. 15Ma.-% und am besten lber ca. 20Ma.-%
des Aerosolbilders, der von dem Substrat getragen wird, als Feuchtgesamtmateriestaub (WTPM) zu dem Anwender gefordert,
Das aerosolerzeugende Mittel kann auch einen oder mehrere flicht:ge Aromastoffz wie Methanol, Vanillin, kiinstlichen Kaffee,
Tabakextrakte, Nikotih Koffein, Alkohole und andere Stoffe, die dem Aerosol verieihan, einscnlieRen. Es kann auch jeden
anderen gewunschtPn fliichtigen festen oder flUssigen Stoff einschlieRen.

Ein besonders bevorzugtes aerosolerzeugendes Mittel umfaidt das oben erwahnta Tonerdesub>trat mit sprihgetrocknetem
Tabakextrakt, Tabakaromamodifikationsmittel, z. B. Lévulinséure, einem oder mehreren Aromastoffen und ein aerosolbildendes
Mittel wie Glycerin. Bei bestimmten bevorzugten Ausfihrungsformen kann dieses Substrat mit verdichteten Tabakteilchen wie
den mit einem ,Marumerizar” hergestellten Teilchen gemischt werden.

Erzeugnisse der hier beschriebenen Art kénnen angewendet oder modifiziert werden fir den Gebrauch als Erzeugnisse zur
Drogenzufihrung, fiir die Zuflhrung von fliichtigen pharmakologisch oder physiologisch aktiven Stoffen wie Ephedrin,
Metaproteranol, Terbutalin oder dhnliche.

Das vorzugsweise bei der Herstellung der erfindungsgemaRen Patronc verwendete wirmeleitende Bauteii ist im typischen Fall
eine Metallfclie, wie Aluminiumfolie mit einer unterschiedlichen Dicke von weniger als ¢a. 0,01 mm bis ca. 0,1 mm oder mehr. Die
Dicke und/oder die Art des leitenden Materials kdnnen variiert werden (z.B. Grafoil von Union Varbide), um praktisch jeden
gewiinschten Grad der Warmeibertragung zu erreichen. wie in der veranschaulichten Ausfiihrungsform dargestelit ist, berihrt
oder (iberlappt das leitende Material vorzugsweise einen Teil des Brennstoffelements und bildet den Behaltar der die
aerosolbildende Substanz einschliefit.

Das warmeleitende Bauteil erstreckt sich vorzugsweise {iber nicht mehr als etwa die Halfte der Lénge des Brennstoffelements,
Das wérmeleitende Bauteil iberlappt oder berihrt anderweitig noch besser nicht mehr als ca. die hinteren 5mm des
Brennstoffelements. Solche Bauteile helfen das Brennstoffelement zu 16schen, wenn es bis zu dem BerGhrungspunkt mit dem
leitenden Bauteil verbraucht ist, indem sie als eine Warmesenke fungieren. ,

Der Durchmesser der erfindungsgemaRen Patronen kann in Abhéngigkeit von der Menge des zu liefernden Aerosols und der
gewlnschten Anzahl von zu erzeugenden Ziigen variiert werden. So bringt zum Beispiel das 10ram Brennstoffelement/30mm
lange Behélter der veranschaulichten Ausfihrungsformen ca. 10 bis 15 Ziige bei groRen Mengen Aerosol wahrend des typischen
Rauchens. Durch Regulieren der Abmessungen der Patronenkomponenten und/oder des aerosolerzeugenden Mittels kénnen
sowohl die Menge des erzeugten Aercsols als auch die Anzahl der verfligbaren Ziige eingestellt werden.

Bei bestimmten Ausflhrungsformen der Erfindung wird die Patrone mittels eines Kopfumformungsgliedes 16 am Kopf 12 einer
herkdmmlichen Pfeife 10 befestigt. Ein solches Kopfumformungsglied 16 istin den Figuren 1 und 2 dargestellt. Dieses
Kopfumformungsglied 16.sollte aus einem hitzebestidndigen Material hergesteilt sein, vorzugsweise dem gleichen Material wie
die Pfeife 10, in der es verwendet wird. Beispiele fir solche Materialien sind Bruyéreholz, Tonerden und dhnliche. Das
Kopfumformungsglied 16 solite so geformt sein, daR es eng in den Kopf 12 palt. Das Zugloch am Boden des Kopfes 12 darf nciht
durch das Kopfumformungsglied 16 blockiert werden. Gase, die aus dem Patronenstrom in das Zuglich des Koofes 12 gezogen
werden, gelangen zum Stiel 14 und werden dort wie herkdmmlicher Pfeifentabakrauch zu dem Anwender gefordert.

Bei anderen Ausflihrungsformen, wie bei dem in den Figuren 3 und 4 dargestellten Rohr, kann der Kopf 12 selbst schon so
konstruiert sein, daR er die erfindungsgemaRe Patrone 18 aufnimmt, ohne caR irgendein Anpassungs- oder Umformungsglied
erforderlich ist. Des weiteren kann bei solchen Ausfiihrungsformen vorteilhafterweise ein PatronenausstoRmittel 30 zur
leichteren Entfernung der verbrauchten Patronen 18 aus dem Kopf 12 vorgesehen sein. Ein derartiges PatronenausstoBmittel 30
istin Figur 3 dargestellt. Dieses PatronenausstoBmittel 30 funktioniert wie eine verschiebbare Welle, die den unteren Teil der
Patrone 18 berlinst und beim Nachobendriicken Kraft auf die Patrone 18 ausiibt und sie aus ihrer Position innerhalb des Kopfes
12 entfernt. Bei naherer Betrachtung dieser Beschreibung werden dem Fachmann leicht noch andere AusstoRmittel
offensichtlich werden. .

Das von dem bevorzugten erfindungsgemaBen Rauchererzeugrnis produzierte Aerosol ist chemisch einfach und besteht im
wesentlichen aus Luft, Kohlenoxiden, Aerosolbilder einschlieBlich gewiinschter Aromastoffe oder anderer gew(inschter
flichtiger Stoffe, Wasser und Spuren von anderen Stoffen. Der von dem erfindungsgemaiien Rauchererzeugnis produzierte
Feuchtgesamimateriestaub hat, gemessen nach dem Ames-Test, keine mutagene Wirkung, d.h. es gibt kein signifikantes
Dosiswirkungsverhéltnis zwischen dem erfindungsgemaRen Rauchererzeugnis produzierten Feuchtgesamtmateriestaub und
der Anzahl von Revertanten, die in Standardtestmikroorganismen vorkommen, die solchen Produkten ausgesetzt werden. Nach
dem Ames-Test weist eing signifikante dosisabhangige Wirkung auf das Vorhandensein von mutagenen Stoffen in den
getesteten Produkten hin. Sieche Ames u.a. Mut. Res., 31: 347--364 (1975); Nagas u.a., Mut. Res., 42:335 {1977).

Ein weiterer Vorteil der bevorzugten Ausfihrungsformen der Erfindung ist das relevante Fehlen von wahrend des Gebrauchs
erzeugter Asche im Vergleich 2u der bei einer herkdmmlichen Pfeife anfallenden Asche. Beim Verbrennen des bevorzugten
Kohlenbrennstoffelementes wird dieses im wesentlichen zu Kohlenoxiden bei relativ wenig Aschebildung umgewandelt.

Das erfindungsgemafe Rauchererzeugnis wird unter Bezugnahme auf das folgende Beispiel weiter veranschaulicht werden, das
zum Verstédndnis der Erfindung beitragen wird, aber nicht als eine Beschrénkung derselben zu verstehen ist. Alle darin
angegebenen Prozentzahlen sind, sofern nicht anders ausgewiesen, Masseprozente. Alle Temperaturen sindin Grad Celsius
ausgedrickt und sind unkorrigiert.
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Beispiel 1 .

Eine Pfeife, die im wesentlichen der Darstellung in Figur 1 entspricht, wurds wie folgt hergestelit.

Eine herkémmliche Bruyérepfeife mit einem Kopf, der ca. 40 mm tief war und einen AuRendurchmesservon ca. 30mmund einen
Innendurchmesser von ca. 13mm hatte, wurde durch Einsetzen eines PaRstlicks modifiziert, das aus einem Stiick Bruyérehalz
bestand, etwa 17 mm breit und etwa 5mm dick und ein in der Mitte gebohrtes Loch von ca. 5mm Durchmesser besaR. Dieses
Palstiick paRte eng in den Pfeifenkopf und zentrierte das Loch (iber dem Boden des Pfeiferkopfes.

Die Kohle wurde durch Pyrolysieren von Grande Prairie Canadian Kraft Papier {aus Laubholz, nichttalkhaltige Sorte) bei eine’:r ‘
Verkokungstemperatur von 556°C liber acht Stunden hergestellt. Mach dem Kithlen wurde die Kohle auf eine durchschnittliche
TeilchengréRe von weniger als ca. 10 Mikrometer vermahlen. Die pulverisierts Kohle wurde danach unter einam
Stickstoffsplilgas auf eine Temperatur von 850°C erhitzt und acht Stunden lang bei dieser Temperatur gehatten.

Ein Brennstoffelement (10 mm.Jang, 4,5mm AuRendurchmesser} mit einer scheinbaren Rohdichte von ca. 0,86¢/cm® wurde
hergestellt, indem das Kohlepulver (89 Ma.-%), SCMC-Bindemittel (10 Ma.-%) und K,CO4 (1 Ma.-%) mit ausreichend Wasser unter
Bildung eines strangprefbaren Breis gemischt wurden.

Das Brennstoffelement wurde mit sieben Lchern (jedes ca. 0,6 mm im Durchmesser) mit geringen Mittenabsténcen (8hnlich
Figur 4) und einem Kerndurchmesser (d.h. dem Durchmesser des kleinsten Kreises, der die LLocher in dem Brennstoffelement
umschreibt) von ca. 2,6 mm und einem Abstand zwischen den Léchern von ca. 0,3mm stranggepreft. )
Die Kapsel fiir das aerosolerzeugende Mittel wurde aus gezogenem Aluminiumrohr (von Niemand, inc.) mit einer Linge von ca.
32mm und sirem AuRendurchmessar von ca. 4,5 mm hergestellt. Die hinteren zwei Millimeter der Kapsel wurden gesickt, um,
das Mundende der Xapsel abzudichten. Am Mundende wurden zwei Schlitze, jeder ca. 0,685mm x 3,45mm, in die abgedichtete
Wand geschnitten. . :

Tonerde mit einer hohen wirksamen Oberfiache (wirksame Oberflache = 280m?/g) von W. R, Grace & Co. {mit der Bezeichnung
SMR-14-1896) und mit einer Maschenzahl von =8 bis +14 {US) wurde bei einer Garbrandtemperatur von (ber ca. 1400°C,
vorzugsweise von ca. 1400 bis 1550°C etwa eine Stunde lang gesintert und gekiihlt. Die Tonerde wurde mit Wasser
gewaschen.

Die Tonerde (640mg) wurde auf einen Feuchtigkeitsgehalt von ca. 1 bis 5), vorzugswaise ca. 3,6 Ma.-% gstrocknet. Dieser Stoff
wurde dann mit einem Gemisch von 233mg Glycerin und einem Arormagemisch bestehend aus 0,25 Ma.-% Phenylethylalkohol,
0,35 Ma.-% Tabak (Schokolzde) und 0,35Ma.-% Kaffee behandelt: Die Kapsel wurde mit 200mg eines 1:1 Gemisches aus dieser
so behandelten Tonerde und verdichtetem (d. h. ,marumerisiertem®), im Rauchkanal behandelten Tabak miteiner Dichte vonca.
0,8g/cm®, mit ca. 15Ma.-% Glycerin belastet, gefilit. :

Das Brennstoffelement 20 wurde in das offene Ende der gefiiliten Kapsel bis zu einer Tiefe von ca. 3mm eingesetztund bildete so
die bevorzugte erfindungsgemé®e Patrone 18. Diese Patrone 18 vurde in cas Kopfumformungsglied 16 bis zu einer Tiefe von ca.
5mm eingesetzt, wobei zwischen der Spitze des Brennstoffelements 20 und dem Rand des Kopfes 12 ein Spielraum von ca. drei
Millimetern gelassen wurde, : ’

Beim Rauchen dieses Rauchererzeugnisses wurde mit jedem der elf genommenen Ziige praktisch eine gute Aerosolzufuhr
erreicht. Das Aréma war gut, und es gab keinen Nebenstromrauch und nur sehr wenig Asche nach Verbrauch des
Brennstoffelements 20. : . .

Die Erfindung ist einschiieRlich der bevorzugten Ausfiihrungsformen ausfihrlich beschrieben worden. Es wird jedoch anerkannt,
daR der Fachmann bei Priifung der vorliegenden Beschreibung Modifizierungen und/oder Verbesserungen an der Erfindung
vornehmen kann und sich dennoch innerhalb des Umfangs und des Geistes der Erfindung bawegt, wie sie in den C
Patentansprichen erkiart sind. .
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