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Vodné a kondenzovatelné organické
latky, ziskané kondenzaci syntézniho ™ (31 oy
plynu, se odd&lujf nejprve ochlazenim < w0 ©
pfimgm stykem s vodni kapalinou a potom — ~|
nep¥{mym ochlazenim ve vym&niku tepla. o
Kondenzdt, odchdzejic{ z druhého chlazeni, - < o N o~
se rozd&luje na vodni fézi a fé.z& organické- h 4 0 ©
ho dehtu p¥i teplot& 125 a%¥ 250 C a
tlaku nezmén&ném oproti vyrobnimu tlaku, fv\l
tj. 0,5 aZ 15 MPa. Z d4dle ochlazeného ~~
syntéznfho plynu, odchédzejicfho z dehtové N
pradky, se zkondenzované kapalné podily, <
tvofené olejovou a vodgi f4z{, rozd&luji
pEfi teplot& 30 a% 200 “C a stejném
tlaku, tj. 0,5 a% 15 MPa. ©|
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Vyndlez se tyk4 zpisobu odd&lovéni vodnych a kondenzovatelnych organickgch latek,
ziskanych kondenzaci syntéznfho plynu, a to s vghodou nejprve ochlazenfm p¥{mym stykem
s vodni kapalinou a potom nep¥imym ochlazenim ve vymé&niku tepla.

P¥i vyrob& syntézniho plynu zplyhovAnim uhl{ sm&si pdry a kysliku v generitorech
s pevnym lo%em vznikajf kapalné podily, obsahujfcf{ vodu. Tyto kapalné vodné podily vznikaj{
z nezreagované vodni padry a z vlhkosti, obsaZené v uhli. P¥i tomto procesu vznikaji z uhli:
také dehtové a olejové sloiky. Pro udr¥enfi hospoddrnosti v§robnfho procesu a potladent
nefddoucich vlivl na Zivotni prost¥ed{ je tfeba tyto odpadni l4tky zpracovat pfed vypu¥t&nim
do odpadnich vod. Moderni technologické postupy zplyhovdnf uhlf, provAddé€né za podminek, '
umo¥huifcich struskovani popela, pracujf s men3im mnoZstvim pdry nef d¥ivé€jsf zplyfovac! technologie,
produkujici{ suchy popel, takfe odpadni kapaliny maji vy38{ koncentraci p¥im&si. V disledku
toho jsou tyto odpadni kapaliny mnohem z4vadn&iSi a obt{Zn&ji se u nich dosahuje oddé&leni
jednotlivych fazi.

Pfi dosud zndmych zpisobech odd&lovdni vodnych sloZek od ostatnich latek z odpadnich
kapalin, popsanych nap¥fkiad v US PS 4 187 080 a 4 097 539, se syntézni plyn ochlazuje
skrdp&nim a ndslednym ochlazenim v nepifimém vym&niku tepla. Kapalny kondenzat, obsahujici
dehet, olej a vodu s rozpufténymi slofkami jako jsou fenoly, se odebfr4d ze spodni &&sti )
kotlée, chladf{ se a sniZuje se jejich tlak, nade? se odvddéji do soustavy usazovacich néddri¥f.
Tyto nédrie jsou uspo¥4dany do série a usazovdni v nich probihd za atmosférického tlaku.
Velké usazovaci nidrfe poskytujil dostatek Casu k odd&lenf dehtu od ostatnich sloZek a také
kx odd&leni olejd z kapalnych podill. K odd&lovdni t&chto sloZek dochdzi postupnym uplatnénim

rozdf{lnych m&rnych hmotnosti jednotlivych sloZek.

" Tento zndmy proces m& ¥adu nevfhod. Pfedeviim je t¥eba s ohledem na dlouhou dobu od-
d&lovani sloZek s rdznymi m&rnymi hmotnostmi t¥eba velkych nddob, co? je spojeno s vysokymi
investi&nimi néklady. Ddle je t¥feba, aby pro odd&lovani v t&chto nidobdch bylo zachovévéno
pomérné rozmez{ teplot, p¥ifem? hornf meznf teplotou je bod varu jedné ze slolek a spodni '
mezni teplota mus{ byt dostatedn& vysok&, aby bylo mofno odebirat viskozni dehet. Dal¥{
nevyhodou tohoto zn&mého zplhsobu je skutelnost, Ze p¥i snifeni tlaku kondenzdtu miZfe dochézet
v mistech zifeni{ dopravniho potrubi, to znamend zejména v armaturéch, k emulgaci, zpisobené
turbulentnim proudénim kapaliny v zidZenych mistech. Emulze se potom obti(n&ji odd&luje
na jednotlivé sloZky,, popfipadé& je takovd separace zcela znemoZn&na, jsou-li poufity konvend-
nf usazovaci né&drie.

Ukolem vyndlezu je proto odstranit tyto nedostatky a zajistit u&inné odd&lovéni slofek
odpadnich kapalin za vy38ich tlakd a p¥i vy35ich teplotdch neZ tomu bylo u dosud zndmych
postupd. '

Tento Gkol je vy¥eZen zplisobem odd&lovdni vodnych a kondenzovatelnych organickgch
14tek podle vyndlezu, p¥i kterém se kondenzovand kapalina z vyroby syntézniho plynu nejprve
ochladf pfimym stykem s vodou a potom se ochladi nep¥{mym chlazenim ve vym&niku; podstata
zpisobu podle vyndlezu spolivid v tom, Ze kondenzdt, odchdzejici z druhého chlazeni, se
rozd&luje na vodni f4zi a na fazi organického dehtu p¥i teplot& 125 a% 250 OC a pti stejném
tlaku, jaky je v procesu vyroby, tj. 0,5 a% 15 MPa.

Podle vyhodného konkrétniho provedeni zplisobu podle vynilezu se provddf dalS{ ochlazeni
syntéznfho plynu, odchdzejfcfho z dehtové pradky a zkondenzované kapalné podily, ziskané po
tomto ochlazeni plynu a obsahujici olejovou vodni fdzi, se rozd&luji ptfi teplot& 30 a%

200 °C a p¥i nezm®n&ném tldku, tj. 0,5 a% 15 Mpa.

Zdkladni vyhodou zplisobu podle vyndlezu je odstran&ni pot¥eby velkych odd&lovacich
nédob a zkrdceni doby odd&lovéani, pfifemZ se soulasn& potlaluje moZnost vytvédieni emulzi,
zt&%ujlcich G¥inné oddélovédni slo¥ek kapaliny. Také provoz p¥i vyS88ich teplotdch a tlacich
umo¥fuje U&inndjE{ odd&leni l&tek, které se od sebe 1i3{ svou m&rnou hmotnosti jen nepatrné.
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G&¢inné odd&len{ takovych sloZek zndmym postupem by trvalo i né&kolik m&sfci.

2pisob podle vyndlezu je bliZe bbjasnén pomoc{ ndsledujiciho p¥ikladu provedeni, ktery
se uskutednuje na za¥fzenf, schematicky zobrazeném na vykresu a urdeném pro Upravu surového

syntézniho plynu.

Surovy syntézni plyn, ktery p¥ichdz{ z nezndzorné&ného reaktoru p#¥i tlaku 3,5 MPa a
m4 teplotu 550 °C, je veden do prvnfho chladide 1 p¥{vodnim potrubim 11. V prvnim chladi&i
1 pt¥ichézi surovy syntézni plyn do p¥imého styku s vodnou chladici kapalinou, obsahujici
jednak kapalinu, p¥ivé&d&nou ze z4sobniku 14, a jednak recirkulani kapalinu 23 z druhého
chladi&e 2. Ochlazenim a nasycenim vznikd kondenzdt, ktery se odvad{ potrubim 13. Plyn
s obsahem pdry odchdzi bud spoledn& s kondenzdtem:potrubim 13,nebo je pFevddé&n samostatné
p¥evddécim potrubim 12 do druhého chladiZe 2, ktery pracuje jako vyménik na ziskévéni odpadni~
ho tepla. Ve druhém chladil®i 2 p¥eddvé4 plyn nep¥imo své teplo napdjeci vodé& 21, kterd se
ohfevem m&ni na paru 22. P¥i ochlazeni plynu kondenzuje &4st vody, obsaZené v nasyceném
plynu, a je pfiddvéna ke kondenzétu, odvadénému potrubim 13 do spodni S4sti druhého chladide
2. P¥itom dochdzi k CAstelnému odd&€leni dehtu od vodné fdze, prifem? C&st odd&lené vodné
fdze miZe tvofit recirkulaéni kapalinu 23, vracenou do prvniho chladife 1. :

V tomto p¥fkladném proveden{ se pivodni teplota plynu a kapaliny, kter& se pohybovala
kolem 550 °C na vstupu p¥ivodnfho potrubf 11 do prvniho chladide 1, sni%¥{ na 150 a% 190 %c

na vystupu z druhého chladide 2.

Ochlazeny plyn pak postupuje druhym p¥evddécim potrubim 24 do pradky 3 plynu pro vypir&ni
dehtu, ve které se odstranuji posledni zbytky dehtovich sloZek. Kapalnd f4ze se pfiddvd
ptidavnym potrubim 32 do proudu 25 kapaliny z druhého chladie 2,ktery je p¥ivddén v podstaté
bez snifeni tlaku do vysokotlaké odd&lovaci nadoby 6, ve které dojde k vplnému oddéleni
dehtu od kapalngch vodnych sloZek. '

vV p¥ikladném provedeni zpisobu podle vyndlezu protékd za¥izenim za hodinu 2 000 kg
kapaliny a 600 kg dehtu, pfifem# k dostateinému oddéleni dehtu od ostatnich sloZek dochdz{
asi za 10 minut p¥i tlaku 3,1 MPa a teploté& 165 %¢ v odd&lovac{ niddob& o objemu 0,46 m.

P¥i dosud zndmém postupu, provddéném pt¥i teploté& 70 % a prakticky atmosférickém tlaku,
by bylo t¥eba pouZit odd&lovaci nddobu o obsahu 36 n® a odd¥lovani by trvalo asi 12 hodin.

z vysokotlakd odd&lovaci nddoby 6 se odvddi odddlend vodny podfl 61 a dehtovy podil
62. Dehtovy podfl 62 je ochlazen asi na 70 %c, aby nebyla vyrazn&ji snifena jeho viskozita,
a je odvdd&n z dehtového chladile 7 potrubim 71, do kterého je zafazen ventil 72 pro snifent
tlaku.

Plyn 31 z pradky 3 plynu se p¥evdd{ do t¥etfho chladile 4, ve kterém se ochlazuje
ra asi 35 °C a potom se odvadi vystupnim potrubim 41, do kterého je za¥azen druhy ventil
43. Ve tfetim chladiéi jsou v podstaté vSechny kondenzovatelné 14tky odstranény z plynu
a vznik4 kapalina, obsahujici{ olejové a vodné sloZky a odchdzejicif potrubim 42 do vysokotlaké-

ho separdtoru 5 oleje.

K dostate&nému oddéleni 130 kg oleje a 4 300 kg kapaliny za hodinu doch&zi asi za
10 minut v :nddob& o obsahu 0,75 m3 p¥i tlaku 3,1 MPa a teplot& 35 °c.

Vv alternativnim provedeni zplsobu podle vyndlezu je mo¥no do potrubf 42 za¥adit nezndzor-
n&né zah¥ivaci za¥fzeni, kterym se kapalina zahfeje p¥ed vstupem do vysokotlakého separédtoru

5 na teplotu nejvySe 200 .
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Olejovd féze je z vysokotlakého separdtoru 5 odvddéna potrubim 51, opatfenym ventilem
52 pro snfZfeni tlaku.

Vodné fdze z vysokotlakého separdtoru 5 a z odd&lovaci nddoby 6 jsou p¥ivadd&ny do
spole&ného potrubf 61, do kterého je napojeno potrubil, kterym se &dst vodné fdze vraci
ve form& recirkulujici kapaliny 15 do prvniho chladide 1, kde slouZ{ jako chladici l&tka.
Do spole&ného potrubi 61 je v¥azen ventil 63 pro sniZeni tlaku a spole&né potrubi 61 je
vyvedeno do zisobniku k dal&imu pouZiti, nap#iklad do zdsobniku 14 k op&tnému vraceni vodné
fdze do zafazeni.

PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob odd&lovdni vodnych a kondenzovatelnych organickych l&tek, ziskanych kondenzaci
syntézniho plynu a to s vyhodou nejprve ochlazenim pfimym stykem s vodni kapalinou a potom
nep¥imym ochlazenim ve vymé&niku tepla, vynzadujici se tim, Ze kondenzét, odchdzejfci{ z druhé-
ho chlazeni, se rozd&luje na vodni f&zi a fézi organického dehtu p¥i teplot& 125 a% 250 %¢
a tlaku nezméné&ném oproti tlaku v procesu vyroby a to 0,5 aZ 15 MPa.

2. Zpisob podle bodu 1, zahrnujici dal8{ ochlazeni syntézniho plynu, odchédzejiciho
z dehtové pradky, vyznalujicf{ se tim, Ze zkondenzované kapalné podily, ziskané po tomto
ochlazeni plynu, tvo¥ené olejovou a vodnf{ f&zi{, se rozd&€luji p¥i teploté 30 az 200 °¢ a
p¥i nezmé&n&ném tlaku tj. 0,5 aZ 15 MPa.

1 vykres
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