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Sposob pomiaru objetosci przestrzeni
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b pomiaru
objetosci przestrzeni zamknietej, przeznaczony
zwlaszcza ~ do pomiaru objetosci przestrzeni o

skomplikowanym ksztatcie geometrycznym.

" Znany jest z opisu patentowego USA nr
3489 002 spos6b pomiaru objetosci, w ktérym ko-
more o mierzonej objetoSci oraz komore wzor-
cowa napelnia sie powietrzem do ci$nienia at-
mosferycznego, a nastepnie po zamknieciu komo-
ry wzorcowej opréznia sie komore o mierzonej
objetosci za pomocag pompy, mierzac jednoczes$nie
cisnienie w niej osiagniete. Nastepnie lgczy sie
obie komory i po wyrdwnaniu cinien mierzy sie
jego warto$¢é ponownie. Opisany pomiar przepro-

wadza sie przy statej temperaturze. Objetosé ko- -

mory mierzonej wylicza sie na podstawie zalez-
no$ci ujetych w prawie Boylea-Mariotte’a.
Spos6b pomiaru objetoéci przestrzeni wedtug
niniejszego wynalazku jest wolny od wad i nie-
dogodnosci znamego sposobu. Polega on na tym,
ze objeto§¢é mierzong umieszcza sie w jednej z
dwoch galezi generatora pneumatycznego, pracu-
jacego w ukladzie ré6znicowym, a objetosé wzor-
cowa w drugiej gatezi i nastepnie .przemiennie
laduje sie obie objetosci gazem do okreslonego
ci$nienia, zmieniajac objeto§¢é wzorcowg do mo-
mentu zréwnania czaséw tadowania obu objeto-
Sci, sygnalizowanego przez urzgdzenie poréwnuja-
ce te czasy. W momencie zréwnania obu czaséw
tadowania objeto$é mierzona jest ré6wma objetosci
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wzorcowej. Sposéb moze by¢ stosowany dla prze-
strzeni dowolnego ksztattu, jest szybki, latwy w
stosowaniu i nie powoduje zanieczyszczenia prze-
strzeni mierzonej objetosei. :

Spos6b jest dokladniej wyjasniony w przykla-
dzie jego realizacji, zilustrowanym rysunkami, na
ktoérych fig. 1 przedstawia schemat ukladu do re-
alizowania sposobu, fig. 2 — przebieg zmian ci$-
nienia w objetosci badanej i wzorcowej, a fig.
3 — odpowiadajacy tym zmianom przebieg zmian
stanu logicznego zespolu przelgczajgcego.

Sprzezone powietrze, po uprzednim jego oczysz-
czeniu i wystabilizowaniu ci$nienia, kierowane
jest do bloku 10 generatora pneumatycznego. Do
jednej z dwu galezi 8 i 9 generatora wiacza sie
objeto§¢ mierzong 5, a do drugiej — objetosé
wzorcowg 3 o zmiennej wielkosSci. W zalezno$ci
od tego, w jakim stanie logicznym znajduje sie
zesp6t przelgczajacy 2 to znaczy, czy w galezi 9
zespolu przelgczajgcego 2 wystepuje sygnal lo-
giczny 1 (fig. 3) odpowiadajacy ci$nieniu Ppy (fig.
2), czy sygnal logiczny 0 odpowiadajacy ci$nie-
niu Ppe tadowana jest objetosé wzorcowa 3, po-
przez otwéOp pneumatyczny 4, lub objeto$é badana
5 poprzez opér pneumatyczny 6. Poniewaz czas
po ktérym w galezi 8 i w galezi 9 zostamie o-
siggniete - jednakowe ci$nienie, zmieniajace jego
stan logiczny, zalezy przy jednakowych oporach
4, 6 jedynie od wielkosci objetoSci wzorcowej 3
i objetosci mierzonej 5, to wystarczy ladujac prze-
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miennie te dwie objetosci 3, 5 doprowadzi¢ przez
zmiane objeto$ci wzorcowej 3 do jednakowego
czasu ich ladowania, a odczytana wtedy wielkosé
objeto§ci wzorcowej 3 jest jednocze$nie wynikiem
pomiaru objetosci mierzonej 5. Poréwnywania o-
bu czaséw i sygnalizowania momentu ich zréw-
nania dokonuje samoczynnie wskazZnik 7.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b pomiaru objetosci przestrzeni, w kto-
rym do objetoSci mierzonej i do objetosci wzor-
cowej wprowadza sie gaz przy stalej temperatu-
rze, znamienny fym, ze gaz do obu tych objeto-
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Sei (Vw, V) wprowadza sie az do uzyskania tej
samej ustalonej wartosci ci§nienia (Ppa) na prze-
mian, regulujagc warto$¢ objetosci wzorcowej (Vw)
tak, aby sie zréwnaly czasy wprowadzania gazu
do objetosci wzorcowej (Vw) i mierzonej (Vg).

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
ladowanie gazem objeto$ci mierzonej (5) oraz ob-
jetosci wizorcowej (3) dokonuje sie za pomocg ge-
neratora pneumatycznego (10), pracujacego w u-
kladzie roéznicowym, w ktérego jednej gatezi (8)
umieszcza sie objeto§é mierzong (5), a w drugiej
galezi (9) objetos¢ wzorcowa (3) i nastepnie zmie-
nia sie objetos¢ wzorcowag (3) do momentu zréw-
nania czas6w ladowania obu objetosci (3, 5).-
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