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Drainageeinrichtung fiir zur Saftgewinnung verwendete Obstpresse.

@ Bei einer Drainageeinrichtung an einer Presse mit ei-

ner Druck- und einer Gegendruckplatte sind letztere
durch Zugorgane miteinander verbunden. Diese Zugorga-
ne sind als flexible Drainagestriinge (10) mit Lingskani-
len (12) ausgebildet und von einer filtrierenden Hiille (13)
umgeben. In ihrem Drainagebereich sind die Drainage-
stringe (10) mit seitlich angeseizten, ihren Drainagebe-
reich vergréssernden Drainageelementen (14) versehen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Drainageeinrichtung fiir zur Saftgewinnung verwende-
te Obstpressen mit einem Pressbehdlter, dessen das Pressgut
aufnehmender Pressraum von einer Druck- und einer Ge-
gendruckplatte begrenzt ist, die durch als Zugorgane wirken-
de Drainagestrange miteinander verbunden sind, welche mit
Lingskanilen versehene, von einer Hiilie aus filtrierendem
Material umgebene, flexible Kerne umfassen, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zumindest einige der Drainagestrange
(10) mit an sie seitlich angesetzten und ihren Drainagebe-
reich vergrossernden Drainageelementen (14) versehen sind.

2. Drainageeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Drainageelemente (14) durch von den
Hiillen (137) der Drainagestrénge (10) ausgehende, flexible
Streifen (17) aus Stoff oder Schniiren (22) mit filtrierender
und kanalisierender Wirkung gebildet sind.

3. Drainageeinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die die Drainageelemente (14) bilden-
den Streifen (17) durch gefaltete Hiillen (18) gebildet sind,
die im Bereich ihrer einen Schnittkante mit der Hiille (13)
des Drainagestranges (10) verbunden sind.

4. Drainageeinrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die der Bildung der Streifen (17) dienen-
den Hiillen (18) gleicher Art und Abmessung wie die Hiille
(13) des Drainagestranges (10) sind.

5. Drainageeinrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Hiille (13) des Drainagestranges
(10) zur Bildung einer Falte, an der der durch eine gefaltete
Hille (18) gebildete Streifen iiber eine Naht festlegbar ist, ei-
nen im Vergleich zum Durchmesser des Kernes (1 1) grosse-
ren Durchmesser besitzt.

6. Drainageeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Drainageelemente (14) jeweils durch
einen an den Kern (11) des zugehorigen Drainagestranges
(10) angeschlossenen Ansatzkern (19) mit zu den Drainage-
kanilen (12) des Kerns (11) fiihrenden Saftsammel- und Ab-
leit-Rillen (20) ausgebildet sind.

7. Drainageeinrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Ansatzkern (19) runden, ovalen oder
mehreckigen Querschnitt sowie ldngsgerichtete Rillen (20)
aufweist.

8. Drainageeinrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der elastische und/oder flexible Ansatz-
kern (19) flach, vorzugsweise plattenférmig ausgebildet ist.

9. Drainageeinrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Ansatzkern (19) in Form einer vom
Drainagestrang (10) durchsetzten Ringscheibe ausgebildet
ist.

10. Drainageeinrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass dem Ansatzkern (19) eine
ihn umgebende filtrierende Hiille (18) zugeordnet ist, die mit
der Hiille (13) des Drainagestranges (10) verbunden ist.

Die Erfindung bezieht sich auf eine Drainageeinrichtung
fiir zur Saftgewinnung verwendete Obstpresse mit einem
Pressbehilter, dessen das Pressgut aufnehmender Pressraum
von einer Druck- und einer Gegendruckplatte begrenzt ist,
die durch als Zugorgane wirkende Drainagestrénge mitein-
ander verbunden sind, welche mit Lingskandlen versehene,
von einer Hiille aus filtrierendem Material umgebene, flexi-
ble Kerne umfassen.

Untersuchungen derartiger herkommlicher Pressen (DE-
PS 1 278 837 und DE-PS 1 627 841) haben gezeigt, dass sich
deren Leistungsfihigkeit nur dann durch Vergrossern der
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Anzahl flexibler Drainagestringe erhdhen ldsst, wenn der
Pressraum im gleichen Verhéltnis vergrdssert wird. Die opti-
male Anzahl von Drainagestringen richtet sich demnach
nach dem Einfiillvolumen der Presse, und bei Wahl der opti-
malen Anzahl ergibt sich von Pressbeginn an bis zum Press-
ende eine iiber die Presszeit optimale Entsaftung. Diese Tat-
sache steht zwar scheinbar im Widerspruch zu der weiteren
Tatsache, dass sich das Pressgut zwischen den Drainage-
striingen nur in einem relativ engen Bereich um die Zugorga-
ne herum optimal entsaften lisst, wihrend das iibrige Press-
gut beim Entsaftungsprozess seine Fliissigkeit anndhernd
beibehilt. Der Einbau zusitzlicher Drainagestringe wiirde
jedoch erfahrungsgemdss nicht zum Ziele filhren und auch
zusitzliche Schwierigkeiten beim Auflockern hervorrufen.
Durch einen erhdhten Anteil an Drainagestrdngen im Press-
raum wird namlich die Mischwirkung von gepresster Mai-
sche zu teilweise gepresster und frischer Maische gemindert.

Eine bessere Entsaftung ist in diesem Fall auch nicht
durch Pressdruckerhdhung erreichbar. Dadurch ldsst sich
zwar etwas mehr Saft auspressen. Gleichzeitig wird die Mai-
sche jedoch iiberpresst, so dass ein breidhnliches Gefiige ent-
steht, welches im Saft zu unerwiinschter Triibung fiihrt.

Aufgrund der Tatsache, dass sich die Maische nur in ej-
ner relativ diinnen Schicht um die Drainagestringe herum
optimal und schonend entsaften ldsst, ist eine mengenméssig
hohere Saftgewinnung zwar auch dadurch erreichbar, dass
die Zahl der Presszyklen erh6ht und das Pressgut zwischen
den einzelnen Pressarbeitsgingen besonders intensiv aufge-
lockert wird. Diese Arbeitsweise verbietet sich jedoch wegen
der erheblichen Verlingerung des Pressprozesses und der da-
durch bedingten Unwirtschaftlichkeit.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die vorbe-
kannte Drainageeinrichtung der eingangs genannten Artso
weiter auszugestalten, dass mit einer gegebenen Presse ohne
Erhohung der Prozessdauer bzw. Beeintrichtigung der Qua-
litéit des ausgepressten Saftes eine hohere Saftausbeute er-
zielbar ist.

Die Presse nach der Erfindung, bei der diese Aufgabe ge-
155t ist zeichnet sich im wesentlichen dadurch aus, dass zu-
mindest einige der Drainagestringe mit an sie seitlich ange-
setzten und ihren Drainagebereich vergrossernden Drainage-
elementen versehen sind.

Es hat sich gezeigt, dass mit Hilfe dieser Drainageele-
mente der Entsaftungsbereich der Drainagestrange wesent-
lich erhoht und bis an denjenigen des jeweils benachbarten
Drainagestranges herangefiihrt werden kann. Die Saftaus-
beute lisst sich auf diese Weise effektiv vergrossern, ohne zu
die Qualitit des Saftes beeintrachtigenden héheren Press-
driicken iibergehen oder aber die Zahl der Presszyklen in un-
wirtschaftlicher Weise erh6hen zu miissen.

In zweckmissiger Ausgestaltung der Erfindung sind die
Drainageelemente durch von den Hiillen der Drainagestrén-
ge ausgehende, flexible Streifen aus Stoff oder dgl. oder
Schniire mit filtrierender und kanalisierender Wirkung gebil-
det. Dabei hat es sich als in fertigungstechnischer Hinsicht
sehr giinstig erwiesen, wenn die die Drainageelemente bil-
denden Streifen durch gefaltete Hiillen gebildet sind, die im
Bereich ihrer einen Schnittkante mit der Hiille des Drainage-
stranges verbunden sind. Aus dem gleichen Grunde ist es
von Vorteil, wenn die der Bildung der Streifen dienenden
Hiillen gleicher Art und Abmessung wie die Hiille des Drai-
nagestranges sind. Zweckmissigerweise besitzt die Hiille des
Drainagestranges zur Bildung einer Falte, an der der durch
eine gefaltete Hiille gebildete Streifen iiber eine Naht oder
dgl. festlegbar ist, einen im Vergleich zum Durchmesser des
Kernes grosseren Durchmesser.

Die Drainageelemente konnen auch jeweils durch einen
an den Kern des zugehorigen Drainagestranges angeschlos-




senen Ansatzkern mit zu den Drainagekanilen des Kerns
fiihrenden Saftsammel- und Ableitrillen gebildet sein und
dabei unterschiedliche Formen aufweisen, von denen beson-
ders zweckmissige in den Unteranspriichen 7 bis 9 gekenn-
zeichnet sind.

Diese Ansatzkerne ergeben bereits allein eine die Entsaf-
tung begiinstigende Wirkung, Als besonders forderlich im
Sinne einer optimalen Entsaftung hat es sich jedoch heraus-
gestellt, wenn dem Ansatzkern eine ihn umgebende filtrie-
rende Hiille zugeordnet ist, die mit der Hiille des Drainage-
stranges verbunden ist.

Weitere Einzelheiten, Vorteile und Merkmale der Erfin-
dung ergeben sich aus der folgenden Beschreibung und der
Zeichnung, auf die beziiglich aller nicht im Text beschriebe-
nen Einzelheiten ausdriicklich verwiesen wird. Es zeigt:

Fig. 1 einen Lingsschnitt durch eine schematisch darge-
stellte Presse mit herkémmlich ausgebildeten Drainagestrin-
gen,

Fig. 2 einen Schnitt durch einen der zur erfindungsge-
méssen Drainageeinrichtung gehdrenden Drainagestringe
nach Fig. 1, und

Fig. 3 bis 5 jeweils einen Schnitt durch abgewandelte
Drainagestrang-Ausfithrungen.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, umfasst die veranschaulichte
Presse 1 einen Presszylinder 2, in dem eine Druckplatte 3 in
Richtung auf eine Gegendruckplatte 4 iiber einen Druckkol-
ben 5 einer nicht niher dargestellten Hydraulik-K olben-
Zylinder-Einheit beaufschlagbar ist. Mit der Druckplatte 3
und der Gegendruckplatte 4 sind jeweils iiber Distanzstiicke
6 Befestigungsplatten 7 und 8 festgelegt. Die Druckplatte 3
und die Gegendruckplatte 4 begrenzen iiber die zugehorigen
Befestigungsplatten 7 und 8 den das Pressgut aufnehmenden
Pressraum 9 der Presse 1. Eine Drainageeinrichtung in Form
einer Vielzahl von Drainagestringen 10, die mit ihren Enden
an den Befestigungsplatten 7 und 8 festgelegt sind und sich
etwa parallel zueinander und zur Presszylinderachse erstrek-
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ken, dient wihrend des Pressvorgangs der Ableitung des Saf- -

tes zu den zwischen der Druckplatte 3 und der Gegendruck-
platte 4 und der jeweils zugehorigen Befestigungsplatte 7
bzw. 8 befindlichen Saftsammelrdumen, aus denen der Saft
auf nicht niher gezeigte Weise abgeleitet wird, beispielsweise
durch Ausbildung der Presse auf die in der DE-AS 1 761 986
gezeigte Weise. Jeweils nach Abschluss eines Pressvorgangs
dienen die Drainagestringe 10 als Zugorgane, die beim Aus-
einanderfahren der Druckplatte 3 in Bezug auf die Gegen-
druckplatte 4 fiir eine Auflockerung des Pressgutes sorgen.

Fig. 2 zeigt im Querschnitt einen der Drainagestringe 10
der Drainageeinrichtung in vergrdsserter Darstellung. Er be-
steht aus einem flexiblen elastischen Kern 1 1, der an seinem
Umfang Drainagekanile 12 aufweist. Diese erstrecken sich
in Léngsrichtung des Kerns 11. Der Kern 11 ist von einer
Hiille 13 aus Filtermaterial umgeben, die vor dem Einbau
des Drainagestranges 10 in die Presse 1 iiber den Kern 11 ge-
zogen wird. Zum besseren Verstindnis ist die aus gewirktem
Material bestehende Hiille 13 mit einem geringen Abstand
vom Kern 11 veranschaulicht. Beim Pressen liegt die Hiille
selbstverstindlich am Kern 11 an. Der beim Pressen aus dem
Pressgut, vorzugsweise in Form von Maische, austretende
Saft dringt durch die filtrierende Hiille 13 in die Drainageka-
ndle 12 und die an den Befestigungsenden der Drainage-
strdnge vorgesehenen Saftsammelriume.

Um die Drainagewirkung zu begiinstigen, sind am Um-
fang der Hiille 13 Drainageelemente 14 befestigt, die in der
Ausfiihrung nach Fig. 2 durch Saftbahn-Stoffstreifen 17 aus
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gewirktem Material bestehen. Letztere reichen mit ihrem
freien Ende bis an den Entsaftungsbereich 15 des benachbar-
ten Drainagestranges. An ihren der Befestigung dienenden
Enden sind die Stoffstreifen 17 durch eine Naht mit der Hiil-
le 18 der Drainagestriinge verbunden, die einen entsprechend
grossen Durchmesser im Vergleich zu dem des Kerns 11 auf-
weisen und an der Befestigungsstelle zu einem Befesti gungs-
lappen 16 zusammengefaltet ist.

Die die Drainageelemente 14 bildenden bahnférmigen
Stoffstreifen 17 sind am Umfang der Drainagestrange 10 in
Abstinden verteilt. Bei dem veranschaulichten Beispiel sind
diese Streifen jeweils als gefaltete Hiille ausgebildet. Wie in
strichpunktierten Linien angedeutet, kann beiderseits eines
Befestigungslappens 16 jeweils ein solcher Stoffstreifen 17
angebracht sein. Thre Anordnung entlang der Drainage-
stringe 10 kann in Abstidnden erfolgen, jedoch ist ein Anein-
anderreihen ebenfalls méglich. Drainageelemente 14 in
Form von Stoffbahnen, die sich einstiickig {iber annihernd
die ganze Drainagestranglinge erstrecken, sind nur theore-
tisch giinstig. In der Praxis hat sich nimlich gezeigt, dass im
Verarbeitungsprozess der Maische die Hiille 13 der Kerne 10
oft verdreht wird, so dass derartige Stoffbahnen unwirksam
werden und die Entsaftung hemmen.

Anstelle der gewirkten Stoffbahnen kénnen als Draina-
geelemente 14 auch undurchléssige Folien oder andere flexi-
ble Elemente aus beliebigem Material vorgesehen werden,
die flach und eben sowie mit zum Drainagestrang 10 gerich-
teten Rillen fiir die Fliissigkeitsleitung versehen sind.

Bei der Ausfiihrung nach Fig. 3 ist das Drainageelement
14 durch eine Hiille 18 aus einer Stoffbahn gebildet, die ei-
nen Ansatzkern 19 umgibt, welcher im Querschnitt kreis-
rund, oval oder mehreckig ausgebildet sein kann und am
Kern 11 des Drainagestranges 10 befestigt ist. Der Ansatz-
kern 19 ist dhnlich dem Kern 11 mit langsgerichteten Rillen
20 ausgestattet, die am Kern 11 des Drainagestranges 14
miinden. Der Ansatzkern 19 kénnte auch flach bzw. eben
ausgebildet sein, jedoch ist Elastizitit und Flexibilitit erfor-
derlich.

Auch ohne die Hiille 18 wiirde der Ansatzkern 19 eine
die Entsaftung begiinstigende Wirkung ergeben.

Fig. 4 stellt eine weitere Ausfithrungsform der Drainage-
einrichtung dar, bei der der Ansatzkern 19 als vom Draina-
gestrang 10 abstehende Scheibe geformt ist, die unter der
Hiille 13 liegt. Letztere ist in diesem Bereich ausgedehnt und
mittels Klammern 21 an dem zugehdrigen Drainagestrang in
Anlage gehalten. Diese Scheibe 19 ist flexibel und/oder ela-
stisch ausgefiihrt.

Fig. 5 zeigt eine einfache Abwandlung der Ausfithrung
nach Fig. 2, bei der anstelle der Stoffstreifen 17 biindelfsr-
mig Schniire 22 am Umfang der Hiille 13 des Drainagestran-
ges 10 als Drainageelemente befestigt sind. Mit ihren freien
Enden reichen die Schniire 22 in den Entsaftungsbereich der
am nichsten liegenden Drainagestriinge 10.

Mit Hilfe der beschriebenen Drainageeinrichtung l4sst
sich, wie Versuche ergeben haben, eine hohere Saftausbeute,
von 8% und mehr erreichen. Diese Tatsache ist besonders
dann sehr gravierend, wenn bei einer geringen Gesamtaus-
beutung, z.B. von 59%, eine Mehrausbeute von ca. 20%
entsteht.

Bei einer Gesamtausbeute von 70% kann die Leistungs-
fahigkeit einer Presse mit der erfindungsgeméssen Einrich-
tung um 60% erhSht werden, oder es sind bei ca. 75% Ge-

samtausbeute anstelle von vier Pressen nur noch drei erfor-
derlich.
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