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Yhdys- ja liitdntdkappale sileitd putkia, erityisesti muovi-
putkia varten - F®6rbindnings- eller anslutningsstycke fo8r sléta

r8r, spec¢iellt plastror

Keksinndn kohteena on yhdys- tai liitoskappale sileille put-
kille, erityisesti muoviputkille, joka muodostuu muhvista, jossa
on putken sisddnottava sylinterimdinen osa sekid t&hdn liittyvi
laajennettu, mutta muhvin pddtd kohti kartiomaisesti suippeneva
tiivistyskammio, johon tiivistyselin ja pituussuunnassa mahdollisesti
halkaistu piddkerengas ovat sijoitetut.

Tdamdnkaltaisissa yhdys- tai liitoskappaleissa on tdhdnasti ol-
lut piddkerenkaita, joiden sisdpinta muodostaa ympidrikulkevia olak-
keita, joissa on sahahammasmainen profiili, jotka tiivistyskammion
kartiomaisuuden vuoksi tunkeutuvat vetokuormituksen alaisina putken
ulkopintaan ja aikaansaavat vetovarman liitoksen putken ja muhvin
vdlille, Aksiaaliliikkeen suuruudesta riippuvasti tunkeutuvat nimi
terdvdreunaiset etupdissd metalliset olakkeet enemmin tai vdhemmin
syvidlle putken seindmé&&n ja ailkaansaavat Xkoko putken ympédri kulke-
via uria, Nd&md ympdrikulkevat urat asettavat kuitenkin putken lu-
juusominaisuudet koetukselle, niin ettd suuremmilla kuormituksilla
esiintyy putken vahingoittumisen tai hdiridn vaara. Ndiden ympdri-

kulkevien urien vaikutuksen perusteella, joka korostuu lisdksi put-



kiaineksen myttSominaisuuksien, erityisesti muovin mydtbominaisuuk-
sien vuoksi, esiintyy wenvuoksi tdhdnasti tunnetuissa yhdys-~ ja 1ii-
toskappaleissa, ennenkaikkea kdytettdessi metallisia piddkerenkaita,
usein putkenseinémin s&drdilemistd. Tunnetut metalliset pididkeren-
kaat soveltuvat tosin hyvin putkiainekseen tunkeutumiskykynsid vuok-
si vastaanottamaan vetokuormituksia, mutta tuovat mukanaan kuiten-
kin erittdin epdmiellyttdvi& haittoja, useimmiten putken vahingoit-
tumisia.

Muotoutuville putkille on jo olemassa yvhdys- tai liitoselimid,
jotka muodostuvat pelkdstid vedetystd levyputkesta, joka putken kans-
sa sitoutumista varten on varustettu ympdryssuunnassa toisistaan
erillddn olevissa ryhmissd olevilla sisd&np&din suuntautuvilla ulok-
keilla. N&m& ulokkeet aikaansaadaan leikkauksilla, jotka muodosta-
vat vinoasennossa olevia ja osalle putken ympdrystd ulottuvia kie-
lekkeitd, jolloin ndiden kielekkeiden, vetokuormituksen vaikutukses-
ta on itse tunkeuduttava putken seind@mdédn, Tdlldin ei tosin synny
minkd&nlaisia ympdrikulkevia uria, mutta putket joutuvat, ryhmitt&din
olevien ‘ulokkeiden vuoksi, ympdrykseltdin erittdin epidyhdenmukai-
sen kuormituksen alaisiksi, mikd tuo mukanaan huomattavan vahingoit~
tumisen vaaran. Sit&dpaitsi ei yksinkertainen levyputki aikaansaa
varsinaista varmaa ja vetolujaa liitosta ja se soveltuu ylipdidnsd
vain muotoutuville, vdhdn kuormitetuille putkille.

Keksinnén tarkoituksena on senvuoksi viltt#4 nim# haitat ~ja
ailkaansaada yhdys- ja liitoskappale, joka on edelliesitettyd tyyp-
pid ja joka muodostaa varman ja vetovarman liitoksen ilman putken
vahingoittumisen tai sidr&ilemisen vaaraa.

Keksinndlld t8md tehtdvd ratkaistaan oleellisesti siten, ettd
piddkerenkaan sisdpinnalla on useita yksittdisid, pitkin koko ympé&-
rystd jaettuja vastakarvaan olevia ulkonevia hampaita. N&illd yk-
sittdisilld hampailla vdltetddn rengasurien muodostuminen putken
ulkopintaan ja putkea kuormitetaan vain pisteettdin. Hampaiden suuren
lukum&érdn vuoksi tulee hammasta kohti putken seinimille vain pieni
kuormitus, niin ettd huolimatta metallisista hampaista ei synny va~
hingoittumisen vaaraa tai urien muodostumisen vaaraa. Hampaiden
lukumdédrid, muoto ja sijoittelu voidaan valita t8118in kulloisten-
kin olosuhteiden mukaisesti, siis putki~ ja hammasaineen mukaisesti,
putken seindmdn vahvuuden mukaisesti, putken sisdisen paineen mu-
kaisesti, aksiaalisen kuormituksen mukaisesti jne., siten ettd 1lii-
toksen vetolujuus ja putken kuormitus saadaan jokaisessa tapaukses~

sa optimaaliseksi.



Hampaat voivat olla sopivasti valmistettuja pidikerenkaan
aineksen ja rakenteen mukaisesti. Kuitenkin erityisen edullista
on, mikdli keksinn®n mukaisesti piddkerengas muodostuu muovirungos-
ta tal vastaavanlaisesta ainesrungosta, johon on sijoitettu piddke-
renkaan sisdpinnan muodostava levyhylsy, jolloin hampaina toimivat
putkenpuoleisesti lapiomaisina pullistumina painetut levyhylsyn
aukkojen tai rakojen reuna-alueet. Tdll6in voidaan pid&kerengas
valmistaa yksinkertaisesti ja rationaalisesti sekd saavutetaan
se mahdollisuus, ettid aikaansaadaan ilman lisdkustannuksia hampaita,
jotka voidaan sovittaa erilaisissa suhteissa. Edelleen on t&mdnkal-
taisilla hampailla se etu, ettd ne tunkeutuvat hyvin putkiaineeseen,
jopa lapiomaisesti, jolloin aines, jochon on tartuttu, ei voi laa-
jeta sivuttain ja filkonemien tunkeutumissyvyys on tarkoin madri-
tetty niiden korkeuden mukaan., Té&md tuo mukanaan, ilman sédr&jen
muodostumisen vaaraa, piddkerenkaan varman pidon putken ulkoseind-
mdssd ja todella vetolujan liitoksen. Aukkomuodon tai rakomuodon
valinnalla voidaan hampaat md&dr&td kulloisellekin putkiaineelle,
koska nédiden aukkojen ja rakojen reunat muodostavat ulkonemien
leikkaus- tai lapioreunat. Ndiden hampaiden valmistamiseksi stanssa-
taan levynauhaan aukkoja tai rakoja sopivalla jaolla ja sopivan
muotoisina, jolloin aukkojen ja rakojen kyseisille reuna-alueille
painetaan painumia siten, ettd syntyy lapitomaisia ulkonemia, joilla
on mddrdtty leikkausreunan syvyys ja muoto. Ndmd t&ten esivalmiste=
tut levynauhat leikataan, taivutetaan yhteenija sijoitetaan muovi-
runkoon. Piddkerengas on valmis.

Hampaiden hyvdn jakautumisen aikaansaamiseksi ja sen varmis-
tamiseksi, ettd hampaiden tartuntapaikat putken ulkopinnalla eivit
ole liian ldhekk&din eivdtkd anna toisiinsa liittyvi8 heikennyspaik-
koja putkeen, ovat vierekkdiset hampaat keksinndnmukaisesti sijoi-
tettu toistensa suhteen pid&dkerenkaan akselin tai ymparyksen suun-
nassa siirretyiksi.

Piirroksissa on keksintd esitetty esimerkin luontoisesti,
ja niissd esittdvit:

Kuvio 1 yhdys- tai liitoskappaletta, johon on pantu sisddn
muoviputki, aksiaalileikkauksena,

Kuviot 2, ja 3, 4. ja 5,6 ja 7, 8 ja 9 sekd 10 ja 11 poikkileik-
kausta ja tasokuviota levynauhasta, joissa on erimuotoisia ulkone-
mia piddkerenkaan levyhylsyd varten.

Yhdys- tai liitoskappale muodostuu muhvista 1, jossa on muo-
viputken 2 sisdidnsdottava sylinterimdinen osa 3 ja tdhdn liittyvi,
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laajennettu, muhvin p&a&ti kohti kartiomaisesti suppeneva tiivis-
tyskammio 4. Tiivistyskammiossa 4 on tiivistysrengas 5 sekd vetolu-
jan liitoksen putken 2 ja muhvin 1 vdlille aikaansaava piddkeren-
gas 6., Pidikerengas 6 muodostuu muovirungosta 7, johon on sijoi-
tettu sisdpuolinen levyhylsy 8. Levyhylsyyn 8 on tehty yksittdisid,
toistensa suhteen siirrettyj&, vastakarvaisesti ulkonevia hampaita
9, Vetokuormituksessa puristuu pid&kerengas 6 tiivistyskammion 4
kartiomaisuuden vuoksi putkea 2 vasten ja hampaat 9 tunkeutuvat
putken pintaan, niin ettd putki 2 huolimatta sile&dstd ulkopinnas-
taan pysyy muhvissa l-aksiaalisesti. Hampaina toimivat t&l16in put-
ken puoleisesti lapiomaisiin ulkonemiin 9a, 9b, 9c, 94, 9e painetut
aukkojen 1lla, 114 tai rakojen 1l1lb, 1llc, lle reuna-alueet 10a, 10b,
10c, 10d, l0e jotka ovat levynauhasta 8a, 8b, 8c, 84, 8e taivute-
tussa levyhylsyssi 8, NHiden hampaiden tunkeutumissyvyys md&drite-
téd8n tarkasti ulokkeiden 9a-e korkeudella, jolloin hampaiden tun-
keutumiseen putken ulkopintaan voidaan vaikuttaa leikkausreunojen
12a, 12b, 1l2c¢, 124, 12e muodolla. Aukkojen tai rakojen muoto vali-
taan raaka-aineen mukaisesti. Aukkojen tai rakojen lukumddrd tai
hampaiden lukumi&rd on sitivastoin riippuvainen aineksen lisdksi
myds odotetusta vetokuormituksesta, koska jokainen hammas 9 voi
kestdd vain tietyn kuormituksen,

Keksinfinmukainen piddkerengas 6 aikaansaa putken 2 vetovar-
man kiinnityksen yhdys—- tai liitoskappaleeseen, ilman ettd on
vaaraa sdrdjen muodostumisesta putkessa. Se on valmistettavissa
yksinkertaisilla laitteilla ja ilman vaikeuksia sovitettavissa
aines~, mitta- Jja kuormitusolosuhteisiin,



Patenttivaatimukset:
- 1. Sileiden putkien yhdys- tai liitoskappale, erityisesti
muoviputkien liitoskappale, joka muodostuu muhvista, jossa on
putken sisddnsidottava sylinterimdinen osa ja tdhdn liittyvd, laa-
jennettu, mutta muhvin pd&dtd kohti kartiomaisesti suppeneva tii-
vistyskammio, johon on sijoitettu tiivistyselin ja pituussuunnassa
mahdollisesti halkaistu pid&dkerengas, t un ne t t u siitsd,
ettd piddkerenkaan (6) sisdpinnassa on useita erillisid, koko
ympdrykselle jaettuja vastakarvaan olevia ulkonevia hampaita - (9).
2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen yhdys~ ja liitoskappale,
tunnettu siitd, ettd piddkerengas (6) muodostuu muovi-
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rungosta (7) tai vastaavasta, johon on sijoitettu pid&dkerenkaan
sisdpinnan muodostava levyhylsy (8), jolloin hampaina (9) toimi-
vat levyhylsyyn (8) putkenpuoleisesti lapiomaisiin pullistumiin
(9a-e) painetut aukkojen (lla, 1ld) tai rakojen (llb, llc, lle)
reuna-alueet (10a-e).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen yhdys- ja liitoskappa-
le, tunnettu siitd, ettd vierekkdiset hampaat (9) ovat
sijoitetut pidikerenkaan (6) akselin tai ympdryksen suunnassa

toistensa suhteen siirretysti.
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Patentkrav:

l. Fb&rbindnings- eller anslutningsstycke fér sldta rér,
speciellt plastrdr, bestidende av en muff med en rdret upptagande
cylindrisk del och en d&rtill anslutande, utvidgad, men mot muff-
dnden konformigt avsmalnande t&dtningskammare, vilken upptar ett
tdtningsorgan och en i langdriktningen eventuellt kluven klédmring,
kdnnetecknat ddrav, att kldmringen (6) pa sin inneryta
uppvisar ett flertal enskilda, l&dngs hela periferin f&rdelade,
hullingsartat utskjutande tinder (9).

2. Forbindnings- eller anslutningsstycke enligt patentkravet
l, kdnnetecknat didrav, att kldmringen (6) bestadr av en
plaststomme (7) eller liknande, wvilken upptar en klé&mringens inner-
yta bildande bleckhylsa (9), varvid t&dnderna (9) bildas av de mot
rfrsidan till skovelformiga upphdjningar (%9a-e) pressade kantomrade-
na av hal (lla, 11d) eller springor (llb, 1llc¢, lle) i bleckhylsan
(8).

3. Férbindnings- eller anslutningsstycke enligt patentkravet
leller 2, k Ennetecknat ddrav, att de invidyarandra
liggande ténderna (9) &r fOrskjutet anordnade i férhallande till

varandra i klédmringens (6) axel- eller perifeririktning.
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