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(57)  약

본  감염  었거  감염  우 가 는 창상에 사  수 도  약  갖는 폴리우 탄 폼 드

싱재  에  것 , 특  폴리우 탄 폼 과 리  별도  약  여 삼  

삼  양에  계없  약  상처  에  원 게 공  수  도   폴리우 탄 폼  드 싱재에 

것 다.  본  폴리우 탄 폼 드 싱재   공  수  폴리우 탄  는 단계;

택(Tack)  는 겔(Gel) 상태  폴리우 탄 폼  얻는 단계; 겔(Gel) 상태  폴리우 탄 폼 과 폴리우 탄

 지 는 단계; 약  는 단계;  포 다.  본 에  폴리우 탄 폼 드 싱재는,

폼 과 리  별도  약  통  약   원 게 루어질 수 어 과량 첨가에  약  낭

비  막  수 , 삼   양에 계없  약   루어질 수 어 삼  거  없는 창상

 창상   후 에도 상처에 약  게 공  수 다. 

도 - 도1a
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특허청  

청  1 

(a) 폴리우 탄 수지 100 량 에 틸에틸  20∼70 량 , 틸포 아미드 5∼30 량   안료 1∼10

량  첨가 여  다  포  거 고 지에 도포  후 건 시  공  수  폴리우 탄 

 얻는 단계; 

(b) 폴리우 탄 리폴리  100 량 에, 탈 수(DIW) 60∼120 량 , 계  1∼10 량  고

시킨 포 액  지 에 0.05∼10mm  께  도포 여 경   택(Tack)  는 겔(Gel)

상태  폴리우 탄 폼  얻는 단계;

(c) 상  (a)에  얻  폴리우 탄 과 상  (b)에  얻  겔(Gel) 상태  폴리우 탄 폼  지 여 열

건 고 상  냉각시킨 다  폴리우 탄   폼 에  각각  지  리 여 폴리우 탄

폼 드 싱재  얻는 단계; 

(d) 약  는 도 2,000∼4,000cps/25℃  액  상  (c)에  얻  폴리우 탄 폼 드 싱재  폼 에

도포시  약  시키는 단계  포 는 약  갖는 폴리우 탄 폼 드 싱재  .

청  2 

1 에 어 , 상  약   폼   30∼90%  내에  폼  에 는 것  특징  

는 .

청  3 

2 에 어 , 상  약  께가 10㎛∼1mm  것  특징  는 .

청  4 

3 에 어 , 상  약  는 액     폼 에 시  약  는

것  특징  는 .

청  5 

3 에 어 , 상  약  는 액 , 

(a) 약  2∼50 량 ; 

(b) 탈 수(DIW), 탄 , 에탄  에  택  매 100 량 ; 

(c)  20∼40 량 ;  

(d) 복시 틸 룰 스, 듐알지 트, 라  에  택  도  1∼10 량  포 는 것

특징  는 .

청  6 

1  내지 5   어느  에 어 , 상  약  티트리 (Teatree  oil);  고삼 (Sophora

Angustifolia Extract);  (Iris Extract); 감  (Glycyrrhiza Glabra Extract); 몽( )

;  병 (Centella  Asiatica)  ;  도 술  (Neem  Extract);   (Witch

Hazel Extract); 마  (Portulace Oleracea Extract); 지실 (Ponciri Fructus Extract); 알 에

; 후시 산 트 ; 실 아진; 수크 스; 비 ; 만니 ; 과당; 포도당; 리 ; 당; 맥아

당; 말티 ; 트 스; 포비돈  린    택 는 것  특징  는 .

청  7 

삭

청  8 
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공  수  폴리우 탄  루어진  과; 상    에 고 폴리우 탄 

포 폼  루어지는 폼 과; 상  폼  에 고 상  폼  는 폴리우 탄과 지 않는 상

태  약  는 약  포 , 상  약   폼   30∼90%  내에  폼  에

 것  특징  는 폴리우 탄 폼 드 싱재.

청  9 

8 에 어 , 상  약  께가 10㎛∼1mm  것  특징  는 폴리우 탄 폼 드 싱재.

청  10 

8 에 어 , 상  폼  직경 1∼50㎛  미  개 공(Open Cell)   상처  (11)과; 직경

1∼600㎛  개 공(Open Cell)   내  수 (12)  2   루어지는 것  특징  는 폴리

우 탄 폼 드 싱재.

청  11 

8  내지 10   어느  에 어 , 상  약  는 액 , 

(a) 약  2∼50 량 ; 

(b) 탈 수(DIW), 탄 , 에탄  에  택  매 100 량 ; 

(c)  20∼40 량 ;  

(d) 복시 틸 룰 스, 듐알지 트, 라  에  택  도  1∼10 량  포 는 것

특징  는 폴리우 탄 폼 드 싱재.

청  12 

11 에 어 , 상  약  티트리 (Teatree oil); 고삼 (Sophora Angustifolia Extract); 

(Iris  Extract);  감  (Glycyrrhiza  Glabra  Extract);  몽( )  ;  병 (Centella

Asiatica) ; 도 술  (Neem Extract);  (Witch Hazel Extract); 마  

(Portulace Oleracea Extract); 지실 (Ponciri Fructus Extract); 알 에 ; 후시 산 트 ;

실 아진; 수크 스; 비 ; 만니 ; 과당; 포도당; 리 ; 당; 맥아당; 말티 ; 트 스;

포비돈  린    택 는 것  특징  는 폴리우 탄 폼 드 싱재.

  

 상  

     

         는 술  그 야  래 술

본  감염  었거  감염  우 가 는 창상에 사  수 도  약  갖는 폴리우 탄 폼 드<9>

싱재  에  것 , 특  폴리우 탄 폼 과 리  별도  약  여 삼  

 삼  양에 계없  약  상처 에 원 게 공  수 도   폴리우 탄 폼 드 싱재에 

것 다. 

상처  처 는  , 랜 역사  가지고 다.  루스(Papyrus)에  원  5000  <10>

상처 료  여 동  꿀,  다고 어 다.  역사가  상처  료 술

에도 많  변 가 다.  1962  동  (Winter)는 상처  건 여 지  앉게 는 것보다 상처  습

게 지 는 것   에 도움  다는 연   다.    후 습  상처 처

 계  고 강 어 다.  늘  상처에  비 는 체액  탈수 거  건 지 않도

는 습  경 상처처 (Wet dressing)  상처 료  게 는 것  어 다.

상  드 싱재는 상처  드 싱재 사  습  경 지,  수   습  어야  상처<11>

 건  막고 주변 상  연(짓 )  어 지 않아야 다.  또  가스  ,  

- 4 -

등록특허 10-0780846



균  지 등  능  갖고, 시 상처 에 달라 어 신생 직 등에 상  지 않아야 다.   

에도 상처  상태  게 찰  수 고 극  사  고 경 라  상  드 싱

재가  수 다.  그러  러  상  건들   만 시키는 드 싱재는 아직 없 , 러  건들

 만 시키   새 운 드 싱재에  연 개  계 고 다. 

비  근에 사 게  드 싱 재료들  살펴보  다 과 같다.  1970  에 과   얇<12>

막(Film) , 상처  습  상태  지 여 사 직   아 직   진 여 상처

진시킨다는 “OpSite™”가 개 었다.  그러  OpSite™는 상처주 에 지 게 많  삼  고 게 

 주  가 짓 게 고, 삼   새어 게 어  시  주어야 는 

 었다.

1982 에 미 에  “DuoDERM™” 라는  개 었는  는 드 드 드 싱  상처 에<13>

착시, 삼 과 여 겔(Gel) 태  습  경  공 여 창상  상  진시키는  었다.

그러  산  산 탄  같  가스  수 는 통과시키지 못  에 과다  삼  고 게 는 단

 , 드 싱 시 겔(Gel)  상처 에  수 다는  었다.  

고   드 싱재는 주  겔   어  근에는 폴리우 탄 등  고  포<14>

시  개 공(Open Cell)  시키는 폼 도 사 고 다.  미 특허 5,674,917과 5,744,509에

는 폴리우 탄 폼에 고 수능  갖게  여 고 수  고 (Super absorbent Polymer)  첨가 다.

그러  는 삼  수 후에 고 수  고 (Super absorbent Polymer)가 (Swelling) 어 폼 드 싱재

 창   상처 에 압  가 게 고, 또  드 싱에 압  가 게  고 수  고 (Super

absorbent Polymer)가 빠 거  상처 에   수 어  상처 에   미 는

 어 드 싱재  사 엔 당 지 않다.

또  상처  원 게 는 습 경 뿐만 아니라 미 감염  었거  감염  우 가 는 창상에 사<15>

 수 도  약  포 는 폴리우 탄 폼드 싱재도 개 어 다.  민  특허 10-0404140 에

는 시아 트(Isocyanate) 말단  갖는 폴리우 탄 리폴리 (Prepolymer)  가 , 포 , 균  

첨가  등     몰드(Mold)에 주 여 포 는 식  폴리우 탄 폼 드 싱재  는 

 술 어 다.  

그러  상  같  폼 체,  폼 내 에 약  포 시키는  다공  루어  는 폴리우 탄 폼<16>

  특징상 다 과 같   가지  갖고 다.  첫째, 폴리우 탄 폼   내 에 는 약  

 어 상처 에 닿아야 약 가 타  수 는 , 삼  많  에는 다량  삼 에  폼

드 싱재가 어  약  지만 삼  양  어지는 ·후 에는 약    루어지지

않는다.  라  약  량  여 가 삼  양에 라 많   게 므   거동  안

지고, 상처에  차 가 크게 타 게 다.  째, 러   어 움 에  상  많

양  약  폼에 첨가 여야 , 그럼에도 고 상처에는 약  원 게 공 지 않  수 다.  

째, 삼  없는 상처  경우에는 폼에 약  포 어 어도 약  상처 지 지 않아 약  

타내지 못 다. 

         루고  는 술  과

본  상   같  래   결   것 , 본 에 는 삼   삼<17>

양에 계없  약  상처 에 원 게 공  수 는 폴리우 탄 폼 드 싱재  공 는 것  

다.  

  본 에 는, <18>

(a) 폴리우 탄 수지 100 량 에 틸에틸  20∼70 량 , 틸포 아미드 5∼30 량   안료 1∼10<19>

량  첨가 여  다  포  거 고 지에 도포  후 건 시  공  수  폴리우 탄 

 얻는 단계; 

(b) 폴리우 탄 리폴리  100 량 에, 탈 수(DIW) 60∼120 량 , 계  1∼10 량  고<20>

시킨 포 액  지 에 0.05∼10mm  께  도포 여 경   택(Tack)  는 겔(Gel)

상태  폴리우 탄 폼  얻는 단계;

(c) 상  (a)에  얻  폴리우 탄 과 상  (b)에  얻  겔(Gel) 상태  폴리우 탄 폼  지 여 열<21>
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건 고 상  냉각시킨 다  폴리우 탄   폼 에  각각  지  리 여 폴리우 탄

폼 드 싱재  얻는 단계; 

(d) 약  는 도 2,000∼4,000cps/25℃  액  상  (c)에  얻  폴리우 탄 폼 드 싱재  폼 에<22>

도포시  약  시키는 단계  포 는 약  갖는 폴리우 탄 폼 드 싱재  

공 다.

타 본  다    들  에  것 , 본  실시에    알게  것 다.<23>

       

본   폴리우 탄 폼  드 싱재   공  수  폴리우 탄  는 단계;  택<24>

(Tack)  는 겔(Gel) 상태  폴리우 탄 폼  얻는 단계; 겔(Gel) 상태  폴리우 탄 폼 과 폴리우 탄

 지 는 단계; 약  는 단계;  포 다.  

공  수  폴리우 탄  <25>

폴리우 탄 수지 100 량 에 틸에틸  20∼70 량 , 틸포 아미드 5∼30 량   안료 1∼10 <26>

량  첨가 여  다  포  거 고 지에 도포  후 건 시  공  수  폴리우 탄 

 만든다.  본   실시 에 는 진공 탈포  탈포 여 포  거 다.  게 포가 거

 폴리우 탄 액   게 지 등  여  지 에  께  도포  후 건 (Dry)시키

공  수  폴리우 탄  얻어진다.  람직 게는 상  폴리우 탄 수지  수 가 도  수

 폴리우 탄 수지  사 다.  게 수  폴리우 탄 수지  사 여 본 단계  수  습 과 

수  동시에 지닌 폴리우 탄  얻어지는 ,  습· 수   본 에 라 는 드

싱재   게 다. 

상  안료는 폴리우 탄 수지  비 클(vehicle)  고 (solvent)   틸에틸 , 틸포 아미<27>

드  루어진 공지   또는  안료  사 다. 람직 게는  안료  사 다.

폴리우 탄 폼  <28>

(1) 폴리우 탄 리폴리  <29>

, 폴리 과 다  액에 시아 트(Isocyanate)  여 시  폴리우 탄 리폴리<30>

다. 

폴리우 탄 리폴리  체  는 다 과 같다.   폴리 , 다  여  도 150 RPM<31>

도   50℃ 지 승 시킨 후 30  동안  다  시아 트(Isocyanate)  여 질

에  NCO 량(%)  에 도달  지 시킨다.  

상  폴리 는 폴리 사 드 리 ; 폴리에틸 사 드 리 ; 폴리 트라 틸 에 리 ; 에틸<32>

사 드/ 사 드 공 체; 폴리 트라 드 퓨란/에틸 사 드 공 체; 폴리 트라 드

퓨란/ 사 드 공 체; 폴리 틸 보 트 리 ; 폴리헥사 틸 보 트 리 ; 폴리 락

리 ;  폴리에틸 아 트; 폴리 틸 아 트; 폴리 틸아 트; 폴리헥사 틸 아 트

등  단독  또는 2  상 같  사  수 다.  람직 게는 2개 상  수산  갖고 량  500∼

6,000  폴리에틸 사 드 리 과 폴리 사 드 리  몰비(mole  ratio)  4:6∼8:2  여

사 거  또는 에틸 사 드 량  20∼90%  에틸 사 드/ 사 드 공 체  사 다. 

상  시아 트 는 , 지    시아 트 또는 들   사  수 다.  <33>

 들 , 2,4- 루엔 시아 트; 2,6- 루엔 시아 트; 틸 닐 시아 트; 1,5-

탈 시아 트; 리 시아 트; 헥사 틸 -1,6- 시아 트; 포 시아 트;

크시 시아 트; 시클 헥실 -1,4- 시아 트; 리신 시아 트; 트라 틸 -크실

시아 트  단독 또는 2  상 같  사  수 다.  람직 게는 포 시아 트; 2,4- 루

엔 시아 트; 2,6- 루엔 시아 트; 틸 닐 시아 트 등  사 는 것  가  람

직 다.

상  다  는 에틸 리 ; 리 ; 1,3- 탄 ; 1,4- 탄 ; 1,5- 탄 ; 1,6-헥<34>

산 ; 트리에틸 리 ; 에틸 리 ; 트라에틸 리 ; 리 ; 틸 리 ; 틸
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리 ; 1,4-시클 헥산 탄 ; 2- 틸-1,3- 탄  등  단독  또는 2  상 같  사  수 다.  

람직 게는 에틸 리 ; 리 ; 1,4- 탄   어느  또는 들  2  상 같  사 다. 

람직 게는 폴리우 탄 리폴리  에 공지  산 지  알 진 에 라 첨가  수 다.  산<35>

지 는,  들어, 닐- 타- 탈아민; 시스 염산염; 틸 드 시 루엔; 드 아

트산;  틸 드 시아니 ;  산;  시트 산;  아스 브산;  에리 브산;  갈산 ,  Ciba  Specialty

Chemicals사  IRGANOX  1010;  IRGANOX  1035;  IRGANOX  1076;  IRGANOX  1330;  IRGANOX  1425WL;  IRGANOX  3114;

IRGANOX B215; IRGANOX B220; IRGANOX B225; IRGANOX B561; IRGANOX B313; IRGANOX B501W; IRGANOX  B900;

IRGANOX B1411; IRGANOX B1412; IRGANOX PS800; IRGANOX PS802; IRGAFOS P-EPQ 등  사  수 다.  람직

게는 산;  시트 산; 틸 드 시 루엔; 틸 드 시아니 ; IRGANOX  1010;  IRGANOX  1035;  IRGANOX

1076; IRGANOX 1330  어느  또는 2  상  같  사 다.  산 지 는 폴리우 탄 리폴리  체

량  0.05∼5 량% 에  첨가 는 것  람직 다.

(2) 폴리우 탄 포 액  <36>

상 에   폴리우 탄 리폴리  100 량 에, 탈 수(DIW) 60∼120 량 , 계  1∼10 량<37>

 3,000RPM  여 포 액  비 다. 

상  계 는 공지  계 가 알 진 도  에 라 사  수 다.   들어, 에틸 사<38>

드/ 사 드 블  공 체  스 사  F-68; F-87; F-88; F-108; F-127과, 실리 계 계

L-580; L-603; L-688; L-5420; SZ-1703; L-6900; L-3150; Y-7931; L-1580; L-5340; L-5333; L-6701; L-5740M;

L-3002;  L-626,  다우 미 사  DOWFAX  63N10;  DOWFAX  63N30;  DOWFAX  81N13TB;  DOWFAX  DF-111;  DOWFAX  DF-

117; DOWFAX; DF-103; DOWFAX DF-104; DOWFAX DF-102 등  사  수 다.  계 는 폴리우 탄 폼 드

싱재  상처  (11)과 내  수 (12)  공(Pore)  크  공  개  는 역  게 

다.  

 람직 게는 리 린 등  보습 가 포 액에 포  수 다.  에도 체에  가능 고 액<39>

상  태  가질 수 는 보습 라   사 가능 다.   들어, 수  천연 고  수에 여

액상  여 사  수도 다.  람직 게는  공 상 리 린  단독  사  수 다. 

또 , 폴리우 탄 폼  수  가시키   공지  고 수 고 (Super Absorbent Polymer)가 수보<40>

 포  수 다. 

(3) 폴리우 탄 폼   <41>

상 에  비  포 액  지 에 0.05∼10mm  께  도포 여 경   택(Tack)  <42>

는 겔(Gel) 상태  폴리우 탄 폼  얻는다. 

상  단계에  고   포 액   게 지 등  여 지 에  께  도포<43>

후 약 1∼2  시간  경과  택(Tack)  는 겔(Gel) 상태  폴리우 탄 폼  다.   단계에

는 지 에 도포  포 액  경 (Curing)가  ,  겔(Gel)처럼  택(Tack)  는 상태

 폴리우 탄 폼  고  다  단계  진 여야 다. 

지 는, 특별  는 것  아니 , 실리  처리  지  사 는 것  람직 다. <44>

지<45>

상  단계에  비  폴리우 탄 과 택(Tack)  는 겔(Gel) 상태  폴리우 탄 폼  지 여 열<46>

건 고 상  냉각시킨 다  폴리우 탄 에  지  폼 에  지  리 여 폴리우

탄 폼 드 싱재  얻는다.

경 (Curing)   택(Tack)  는 겔 상태  폴리우 탄 폼 과 폴리우 탄  지(Laminatin<47>

g)  후 약 100℃ 도  열 건 에  약 1  동안 건 시키  별도  착  사 지 않고도 간단 게

지시킬 수 다.  만 , 상  단계  폴리우 탄 폼  겔(Gel)상태  지  택  없  (Tack Free Time)

지  게  폴리우 탄 폼 과 수  폴리우 탄  지 지 않 므  주 야 다.  

본   실시 에 는 폴리우 탄 리폴리  포 액  3,000RPM 도  도  고   후 실<48>

리  처리  지에  께  도포  고, 약 1  경과  다 에 수  폴리우 탄 과 각

각 지가 없는   맞닿게 여 100℃ 열 건 에  1  동안 건 시킨다.  건 가  폴리우
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탄 에  지  리 고, 70℃ 열 건 에  시간 동안 숙 시킨 후 폼 에  지

리 여 지  상태  폴리우 탄 폼 드 싱재  얻는다.   같 , 열 건 에  건 시킨 후에 수

 폴리우 탄   지  리 는 는, 열 건 지 않고 그  70℃  열 건 에

숙 시킬 경우에는 폴리우 탄 폼 드 싱재가 수   말리는 상(Curling)  타  (Roll) 태  

취 가 어 고, 또  폴리우 탄 폼 에 아 는 수   는 도 가  다.  수  당

게  지 않  폴리우 탄 폼 드 싱재  상처  (11)  삼  수능  수 도가 어지게

다.  시간 동안 숙  고  폴리우 탄 폼 드 싱재가 어느 도 수  게 는   수

   같  수   연스러운 주  늬가 생 다.  또  주 늬가 는 지 AR-

175(아사 사)  같  지  사 여도  같  과  타낼 수 다.

약  <49>

약  는 도 2,000∼4,000cps/25℃  액  상  단계  지  폴리우 탄 폼 드 싱재  폼 에 도<50>

포시  약  시킨다.

약  는 액  약  탈 수(DIW) 등  매에  또는 산시키고 여 에 에 라 약<51>

 허  가능   또는 도  첨가 여 도  2,000∼4,000cps/25℃  여 얻는다. 

본 에  약 에 는 “약 ” , 균  등 래에 약  알  는 질  , 보<52>

습  상처  보  등 상처 료  직 , 간  도  수 는 든 질  미 다. 

 약 는, 균  감염  식  지   공지  균 가 포  수 다.   들어, 아<53>

민 ,  포비돈  드,  드,  드  염,  산 라 마 신,  아크리 ,  클 헥시 ,

염 늄, 염 늄, 후시 산 트  등  포  수 다.  에도 알  공지  약  본 

드 싱재에 료    포  수 다.

또 , 보습 , 상처  보  등  단독  또는 상  균  등  다  약 과 께 포  수 다.  보습<54>

  상처 보 는 상처 에 습 경  지 여 가 가 는 것  억 고 상처  원 게 

는 역   또  액  시  균  등  약  체  골고루 산 어 액상에  가라앉지

않게 는 역  다.  또  도  여  약   액  폴리우 탄 폼  스 들지 않게

는 역  다. 체 , 알 산 리 , 틸 룰 스, 복시 틸 룰 스 트 , 복

시 틸 룰 스 슘, 복시 틸스타 트 , 알 산 트 , 알 산암 늄, 알 산 , 알 산 슘, 

트 , 아검, 커스트 검, 탄검, 시클 스트린, 아라비아검, 란검, 라 , 라야검, ,

타라검,  타마린드검,  트라가 스검,  틴,  루 만 ,  가티검,  아라비 갈락탄,  란,  루란,

사민, 복시 틸 룰 스, 키틴, 키 산, 듐알지 트, 아루 산, 아미 산, L-아스 라 산,

L-아스 라 산 트 , DL-알라닌, L- 신, 염산리진, 리신, 리 린,  L- 루타민, L- 루타민산, L-

루타민산 트 , 리진산, L-트 닌, 리신, 린, L-티 신, 헤 린, 드 틴 산 트 , 듐알지

트,  라틴, 아 포 식 (FGF), 간 식 (HGF), 포 식 (EGF) 등  아 진

등  상  액에 포  수 다.

또 , 균 과 아 식  는 당 도 상처 보  포  수 다.  당 는 수크 스, <55>

비 , 만니 , 과당, 포도당, 리 , 당, 맥아당, 말티 , 트 스 등  사  수 다.

또 , 염 , 리아, 진균  또는 재생 능  는 천연 질도 포  수 다.   들어,<56>

티트리 (Teatree oil), 고삼 (Sophora Angustifolia Extract),  (Iris Extract), 감  

(Glycyrrhiza Glabra  Extract), 몽( ) 에  래 는 라보 드(Bioflavonoids); 

린진(Naringin);  폴리 티드(Polypeptides); (Tocopherols),  병 (Centella  Asiatica)에  래 는

아시아틱에시드(Asiatic acid);   마 식에시드(Madecasic Acid),  에   타 루 (β-Glucan),

도 술  (Neem Extract),  (Witch Hazel Extract), 알란 (Allantoin), 마

(Portulace  Oleracea  Extract),  지실  (Ponciri  Fructus  Extract),  스 고신

(Phytosphingosine), 알 에  등  천연  단독  또는 께 사  수 다.

매 는 약  허  가능  매 , 택  약   또는 산시킬 수 는 것  엇  가<57>

능 다.  특  는 것  아니 , 매  탈 수(DIW), 에탄 , 탄  등  사  수 , 람직

게는 탈 수(DIW)가 사  수 다.
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는 약  야  공지  가 사  수 , 들 들어 리 린 등  사  수 다. <58>

도 는, 약  허 가능  도   사 가능 ,  들어, 복시 틸 룰<59>

스, 듐알지 트, 라  등  사  수 다.

약  알 진 량  단독  또는 2  상 같  포  수 다.   약  탈 수(DIW) 등<60>

매 100 량 에 여 2∼50 량  에  포  수 다.  약 에 포 는 보습 , 상처

보  등  약  상처  도 주는 역  에도 액  도  가시키고 균  등 다  약  체

 골고루 산 어 액상에  가라앉지 않게  는    안  역 도  게  다.   라

보습 , 상처 보  등  약   포 시키  별도   도  사 지 않아도 약

는 액  도  2,000∼4,000cps/25℃   수 다. , 도가 2,000cps/℃   경우

는 약   액  폴리우 탄 폼 드 싱재  스 들어 가 생  수 고, 4,000cps/25℃ 상  경우

는 폴리우 탄 폼 드 싱재  에 약   도포 가 어 울 수 다.  

도포는,  들어     또는 지  가공  등  여  수 , 도포  특<61>

별  에 는 것  아니다.  본   실시 에 는     다.   

에  태  늬( 컨 , 원  또는 )  각  각   태에, 앞에  비  약  는

액  도포 고   다  상 에   폴리우 탄 폼 드 싱재   시   게

 다  100℃ 열 건 에  30 간 건 시  약  다.    도포 는  어  당  

액  도는 2,000∼4,000cps/25℃ 다.  도가 2,000cps  도가 낮아   에 

액   지 않게 는 가 고, 4,000cps 상  액  폴리우 탄 폼 드 싱재  사 는 것

 어 울 수 다.

 에도  늬  엠보싱   지 또는 천공   지 에 상 에   액  도포<62>

고 게 지 등  여  께  도포   다  폴리우 탄 폼 드 싱재  지  후 열 건 에

 건 시  는   수도 다.  당업 라  공 상  건   상태 등  고 여 

  택  수  것 다.

약 (30)  상  같  다양  에  다양  태   수 다.  도 1d 내지 1f는 약<63>

(30)  , 도 1d는 약 (30)  독립  원  태  도포  상태  폴리우 탄 폼 드 싱재

고, 도 1e는 도 1d 태  태  고립  원 에는 약 (30)  도포 지 않  상태  폴리우

탄 폼 드 싱재  고, 도 1f는 약 (30)  연   태  고립  상태  루는 폴리우 탄

폼 드 싱재  다.  도 1d 내지 1f는 시  태  본  약  에도 고립 지 않

태  단순   태( 직 , 수직 , 경사진 , 곡  태 등) 등 다양  태   수 다.  

폴리우 탄 폼 드 싱재 상에 약   드 싱재에 어  약   체  비 30<64>

∼90%  가  람직 다.    30%   경우는  약  창상  에  골고루  달 지  못 는  

생 고,  90% 상  경우는 약   삼  수가 느 지는  생  수 다.

 본 에 라  약  갖는 폴리우 탄 폼 드 싱재는, 공  수  폴리우 탄 <65>

루어진  과; 상    에 고 폴리우 탄 포 폼  루어지는 폼 과; 상  폼

 에 고 상  폼  는 폴리우 탄과 지 않는 상태  약  는 약  포

게 다.  본 에  폴리우 탄 폼 드 싱재   첨  도  참 여 다. 

도 1a는 본 에 라  폴리우 탄 폼 드 싱재  단  식도 , 공  수  폴리우 탄 <66>

 루어진  (20)과; 폴리우 탄 포 폼  루어지는 폼 (10)과; 약  는 약

(30)  순차  어 다.  

 (20)  습· 수  폴리우 탄  루어지 , 본  드 싱재  ,   <67>

는   쪽   다.    (20)  400∼3,000g/㎡/day(상 습도 10∼90%,  37℃,

Desiccant Method)  고 습도  가지   리아(Bacteria)  균 등   지 고, 삼

  누  지 고, 상처 에 습 경(Moisture Environment)  는 능  갖는다. 

폴리우 탄 폼 (10)  폴리우 탄  시트상에  포 시킨 폴리우 탄 포 폼  루어진다.  폼 (1<68>

0)  다시 직경 1∼50㎛  미  개 공(Open Cell)   상처  (11)과 직경 1∼600㎛  다수  개

공(Open Cell)   내  수 (12)  2   누어진다.  러  2  는, 공 에  폴
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리우 탄 리폴리  포 액  고   후에 지에  께  도포  게  지

가  에 는 지 않  에 비  보다 미  개 공(Open Cell)    태   

 연스럽게 만들어진 것 다.  도 1b는  (11)   식도 고, 도 1c는 내  수 (1

2)   식도 다.  상처  (11)  직경 1∼50㎛  미 공  가지 , 삼  수 는 역

고, 상처  비 착 특  갖는다.  내  수 (12)  직경 1∼600㎛  다수  개 공  갖고,  게

 100∼1,000 량%  수  수 , 도 0.1∼0.5g/㎤   가진다.  

약 (30)  상  폼  에 , 폼  는 폴리우 탄과 지 않는 상태  약  포<69>

다.  약 (30)  상  폼  체  30∼90%  에  , 께는 10㎛∼1mm   가

질 수 다.  도 1d 내지 1f에 도시   같  약 (30)  다양  태   수 다. 

도 2a 내지 2c는 본 에  폴리우 탄 폼 드 싱재  주사  미경 사진 , 도 2a는 상처  <70>

(11)  사진 고, 도 2b는 내  수 (12)  사진 , 도 2c는  (20)  사진 다.  내  수

상처  에 비  크고 많  개  공  어   수 다.    수가 가능

도  공 (Non Porous)   수 다. 

 체  실시  통  본  보다 상  다.  그러  다  실시 에  본  <71>

가 는 것  아니 , 본  는 술 야에  통상  지식  가진 에  본  술사상과

아래에 재  특허청  균등  내에  다양  수   변  가능  것  다.  

폴리우 탄 리폴리  (  1)<72>

다   1  건과  폴리우 탄 리폴리  다.<73>

 1

<74>

습 수  폴리우 탄 (  2)<75>

다   2  건과  습 수  폴리우 탄  다.<76>
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 2

<77>

습 수  폴리우 탄  <78>

습 수  폴리우 탄  상   2에   습 수  폴리우 탄 수지 100 량 에 틸에틸<79>

 50 량 , 틸포 아미드 15 량 , 안료(SF-Pink 1013TM, 삼사) 5 량  여 여 폴

리우 탄 액  다.

 폴리우 탄 액  지( 사)에 께게 지  여  께  도포   다<80>

100℃ 열 건 에  30  동안 건 시  지   에 습 수  폴리우 탄  시 다.

 습 수  폴리우 탄  께 30㎛ 다.

 1<81>

(1) 폴리우 탄 폼 드 싱재는  상   1에   폴리우 탄 리폴리  100 량 , 탈 수(DIW)<82>

80 량 , 보습  리 린 20 량 , 계  F-68( 스 사) 2 량  첨가 여 3,000RPM  10

 동안  후에 실리  지( 사)에 도포 고 2.2mm 께게 지  여 다. 

(2) 상  같   후 1  경과  에 습 수  폴리우 탄   에   30㎛ 께<83>

 2.2mm 께 갭(Gap)  주고 지(Laminating)  후  100℃ 열 건 에  1  동안 건 시 다.

(3) 건 시킨 후 습 수  폴리우 탄   지  리 고 70℃ 열 건 에  24시간<84>

동안 숙 시킨 후 폼 에  지  리 여 폴리우 탄 폼 드 싱재  께가 2mm 고, 습 수  

  30㎛   다. 

(4) 탈 수(DIW) 100 량 , 듐알지 트 2 량 , 후시 산 트  3 량 , 탈라아시아티   3<85>

량  첨가 여 여 액   다     식  여 도 1b 태  약

  체  30% 고 께가 0.2mm  약   폴리우 탄 폼 드 싱재  다.
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 폴리우 탄 폼 드 싱재   다 에 시  에 여 ,  실험 결과  <86>

 3에 타내었다.

실험<87>

① 계  ( 강도, 신 )<88>

만능시험 (Universial Test Machine, Instron)  여 드 (Load Cell) 50N, 시편  폭  20mm, 시편<89>

(Gauge Length)는 30mm, 크 스헤드  도(Cross Head Speed)는 100mm/min  여 다.

② 수도(%)<90>

드 싱재  5cm×5cm  크  취 여 상 에  24시간 동안  후 게(A)  고 37℃ 수에<91>

24시간 동안  보  후 꺼내어   닦아낸 후 게(B)  다.   다  식  

여 계산 다.

수도(%) = (B-A)/A × 100<92>

③ 습도<93>

습  여 ASTM E 96-94(Desiccant Method)에 거 여 ,  습  도는<94>

37℃  고 상  습도는 80%  다. 

④ 폴 지(Morphology)<95>

주사 미경  사 여 본  폴리우 탄 폼 드 싱재  포아(pore) 양과 크    께<96>

다.

⑤ 창상  과  <97>

생후 6∼8주경  체  250∼300g 트  사 여 실험 다.  트는 램 탈  복강마취 시 다.   내 삽<98>

 산  공  별도  지 않고  실내공  도  다.  리 등  삭

고    거  후 수술  포비돈  알  독  가능   균  수술  시

다.  등 에 80π㎟   결  만든 후 창상  생리식염수  척 고 마  거  닦  후

창상 보다 약 1cm 게 드 싱재  착시키고 그 에 거  2  어 주었  드 싱재가 탈락 는 것

지  여 몸통에 탄  가볍게 고  다.  드 싱 후 3, 6, 9, 12, 15 째 드 싱  

 시간경과에  결   상   도  드 싱 시 신생 직  탈리 상,  

미경   직 생검  실시 여 창상  과  다.

 2<99>

(1) 폴리우 탄 폼 드 싱재는  상   1에   폴리우 탄 리폴리  100 량 , 탈 수(DIW)<100>

80 량 , 보습  리 린 20 량 , 계  F-68( 스 사) 2 량  첨가 여 3,000RPM  10

 동안  후에 실리  지( 사)에 도포 고 2.2mm 께게 지  여 다. 

(2) 상  같   후 1  경과  에 상  습 수  폴리우 탄  에   30㎛ 께<101>

 에 2.2mm 께 갭(Gap)  주고 지(Laminating)  후  100℃ 열 건 에  1  동안 건 시 다.

(3) 건 시킨 후 습 수  폴리우 탄   지  리 고 70℃ 열 건 에  24시간<102>

동안 숙 시킨 후 폼 에  지  리 여 폴리우 탄 폼 드 싱재  께가 2mm 고, 습 수  

  30㎛   다. 

(4) 탈 수(DIW) 100 량 에, 듐알지 트 2 량 , 후시 산 트  3 량 , 탈라아시아티  <103>

 3 량  첨가 여 여 액   다     식  여 도 1b  태  약

  체  50% 고 께가 0.2mm  약   폴리우 탄 폼 드 싱재  

다.

 폴리우 탄 폼 드 싱재   상   1에 시  에 여 ,  실험 결<104>

과    3에 타내었다.

 3<105>
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(1) 폴리우 탄 폼 드 싱재는  상   1에   폴리우 탄 리폴리  100 량 , 탈 수(DIW)<106>

80 량 , 보습  리 린 20 량 , 계  F-68( 스 사) 2 량  첨가 여 3,000RPM  10

 동안  후에 실리  지( 사)에 도포 고 2.2mm 께게 지  여 다. 

(2) 상  같   후 1  경과  에 상  습 수  폴리우 탄  에   30㎛ 께<107>

 에 2.2mm 께 갭(Gap)  주고 지(Laminating)  후  100℃ 열 건 에  1  동안 건 시 다.

(3) 건 시킨 후 습 수  폴리우 탄   지  리 고 70℃ 열 건 에  24시간<108>

동안 숙 시킨 후 폼 에  지  리 여 폴리우 탄 폼 드 싱재  께가 2mm 고, 습 수  

  30㎛   다. 

(4) 탈 수(DIW) 100 량 에, 듐알지 트 2 량 , 후시 산 트  3 량 , 탈라아시아티  <109>

 3 량  첨가 여 여 액   다     식  여 도 1b  태  약

  체  80% 고 께가 0.2mm  약   폴리우 탄 폼 드 싱재  

다.

 폴리우 탄 폼 드 싱재   상   1에 시  에 여 ,  실험 결<110>

과    3에 타내었다.

 4 <111>

(1) 폴리우 탄 폼 드 싱재는  상   1에   폴리우 탄 리폴리  100 량 , 탈 수(DIW)<112>

80 량 , 보습  리 린 20 량 , 계  F-68( 스 사) 2 량  첨가 여 3,000RPM  10

 동안  후에 실리  지( 사)에 도포 고 2.2mm 께게 지  여 다. 

(2) 상  같   후 1  경과  에 상  습 수  폴리우 탄  에   30㎛ 께<113>

 에 2.2mm 께 갭(Gap)  주고 지(Laminating)  후  100℃ 열 건 에  1  동안 건 시 다.

(3) 건 시킨 후 습 수  폴리우 탄   지  리 고 70℃ 열 건 에  24시간<114>

동안 숙 시킨 후 폼 에  지  리 여 폴리우 탄 폼 드 싱재  께가 2mm 고, 습 수  

  30㎛   다. 

(4) 탈 수(DIW) 100 량 에, 듐알지 트 2 량 , 후시 산 트  3 량 , 탈라아시아티  <115>

 3 량  첨가 여 여 액   다     식  여 도 1b  태  약

  체  90% 고 께가 0.2mm  약   폴리우 탄 폼 드 싱재  

다.

 폴리우 탄 폼 드 싱재   상   1에 시  에 여 ,  실험 결<116>

과    3에 타내었다.

비  1<117>

(1) 폴리우 탄 폼 드 싱재는  상   1에   폴리우 탄 리폴리  100 량 에, 탈 수(DIW)<118>

80 량 , 보습  리 린 20 량 , 계  F-68( 스 사) 2 량 , 후시 산 트  3 량 ,

탈라아시아티   3  량  첨가 여 3,000RPM  10  동안  후에 실리  지(

사)에 도포 고 2.2mm 께게 지  여 다. 

(2) 상  같   후 1  경과  에 상  습 수  폴리우 탄  에   30㎛ 께<119>

 에 2.2mm 께 갭(Gap)  주고 지(Laminating)  후  100℃ 열 건 에  1  동안 건 시 다.

(3) 건 시킨 후 습 수  폴리우 탄   지  리 고 70℃ 열 건 에  24시간<120>

동안 숙 시  폴리우 탄 폼 드 싱재  께가 2mm 고, 습 수    30㎛   

다.

 폴리우 탄 폼 드 싱재   상   1에 시  에 여 ,  실험 결<121>

과    3에 타내었다.

비  2<122>

(1) 폴리우 탄 폼 드 싱재는  상   1에   폴리우 탄 리폴리  100 량 , 탈 수(DIW)<123>
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80 량 , 계  F-68( 스 사) 2 량 , 보습  리 린 20 량  첨가 여 3,000RPM  10

 동안  후에 실리  지( 사)에 도포 고 2.2mm 께게 지  여 다. 

(2) 상  같   후 1  경과  에 상  습 수  폴리우 탄  에   30㎛ 께<124>

 에 2.2mm 께 갭(Gap)  주고 지(Laminating)  후  100℃ 열 건 에  1  동안 건 시 다.

(3) 건 시킨 후 습 수  폴리우 탄   지  리 고 70℃ 열 건 에  24시간<125>

동안 숙 시킨 후 폼 에  지  리 여 폴리우 탄 폼 드 싱재  께가 2mm 고, 습 수  

  30㎛   다. 

(4) 탈 수(DIW) 100 량 에, 듐알지 트 2 량 , 후시 산 트  3 량 , 탈라아시아티  <126>

 3 량  첨가 여 여 약 액   다     식  여 도 1b 태 ,

상  (3)에   폴리우 탄 폼 드 싱재  폼 에 폼  체  10% 고 께가 0.2mm  약

시 다.

 폴리우 탄 폼 드 싱재   상   1에 시  에 여 ,  실험 결<127>

과    3에 타내었다.

비  3<128>

(1) 폴리우 탄 폼 드 싱재는  상   1에   폴리우 탄 리폴리  100 량 , 탈 수(DIW)<129>

80 량 , 보습  리 린 20 량 , 계  F-68( 스 사) 2 량  첨가 여 3,000RPM  10

 동안  후에 실리  지( 사)에 도포 고 2.2mm 께게 지  여 다. 

(2) 상  같   후 1  경과  에 습 수  폴리우 탄  에   30㎛ 께  <130>

 2.2mm 께 갭(Gap)  주고 지(Laminating)  후  100℃ 열 건 에  1  동안 건 시 다.

(3) 건 시킨 후 습 수  폴리우 탄   지  리 고 70℃ 열 건 에  24시간<131>

동안 숙 시킨 후 폼 에  지  리 여 폴리우 탄 폼 드 싱재  께가 2mm 고, 습 수  

  30㎛   다. 

(4) 탈 수(DIW) 100 량 에, 듐알지 트 2 량 , 후시 산 트  3 량 , 탈라아시아티  <132>

 3 량  첨가 여 여 액   다  실리  처리  지 에 도포  고 게

지  여   다  폴리우 탄 드 싱재  지 여 열 건 에  건  다  약  

 체  100% 고 께가 0.2mm  약   폴리우 탄 폼 드 싱재  다.

 폴리우 탄 폼 드 싱재   상   1에 시  에 여 ,  실험 결<133>

과    3에 타내었다.

비  1<134>

비   시  폼™( 동 약사)  실험에 사 다.    1에 시  에 <135>

 결과    6에 타내었다.

비  2<136>

비   폴리 ™(신신 약사)  실험에 사 다.    1에 시  에  <137>

 결과    6에 타내었다.

비  3<138>

비   시  어폼™( 미약 사)  실험에 사 다.    1에 시  에 <139>

 결과    6에 타내었다.
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 3

<140>

* : 건=37℃, 80%RH<141>

** :  <142>

E : Excellent    G : Good    F : Fair    P : Poor<143>

 3에  알 수 듯 , 약   30∼90%  가 창상  과가 우수  것  타났다.  비<144>

 3  약  체  고 어  드 싱 시 삼  수  고 균 가 창상 에 많

닿게 어 상처 가 다  것과 비   느린 편 다.  또  비  1, 2는 삼  수 도는 우수

 다  에 비 여 창상   도가 지 못 다.  특   2, 3  경우는 재상  창상

수  매우 우수 , 상처  도도 다   비   비  비 여 우수 다.

비  4∼6<145>

(1) 폴리우 탄 폼 드 싱재는 상   1에   폴리우 탄 리폴리  100 량 에, 탈 수(DIW)<146>

80 량 , 보습  리 린 20 량 , 계  F-68( 스 사) 2 량 , 실 아진  아래  같

 첨가 여 3,000RPM  10  동안  후에 실리  지( 사)에 도포 고 2.2mm 께게 지

여 다. 

비 실시  4(샘  1) : 실 아진 10㎍/㎠<147>

비 실시  5(샘  2) : 실 아진 30㎍/㎠<148>

비 실시  6(샘  3): 실 아진 60㎍/㎠<149>

(2) 상  같   후 1  경과  에 상  습 수  폴리우 탄  에   30㎛ 께<150>

 에 2.2mm 께 갭(Gap)  주고 지(Laminating)  후  100℃ 열 건 에  1  동안 건 시 다.

(3) 건 시킨 후 습 수  폴리우 탄   지  리 고 70℃ 열 건 에  24시간<151>

동안 숙 시  폴리우 탄 폼 드 싱재  께가 2mm 고, 습 수    30㎛   

다.

 폴리우 탄 폼 드 싱재에  약  도  량  알아보는 약 시험  다.  실험<152>

 에 시  실험  진 여 48시간 동안 약   거동  사 , 그 결과   4  도 3

에 타내었다.

실험<153>

(1)  수  <154>
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pH7.4 산 액에 실 아진  첨가시  0.2mg/㎖  도   액  UV Spectrometer(Jasco,<155>

V-550)  여 200∼1,000㎚에  수 스 트럼   후  수 크(254㎚)  다.

(2) 량곡  <156>

수에 여 실 아진  0.01, 0.05, 0.1, 0.25, 0.5, 1.0㎎/㎖  도   다  254nm에  <157>

량곡  그린 후에 울 (B)  편(Y)  다.  각각  샘 에 여 다.

Conc = B ×  ABS + Y<158>

(3) 실험<159>

실 아진  는 폴리우 탄 폼  드 싱재  2cm  ×   2cm  크  여  쉐 킹 규 (Shaking<160>

Incubator, DA-SI-LL, 동아과 ) 안에 , 37± 5℃, 100RPM  건  지  약  시험  진 다.

각 시편   시간 간격  마 크 실린지  여 액 3㎖  채취 , 액  싱크컨

(Sink Condition)  지  여 샘  채취 후 같  도  액  동량 보 다.  채취  샘  

도는 UV Spectrometer  여 254㎚에  검 고 폴리우 탄 폼 드 싱재에  체량에 여 

 량(㎍/㎠)  그래  타냈다.  결과는  4  도 3에 타내었다.

 5∼7<161>

(1) 폴리우 탄 폼 드 싱재는 상   1에   폴리우 탄 리폴리  100 량 , 탈 수(DIW) 80<162>

량 , 계  F-68( 스 사) 2 량 , 보습  리 린 20 량  첨가 여 3,000 RPM  10

동안  후에 실리  지( 사)에 도포 고 2.2mm 께게 지  여 다. 

(2) 상  같   후 1  경과  에 상  습 수  폴리우 탄  에   30㎛ 께<163>

 에 2.2mm 께 갭(Gap)  주고 지(Laminating)  후  100℃ 열 건 에  1  동안 건 시 다.

(3) 건 시킨 후 습 수  폴리우 탄   지  리 고 70℃ 열 건 에  24시간<164>

동안 숙 시  폴리우 탄 폼 드 싱재  께가 2mm 고, 습 수    30㎛   

다. 

(4) 탈 수(DIW) 100 량 에, 듐알지 트 2 량 , 실 아진  아래  같  첨가, 여 <165>

약 액   다     식  여 도 1b 태 , 상  (3)에   폴리우 탄 폼

드 싱재  폼 에 폼  체  80% 고 께가 0.2mm  약  시 다.

실시  5(샘  4) : 실 아진 10㎍/㎠<166>

실시  6(샘  5) : 실 아진 30㎍/㎠<167>

실시  7(샘  6) : 실 아진 60㎍/㎠<168>

 폴리우 탄 폼 드 싱재에  약  도  량  상  시  에 여 <169>

,  결과는  4  도 3에 타내었다.     

 4

<170>

 4  도 3에  알 수 듯 , 같  양  실 아진  첨가   폴리우 탄 드 싱재  내 에 첨가<171>
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는  보다 에 는  약  량에 어   우수  것  타났다.  또  샘

3, 5  비 게  폴리우 탄 드 싱재 내 에 실 아진  양  2  첨가 여도 그  드 싱

재  에 첨가  것과 거  같  량  보  알 수 다.  는 폼  특 상 약  우 탄 고

 내에 고립 어 는 태  재 게 어 약     것  생각 다.  그리고 샘

1,4  비 게   첨가량 수  약  량  차 는 욱 커짐  알 수 다. 라 , 래  폴리

우 탄 드 싱재 내 에 균  같  상처  보  약  첨가 는  보다도 에 약  

는 새 운  고가  균  같  약  게 사 고도 약  량  우수 게  수 

므  생산 원가 등  감  수 고 상처에 원 게 약  달  수  알수 다.

     과

본 에 는 래  폴리우 탄 폼 드 싱재에 약  첨가 는 식  개  새 운 태  약<172>

포  폴리우 탄 폼 드 싱재  공 다.  본  약  갖는 폴리우 탄 폼 드 싱재는 폼 과

리  별도  약  통  약   원 게 루어질 수 어 과량 첨가에  약  낭비

막  수 , 삼   양에 계없  약   루어질 수 어 삼  거  없는 창상

창상   후 에도 상처에 약  게 공  수 다.  또  본  폴리우 탄 폼 드 싱재 

에 는 약  도, , 창상  과에 라 게 약  과 께  달리 여  수

므 , 창상  건에 맞는 다양  태  폼 드 싱재     가능 다.

도  간단  

도 1a 내지 1f는 본 에  폴리우 탄 폼 드 싱재  식도 다.<1>

도 2a 내지 2c는 본 에  폴리우 탄 폼 드 싱재  주사  미경 사진 다.<2>

도 3  균  도   달리  각 샘  약  거동  타낸 그래 다.<3>

< 도  주 에    ><4>

10 : 개 공(Open Cell)   폼   <5>

11 : 상처  12 : 내  수<6>

P : 공(Pore) 20 : 공  수   <7>

30 : 약<8>

도

    도 1a
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    도 1b

    도 1c

    도 1d

    도 1e
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    도 1f

    도 2a

    도 2b

    도 2c
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    도 3
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