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Machine a brider pour produits alimentaires, tels que viandes, fromageé et similaires.

@ Cetie machine consiste en un carps creux central cylin-
drique, formé de deux pluralités 24 de tuiles engagées entre
elles et soutenues par des coramandes intermédiaires 4 mo-
biles dans le sens radial et longitudinal, qui les relient 3 autant
de secteurs radiaux périphériques 15 qui s’engagent entre eux
latéralement, en formant des couples de semi-anneaux 13
opposés et espacés entre eux le long d'une directrice diamé-

- trale commune 14 constituant le canal de passage d'un élé-
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ment filiforme continu 21 .qui se déroule d'un support périphé-
rique qui gravite autour de ce corps creux cylindrique au
moyen d'organes d’entrainement et de guidage.

Ces pluralités de secteurs périphériques 15 sont munies de
commandes de rotation 2 intermittence 16, qui les orientent en-
séquence par rapport 3 la directrice diamétrale constituant le
canal de passage, et d'éventuels dispositifs d’accrochage et de
positionnement.

A proximité de ce corps central et du canal de passage sont
en outre disposés des moyens d'accrochage du bout de I'élé-
ment filiforme 21 et au moins un second moyen d‘accrochage,
mobile, distant des premiers d'au moins une spire de cet
élément filiforme.
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MACHINE A BRIDER POUR PRODUITS ALIMENTAIRES; TELS QUE
VIANDES, FROMAGES ET SIMILAIRES.

La présente invention se rapperte & une machine 3 brider
pour des produits alimentaires tels que : viandes, fromages
etjsimilaires, et, en particulier, pour saucissons et petits
salés. .

Les divers essais effectués jusqu®ici pour brider automati-~
quement les susdits produits n'ont pas donné de résultats
satisfaisants. '

Les principales difficultés ‘rencontrées dans ces essais
résident dans le fait que le pressage des produits traités
ne se fait pas avec 1l'uniformité désirée st les bouts des
cordes employées dans le bridage ne se trouvent'pas suffi-
samment bloqués, si bienm qu'il arrive trés souvent que ces
cordes glissent irrégulidrement des extrémités des produits
en cbligeant a4 de -laborieuses interventions ultériecures de
correction,

Un autre inconvénient est 48 au fait que les extrémités des
produits traités ont des formes trop allongées, si bien
qu'il en résulte un déchet final excessif sur la charcu-
terie. ' '7'

Un autre inconvénient est &l au fait gue le temps de bri-
dage, selon les méthodes actuelles, est de peu inférieur au
bridage manuel, l'automatisation n'offrant pas les pérfor-

mances désirées.
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Le but de la présente invention est de réaliser une machine
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a brider pour produits alimentaires,'tels qgue saucissons,
petits salés, viandes, fromages et similaires, qui permette
de remédier aux susdits inconvénients, c'est-3-dire qui soit
en mesure de modeler et presser uniformément les produits &

-traiter, qui permette un enroulement et un ficelage parfait

du produit et qui maintienne ses extrémités essentiellement
plates,
Un autre but est de réaliser une machine a brider qui per-

mette de réduire sensiblement les temps de production, qui
scit d'emploi facile et ne demande pas l'intervention de

‘personnel hautement qualifié.

L'invention se propose encore de réaliser une machine i
brider de construction simple et économique, n'exigeant pas
d'entretien particulier et excessif. 7

Ces buts sont atteints au moyen d'une machine, constituée en
subsiznce par un corps creux central cylindrique, formé par
au moins deuz pluralités de tuiles engagées entre elles et
soutenues par des commandes intermédiaires, mobiles dans le
sens radial et longitudinal, qui les relient & autant de

_ secteurs radiaux périphériques qui s'engagent entre eux
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latéralement, en formant des couples de semi-anneaux Cpposés
at espacés entre eux le long d'une directrice diamétrale
commune cecnstituant le canal de passage'd'un élément fili-
forme continu qui se déroule 3 partir d'un support périphé-
rigue, lequel gravite autour de <2 COIps Creux cylindrique
au moyen d'organes d'entrainement et de guidage.

Ces piuralités de secteurs périphériques sont munies de
commandes de rotation & intermittence, qui les orientent en
séquence par rapport a la directrice diamétrale constituant
ce canal de passage, et d'éventuels dispositifs d'accrochage
et de positionnement. ,

A proximité de ce corps creux central et dudit canal de
passage sont en outre disposés des moyens d'accrochage du
bout de 1l'élément filiforme et au moins un second moyen
d'accrochage mobile, opposé aux premiers d'au moins une
spire de cet élément filiforme.
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Dans le but de rendre plus claire la compréhension de la
présente invention, on fera maintenant la description
détaillée d'une forme de téalisation_particuliére, donnée 3
titre d'exemple.

Au dessin annexé :

La figure 1 est une vue schématique antérieure de la
machine ;

La figure 2 représente un exemple de réalisation du
second moyen d'accrochage mobile de la spire de
1'élément filiforme ; ' '

La figure 3 représente le croisement des diverses
spires de 1'élément filiforme enroulées sur le fond du

S

_ produit & traiter ;

La figure 4 est. une coupe transversale de la machine
suivant I-I de la figure 1, 3 la hauteur de ‘la direc-
trice diamétrale commune constituant le canal de pas-—

sage de l1'élément filiforme continu ;

La figure 5 est une vue latérale schématique des
moyens 4'accrochage du bout de l1l'élément filiforme ;

La figure 6 représente en détail un dispositif
d'accrochage et de ~positionnement appliqué aux
secteurs radiaux ;

La figure 7 est une vue partielle en plan du second
moyen d'accrochage mobile de la spire de ]ﬁélément
filiforme, avec un petit piston supplémentaire de
guidage ét de réglage du croisement de celui-ci, en
_position de travail, et '

La fiqure 8 est une vue schématique latérale de la
commande de rotation gravitant autour de 1'élément
filiforme. ' '
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En se referant au dessin, on. peut noter que la machine
présente un corps creux central 1 de forme essentxellement
cylindrique. La surface cylindrique exterleure de ce corps
est constltuee par au moins deux séries de tulles 24 et 24},

rapprochees mais pas en contact le long des flancs longitu-

-dinaux, engagés entre elles et orlentees selon un profil

circulaire.
La structure cylindrique ainsi obtenue présente la caracte-
ristique de pouvoir étre reglable en longueur et de pouvoxr
subir des variations,:dens une certaine gamme de la valeur
de son diamétre intérieur au moyen de déplacements dans le
sens axial et dans le sens radial des tuiles 24 et 24'.

Le déplacement radial s'obtient au moyen des bras interme—
diaires 4, liés aux tuiles 24 par les plvots d'extrémité 5.

‘Chaque bras 4 est constltue par un levier: ‘en forme de L,

appuyé en 6 et muni, a 1'extrémité opposée a 1l'extrémité 5,

"d'un galet 7 coullssable dans le cadre perxpher:que 8 de
~ 1'un des disques mobiles extérieurs 9. :
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Les disques 9 peuvent etre deux ou plus su1vant le nombre de
séries de bras 4 presents 1e long des tuiles 24. Ces dlsques
9 sont constitués par deux demi-anneaux - égaux, opposes et
rapproches entre eux le long d'une directrice diamétrale 14.
La distance entre les plans de séparation des demi-anneaux

est suffisante pour permettre le passage d'un element £ili-

forme continu 21.

L'encadrement de chaque dlbque 9 contient les galets 7 d'une
série radiale. complete de bras 4 soutenant les tuiles 24.
Chaque disque 9 est muni de 6159051t1fs de commande aptes a
les faire glisser dans les deux sens, parallélement a l'axe
longltudlnal de symétrie du corps central. 1, comme 1ndlque
par-la fléche 100. Ces commandes peuvent étre réalisées au

'moyen de pistons pneumathues ou oleo~dynam1ques, de

cremallleres, de chaines ou 31m11a1res. :

Le susdlt mouvement provoque la rotation des bras en L, 4,
autour des appuis 6, de sorte que les extrémités 5 se soulé-
vent ou S abalssent en- éloignant ou en rapprochant radia-

" lement entre elles les tuiles 24 et 247, Une commande
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analcgue a pistons, ou similaires, appligquée aux bras ver-

ticaux 34, permet de faire glisser les tuiles 24° sur les
tuiles 24. Ce mouvement permet d'augmenter ou de réduire la
longuesur utile du corps cyllnaflque central 1. Les extré-
mités 35 des tulles 24 et 24°' sont en outre raccqrdees VErs
le centre du corps 1 dang le but de constituer un.élémeht de
contenance et de modelage des extrémités des produits &
brider 10 introduits dans le corps 1 lui-méme., ‘
Parallélement & ces disques 9 sont positionnés'autour,du
corps central 4'autres élédments annulaires 13, constitués
par deux'moitiés opposées et espacées entre elles le long de
la méme directrice diamétrale 14, de préférence positionnée
en correspondance avec le plan horizontal de la machine. ,
Les éléments annulaires 13 constituent les coulisses de
pluralités de secteurs radiaux 15 gui s‘engagent entre eux
latéralement, mais gqui sgespaeentrentrereux en correspon-
dance avec la susdite ﬁireétfice diamétrale 14. )

Sur chaque élément annulaire 13 est appliquée une commande
de rotation pour ces secteurs 15. La commande est constituée
de préfé;ence par un couple de pistons pneumatigues opposés
16 ayant leurs tiges munies d'encliquetages d'extrémité 17

" qui g’engagent dans des encoches correspondantes 3, réali-
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sées sur chaque secteur i5.

Toute action des pistons 16 provogue le gllssement des seg-
teurs radiaux périphériques 15 & 1'intérieur des anneaux
correspondants 13 et donc une rotation intermittente de leur’
part. ) ‘ - -

A cet effet, par rapport & la directrice @iamétkale 14 gqui
sépare les anneaux 13 en déux éemi—anneauxp toute rotation
produit le déplacemenﬁ d“gn'secteut 15, de son semi-anneau
supérieur 13 au semi-anneau inférieur correspondant, d'un
cdté, et le déplacement simultané du secteur diamétralement
opposé de son semi-anneau inférieur au semi-anneau supériéur
correspondant. 7 ' ' ' '

Le positionnement des secteurs 13, qul concourent avec les
semi-~anneaux 13 & réaliser la ﬂlrectrlce dlametrale 14, est
obtenu de préférence au moyen de dlprSltlfS a déclic 29
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comme, par exenpl , des dispositifs & billes 33 avec petits

" pistons de pression 19, de préférence pneumatiques,

Dans les chambres postérieures 32 est normalement envoyé de
1'air comprimé afin de maintenir les pistons 19 pressés
contre les billes 33 qui, a leur tour,is‘engagent dans les
niches 20 d'extrémité de chague secteur 15.

Chague secteur radial 15 est muni, sur un flanc, d'au moins
une niche 20 & guideau partiellement allongée, a chaque
extrémité.

Chaque semi-anneau 13 est muni, aux extrémités, d'au moinz
un-de ces dispositifs A& déclic 29. La pression dans les
chambres postérieures 32 se décharge seulement lors de la
rotation intermittente des secteurs 15.

1'avancement d'un secteur 15, les billes 33 s'engagent dans
les niches 20 d'extrémité de ces secteurs 15, en attirant et
en positionnant ceuz-ci de fagon a rétablir & chague avan-
cement la directrice diamétrale 14. Le susdit rappel et le
positionnement des secteurs 15 sont obtenus par la pression
qu'exeréent les billes 23 sur les niches 20 partiellement
allongées, ou bien munies d'un guideau latéral.

Ces billes, en effet, commencent & s'engager dans la partie
allongée des niches 20 avant la fin de la rotation de chague
secteur 15, '

La pressicon exercée sur les pistons 1%, et donc sur les
billes 33, est propre 2 attlxer dans la position définitive
les secteurs 15 juaqu 3 ce que les billes 33 501eﬁt parfai-
tement engag ées dans les niches 20.

La directrice diamétrale 14 constitue les canaux de passaoe
diamétralement opposés entre sux, thenus au moyen des semi-
disques 9, des semi-anneaux 13 rapprochés et. des secteurs 15
convenablement positionnés comme indiqué ci-dessus. Iis
servent au passage de 1'8lément filiforme .2l utilisé pour
brider les produits 10 introduits dans le corps central 1.
Or remarquera gue les é1léments annulaires 13, paralléles aux
disques 9, sont au moins au nombre de deux, alignés entre
eux. Dans ceux-ci glissent un nombre égal de secteurs
radiaux 15 alignés entréreux et tenus en relation d'enga-.
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gement par des corps longitudihaux 22 sur lesquels sont
appuyés les bras 4. Cela signifie qu é chaque rotation
1nterm1ttente des secteurs 15 correspond une égale rotation

-du corps central 1, car chaque secteur soutient, & travers

son propre - corps longitudinal 22, la pluralité de bras 4
relatifs & un couple correspondant de tuiles 24 - 24°', En
fonctionnement, le produit a-brider 10 est introduit dans le
corps central 1 quand les tuiles 24 et 24° sont radialement
e101gnees entre elles. o : ,
Par 1l'action des plstons correspondants de commande, les
anneaux 9 provoquent la rotation des bras 4, de fagon que
les tuiles 24 et 24' se ferment sur le produit 10. En méme -
temps, les tuiles 24' glissent sur les tuiles'24 jusqu'a
presser les partles termlnales ‘du prodult 10 contre les
extrémités 35 raccordées vers le centre.

Quand le produit est ainsi emprisonné, la phaSe de bridage.
commence. Elle se fait en liant a des moychs d'accrochage
1'élément filiforme 21 qui se dévide d'une bobine, ou
élément analogue 44, contenu dans un récipient'43; ' '
Le récipient 43 est appliqué sur le plan supérieur 12 d'une
couronne dentée 26 engrenant avec un pignon 30 que fait
tourner un ‘moto-réducteur électriqde_so, au moyen d'une
poulie 55, d'une courroie 60,'d°une poulie 70 et d'un arbre
80. | | | | R
La couronne 26 tourne sur des galers,fous_ll qhi sont appli—

qués sur des dispositifs. excentridués aptes a faciliter et a

garantir le centrage de la couronne par rapport au corps
cylindrique creux 1 situé au-dessus.’ :

La couronne 26 tourne dans un planrhor;zontal, de préférence
placé au-dessous de ce corps cylindrique 1. Cette position,
outre qu'elle simplifie la commande de rotation de 1'élément
filiforme 21, rend la machine trés accessible, tant pour son
entretien que pour l'introduction et l'extraction des pro-

‘duits. Un moto-réducteur -de commande & courroies est

préféré, car il absorbe les chocs de départ'etrd'arrét.

La position du récipient 43, sur le pian supérieur 127ée la
couronne 26, outre qu'elle permét l'emploi de bobines 44
trés grosses, donc garantit une ;aqtonomie élevée de 1la
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machine, permeﬁ un bon déroulement des spirés partant de la
bobine, lesquelles, ne subissant pas les vibrations dues au

mouvement, ne tombent pas a l'intérieur du récipient 43, en
évitant la formation de neuds et, en conséquence, des arréts

"de la machine.

La position horizontale du récipient 43 permet en outre

d'avoir de moindres s0111c1tat10ns des piéces dues a la
force centrifuge et a 1l'inertie pendant les arréts et les
départs.

Devant la sortie du rec1p1ent 43 est appllque un embrayage
45, qui régle la tension de l?element filiforme 21, un

-anneau de guidage 46 et un petit pivot 47 suspendu a
‘1'élément filiforme 1lui-méme entre 1'embrayage 45 et

1'anneau 46. Un second anneau de guidage 46, non représenté,
est positionné en alignement avec les canaux de passage 14.
Le pivot 47 est aligné sur un trou passant 48 réalisé dans
le flanc 12 de la couronne 26 en correspondance avec lequel
est appliqué, sur la structure de la hachine, un interrup-
teur 49 relié au moto-réducteur 50. Au cas ol 1'élément

filiforme 21 devrait se terminer avant la fin d'un bridage,

le pivot 47, qui ne serait plus soutenu, tomberait dans le
trou 48 situé en dessous en faisant jouer 1'interrupteur 49
d'arrét du moto-réducteur 50, quand il se trouve allgne sur
celui-ci pendant la rotation de la couronne 26. cét inter-

rupteur est p051t10nne de maniére a faire arréter la
couronne 26 en position de début de la phase operat01re, de
- fagon a per-mettre_ la recharge du récipient 43 avec une
‘nouvelle bobine 44. - ' '

En position latérale par rapport au corps cylindrique creux

1, sont appliqguées deux pinces 51 et 52 constituant un moyen

‘automatique pour retendre ‘1le bout de 1'élément filiforme 21,

au commencement et & la fin de la phase operat01re.
La pince 51 est f1xe, tandis que la pince 52 -peut tourner de

'i_la position "A" & la "B", au moyen d'une commande a genouil-
lére. L'actionnement des pinces et de la genouillére est de

35

préférence obtenu au moyen de pistons pneumatiques.
Au début du cycle la pince 51 est fermée et retient le bout

lde 1'élément f111forme 21, tandls que la pince 52 est en
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position ouverte en "A®, La-couronne 26 est positionnée
comme a la figur@ré et le sens de rotation est indiqué par la
£léche 23. Quand le moto-réducteur 50 demarreg la pince 52
descend dans la position "BY¥ en restant ouverte.

Aprés que la striction radiale et axiale exercee‘par les

“tuiles 24 er 24" sur le produit 10 est terminée, le moto-

réducteur %Q dematrmy la courocnne 26 commence 3 tourner et
1'élément filiforme 21 se deroule du récipient 43. Quand il
est pris par le moyen d°'accrochage 25, la pince 52 se ferme
aussi en liant la partie qui s'était introduite en elle
perdant le mouvement. A la fin de la fermeture, les deux
pinces 51 et 52 se trouvent au-dessous du canal de passage
de lﬂelémenﬁ filiforme 21, obtenu le long de la directrice
diamétrale 14 réalisée par les semi-anneaux 9 et 13. Par
conséquent, elles ne gé&nent pas le passage de l"element
Llllzorma 21 pendant les rotations successives d“enroule—
ment. '

La trajectegr% de la structure avtour du corps centxal i est
srientée selon le plan dans lequel est reallsee la 61rec=
trice diamétrale 14, si bien gue, pendant le mouvementp

"1'élément filiforme 21, avec le bout- 11e dans les pinces 51

et 52, se dévide, passe & travers une série latérale de
canaux 14, s'enroule autour 4'un flanc du bzo&uit 10 entre
un couple de tuiles 24 ot 24° et le cou?le adjaéent, pééée a
travers 1l'autre série de éanaux iér&iamétralement opposés,
s'enroule autour du 'secondu,flanc du produit et rejoint
1’extrémité de produit 10-correspendamﬁ-aurpoint de départ.
A ce moment, les pistons opposés lﬁrfont toﬁrnef;é’un pas
les secteurs radiaux 15 et, par conséquent, toute la struc-
ture. Le produit 10 se trouve donc'aligné avec les canaux
14, avec une autre partie de surface pas encore bridée. Par
pag successifs le prodult 10 accomplit une rotation compléte
avec des avancements intermitents, en correspondance avec
chacun desquels s'étend une spire d'élément filiforme 21. A
la fin, le'prbdqit se trouve cémplétement bridé avec un
nombre de spires égal aufnombrefde,secteurs'lsg ou bien de
couples de tuiies 24 et 24°. Dans le but de garantir que ces
spires d'enroulement ne glissent pas le long des flancs du
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produit, la premiére spire 21' d'élément filiforme 21, en
partant des moyens dﬁacézochage 51 et 52, avant de s'étendre
sur le flanc du produit est prise par un second moyen
d'accrochage 25, gui la tient tendue et séparée du produit

‘pendant toute l'opération de bridage.

La position zoulevés de cette premidre spire 21' constitue
esssntiellement un'pivot 40 au centre d'une extrémité du
produit 10 (figure 3§ autour duguel tournent les spires
succegsive=s. A la fin de l'opération, toutes les spires se
trouvent enroulées et lides autcur de la premiére.

Le moyen d'accorochage 25 peut &tre réalisé au moyen d'une

=}

pince rétractile ou avec un piston pneumatique ou hydrau-

=t ¥

igue ayant sa tige munie d'vun crochet supérieur 31. Il
monte, selcn le sens de la fléche 36, pendant que s'étend la

premidre spire 21° jusqu'i 1'intercepter par le flanc ; puis
il ¢ourne, selon le sens de la flache 37, en l'accrochant

e

et, ensuite, il s’'abaisse en s'éloignant du plan des canaux
de passage 14 des spires successives., & la fin il tourne g'
ia spire 21°' se libare automatiquement, puis il remonte, '
d'&lément f£iliforme, ou bien aprés la
dernitre possibilité d'interception pendant le cycle, la
pince 51 s'ouvre et le bout est retenu par la pince 52.
En fin de cyecle, le moto-rdducteur 50 s'arréte en arrétant
la couronne 26 en correspondance avec la position initiale
de départ. , ,
Le moyen d'accrochags 25 lib2re 1'41ément filiforme retenu
jusqu’id ce moment-1l3, tandis gue la pince 52, gui au
contraire le reiient encore, le récupére et le tient tendu
en se déplacant de la position "B" & la positiocn "A".
Aprés l'ouverture du guichet avant, l'opérateur récupére le
bout de 1'élément filiforme qui est enfermé dans la pince 52
et l?autre bout gui est appuyé sur le produit 10 et qui,
lors du dernier tour, s'est introduit dans la pince 51
ouverte., Au mcyen'd’uhe commande extérieure, cu bien d’une
commande temporisée automatigue, la pince 51 se ferme en
retenant le bout pour le travail suivant, tandis que le
couteau 57 le séparé de celui qui est retenu par 1'opéra-

teur.
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Avec les deux bouts en.main,'lfopérateuf peut faire direc-
tement le Vnéud de - fermeture dﬁ Bridage complet,' avant
d'ouvrir le corps cyllndrlque creux central 1, ou bien il
peut extraire le produit 10 bridé, recharger la machine et
faire le neud de fermeture pendant le temps utilisé par 1a
machine pour le brldage suivant.

La figure 7 illustre le fonctionnement du piston supplémen-—
taire 28 quand la couronne 26 s'arréte, a chaque tour dans
la position spécifidée & la figqure, en synchronisme avec la
rotation d'un secteur du corps central 1,

L'inertie de mouvement de la couronne 26 pourrait faire trop
avancer l'élément filiforme 21 de fagon propre a xnterferer
avec la rotation du corps central 1. ,

Le piston 28 garantit que cela ne se produira pas, en main-
tenant 1'élément filiforme 21 tendu en dehors de cette .zone
de rotation. , , - o
L'action du piston 28, qui, a la fin‘de‘chaque rotation, se

- referme en libérant 1'élément filiforme 21, en plus du but
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spécifié,rsert aussi a réduire au minimum 1'erreur de cen-
trage du croisement de 1'élément filiforme au centre du fond
de chaqgue produit 10 bridé, absﬁréction faite de son diamd-
tre. ’ ' .

Comme on peut le noter, bien gu'on ait représenté des modes
d'exécution préférés des divers dispositifs et des organes
de commande correspondants, ils peuvent faire l'objet de.
variantes sans.sortir de 1'invention.,

A titre d'exemple, les commandes de rotation des secteurs 15
peuvent &tre réalisés avec des cliguets oscillants ou a
libre déclic, ou bien au moyen d'une couronne dentée exté-
rieure actionnée par moto-réducteur, ou aussi au moyen de
commandes d'extrémité a disque tournant et prOtS a accro-
chage pour chaque secteur. .

Les bras 4 peuvent aussi &tre réalisés avec des éléments
télescopiques & ressort ihtériéur, de maniére & exercer sur
les produits-des‘pressions,réglées,'Le mouvement de fotation'
intermittent peut étre commandé au moyen de boutons ou de
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pédales, ou bien automatiquement, au moyen de dispositifs
tempor isés. : , T . '
Le mouvement des secteurs angulaires peut &tre variable en
fonction du type de bridage que l!on'désire obtenir sur les
différents produits & traiter. Dans ce but, toute la partie
centrale peﬁt &tre réalisée de fagon interchangeable.

_ En relation avec ce qui a été spécifié, la machine 3 brider
décrite peut donc étre -~automatique, . semi-automatique,

manuelle ou mixte selon les besoins.
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Revendications de brevet

1. Machine & brider pour produits alimentaires, tels
que viandes, petits salés, saucissonsp fromages et simi-
laires, '
caractérisée en ce gu'elle comprend un corps creux central
cylindrique (1), formé d°'au moins deux pluralités (24-24")
de tuiles, engagées entre elles et soutenues par des com=-

‘mandes intermédiaires (4-34) mobiles dans le sens radial et

3

longituéinal, qui les relient & autant de secteurs radiaux
périphérigues (15) qui s‘engagent entre eux, latéralément,
en formant des couples de semi-anneaux opposés ei espacés
entre eux le long dune direcirice diamétrale commune {14)
constituant le canal de passage d'un élément filiforme
continu (21) introduit dans un récipient (43) appligué a des
moyens dfentrainement et de guidage (26-30) placés périphd-
riguement A ce corps creux cylindrigue et orientds suivant
une trajectoire de préférence circulaire ; lesdits secteurs
périphériques (15) étant munis de commandes de rotation
intermittente (16}, de dispositifs d'orientation en
séquence par rapport & ladite directrice diamétrale (14)
constituant le canal de passage, et d'éventuels dispositifs
d'accroéhage et de Vpcsitionnement (29) et des moﬁens
d'accrochage (51-52) du bout de 1'élément filiforme disposés
a proximité du canal de passage, et au moins un second moyen
d'accrochage (25), mobile, distant des prémiers d'au moins
une spire de cet élément filiforme.

2. Machine & brider selon la revendication 1,
caractérisée en ce que les commandes intermédiaires entre
les tuiles et les secteurs radiaux périphériques sont cons-
tituées par des leviers (4) en L appuyés dans l'angle et mis
en rotation au moyen e galets (7) d'extrémité insérés dans
des disques mobiles extérieurs (9), divisés en deux moitiés
le long d'une directrice diamétrale et munis de commandes de
coulissement longitudinal. '
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3. Machine a brider selon les revendications 1 et 2,
caractérisée en que les commandes de coulissement-longitu—
dinal des disques mobiles extérieurs sont constituées de
pistons pneumatigues ou hydrauliques, de crémailléres ou

similaires.

4, Machine & brider selon la revendication 1,

caractérisée en ce gue les commandes intermédiaires entre

les tuiles et les secteurs radiaux sont réalisées au moyen
de bras télescopiqgues avec des ressorts intérieurs de pres—

sion.

5, Machinz & brider selon les revendicaticns 1, 2 et
3y
caractérisée en ce gus les disgues mobiles extérizurs (9) et
les anneaux de guidage {13} des secteurs radiaux périphéri-
gues (15) sont diviséds en Geux wmoitiés et orientés selon une
directrice diamétrale (14}, tous les pléns de séparation
entre les semi-anneaux inférieurs et supérieurs se trouvant
ainsi alignds st se regardant entre eux par rapport a un
unigue plan diamétral imaginaire, de préférence horizontal.

6. Machine & brider selon les revendications 1, 2 et
5,
caractériséé en e que l'espace compris entre les plans de.
séparation dss semi-disqués et semi-anneaux, alignés entre
eux, constitue un-seul canal de passage diamétral.

7. Machine & brider selon la revendication 1,
caractérisée en ce gue la commande de rotation intermittente
des secteurs radiaux périphériques est réalisée au moyen de
pistons opposés (16), un pour chaque semi-anneau, munis de
tiges avec encliguetage (17) qui s'engage dans des encoches
correspondantes (3) présentes sur la surface périphérique de

chague secteur radial (15).

8. Machine & brider selon la revendication 1,

caractérisée en ce que la commande intermittente de rotation
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des secteurs radiaux périphériques est réalisée au moyen de
cliquets oscillants ou & libre déclic, ou bien au moyen

- d'une couronne dentee extérieure mue par un moto—reducteur,
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ou bien au moyen de commandes d‘extrem1te a dlsque tournant
et pivots d'accrochage sur chaque secteur.’

9. Machine 3 brider selon la revendication 1,
caractérisée en ce gue chaque semi-anneau de coulissage pour
lesdits secteurs radiaux périphériques est muni, 4 ses
extrémités, d'au moins un dispositif  d'accrochage et de
surveillance pour lesdits secteurs.

10. Machine 3 brider selon les revendications 1 et 9,
caractérisée en ce que le dispositif d'accrochage'et,de
surveillance des secteurs radiaux est’ constltue par des
billes (33), avec des pistons posterleurs de pression (19),
qui s'engagent dans des niches correspondantes (20) A
coulisseau latéral allongé qui se trouvent sur les flancs de

chaque secteur radial.

11. Machine & brider selon les revendications 1, 9 et
10, "
caractérisée en ce que chaque dispositif d'accrochage des
secteurs radiaux est constitué par un petit piston pneuma-
tique ou hydraulique a 51mple effet 1nsere dans une chambre
alignée postérieurement a chaque bille d'acc:ochage.

12. Machine & brider selon la revendication 1,
caractérisée en ce qu'elle comprend deux pinces alignées
(51-52) pour lier les bouts de 1'élément filiforme (21),
dont 1l'une fixe et l'autre mobile, commandées de préférence
par des. pistons pneumatiques ; ladite pince mobile étant
basculante du haut vers le bas, et vice~versa, en fonction .
de la position d'1ntercept10n et de lien de 1'élément fili- -
forme, et lesdites pinces etantr positionnées, en phase
opératoire, au-dessous du canal de passage. :
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13. Machlne brider selon la revendication 1,
caracterlsee en.ce qu' elle comprend un élément d'accrochage
moblle constltue par un piston, avec: 1'extrémité de sa tige
en crochet, muni de deux mouvements Jumeles, 1'un alterné de
montée et de_descente et l'autre de rotation alternée dans

les deux sens.

14. Machine a brider selon la revendication 1,

caracterlsee en ce qu elle comprend un élément ar accrochage-

mobile constltue par une pince retractlle.

15. Machlne a brlder selon la revendxcatlon 1,
caracterlsee en ce qu'elle comprend un dispositif supplemen—
taire de réglage et de guidage du croisement et de l'inter-
férence de 1'élément filiforme, constitué par’ un piston
pneumathue ou hydraulique muni de commande par temporisa-
teur synchronisé, avec rotation 1nterm1ttente du corps
central creux et arrét de la rotation de 1'élément filiforme
lui-méme. ' '

16. Machine & brider selon la revendication 1,
caractérisée en <ce qu'elle comprend un dispositif de
commande de rotation de 1'élément flllforme par rapport au

'corps central creux, constltue par une couronne dentee,

engrenant avec un pignon de commande, dlsposee sur un plan
paralléle a l'axe de symétnn de ce corps central creux et
soutenant sur un flanc iatéral un récipient pour 1'élément
filiforme, avec embrayage relatif de tension, anneau de

'guidage et dispositif de contrdle d'alimentation, alignés

sur 1'embouchure de décharge dudit récipient. .

17, Machlne a brlder selon les revendications 1 et 16,
caracterlsee en ce gque la commande de rotation de la
couronne dentée est réalisée au moyen d'un moto~-réducteur

relié, par des courroies, a ce pignon. .
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18. Machine & brider selon les revendications 1, 16 et

17, :
caractérisée en ce que ladite couronne dentée est soutenue
et tourne sur des galets fous munis de dlSpOSltlfS excen—

5 trlques de centrage.

19. Machine & brider selon la revendication 1,
caractérisée en ce qu'elle est munie de bras verticaux
d'entrainement pour une série de tuiles coullssables longi-

10 tudinalement sur une autre serle de tuiles.
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