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(64) Zpasob tlakutésného upevnéni trubky v trubkovém dnu nebo v podobné
&asti a trn pro vytvoreni tlaku pro provadéni tohoto zpisobu

Predmétem vyndlezu je zplisob tlakut#s-
ného upevnéni trubky 2 v trubkovém dnu 1,
pridemZ konec 3 trubky 2 se zasadi s vﬁll
do otvoru 4 trubkového dna i. Do konce 3
upevnované trubky 2 se zavede trn 5 pro vy~
tvoreni tlaku, jehoZ vndjSi primdr je mensi
ne? vnitfni primér konce 3 trubky 2, dutina
® mezi koncem 3 upevnované trubky 2 8 mezi
trnem 5 pro vytvoieni tlaku se utdsni na o-
bou koncich oblasti rozjifeni pomoci alespon
dvou t&snéni 8 a alespon prostiednictvim
Jednoho pfivodu 9 vedeného trnem 5 pro vy-
tvoreni tlaku_a dsticiho do dutiny o mezi
kxoncem 3 upeviovand trubky 2 8 mezi trnem 5
pro vytvoreni tlaku, se privddi tlakové ka-
palina,

Pro utésnéni dutiny 6 mezi koncem 3 trub-
XKy 2 8 trnem 5 pro vytvoreni tlaku se pdsobi
na tésnéni 8 tlakovou xapalinou a sice vyhod-
né tak, %e tlakovou kapalinou se vyvozuje
na Lésnénl 8 sila, pGsobici radidlné smé- o
rem ven.
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Vyndlez se tyké zpisobu tlakutdsného upevné&ni trubky v trubkovém dnu nebo v podobné
¢dsti, pPfi némZ konec upevhované trubky se nasadi s vili do otvoru v trubkovém dnu, do kon-
ce upeviované trubky se umisti trn pro vytvoteni tlaku, jeho? vn&j3i primér je mensi nesli
vnit¥nl primér konce trubky, dutina mezi koncem upevnované trubky & mezi trnem pro vytvoife-
ni tlaku se na obou koncich oblasti roz#irovéni utdsni pomoci alespoh dvou t&snéni usporé-
danych na trnu pro vytvofeni tlaku a pfivodem vedenym trnem pro vytvoieni tlaku a usticim
do dutiny mezi koncem upeviované trubky a mezi trnem pro vytvofenl tlaku se privédi tlako-
véd kapalina. Predmétem vyndlezu je tedy zplsob, ktery je zném jako hydraulické rozsirovéni
trubek. Tento zpisob je ji% dlouho zném, viz nap#. DE-0S 1 939 105 a pojedndni autord
M. Podhorsky a H. Krips - Hydraulické rozsirovéni trubek, uverejndné v VGB Kraftwerkstech-
‘nik, sesit 1/1979, strana 81 a 87,

Tlakot&sné upevndni trubek v trubkovych dnech nebo v podobnych ¥dstech, nap¥. upevn¥ni
vyménikovych trubek v trubkovych dnech vymé&nikd, md zdsadni hospoddisky vyznam. Po vice de-‘
setileti bylo poufivédno mechanické zavdlcovdvéni, které je velmi ndkladné a nevede k presnd
vypolitatelnym vysledkim, viz M. Podhorsky a H. Krips - Hydraulické roz8ifovéni trubek.

V porovnéni s mechenickym zevdlcovénim je hydraulické roz¥ifovédni provédzeno ¥*adou vyhod,
viz M. Podhorsky a H. Krips - Hydraulické roz¥itovéni trubek.

Obzvldé3tni problém pii praktickém provédéni zplsobu, o n¥m¥ se pojedndvéd a ktery je
urden pro tlakotésné upevndni trubky v trubkovém dnu nebo v podobné ¥dsti, tedy tak zvaného
hydraulického roz&ifovéni, predstavuje ut&sndni dutiny mezi koncem trubky, kterd se upeviu-
je a mezi trnem pro vytvofeni tlaku. Pro tento udlel jsou zndéma r&znd redeni.

U zplsobu, ze kterého vyndlez vychdzi, viz DE-0S 1 939 105, se vnese trn pro vytvoieni
tlaku s vili do konce upevhované trubky a dutina mezi koncem upeviované trubky & mezi trnem
pro vytvoreni tlaku se utésni teprve po vneseni trau pro vytvofeni tlaku do konce trubky.

Po vneseni trnu pro vytvo¥eni tlaku do konce upeviované trubky se pouzitd t&sndni zv&tii
mechanicky v radiélnim sméru & to napinacimi kuZeli tak, Ze nastane Zddouci a potretné
utésnén! dutiny mezi koncem upeviovené trubky & mezi do tohoto konce trubky zavedenym trnem
pro vytvofeni tlaku. Tento zpdsob utdsndni dutiny mezi koncem upeviované trubky a mezi tr-
nem pro vytvo¥eni tlaku, ktery je do ni zaveden, neni zcela vyhodny, protoZfe zavedeni *irau
pro vytvodeni tlaku do koncem upevhované trubky se musi nastavit alespoh jeden napinaci konus
v axidlnim sméru. To je samoziem& relativn& ndro&né na &as.

V3eobecn& je zném takovy zpdsob hydraulického roz8ifovdni, viz DE-OS 2 400 148, p#i
n&m% tésnéni, jimiZ je opat¥en trn pro vytvoteni tlaku, maji ji%Z od za&dtku vné&jsi primér
o n¥co v&td¥i, ne? je vanitbn{ primér konce upeviované truoky. Phi tomto zplsobu je moZné za-
vésti trn pro vytvoreni tlaku do konce upeviované trubky jen pomoci neprili¥ velké sily,
pusobici v axidlnim sméru.

Aby i pri moZnych plusovych tolerancich vnit¥niho prim&ru upevhované trubky & pFi
moZnych minusovych toleranci vnéjsiho priméru té&sné&ni trnu pro vytvoreni tlaku nastalo jest&
bezpedné a spolehlivé ut¥snéni dutiny mezi koncem upeviované trubky a mezi trnem pro vy-
tvoteni tlaku, musi byt vhodnd zvolen vn&js{ primér t¥sndni tranu pro vytvoreni tlaku & to
ve vztahu k vnit¥nimu priméru konce upevaované trubky. Vyskytnou-li se minusové tolerance
vonitfniho prdmé#ru konce upevhované trubky & plusové tolerance t&snéni trnu pro vytvoreni
tlaku, neni jiZ vn&js8i primé&r té&snéni trnu pro vytvoieni tlaku, nepatrné vé&t3i, ale je
podstatnd vdtsi ne? vnitbni prim&r konce upevnované trubky. Disledek toho je, %e pro vnesenf
trou pro vytvoteni tlaku do konce upevhované trubky, je pot¥ebnd velkd sila, kterd se musi
vynaloZit v axidlnim sméru, aby se zavedl trnu pro vytvoPeni tlaku do konce-upevﬁovaeg
trubky. Tim vSak dochdzi k po3kozeni té&sn&ni trnu pro vytvoieni tlaku, pri jehoZ vsouvéni
ho konce upeviované trubky. Krom& toho je nevyhodné, %e dutina mezi koncem upeviované
trubky a mezi trnem pro vytvoreni tlaku, se nemiZe pred pPrivedenim <lakové kapaliny odvzdus~
nit, takie dochdzi ke znaldnému komprimovéni uzavieného vzduchu se vZemi s tim souvisejicimi
nebezpedimi.



3 : 235530

Je tedy udkolem predloZeného vyndlezu vytvorit v Gvodu popsany zpisob tek, aby byl lépe
vylfelen problém utdsnénf{ dutiny mezi koncem upeviované trubky & mezi trnem pro vytvoreni
tlaku.

Zpisob podle vyndlezu pro tlakut&sné upevnéni trubky v trubkovém dnu nebo do podobné
dsti; Fes{ci zadanou dlohu, se v podstatd vyznaduje tim, %Ze ne tésnéni, uspofddand na trnu
pro vytvofehi tlaku, se puisobi tlakovou kapalinou. Podle vyndlezu tedy jako za soufasného
stavu techniky, z n&ho# vyndlez vychdzi, umisti trn pro vytvoreni tlaku s vi3li do konce
upeviované trubky 8 dutins mezi koncem upeviované trubky & mezi trnem pro vytvoreni tlaku,
se utésn¥ni 8% po zavedeni trnu pro vytvoreni tlaku do konce trubky a to tim, %e silas pro
radidlni zvétSeni tdsndni trou pro vytvofeni tlaku a tim pro uté&snéni dutiny mezi koncem
upevnované trubky, 8 mezi trnem pro vytvoreni tlaku je vyvozena tlakovou kapalinou, jeji%
vlisstnim dkolem je roz3{¥eni konce upeviovené irubky. V souladu s vyndlezem se nejednd
o zpisob mechanického nastaveni napinactho konusu, jek je pou%ivéno pfi zplsobu podle v sou-
%asnosti zndémého stavu techniky, z ndho%Z vyndlez vychdzi. P¥i pouZiti zplsobu podle vynalezu
se nevyskytuji problémy, které nastdvaji pri ut¥siovéni trou pro vytvoreni tlaku pomoci
tésndni, majici vn¥j¥L primér v&t¥i, nef je vnitrfni primé&r konce trubky, urdené k upevnéni.
Tra pro vytvofeni tlaku mi%e byt vnesen v axidlnim smdru do konce upeviované trubky a to
bez pou%it{ podstatné sily.

Existujl rizné moZnosti, jak shora objasnénou zdésadni myZlenku vyndlezu konkrétné
realizovat, vytvorit a ddle rozvinout, co% bude v dal¥im bli%e objesnéno.

Mimo¥ddny vyznam méd takové vytvo¥eni zplsobu podle vyndlezu, u kterého se tlakovd ka-
palina nejprve ptivddi prvani rychlosti proud&ni & potom p¥i druhé rychlosti proudéni,
pfifemZ prvd rychlost proudéni je tak mald, %e je3t& nenastévéd utdsnéni dutiny mezi koncem
upevhované trubky @& mezi trnem pro vytvoteni tlaku, piilem? druhd rychlost prouddni je tak
velkd, %e nastane utdsndni dutiny mezi koncem upeviiované trubky, a mezi tranem pro vytvoreni
tlaku. KdyZ se pi¥ivede do dutiny‘mezi koncem upeviovené trubky a mezi trnem pro vytvofeni
tlaku tlakové kapalina pomoci p¥ivodu tlakového média a to p¥i prvé rychlosti proudéni,
vytladuje nejprve vtékajici tlakovéd kapalina z dutiny vzduch, v ni se nechdzejici a tim
Je tato dutina odvzdudn&na. Vzhledem k omezené rychlosti proudéni tlakové kapaliny je tla=-
kovy dbytek 28 mistem, na kterém pisobi tlakové kapalina na t&sndni, tak maly, %e.sila,
vyvozovand na t&snénl pomoci tlakové kapaliny neni dostate¥nd, aby napnula t&snéni. Tim
nenastane utdsnéni dutiny mezi koncem upevnované trubky. Zvyzi-li se rychlost proudéni tla-
kové kapaliny, pak je tlakovy ibytek za mistem, kde plsobi tlakovd kapalina na t&snéni
tak velky, ¥e sila, vyvozovand tlakovou kapalinou na t&sndni sta&i, aby byla t&snéni napnuta.
Tim dojde k utdsndni dutiny mezi koncem upevﬁované trubky, a mezi trnem pro vytvoreni tlaku.

Predmétem vyndlezu je také trn pro vytvofeni tlaku, urdeny pro provdadéni zplisobu podle
vyndlezu, opat¥eny s vyhodou ve sthedu zalinajicim a vyhodn& radidln& vystupujicim piivodem
tlakového média a s nejménd dvdme té&snénimi uspo¥ddanymi v odpovidajicich prstencovych
drdfkdch pro t&snéni, vyznaleny tim, %e draiky pro t&sndni jsou piipojeny vidy prostrednic-
tvim alespon jednoho spojeni na pPivod tlakového média. Je vyhodné, je-li vné&j3{ primér )
tésnéni a to bez plsobeni tlakové kapaliny na tésndni mendi, nefli vndjs3i primdr trnu pro
vytvoreni tlaku.

V dal¥im bude vyndlez objasn¥n na p#ikladu provedeni zndzorn&ného na piipojeném vy-
kresu.

Na vykresu je zndzorndn Fez trubkovym dnem J, do n&ho# md byt tlakot&sné upevnéna
trubke 2. Konec J trubky 2 je vsazen s vil{ do otvoru 4 trubkového dna 1. Do konce 3 upev-
Rované trubky 2 je vsunut trmn 5 pro vytvoreni tlaku. Jeho vnéjéi primér je mend3i neZ vnitrni
primér konce 3 trubky 2. Dutina 6 mezi koncem 3 upeviovené trubky 2 a mezi trnem 5 pro vytvo-
Peni tlaku se ut@sni na obou koncich oblasti rozfifeni 7, a to pomoci dvou t&snéni 8. Tle-
. kovd kapalina se privédi privodem 3 tlakového média vedenym trnem 5 pro vytvofeni tlaku a

‘ﬁsticim do dutiny 6 mezi koncem 3 upevnované trubky a mezi trnem 2 pPro vytvoreni tlaku.
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Ve zndzorn&ném p¥ikladu provedeni je trn 5 pro vytvo¥eni tlaku opatfen krom& p¥ivodu 9
tlakového média, zalinajiciho ve st¥edu a vybihajiciho radidln&, dvéma prstencovymi drd%-
kami 10 pro t&sn&ni, v nichZ se nachdzeji t&snéni 8. DréZky 10 pro td&sndnl jsou p¥ipojeny
vidy prostiednictvim spojeni 11 k pfivodu 3 tlakového média. Vn&jsi primér tésndni 8 je
mendi neZ vndj3i primdr trnu 5 pro vytvoreni tlaku.

Trn 5 pro vytvofeni tlaku je vnesen s vill do konce 3 upevihované trubky 2. Pro utdsndnf
dutiny 6 mezi koncem J upeviované trubky 2 8 mezi trnem 5 pro vytvofeni tlaku se pdsobi
na t&snéni 8 tlakovou kepalinou. Tato tlgkové kapalina pisobi tak, Ze vyvozuje na t&sndni 8
radidlni silu, pisobici smé&rem ven. Tlakovéd kapalina se p¥ivdd{ nejprve p#i prvnil rychlosti
proudéni a potom p#i druhé rychlosti prouddni, prifem? prvéd rychlost prouddni je tak mald,
Ze nenastdvd jedté utdsndni dutiny 6 mezi koncem 3 upeviované trubky 2, a mezi trnem 5 pro
vytvofeni tlaku, zatimco druhd rychlost proudéni Jje ji¥ tak velkd, Ze nastane utdsnéni du-
tiny 6.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpisob tlakutdsného upevndni trubky v trubkovém dnu nebo v podébﬁé &dsti, pfi'némi
konec upeviované trubky se zasadl s vili do otvoru v trubkovém dnu, do konce upeviované
trubky se umisti trn pro vytvofeni tlaku, jeho¥ vn&jsi primér je menZ{ nef vnit¥n{ primér
konce trubky, dutina mezi koncem upevhované trubky a2 mezi trnem pro vytvoreni tlasku se na o~
bou koncich oblasti roz¥irenf ut&sni pomoci alespon dvou t¥sndni usporddanych ne trau pro
vytvoreni tlaku a privodem vedenym trnem pro vytvo¥eni tlaku & dsticim do.dutiny mezi kon-
cem upevinované trubky 8 mezi trnem pro vytvoreni tlaku, se p¥ivddi tlakovd kapalina, vy-
znadujici se tim, Ze na tésnéni, usporddand ne trnu pro vytvoreni tlaku se plsobi tlakovou
kapalinou.

2 Zplsob podle bodu 1, vyzna¥ujicl se tim, %Ze. tlakovou kapalinou se vyvozuje na t&sndni
sila, plsobfci radidlné& smérem ven.

3. Zplsob podle bodu 1 nebo 2, vyzna¥ujici se tim, Ze tlakovd kapalina se p#ivddi
do trau pro vytvoreni tlaku nejprve p¥i jedné rychlosti proudéni a potom p¥i druhé rychlesti
prouddni, pri&em# prvni rychlost proudéni je tak maldé, %e jestd nenastane utdsndni dutiny
mezi koncem upeviované trubky a mezi trnem pro vytvofeni tlaku, p¥ifemZ druhd rychlost prou-
"d&ni je tak velkd, %e nastane utdsn¥ni dutiny. ‘

4, Trn pro vytvofeni tlaku pro provédéni zplisobu podle bodu 3, s ve st¥edu zadinsjicim
a radidlné vystupujicim. privodem tlakového média a § alespon dvéma t&sndnimi usporddanymi
v prstencovych vybrdnich, vyznadujici se tim, Ze drdZfky (10) pro tésndni (8) jsou napojeny
pomoci vidy alespon jednoho spojeni (11) k p¥fvodu (9) tlakového média.
5. Trn pro vytvodeni tlsku podle bodu 4, vyzna¥ujici se tim, Ze vné&jsi primér tdsnéni 8,
nejsou~li tato podrobena pisobeni tlakové kapaliny, je men3i neZ vn&jdf primdr trnu (5) pro
vytvofeni tlaku.

1 vykres
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