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Vynélez Pe$§i svafovaci polohovadlo pro
kruhové polohovani svafencli v horizontdl-
ni rovin&, které je zvlasté vhodné pro dlou-
hé dily svafované na be&Znych svaFovacich
automatech.

Na doposud zndmych svafovacich poloho-
vadlech se svarovalo rutné nebo automa-
ticky, s velkym primérem otafeni svafova-
ného kusu, ¢imZ vznikalo nebezpeli Grazu,
zvla§té u dlouhych kusfh. Jednotéelové sva-
Fovaci automaty jsou plesouvdny jefabem
a manipulace je tasové velmi nédrotné. Znéa-
mé jsou také svafovaci roboty, které dosud
svafuji jen v ochranné atmosféfe COgz, coZ
nezarucuje plynuly prechod svarovaného ko-
vu do zdkladniho materidlu, jako to zarucu-
ji b&Zné svafovaci automaty pod tavidlem.

VySe uvedené nedostatky odstraiiuje sva-
Fovaci polohovadlo pro kruhové polohovani
svafencidi v horizontalni rovin&, podle vyna-
lezu, které je zvlasté vhodné pro dlouhé di-
ly svafované na bé&Zznych svafovacich auto-
matech.

Podstata vyndlezu spodivd v tom, Ze na
hnané otoéné ojnici je totné uloZen pracovni
stlil, do kterého je mimo stfed rovnob&Zné
s ojnici pFikloubena klika. Délka ramen oté-
¢eni u hnané otoné ojnice a kliky je vidy
stejnd a je prestaviteln& uspofddédna. Krajni
polohy pracovniho stolu jsou opatfeny kon-
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covymi spina&i. Je vyhodné, aby ojnice a
klika byla pripojena k pohonnému dstroji
s plynulou regulaci otadek.

Vyhodou svafovaciho polohovadla pro
kruhové polohovédni svafencdt v horizontal-
ni roving, podle vynédlezu je, Ze svafovaci
polohovadlo zaujimé minimdlni vyrobni plo-
chu, ponévadZ odpad4 otddeni dlouhych ku-
si kolem osy. Tim soudasné& se zvySuje
bezpetnost préce a zlepSuji se pracov-
ni podminky. U svafovaciho polohovad-
la podle vyndlezu se dociluje dspora tasu
a pracnosti tim, Ze je moZno zvétSit oproti
dosavadnimu stavu délku svafovanych sou-
t4sti a upnout na polohovadlo soutasng vice
svaifovanych kus@. P¥i svafFovdni nékolika
kruhovych svard ma jedné soudéasti, se ne-
musi svafovaci automat pracné pFepinat.

Prikladné provedeni podle vynélezu je na
obr. 1, ktery schematicky zobrazuje celkovy
pohled na svafovaci polohovadlo a obr. 2 v
plidorysu znézoriiuje &ast pohybu pracov-
niho stolu.

Na zékladcvé desce 6 je uloZeno pohonné
ustroji 4, které pohéani ojnici 2, na které je
ton& upevnény pracovni stil 1. Do pracov-
niho stolu 1 je mimo stfed rovnob&Zn& s oj-
nici 2 pfikloubena klika 3. Délka ramen oté-
¢eni u hnané otoéné ojnice 2 a kliky 3 je
vZdy stejnd. Na ojnici 2 a klice 3 je posuv-
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né za¥izeni k nastaveni zmény svaFcvaného
primé&ru 7. Krajni polohy pracovniho stolu
1 jsou opatfeny koncovymi spinati 5, které
uréuji vychozi bod otdceni a koneény bod
zastaveni. Plynuld regulace otd€ek pohon-
ného ustroji 4 zajiStuje svarovédni rliznych
priméri svafovanych soudasti.

Svafovaci soufésti se upnou na pracovni
stlil 1 ve vychozi poloze. Svafovacim auto-
matem se nastavi do vychoziho mista sva-
ru, spusti se svafovaci zaFizeni a synchron-
n& s nim pohyb pohonného fstroji 4. Po
ukon&eni svaru jeden z koncovych spinadi
5 zastavi pohyb pohoného dstroji 4, a tim
ukonéi svarovaci proces. Tento postup se

4

opakuje u v8ech kruhovych svarli svaiova-
nych soufésti upnutych na pracovnim stole
1. P#i prechodu na jiny priimér svaru se
elementem nastaveni svafovaciho priméru
7 prestavi polomér otadeni ojnice 2 a Kli-
ky 3.

Svafovaci polohovadlo pro kruhové polo-
hovani svarencli v horizontdlni poloze, po-
dle vynélezu, lze s vfhodou pouZit pro dlou-
hé svarence na stfedni vyztuhy, pésnice a
pro fezéni kyslikem.

ZaFizeni podle vyndlezu je moZno vyuZit
téZ pro Fezéni materidlu plamenem nebo
laserem, se kterym je moZno téZ provadét
svafovani.

PREDMET VYNALEZU

1. Svafovaci polohovadlo pro kruhové po-
lohovani svafenci v horizontdlni rovinég,
zv145té vhodné pro dlouhé dily svafované
na bé&zZnych svafovacich automatech, vyzna-
¢ené tim, Ze na hnané oto&né ojnici (2) je
totné uloZen pracovni stGl (1), do kterého
je mimo stfed rovnob&Zné& s ojnici (2} p¥i-
kloubena klika (3), pficemZ délka ramen
otd€eni u hnané oto&né ojnice (2) a kliky
(3) je vZdy stejné.

2. Svarovaci polohovadlo pro kruhové po-
lohovéni svafencli v horizontdlni roving po-
dle bodu 1, vyznacené tim, Ze délka ramen

otddeni u hnané ototné ojnice (2) a kliky
(3) je predstaviteln& uspofddama.

3. Svarovaci polohovadlo pro kruhové po-
lohovéni svafenct v horizontdlni roving po-
dle 1 a 2, vyznadené tim, Ze krajni polohy
pracovniho stolu (1) jsou opat¥eny koncovy-
mi spinadi (5).

4. Svafovaci polohovadlo pro kruhové po-
lohovéni svaifencli v horizontdlni rovingé po-
dle bodli 1 aZ 3, vyznatené tim, Ze hnané
otofnd ojnice (2} a klika (3} je pfipojena
k pohonnému ustroji (4) s plynulou regu-
laci otacek.
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