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PRESSE A EMBOUTIR PERMETTANT LE TRAVAIL D'UNE TOLE DANS DEUX DIRECTIONS DIFFERENTES

DE CELLE DU MOUVEMENT DE LA PRESSE.

@ La pesse a emboutir est du type comprenant un bati
inférieur (10), un bati supérieur (20) et un coulisseau (30),
qui est monté suspendu au bati superieur (20) par l'intermé-
diaire d'une glissiere (25) et qui porte un outil de travail (40)
de la téle (1). Dans cette presse, le bati inférieur (10) com-
porte une premiére plague de guidage (12) et une seconde
plague de guidage (14), qui sont fixées rigidement l'une et
I'autre sur ledit bati inférieur (10) et qui sont inclinées selon
l'une et l'autre desdites deux directions de travail (D1, D2),
respectivement. Le mouvement du coulisseau (30) et de
I'outil de travail (40) est, lors du mouvement de descente de
la presse, dirigé d'abord par le contact coulissant du coulis-
seau (30) avec la premiére plaque de guidage (12), c'est-a-
dire selon l'inclinaison de ladite premiére plaque de guidage
(12), et ensuite, par le contact coulissant du coulisseau (30)
avec la seconde plaque de guidage (14), c'est-a-dire selon
l'inclinaison de ladite seconde plaque de guidage (14).
Presses a emboutir a double direction de travail.
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PRESSE A EMBOUTIR PERMETTANT LE TRAVAIL D’UNE TOLE
DANS DEUX DIRECTIONS DIFFERENTES DE CELLE DU MOUVEMENT DE LA
PRESSE.

La présente invention concerne une presse a emboutir
permettant le travail d’une tbéle dans deux directions
différentes de celle du mouvement de la presse.

De maniére classique, sur une presse d’emboutissage,
pour réaliser deux opérations de pliage ou de cambrage selon
des directions différentes, on utilise deux outils de pliage
ou de cambrage, distincts, montés sur deux coulisseaux
différents.

On a déja cherché a réaliser un double pliage d’une
tble par l’intermédiaire d’un méme systéme de came et de
coulisseau. Ainsi, le document EP 1 057 548 A2 décrit une
lame de pliage pour une machine de pliage de tdle, qui
comprend deux dents ou crans de cintrage s’étendant a partir
d’un seul corps de lame dans deux directions sensiblement
orthogonales. L’un des deux crans de cintrage s’étend
sensiblement selon une direction verticale, de fagon a
réaliser un cintrage vers le haut, tandis gque 1l’'autre des
deux crans de cintrage s’étend selon une direction
sensiblement horizontale, de fagon a réaliser un cintrage
vers le bas. Le cran, guil s’étend sensiblement selon une
direction verticale, présente une concavité orientée vers le
bord de la tdéle pour réaliser un cintrage d’angle supérieur
a 90° d'angle. Le c¢ran, qui s’étend selon une direction
sensiblement horizontale, forme une marche sensiblement
horizontale avec le corps de la lame.

Toutefois, avec cette lame et cette machine de pliage,
le mouvement du premier pliage est un mouvement de direction
paralléele au mouvement de la presse.

Le but de la présente invention est de fournir une
presse a emboutir permettant le travail d’une tdle dans deux
directions différentes de celle du mouvement de la presse.

Un autre but de la présente invention est de fournir

une telle presse a emboutir, guili soit de conception et de
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fabrication simples, d’utilisation aisée, qui soit précise,
efficace, fiable et économigue, notamment en supprimant un
outil de travail.

Pour parvenir a ces buts, la présente invention a pour
objet une presse a emboutir permettant le travail d’une tdle
selon deux directions de travail différentes du mouvement de
la presse, du type comprenant un bati inférieur, un bati
supérieur et un coulisseau, qui est monté suspendu au bati
supérieur par 1’intermédiaire d’une glissiere et qui porte
un outil de travail de la tdle. Dans cette presse, nouvelle,
le bati inférieur comporte une premiére plaque de guidage du
coulisseau et une seconde plaque de guidage du coulisseau,
qui sont fixées rigidement 1’une et 1’autre sur le Dbati
inférieur et gui sont 1inclinées selon 1'une et 1’autre
desdites deux directions de travail, respectivement. Le
déplacement du coulisseau (et de 1l’outil de travail gqui lui
est solidaire) est, lors du mouvement de descente de la
presse, dirigé dans un ©premier temps par 1le contact
coulissant du coulisseau avec la premiére plaque de guidage,
c’est-a-dire selon l’inclinaison de cette premiére plaque de
guidage. Le mouvement du coulisseau est ensuite, dans un
second temps, dirigé par le contact coulissant du coulisseau
avec la seconde plaque de guidage, c’est-a-dire selon
1’inclinaison de cette seconde plaque de guidage.

De préférence, les deux plagues de guidage du
coulisseau sont réalisées en un métal ou en un alliage
métallique constituant un bon matériau de frottement, par
exemple en bronze.

A titre d'exemple non limitatif de 1’objet et de 1la
portée de la présente invention, 1l’outil de travail est un
outil de renvoi de bord, et le travail de la tdle est un
double renvoi de bord (selon deux directions distinctes de
travail, différentes du mouvement de la presse).

Des butées peuvent avantageusement étre prévues sur la
glissiere de suspension du coulisseau pour limiter Ile
déplacement en translation du coulisseau par rapport au béati

supérieur.
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D’autres buts, avantages et caractéristiques de
l’invention apparaitront dans la description gui suit d’un
exemple de réalisation, non limitatif de 1’objet et de 1la
portée de la présente demande de brevet, accompagnée de
dessins dans lesquels

- la figure 1 est une wvue coupe, schématique, des
principaux organes de la presse a emboutir selon 1’invention
lors de 1'attaque de la tdéle a travailler ©pour la
réalisation d’un premier renvoi de bord selon une premiére
direction de travail,

- la figure 2 est une vue agrandie de 1’outil de
travail de la figure 1,

- la figure 3 est une wvue coupe, schématique, des
principaux organes de la presse a emboutir selon 1’invention
lors de 1'attaque de la tdéle a travailler ©pour la
réalisation du second renvoi de bord selon une seconde
direction de travail,

- la figure 4 est une vue agrandie de 1’outil de
travail de la figure 3,

- la figure 5 est une wvue coupe, schématique, des
principaux organes de la presse a emboutir selon 1’invention
a la fin du second renvoi de bord, et

- la figure 6 est une vue agrandie de 1’outil de
travail de la figure 5.

En référence au dessin de 1la figure 1, on a
représenté, de maniére schématique, les principaux organes
d’une presse a emboutir selon l’invention, a savoir le béati
inférieur, de référence générale 10, le Dbati supérieur, de
référence générale 20, qui descend lors de 1l’opération de
travail de 1la téle 1 selon une direction sensiblement
verticale (sens de la fleche « D »), et le coulisseau, de
référence générale 30, qui est monté suspendu a une
glissiere 25 du bati supérieur 20 et gqui porte un outil de
travail de la tdle, de référence générale 40.

Selon le principe méme de la présente invention, la
presse a emboutir comporte une premiére plaque de guidage du

coulisseau, référencée 12, et une seconde plague de guidage
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du coulisseau, référencée 14, rigidement fixées 1’une et
l17autre sur le bati inférieur 10 et inclinées selon deux
directions D1 et D2, respectivement, inclinées par rapport a
la direction du mouvement de la presse D de la presse.
Ainsi, ces deux directions D1 et D2 sont différentes de la
direction de descente de la presse D.

Lors de la descente du bati supérieur 20, le mouvement
du coulisseau 30, et par conséquent le mouvement de 1’outil
de travail 40, est dirigé dans un premier temps par le
contact coulissant du coulisseau 30 avec la premiére plague
de guidage gu’il rencontre, a savoir la plaque de guidage 12
inclinée selon la direction D1 (comme représenté sur les
figures 1 et 3), et dans un second temps, par le contact
coulissant du coulisseau 30 avec la seconde plaque de
guidage qu’il rencontre, a savoir la plaque de guidage 14 de
direction D2 (comme représenté sur la figure 5).

Les deux plaques de guidage 12 et 14 sont
avantageusement réalisées en un métal ou en un alliage
métallique constituant un bon matériau de frottement, par
exemple en bronze.

Le travail de la tdéle 1 se réalise de la maniere
suivante.

Dans un premier temps, comme montré sur la figure 1,
le mouvement de descente de la presse, c’est-a-dire le
mouvement de descente du bati supérieur 20, se traduit par
un mouvement selon la direction D1 du coulisseau 30 associé
au bati supérieur 20 par 1la glissieére 25. En effet, le
coulisseau 30 est en contact coulissant sur la plaque de
guidage 12, fixe. Ce coulissement sur la plaque de guidage
12 a pour résultat de déplacement de 1’outil de travail 40
selon la direction D1 également (figure 2, lequel
déplacement provoque le renvoli de bord Rl (figure 4) de la
téle 1.

Comme illustré sur la figure 3, le coulisseau 30 vient
ensuite en butée sur la seconde plaque de guidage 14. Comme
montré ensuite sur la figure 5, la poursuite du mouvement du

coulisseau 30 se fait alors selon la direction D2 de 1la
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plagque de guidage 14, avec laquelle le coulisseau 30 est en
contact coulissant. Ce coulissement sur la seconde plagque de
guidage 14 a pour résultat de déplacement de 1'ocutil de
travail 40 selon une nouvelle direction de travail, a savoilr
la direction D2 (figure 6). Le déplacement selon D2 de
1’outil de travail 40 provoque le second renvoi de bord R2
(figure 6) de la tdle 1.

Des butées (non représentées) sont prévues sur la
glissiere 25 de suspension du coulisseau 30, de fagon a
limiter le déplacement en translation du coulisseau 30 par
rapport au bati supérieur 20.

La presse a emboutir décrite c¢i-dessus permet de
simplifier le procédé de réalisation d’un double pliage ou
d’un double renvoi de bord sur une tdle en supprimant un des
deux outils de travail des ©presses connues de 1l'art
antérieur, et ce double pliage ou renvoi de bord est réalisé
selon deux directions distinctes du mouvement de la presse

selon l’invention.
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1. Presse a emboutir permettant le travail d’une tdle

(1) selon deux directions de travail (D1, D2) différentes de

celle du mouvement (D) de la presse, du type comprenant un

bati inférieur (10), un bati supérieur (20) et un coulisseau

(30), qgui est monté suspendu au bati supérieur (20)

par

l’intermédiaire d’une glissiére (25) et qui porte un outil

de travail (40) de la tble (1), ladite ©presse étant

caractérisée en ce que le bati inférieur (10) comporte une

premiere plagque de guidage (12) et une seconde plaque

de

guidage (14), gui sont fixées rigidement 1’une et 1l’autre

sur ledit bati inférieur (10) et qui sont inclinées selon

1l’une et l'autre desdites deux directions de travail (D1,

D2), respectivement, le mouvement du coulisseau (30) et

de

1’outil de travail (40) étant, lors du mouvement de descente

de la presse, dirigé dans un premier temps par le contact

coulissant du coulisseau (30) avec la premiére plagque

de

guidage (12), c’est-a-dire selon 1’inclinaison de ladite

premiere plague de guidage (12), et ensuite, dans un second

temps, par le contact coulissant du coulisseau (30) avec la

seconde plaque de guidage (14), c’est-a-dire selon

1’inclinaison de ladite seconde plaque de guidage (14).

2. Presse a emboutir selon la revendication
caractérisée en ce que lesdites plaques de guidage (12,
du coulisseau (30) sont réalisées en un métal ou en
alliage métallique constituant un bon matériau
frottement, par exemple en bronze.

3. Presse a emboutir selon la revendication
caractérisée en ce gque ledit outil de travail (40) est
outil de renvoi de bord.

4., Presse a emboutir selon la revendication

caractérisée en ce que des Dbutées sont prévues sur

1,

14)

un

de

1,

un

1,
la

glissiere (25) de suspension du coulisseau (30) pour limiter

le déplacement en translation du coulisseau (30) par rapport

au bati supérieur (20).
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