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(57) Die Erfindung betrifft ein Cberwalzen-Belastungsmittel filir
Spinnereimaschinen=~Streckwerke mit einer schrdg zur Streckfeldebene
angeordneten und im wesentlichen mit konstantem Angriffspunkt zum
schwenkbeweglichen Oberwalzen-Halter wirkenden Druckfeder, deren
wirksame Federlédnge verdnderlich und feststellbar ist. Ziel der
Erfindung ist es, eine stabile Federfilhrung in Verbindung mit einer
mehrstufigen Belastungsverstellung zu verwirklichen, die Parallelitdt
von Ober=- zu Unterwalze ohne besondere Einstellwerkzeuge zu
garantieren sowie eine zusdtzliche Sicherung gegen Bauteil-
beschiddigungen bei Wickelbildung zu erreichen. Erfindungsgemdf wird
die Aufgabe dadurch geldst, daB ein Ende der Druckfeder auf eine
durch einen Bundbolzen gefilihrte Buchse wirkt, Bundbolzen und Buchse
zueinander parallele Federauflageflidchen aufweisen, die Buchse in
einem Schlitten gelagert ist, der in Stufen verschiebbar ist und da8
das Gehiduse nahezu spielfrei geflihrt ist und mindestens eine Ver-
formungszone aufweist, die vorzugsweise einen Durchbruch besitzt und
daB8 der Oberwalzen-Halter oder die Gewindemutter bei extrem ver-
schwenktem Oberwalzen-Halter an den Bundbolzen anschlagen.
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Titel der Erfindung

Oberwalzen-Belastungsmittel fiir Spinnereimaschinen-Streck-
werke

Anwendunesgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Oberwalzen-Belastungsmittel fiir
Spinnereimaschinen-Streckwerke mit einer schridg zur Streck-
feldebene angeordneten und im wesentlichen mit konstantem
Angriffspunkt zum schwenkbeweglichen Oberwalzen-Halter
wirkenden Druckfeder, deren wirksame Federlénge verdnder-
lich und feststellbar ist.

Charakteristik der bekannten technischen LOsungen

In der DE-O0S 2 010 104 ist ein Oberwalzen-Belastungsmittel der
vorgenannten Art dargestellt, Die untere Federauflage wird
durch einen auf einem Lenker schwenkbeweglich angeordneten
Federteller gebildet, Dieser Federteller soll sich unabhingig
von der Schwenkstellung des Lenkers durch die Fedexr selbst
parallel zum Federende einstellen, _
Unterschiedliche Reibungsverh#ltnisse zwischen Federteller
und Lenker bewirken jedoch entsprechende Abweichungen davon.
Die Folge sind voneinander abweichende Federverformungen und
damit Belastungsdifferenzen,

Das Oberwalzen-Belastungsmittel weist zum Gehduse des Ober=-
walzen-Trag- und Belastungsarmes keine Fiihrung auf, so daB
die Einstellung der erforderlichen Parallelit&ét von Unter-
walzen zu Oberwalzen durch Einstellehren eriolgen muf, Diese
Einstellung ist auf Grund des schrdgen Oberwalzen-Belastungs-
mittels zeitaufwendig und schwierig durchzufiihren und mit
entsprechend hohen Abweichungen behaftet,
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Hohe Abweichungen der Parallelitidt sind auf Grund der Viel-
zahl der Teile trotz genauer Fertigung auch dann vorhanden,
wenn das Oberwalzen-Belastungsmittel nahezu spielfrei im
Gehduse des Oberwalzen-Trag- und Belastungsarmes gefiihrt
wird.

Das Oberwalzen-Belastungsmittel in der DE-0S 2 814 785 weist

die gleiche instabile Federfilhrung mit den bereits genannten

Nachteilen auf. In einfacher Weise sind bei dieser Ausfiilhrung
auBerdem nur 2 Belastungsstufen erreichbars

Im praktischen Betrieb des Oberwalzen-Trag- und Belastungs-
armes kommt es wiederholt vor, da sich Faserwickel um Ober-—
bzw, Unterwalzen bilden. Ohne zus#tzliche Sicherungen tritt
bei Nichtbeseitigung der Storung nach einer gewissen Zeit
eine Beschddigung von Bauteilen ein,

Bekannt sind Vorrichtungen, die bei Wickelbildung die Faser-
zufuhr unterbrechen, Weiterhin sind Vorrichtungen vorge~
schlagen, die den Oberwalzen-Trag- und Belastungsarm ent-
riegeln, Beide erfordern einen verhdlitnismdBig hohen Bauteil-
aufwand.

Z2iel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es bei einem schridg zur Streckfeld-
ebene angeordneten Oberwalzen-Belastungsmittel eine stabile
Fedeffﬁhrung in Verbindung mit einer mehrstufigen Belastungs~
verstellung zu verwirklichen, mit{ einer besonderen Ausbildung
der Bauteile die Einhaltung der Parallelitdt von Ober- zu
Unterwalze ohne besondere Einstellwerkzeuge zu garantieren
sowie eine zusdtzliche Sicherung gegen Bauteilbeschidigungen
bei Wickelbildung zu erreichen,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Erfindungsgemifl werden diese Aufgaben dadurch geldst, daB
das dem Oberwalzen-Halter abgewandte Ende der Druckfeder
auf eine durch einen Bundbolzen gefiihrte Buchse wirkt, wobeil
sowohl Bundbolzen als auch Buchse zueinander parallele Feder-
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auflagefldchen aufweisen, und die Buchse wiederum in einem
Schlitten gelagert ist, der vorzugsweise parallel zur Streck-
feldebene geradlinig in Stufen verschiebbar ist und daB das
Gehéuse'in'einem Schlitz des Oberwalzen-Trag- und Belastungs-
arm-Gehiuses durch einen Vorsprung und eine Bundschraube nahe-
zu gpielfrei gefilhrt ist, und daB das Gehiuse des Oberwalzenw
Belastungsmittels mindestens eine Verformungszone aufweist,
die vorzugsweise einen Durchbruch besitzt, und daB der Ober-
walzen-Halter oder die Gewindemutter bei extrem verschwenktem
Oberwalzen-~Halter an den Bundbolzen anschlagen.

Ausfiihrungsbeisgpiel

Die Erfindung wird anhand eines Ausfithrungsbeispiel darge~
stellt,

Es zeigen:

Figs 1 einen Schnitt zweier Cberwalzen~Belastungsmittel
eines Oberwalzen-Trag~ und Belastungsarmes

Fige 2 Einzelheit A aus Fig, 1

Fige 3 . Schnitt ldngs der Linie B-B aus Fig. 2

Fige 4 einen Schnitt durch ein Oberwalzen-Belastungsmittel
bei Wickelbildung und mit eingestecktem Druckver-
stellungswerkzeug

Fige 5 Draufsicht der Darstellung von Fig. 4

Fig. 1 zeigt links im Schnitt ein Oberwalzen-Belastungsmittel,
welches im Gehduse 1 eines Oberwalzen-Trag- und Belastungse
armes befestigt ist, bei niedrigster Belastungsstufe, Rechts

ist ein Oberwalzen-Belastungsmittel bei hdchster Belastungs-
stufe dargestellt, Die Druckfeder 2 wird von zueinander paralle-
len Fldchen 3, 4 der Buchse 5 und des Bundbolzens 6 gefiihrt.,
Die Buchse 5 sitzt mit geringem Spiel auf dem Bundbolzen 6.

Die Buchse 5 ist mit ihrem Bund 7 in einer konvexen Ausnehmung 8
des Schlittens 9 aufgenommen, Radial ist die Buchse 5 durch
Vorspriinge 10 lagegesichert, Der Schlitten 9 wird durch die
Kraft der Druckfeder 6 gegen das Gehduse 11 und iiber die
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Druckplatte 12, Verstellexzenter 13 gegen die fest im Gehduse 11
angeordnete Bundschraube 14 gedriickt. Ein vorbekannter Verstell-
exzenter 13 weist mittig einen Durchbruch 15 auf, Durch Ver-
drehen des Verstellexzenters 13 wird der Schlitten 9 parallel
zur Streckfeldebene verschoben und damit eine Anderung der
wirksamen Federliénge erreicht, Der Anteil an der Belastungse
génderung infolge der Anderung des Hebelarmes der angreifenden
Federkraft ist unerheblich. Der Bundbolzen 6 weist an der Unter-
seite eine pfannenfdrmige Ausnehmung 16 auf, in die ein kugel-
formiges Ende 17 der Justierschraube 18 eingreift, Durch Ver-
drehen dieser Justierschraube 18 werden Feder- und Bauteil-
toleranzen, mit dem Ziel einer mdglichst geringen Belastungs-
toleranz, ausgeglichen. Das aus Blech gefertigte Gehduse 11
weist an der Oberseite einen Vorsprung 13 und der Bundbolzen 14
einen Ansatz 20 auf, die beide nahezu spielfrei im Schlitz 21
des Gehduses 1 gefiihrt sind, Der Schlitz 21 wird im fertig-—
gebogenen Gehduse 1 genau rechtwinklig zur Tragwellenbohrung
ausgeklinkt,.

Um trotz rationeller Fertigung die gewiinschte Parallelitdt

von Oberwalze 22 zu Unterwalze 23 zu erreichen weist das Ge=
hduse 11 des Oberwalzen-Belastungsmittels eine Verformungs-
zone 24, dargestellt in Fige 2 bzw. 3, auf. Diese Verformungs-
zone 24 ist oberhalb des Lagerbolzens 25 fiir den Oberwalzen-
Halter 26 in beidseitigen Lappen 27 des Gehiuses 11 in Form
einer Durchpridgung angeordnet, Im komplett montierten Zustand
des Oberwalzen-Belastungsmittels wird die Abweichung von dexr
Rechtwinkligkeit zwischen Vorsprung 19 und Ansatz 20 sowie

der Oberwalzen-Achsaufnahme 28 gemessen. Je nach Lage der Ab~
weichung wird im Herstellerbetrieb die entsprechende Ver-
formungszone gequetscht und damit einseitig gelidngt. Dadurch
beschreibt der Lagerbolzen 25 einseitig eine Bewegung ange-
nghert in Streckfeldeébene zum Ausgleich der vorher vorhan-
denen Lageabweichunge Zur Erleichterung des Richtvorganges

ist es vorteilhaft zwischen den Verformungszonen 24 einen
Durchbruch 29 anzuordnen, Die Lageveridnderung des Lappens 27
ist als Strich-Punkt-Punkt-Linie in Fig, 2 dargestellt.
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Fig. 4 zeigt das Oberwalzen-Belastungsmittel mit einem Faser-
wickel 30 auf der Oberwalze 22, Mit Zunahme des Wickeldurch-
messers wird der Oberwalzen-Halter 26 so weit nach oben ver-
schwenkt, bis der Anschlag 31 der Gewindemutter 32 am Bund=-
bolzen 6 antrifft. In der weiteren Bewegung wird die pfannen-
formige Ausnehmung 16 des Bundbolzens 6 vom kugelformigen

Ende 17 der Justierschraube 18 abgehoben., Die Stirnseite des
Bundbolzens 6 ist in Form eines Kegels 33 ausgebildet, Der
Steigungswinkel des Kegels 33 mu8 dabei groBer dem Reibungs-
winkel der Werkstoffpaarung von Anschlag 31 und Bundbolzen 6
sein, damit nach Wegfall der Lagerung Kugel/Pfanne unter
Wirkung der Kraft von Druckfeder 2 der Bundbolzen 6 mit Druck-
feder 2 nach hinten gleitet. Damit wird der Oberwalzen-Halter
26 entlastet und der Oberwalzen-Halter 26 kann zusidtzlich ver-
schwenken ohne daB die Blocklénge der Druckfeder 2 als An-
schlag wirkt. Die Sicherheit vor Beschddigung von Bauteilen
des Oberwalzen-Trag- und Belastungsarmes wird damit wesent-.
*1ich erhsht, Nach Beseitigung des Wickels ist das Oberwalzen-
Belastungsmittel in einfacher Weise reparierbar,

Mit der garantiert unbeschidigten Druckfeder 2 wird dexr gleiche
Belastungszustand wie vor der Wickelbildung erreicht,

In Fige 4 und 5 ist das in den Verstellexzenter 13 des Ober-
walzen-Belastungsmittels eingesteckte Einstellwerkzeug 34
dargestellt. Der Durchbruch 15 des Verstellexzenters 13 weist
eine Form auf, die in Verbindung mit dem Einstellwerkzeug 34
nur eine Zuordnung der beiden Teile zul&Bt, Damit ist an der
Stellung des Einstellwerkzeuges 34 die Belastungsstufe deut-
lich erkennbar. Die Kennzeichnung der Belastungsstufe kann in
einfacher Weise auf dem.Einstellwerkzeug 34 durch entsprechende
Markierungen erfolgen. Die Lagesicherung des Verstellexzenters 13
wdhrend des Verstellvorganges wird durch Ansdtze 36 des Ein-
stellwerkzeuges 34, die im Schlitz 21 des GehZuses 1 und im
Schlitz 37 des Schlittens 9 gefiihrt sind, gewdhrleistete.
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Oberwalzen-Belastungsmittel filr Spinnereimaschinen-
Streckwerke mit einex schridg zur Streckfeldebene ange-
ordneten und im wesentlichen mit konstantem Angriffspunkt
zum schwenkbeweglichen Cberwalzen-Halter wirkenden Druck-
feder, deren wirksame Federlénge verinderlich und fest-
stellbar ist, dadurch gekennzeichnet, daBl das dem Ober-
walzen-Halter (26) abgewandte Ende der Druckfeder (2)

auf eine durch einen Bundbolzen (6) gefiihrte Buchse (5)
zueinander parallele Federauflageflidchen (3 und 4) auf=-
weisen, und die Buchse (5) wiederum in einem Schlitten (9)
gelagert ist, der vorzugsweise parallel zur Streckfeld-
ebene geradlinig in Stufen verschiebbar ist,

Oberwalzen-Belastungsmittel nach Punkt 1, dadurch ge~

kennzeichnet, daB die Buchse (5) an konvexen Ausnehmungen (8)

des Schlittens (9) anliegt und durch Vorspriinge (10) am
Schlitten (9) in radialer Richtung gesichert ist,

Oberwalzen-~Belastungsmittel nach Punkt 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daB das Gehduse (11) in einem Schlitz (21)
des Oberwalzen-Trag- und Belastungsarm-Gehduses (1) durch
einen Vorsprung (19) und eine Bundschraube (14) nahezu
spielfrei gefiihrt ist, und daB8 das Gehiuse (11) des Ober-
walzen-Belastungsmittels mindestens eine Verformungse- |
zone (24) aufweist, die vorzugsweise einen Durchbruch (29)
besitzt. '

Oberwalzen-Belastungsmittel nach Punkt 1 bis 3 dadurch
gekennzeichnet, daBl der Oberwalzen-Halter (26) oder die
Gewindemutter (32) bei extrem verschwenktem Oberwalzen—
Halter (26) an den Bundbolzen (6) anschligt.

Oberwalzen-Belastungsmittel nach Punkt 1 bis 4 dadurch
gekennzeichnet, daB die Krafteinleitungsstelle auf den
Oberwalzen-Halter (26) durch eine in Richtung annihernd
der Federachse verstellbare Justierschraube (18) gebildet
wird,
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Oberwalzen-Belastungsmittel nach Punkt 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daBl die Krafteinleitungsstelle durch eine
Lagerung Kugel/Pfanne (16 und 17) gebildet wixrd,

Oberwalzen~Belastungsmittel nach Punkt 1 bis 6, dadurch

gekennzeichnet, daB der Oberwalzen-Halter (26) vorzugs-
weise als Aluminium-DruckguBteil ausgebildet ista
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