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Sposdb perforowania i laczenia plaskich wyrobéw wldkienniczych,
wykonanych z syntetycznych materialéow wloknistych oraz folii
za pomoc3 stapiania oraz igla do stosowania tych sposobow
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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu perforowa-
nia i wzajemnego laczenia plaskich wyrob6w wié-
kienniczych, wykonanych z syntetycznych materia-
16w wilbknistych oraz folii. Wynalazek polega na
tym, ze za pomocg dziatania termicznego wytwa-
rzane s3 otwory, a mianowicie otwory te sg prze-
bijane za pomocg rozzarzonych igietl.

O ile wraz z tym sposobem ma byé wykonywane
polgczenie ulozonych jedne na drugich plaskich,
wyrobow, to podczas dziurkowania na brzegach ot-
woru zachodzi stapianie przeznaczonych do }acze-
nia elementéw. Przy tym mogg byé wzajemnie
laczone dwa lub wiele ulozonych jeden na drugim
elementow.

Sposéb ten ma miedzy innymi te zalete, Ze za
pomoca dziurkowan, zwlaszcza rowniez za pomocag
ich uszeregowania obok siebie, na plaskich wyro-
bach mozna jednocze$nie uzyskiwaé ozdoby, podob-
ne jak przy wzorach haftowanych. Tego rodzaju
wzory perforowane sg pozadane, na przyklad na
rekawiczkach, fartuchach, obrusach, powloczkach
na poduszki, bluzkach, bieliznie osobistej, itp., badz
wéwcezas gdy wytwarza sie zwykle szwy laczace
lub szwy obrabkowe, badz tez gdy przedmioty za-
opatruje sie w aplikacje.

Poza tym wynalazek polega na tym, ze przez sto-
sowanie rozzarzonych igiel otwory sg przebijane
zZa pomocg maszyn do szycia lub maszyn do hafto-
wania, zwlaszcza za pomocay igiet, ktore sg zgiete
na swym roboczym koncu na wzor szpilek do wlo-
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sébw i zaopatrzone sg w zaostrzony koniec, oraz
przez ktére przepuszcza sie prad elektryczny.
Przy stosowaniu tego rodzaju maszyn, zawsze
mozna sprostaé wymaganiom mody i zmieniaé ozdo-

by bez przekonstruowywania urzgdzenia roboczego.
Mozna réwniez, podobnie jak przy haftowaniach,

wykonywaé przy tym szwy z najmniejszymi pro-
mieniami, na przyklad tak jak przy wzorach
kwiatowych i odpowiednio uksztaltowanych apli-
kacjach.

Tego rodzaju spos6b nie ogranicza sie do stoso-
wania maszyn do szycia i maszyn do haftowania;
a zatem mozna na przyklad umie$ci¢ wigkszg licz-
be igiel na plytach, walkach, wygietych listwach
itp. i wskutek tego przeprowadzaé¢ zgodne z Wy-
nalazkiem wytapianie otworéw.

Przy stosowaniu tego sposobu na maszynach do
szycia i maszynach do haftowania szwaczka pro-
wadzi szew pod stopkg maszyny, i szyje lub haf-
tuje tak jak przy normalnym procesie szycia lub
haftowania.

Przyklad wykonania perforowania i stapiania
folii jest przedstawiony na rysunku, na ktérym
fig 1 pokazuje widok z boku igly, fig. 2 — w po-
wiekszeniu igle w przekroju plaszczyzng, oznaczong
linia AA na fig. 1, fig. 3 — przekrdj dwoéch folii
wzajemnie zespawanych w miejscu przebicia igla.

Na swym roboczym koncu 1 igla jest zgieta jak
szpilka do wloséw, a za pomocg odpowiedniego na-
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rzedzia jest doprowadzoma do ksztaltu uwidocznio-
nego na fig. 2.

Prad elektryczny doprowadza sie do obydwoch
koncéw 2 i 3, stuzagcych do zamocowania iglty. Do
ogrzewania stosuje sie niskonapieciowy prad elek-
trycmy o bezpiecznym napieciu 12 V. Wskazane
jest wykonywanie igly z drutu chromoniklowego,
z nikieliny lub ze stopéw podobnych. Najkorzyst-
niej gdy igta na swym koncu jest zaostrzona.

Na fig. 3 jedng folie oznaczono liczbg 4, drugg —
liczbg 5, a otwoér — liczbg 6. Obydwie folie sg wza-
jemnie zespawane na brzegu 7.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposob preforowania plaskich wyrobow wlokien-
niczych, wykonanych z syntetycznych materia-
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2. Odmiana sposobu wedtug zastrz. 1, do wzajem-
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16w wldéknistych oraz folii za pomocg stapiania,
znamienny tym, Ze przebija sie za pomocg roz-
zarzonych igiel otwory (6), najkorzystniej przy
uzyciu maszyn do szycia lub do haftowania.

nego lgczenia plaskich wyrob6éw wtokienniczych,
znamienna tym, ze otwory (6) przebija sie za po-
mocg igiel, ktére sa na swych roboczych kon-
cach zgiete jak szpilki do wlosé6w i zaopatrzo-
ne sa w zaostrzony koniec, oraz przez ktoére
przepuszcza sie prgd elektryczny.

3. Igla do stosowania sposoboéw wedlug zastrz. 1
i 2, znamienna tym, e na swym roboczym kon-
cu (1) ma przekrdj poprzeczny o zarysie okrgg-
lym, wielokatnym, owalnym lub zarysie podob-
nym.
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