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(54) Verfahren zur Herstellung eines granulierten Glasrohstoffgemenges

(57) Verfahren zur Herstellung eines granulierten Glasrohstoffgemenges mit dem Ziel der effektiven Ausnutzung der
Enthalpie des Abgases eines Glasschmelzaggregats nach Primarwarmetauscher im verursachenden ProzeB. Aufgabe
der Erfindung ist es, unter Ausnutzung der Wirme und Feuchte des Abgases in der Wirbelschicht ein druck- und
abriebfestes, lagerfahiges Glasrohstoffgemengegranulat herzustellen und vor seinem Einsatz im '
Glasschmelzaggregat vorzuwirmen. Dadurch wird eine Reinigung des Abgases durch Anstauen aggresswer
Bestandtelle und eine Verringerung der Staubbelastung der Umwelt erreicht.
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Erfindungsanspruch:

1. Verfahren zur Herstellung eines granulierten Glasrohstoffgemenges, gekennzeichnet dadurch, daf
ein an sich in Giblicher Weise zusammengesetztes Gemenge fir die Glasschmelze mit hinsichtlich
Dichte und Kérnung unterschiedlicher Materialkomponenten in die fluidisierende Wirbelschicht
eines an sich bekannten Granulators kontinuierlich eingegeben und dem Granulator ein feuchtes
Gas, z.B. ein Dampf-Luft-Gemisch mit einem Wassergehalt von etwa 10-15Ma.-%, insbesondere
ein Abgas aus einer Glasschmelzwanne, das zuvor in einem Primdrwérmeaustauscher, Regenerator
oder Rekuperator auf etwa 400-700°C abgekiihlt wurde, zwecks Ausbildung der Wirbelschicht
zugefiihrt wird und das kondensierende Wasser des feuchten Gases als Bindemittel genutzt wird.

2. Verfahren gemaR Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dal? das dem Granulator zugefihrte
Glasschmelzwannenabgas in der Wirbelkammer des Granulators bis unter den
Wasserdampftaupunkt des Abgases gekihlt wird.

3. Verfahren gemaB Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, daR das Abgas nach Durchlaufen des
Primarwarmetauschers einem an sich bekannten Vorwéarmer zwecks Erwérmung des bereits
fertigen Glasgemengegranulats zugeflihrt wird.

4. Verfahren gemif Punkt 1, 2 und 3, gekennzeichnet dadurch, daR das Verhéltnis des
Gemengedurchsatzes zu dem iber den Abgasdurchsatz reaI|SIerten Feuchtedurchsatz zu 3:1 bis
-1:1Masseeinheiten gewéhlt wird.

‘Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines granulierten Glasrohstoffgemenges und ist in allen Bereichen der
Glasindustrie anwendbar.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Bekannte technische Lésungen zur Herstellung von Agglomeraten aus Glasrohstoffgemischen durch Aufbaugranulation sind
_insbesondere das Granulieren auf dem Granulierteller oder in der Granuliertrommel. Dabei erfolgt der Aufbau der Granulate
. infolge einer Abrollbewegung des Stoffgemisches unter gleichzeitigem Bediisen mit einem Bindemittel. Hervorstechender -
Nachteil dieser Verfahren ist die relativ hohe Feuchtigkeit (bis etwa 20 %) der erzeugten Granulate, die zu einer schlechten Lager-
und Transportfahigkeit fiihrt. Zur Erzeugung fester Granulate ist ein nachgeschaltetes, zusétzliche Energie erforderndes
Trocknen notwendig.
Die DD-PS 232254 beschreibt ein Verfahren zur Agglomeration silikatischer Stoffgemlsche in der Wirbelschicht, das jedoch ein
vorheriges Aufschldmmen des Gemenges und Uberfiihrung in eine Suspension notwendig macht. Dadurch wird der
Feuchtigkeitsgehaltin der Wirbelkammer sehr grof, und es muB zusétzliche Energie zur Verdampfung des Wassers aufgewandt
werden. Ein weiterer Nachteil ist die Notwendigkeit der zusétzlichen Aufschlammung des Rohstoffgemisches.
" Das Verfahren nach DD-PS 227427 verlangt hingegen eine Misch- und Reaktionsstufe vor Eingabe des Gemisches in die
Wirbelschicht, wobei-spezielle Glasrohstoffe eingesetzt werden. Es ist damit nur fir entférbte Glaser geeignet. Ein weiterer
Nachteil ist der hohe Feuchteanteil im Gut vor Eintritt in die Wirbelbschicht und das Nichtbeachten einer méglichen
Kondensation von Bestandteilen des Abgases bei Temperaturen unterhalb 150°C, Fir das Verfahren der Granulierung von
Glasrohstoffgemenge in einer Wirbelschicht, wie es in der DD-PS 221450 beschrieben wird, ist zur Granulierung ein zusétzlich
einzufiihrendes Granulationshilfsmittel j notwendig. Ein wesentlicher Nachteil des Verfahrens besteht in der Notwendlgkelt
einer separaten Erzeugung von heiflem Flmdnsmrungsgas

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist die Gewinnung eines trockenen, festen, transport- und lagerfahigen Granulats unter Nutzung von
Abprodukten und Abwérme von Glasschmelzaggregaten und Beseitigung und Verwertung von umweltschadigenden
Komponenten.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zu entwickeln, mit dem ausgehend von einem in an sich Giblicher Weise
zusammengesetzten Glasrohstoffgemenge ein druck- und abriebfestes, lagerféahiges Gemengegranulat auf einfache und wenig
aufwendige Weise gewonnen werden kann. '

ErfindungsgemaB wird dazu ein an sich in Giblicher Weise zusammengesetztes Gemenge fir die Glasschmelze unterschiedlicher
Dichte und Kérnung in die fluidisierende Wirbelschicht eines an sich bekannten Granulators eingegeben und dem Granulator ein
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feuchtes Gas, z.B. ein Dampf-Luft-Gemisch mit etwa 10~15Ma.-% H,0, insbesondere ein Abgas aus einem Glasschmelzaggregat
zugefiihrt, dem zuvor Gelegenheit gegeben wurde, sich in einem Primarwarmetauscher, Regenerator oder Rekuperator auf etwa
400-700°C abzukiihlen.

Im Wirbelschichtapparat existiert ein grof3er Temperaturgradient, und das Abgas wird dort von nunmehr 150°C bis 200°C
Eingangstemperatur auf 40°C bis 60°C Ausgangstemperatur abgekuhlt. Dabei kondensiert das im Abgas enthaltene Wasser und
flihrt zu einer wesentlichen Verbesserung des Granuliereffektes in der Wirbelschicht. Es entféllt vollstdndig das sonst
erforderliche zusétzliche Eindlisen eines Granulierhilfsmittels.

Der im Abgas enthaltene und noch aus der Wirbelschicht ausgetragene Feinkornanteil bildet zugleich Kondensationskeime fir
dasim oberen Teil des Granulators vorhandene und weiter abgekiihlte Rauchgas. Die erneute Kondensation und Benetzung 1Rt
die vorhandenen Staubpartikel wieder in die Wirbelschicht zurlickfallen, wo sie Granulationskeime flir das zugefiihrte
Glasrohstoffgemenge bilden. :

Ausfiihrungsbeispiel

An einem Ausflihrungsbeispiel mit zugehériger Skizze soll die Erfindung néher erldutert werden.

Fig. 1 zeigt eine Prinzipskizze des technologischen Ablaufes. Abgase einer Glasschmelzwanne 1 mit einer Schmelzleistung von
etwa 10t/d werden nach dem Verlassen eines Rekuperators 2 mit einer Austrittstemperatur von etwa 600°C einem
Gemengenvorwéarmer 3 zugeflhrt. Hier werden die Abgase durch den Kontakt mit den Gemengengranalien auf eine Temperatur
von etwa 200°C abgekiihlt. Vom Gemengevorwérmer 3 wird das Abgas einem Wirbelschichtgranulator 4 an sich bekannter
Bauart zugefiihrt, wo es als fluidisierendes Medium genutzt wird. Dabei erfolgt eine weitere Abkiihlung des Abgases auf .
Temperaturen unterhalb des Wasserdampftaupunktes. Das dabei auftretende Kondensat benetzt das-Gemenge, und es erfolgt
eine Aufbaugranulation, bei der zwischen den Gemengekomponenten erwiinschte chemische Reaktionen — z.B. die Bildung
von Na-Ca-Doppelcarbonaten — bedingt durch die vorhandene Feuchtigkeit und erhdhte Temperatur des Millieus, ablaufen.
Daraus resultieren stabile, bruch- und transportbestindige, lagerfahige und chemisch weitgehend homogene Pellets, die eine
schmelzbeschleunigende Wirkung bei lhrem Einsatz in der Glasschmelzwanne aufweisen. ’ '
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