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Sposob wstepnego rozluzniania i mieszania surowcéw wlokienni-
czych oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wstepnego
rozluzniania i mieszania surowcéw widkienniczych
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu. Do-
tychczas wstepne rozluznianie i mieszanie surow-
cOw wildkienniczych polegalo najczeSciej na re-
cznym przenoszeniu warstw sprasowanego surow-
ca z kilku bel na ruchome przeno$niki rozluzniar-
ko-zasilarek, skad po wstepnym rozluznieniu i wy-
mieszaniu masa wlokiennicza przekazywana byla
przez zbiorczy przeno$nik do nastepnej maszyny
wibkienniczej. Sposéb ten wymagatl stosowania
zajmujacych duzag powierzchnie produkcyjng roz-
luzniarko-zasilarek, ktérych skomplikowana budo-
wa i czeste awarie nie zapewnialy cigglosSci proce-
su technologicznego.

Celem wynalazku bylo opracowanie sposobu
wstepnego rozluzniania surowcéw wilbkienniczych
i réwnoczesnego ich wymieszania -pozwalajacego na
uproszczenie konstrukcji maszyn, zmniejszenie ich
gabarytbw oraz zapewnienie wiekszej niezawod-
no$ci ich dziatania.

Cel ten osiggniety zostal przez opracowanie spo-
sobu wedlug wynalazku, zgodnie z ktérym platy
sprasowanego surowca z jednej lub wickszej iloSci
bel umieszcza sie w obracajacym sie pojemniku,
gdzie nastepuje ich samoczynne spulchnianie i mie-

szanie a réwnocze$nie poddaje sie je rozluznieniu

przy pomocy elementu mechanicznego wytracajg-
cego peczki surowca na zewnagtrz pojemnika.
Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wy-
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nalazku zbudowane jest z cylindrycznego pojem-
nika obracajgcego sie¢ woké! poziomej osi, sktada-
jacego sie z pierScieni umocowanych na zabiera-
kach wykonanych w postaci listew. Na powierzchni

‘wewnetrznej pojemnika usytuowane sg elementy

lukowe przemieszczajgce surowiec do wewnatrz w
czasie pracy urzgdzenia.

Pod pojemnikiem umieszczony jest waltek rozluz-
niajagcy zawierajgcy na powierzchni zewnetrznej
wystajgce kotki, przemieszczajgce sie w czasie pra-
cy urzadzenia pomiedzy pierScieniami pojemnika
w plaszczyznach prostopadilych do jego osi.

Wynalazek zostanie blizej objasniony na przy-
kladzie wykonania zilustrowanym na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia urzgdzenie w przekroju
poprzecznym, a fig. 2 urzadzenie w przekroju po-
dluznym. Cylindryczny pojemnik 1 skladajacy sie
z pierScieni 2 zamocowanych na zabierakach 3 w
postaci listew i wyposazony na powierzchni wew-
netrznej w lukowe elementy 4, ulozyskowany jest
na rolkach 5. Pod pojemnikiem 1 umieszczony jest
rozluzniajagcy watek 6 zawierajacy na zewnetrznej
powierzchni kolki 7 i napedzany silnikiem elek-
trycznym 8. Jedna z rolek 5 jest napedzana silni-
kiem elektrycznym 9 i przenosi naped ma pojem-
nik 1 wprawiajac go w ruch obrotowy. Rozluznia-
jacy watek 6 usytuowany pod pojemnikiem 1 prze-
nika kotkami 7 do wewnatrz pojemnika 1 pomig-
dzy pierScieniami 2.

Wrzucone do pojemnika ptaty surowca sa nasu-



. 3
wane w czasie obrotu przez lukowe elementy 4 do
Srodka pojemnika 1 nad rozluZniajgcy watek 6.
Ruch obrotowy pojemnika 1 powoduje samoczynne
spulchnianie i mieszanie sie surowca, wytracanego
nastepnie na zewnatrz pojemnika 1 przez kolki 7.
Spos6éb wedlug wynalazku zapewnia otrzymanie
wstepnie rozluZnionego i wymieszanego surowca
przy wykorzystaniu jednego urzadzenia zamiast
kilku dotycheczas stosowanych rozluZniarko-zasila-
rek, zmniejsza pracochlonno$é procesu i pozwala

uzyskaé wiekszg wydajno$é.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wstepnego rozluzniania i mieszania su-
rowcoéw widkienniczych znamienny tym, ze platy
sprasowanego surowca z jednej lub wiekszej iloSci
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bel umieszcza sie w obracajacym sie pojemniku

_gdzie nastepuje ich samoczynne spulchnianie i mie-

szanie, a réwnocze$nie poddaje sie je rozluZnieniu
przy pomocy elementu mechanicznego, wytracaja-
cego peczki surowca na zewngtrz pojemnika.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze ma postaé¢ obracajgce-
go sie wok6! poziomej osi cylindrycznego pojem-
nika (1), skladajgcego sie z pierScieni (2) zamoco-
wanych na zabierakach (3) w postaci listew i wy-
posazonego na powierzchni wewnetrznej sko$nie

usytuowane tukowe elementy (4), a pod pojemni-
kiem (1) usytuowany jest rozluzniajgcy watek (5)
zawierajacy na powierzchni zewnetrznej wystajace
kolki (6) przemieszczajgce sie w czasie pracy urzg-
dzenia pomiedzy pierScieniami (2) pojemnika (1) w
plaszczyznach prostopadiych do jego osi.

Fig.2
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