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(54) Walze und damit ausgeriistete Vorrichtung zur Behandlung einer textilen Warenbahn

(57)  Eine Walze (10) zur Behandlung einer textilen
Warenbahn umfaflt einen zum Umlauf bestimmten zy-
lindrischen Walzenkérper (1) und an diesem in Uber
dessen Umfangsflache gleichméRiger Verteilung befe-
stigte langliche biegsame Elemente (20) aus elastome-
rem Material, die von der Umfangsflache des Walzen-
korpers (1) abstehen und zum Angriff an der Oberflache
der Warenbahn dienen. Die Elemente (20) sind nach Art
untereinander gleichlanger Finger aus einem elastome-

Fig.1

ren Material einer Harte von 55° bis 75° Shore A aus-
gebildet, weisen eine Erstreckung in Achsrichtung der
Walze (10) von 3 bis 12 mm sowie einen Abstand ihrer
in Achsrichtung der Walze (10) einander zugewandten
Seiten von 1 bis 10 mm auf und sind bei der Drehung
der Walze (10) unter Verbiegung und anschlieRender
selbsttatiger Wiederausrichtung an der Waren-
bahnoberflaiche ohne Schadigung derselben abstrei-
fend zum Angriff bringbar.

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 1 234 907 A2 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Walze nach
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 und eine damit aus-
gerustete Vorrichtung nach dem Oberbegriff de An-
spruchs 18.

[0002] Eine derartige Walze ist als sogenannte Bur-
stenwalze aus dem Buch "Internationales Lexikon Tex-
tilveredelung + Grenzgebiete" von C.-H. Fischer-Obsi-
en, A. Laumannsche Verlagsbuchhandlung Dilmen
(1975), Seite 263 zum Aufrichten der Fasern von der
Warenoberflache bekannt. Birstenwalzen haben Fa-
sern, die eine relativ hohe Harte und Rickstellfahigkeit
aufweisen. Nicht fiir alle Falle einer Aufrichtbehandlung
ist diese hohe Harte geeignet. Auch bildet die Bursten-
walze einen ziemlich unnachgiebigen zylindrischen
Korper, der leicht zu einem Uber die Breite der Waren-
bahn ungleichmaRigen Behandlungseffekt fiihrt, wenn
die Warenbahn nicht gleichmafig an der Birstenwalze
anliegt, z. B. etwas wellig ist.

[0003] Aus der US-PS 3 102 320 ist eine Vorrichtung
zum Aufrichten von Fasern eines fasrigen Textilgewe-
bes bekannt, bei der der Walzenk&rper mit pinselartigen
dichtgepackten Blscheln aus gleichlangen steifen Ny-
lon-Borsten besetzt ist, die an den Fasern der Gewebe-
oberflache zum Angriff kommen und diese bei der Dre-
hung des Walzenkérpers aufrichten. Zur Verbesserung
der Wirkung haben die Biischel im kraftefreien Zustand
in einer zur Walzenachse senkrechten Ebene eine leich-
te Biegung in Drehrichtung.

[0004] Wenn es um das Aufrichten eines aus Faden
bestehenden Pols, z.B. einer Teppichoberflache, geht,
sind einzelne Borsten in ihrer Wirkung nicht optimal. Sie
mussen namlich wegen ihres geringen Durchmessers
eine gewisse Steifigkeit und Harte aufweisen, um die
zum Aufheben des Pols notwendigen Krafte aufbringen
zu kénnen. Solche steifen Borsten kénnen den Pol in
unerwiinschter Weise aufreil3en. Sie sind auch deshalb
nicht besonders vorteilhaft, weil sie dazu tendieren, auf
die Polflachen ein Drehmoment um ihre Achse auszu-
Uben, die die den Polflachen eingepragte stabilisieren-
de Drehung schwachen kénnen.

[0005] Esistauchschonbekannt, den Polvon textilen
Warenbahnen vom Riicken her mit Schlagerwalzen auf-
zulockern, die mit quer zur Warenbahn sich erstrecken-
den Leisten besetzt sind, die allerdings einen harten
schlagenden und dennoch in seiner Wirkung nicht be-
sonders ausgepragten und zur UngleichmaRigkeit nei-
genden Effekt ergeben.

[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
gattungsgemaRe Walze bzw. eine damit ausgeristete
Vorrichtung zu schaffen, die einen wirksamen, schonen-
den und uUber die Breite der Warenbahn mdglichst
gleichmaRigen Behandlungseffekt hervorbringen.
[0007] Diese Aufgabe wird durch die in Anspruch 1
wiedergegebene Erfindung im Hinblick auf die Walze
und durch die in Anspruch 18 wiedergegebene Erfin-
dung in Bezug auf die Vorrichtung gel6st.
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[0008] Die Elemente, die bei der Walze nach der
US-PS 3 102 320 den Borstenblindeln der Burstenwal-
ze entsprechen, sollen im Gegensatz zu diesen nach
Artvon Fingern ausgebildet sein. Damit ist gemeint, daf
der Querschnitt der Elemente um ein Mehrfaches, etwa
um eine GrolRenordnung Uber dem von Borsten liegen
soll. Eine in Betracht kommende Ausfiihrungsform kann
etwa einen quadratischen Querschnitt von 8 x 8 mm auf-
weisen. Gleichzeitig soll aber eine gewisse Nachgiebig-
keit und Biegsamkeit der Finger gegeben sein, was ei-
nen sanften Angriff an der Oberflache der Warenbahn
und eine Anpassungsfahigkeit an ihre Welligkeit herbei-
fihren soll. Eine bloRe QuerschnittsvergréoRerung von
Ublichen Borsten wiirde nur zu stabférmigen harten und
ungeeigneten Elementen filhren. Aber auch eine Aus-
fuhrung der Borsten in der Weichheit der Finger wirde
zu nichts fuhren, weil die Borsten dann schlaff waren
und keine Krafte aufbringen kénnten. Das Material der
erfindungsgemaRen Elemente soll eine gewisse Weich-
heit aufweisen, wegen des vergréfRerten Querschnitts
dennoch einen nachhaltigen Angriff an der Waren-
bahnoberflaiche ermdglichen. Dies gelingt, weil nicht
einzelne unverbundene und zur Ubertragung von
Scherkraften auf Nachbarbereiche nicht fahige Borsten
oder Faden vorhanden vorhanden sind, sondern das
gesamte Material eines Elements kompakt, d.h. ein-
stiickig vorhanden ist. Ein fir diese Ziele geeignetes
Material ist durch ein polymeres Material mit einer Harte
von etwa 55 bis 75 Shore A gegeben.

[0009] Generell ist die Biegesteifigkeit der Elemente
etwa so bemessen, dal’ die in Achshdhe des Walzen-
koérpers vorhandenen Elemente bei nicht drehender
Walze, wenn sie nur unter der Wirkung der Erdanzie-
hungskraft stehen, bei einen Durchmesser von sechs
bis acht Millimetern eine im wesentlichen horizontale
Ausrichtung beibehalten, also nicht schlaff herabsinken.
Bei der Betriebsdrehzahl des Walzenkdrpers wirkt die
Fliehkraft zusatzlich ausrichtend.

[0010] Die Erstreckung der biegsamen Elemente in
Langsrichtung soll etwa 3 bis 12 mm betragen, vorzugs-
weise 7 bis 9 mm (Anspruch 3). Es handelt sich also bei
den Elementen um eher diinnere Finger, die nicht ganz
so dick sind wie Ubliche menschliche Finger. Als Er-
streckung soll hierbei die Querschnittsdimension in
Achsrichtung der Walze verstanden sein; bei im Quer-
schnitt kreisrunden Elementen ist dies der Durchmesser
der Elemente, bei rechtekkigen Elementen die Breite,
in Achsrichtung der Walze gesehen.

[0011] Einander in Langsrichtung der Walze benach-
barte Elemente weisen in dieser Richtung einen gerin-
gen Abstand voneinander auf, der etwa 1 bis 10 mm
betragen soll, also von der gleichen GrélRenordnung wie
die Erstreckung der biegsamen Elemente in Achsrich-
tung bzw. eher geringer ist. Der Abstand soll nicht zu
grol} sein, damit keine zu ausgedehnte Unterbrechung
der Wirkung der biegsamen Elemente gegeben ist; an-
dererseits brauchen diese einen gewissen seitlichen
Freiraum, damit sie sich bei ihrem Angriff an der Waren-
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bahn und der damit einhergehenden Verbiegung beim
Umlauf der Walze nicht gegenseitig behindern.

[0012] Versuche haben ergeben, dal} ein Material mit
einer Harte von 63 bis 65 Shore A besonders geeignet
ist (Anspruch 2).

[0013] Die Lénge der Elemente kann etwa 30 bis 150
mm (Anspruch 4), vorzugsweise 60 bis 80 mm (An-
spruch 5), betragen. Um die optimalen Eigenschaften
der biegsamen Elemente zu erzielen, muf} im Einzelfall
eine Abstimmung zwischen Querschnitt und Lange er-
folgen.

[0014] Eine wichtige Ausgestaltung ist Gegenstand
des Anspruchs 6.

[0015] Die Kante fahrt mit einem gewissen Druck
senkrecht zur Warenbahn uber diese und schabt oder
rakelt den Pol einer Polware mit zuerst zunehmender
und dann abnehmender Kraft hoch, wobei eine Angriffs-
breite gegeben ist, die den Bereich einzelner Polfaden
Ubersteigt, so dal® nur eine geringe Wechselwirkung mit
der Drehung der einzelnen Polfaden eintritt.

[0016] Gemal Anspruch 7 kénnen die Elemente auf
ihrer bei der Drehung vorderen Seite flach ausgebildet
sein, so dal sie beim Darliberstreifen iber die Waren-
bahnoberflache wie eine Zunge wirken und ihre Aus-
richtwirkung fir den Pol mit breitem und nachdrickli-
chen Reibungsangriff durch die Zunge gegeben ist.
[0017] Auch die Gestaltung nach Anspruch 8 dient
der Ausbildung der biegsamen Elemente mit einer in
Walzenlangsrichtung verlaufenden Arbeitskante, die im
Moment des Angriffs an der Warenbahnoberflache wie
eine Rakelkante wirkt.

[0018] Die Elemente kénnen insbesondere einen
rechteckigen oder quadratischen Querschnitt mit einer
achsparallelen Seite (Anspruch 9) haben. Besonders im
letzteren Fall wirken die Elemente auf die Waren-
bahnoberflache wie eine Art besonders nachgiebiger
Rakeln.

[0019] GemalR Anspruch 10 kénnen die Elemente in
mehreren Uber den Umfang verteilten achsparallelen
oder schraubenférmigen Reihen angeordnet sein.
[0020] Gemal Anspruch 11 kénnen die Zwischenrau-
me zwischen den Elementen in Umfangsrichtung be-
nachbarter Reihen in Achsrichtung der Walze gegenein-
ander versetzt sein, um einen Uber die Breite der Wa-
renbahn gleichmaRigen Angriff an derselben zu erzie-
len.

[0021] Der Versatz kann beispielsweise auch gemaf
Anspruch 12 erzielt werden.

[0022] Bei Versuchen hat sich herausgestellt, dal’ es
zweckmalig ist, wenn vier bis acht Reihen von Elemen-
ten Uber den Umfang des Walzenkdrpers gleichmafig
verteilt sind (Anspruch 13).

[0023] Es soll also nicht der Walzenk&rper durchgan-
gig Uber den ganzen Umfang mit Elementen besetzt
sein, so daf sich im Ergebnis eine dicht mit Elementen
besetzte Walze mit zylindrischer Hullfliche ergeben
wiirde, sondern es sollen einzelne separate, je fir sich
rakelartig wirkende Gruppen von Elementen vorhanden
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sein, die bei der Ausgestaltung nach Anspruch 14 je-
weils unabhéngig von den Nachbarelementen wirken.
[0024] Auf diese Weise ist sichergestellt, dafl in Um-
fangsrichtung benachbarte Elemente sich bei der in
Umfangsrichtung der umlaufenden Walze erfolgenden
Verbiegung im Betrieb nicht berlihren und gegenseitig
storen.

[0025] Die erfindungsgemafe Walze ist in der bisher
beschriebenen Ausfiihrungsform, bei der die Elemente
sich in zur Walzenachse senkrechten Ebenen erstrek-
ken, in erster Linie fur die Aufrichtung und Vergleichma-
Rigung des Pols einer Polware und fiir die Flusenent-
fernung vorgesehen. Der Einsatzbereich ist jedoch hier-
auf nicht beschrankt. Die Walze kann auch bei Flachge-
webe verwendet werden, und zwar insbesondere in der
Ausgestaltung nach Anspruch 15. Eine solche Walze
hat namlich einen ausgepragten Breithalteeffekt, der
entweder allein oder zusammen mit anderen Wirkungen
der Walze angestrebt sein kann.

[0026] Die Schragstellung der Elemente kann gemaf
den Anspriichen 16 und 17 gewahlt werden.

[0027] Die Elemente sollen nicht biegeschlaff sein, je-
doch auch nicht drahtartig. Der zwischen diesen Alter-
nativen zweckmaRige Kompromiss kann einerseits vor-
sehen, dass die Biegesteifigkeit der Elemente so be-
messen ist, dass die Elemente in von aueren Kraften
freiem Zustand eine horizontale Ausrichtung gerade im
wesentlichen beibehalten. Das bedeutet, dass die Ele-
mente gewissermalien selbsttragend sein und bei hori-
zontaler Orientierung des dem Walzenkdrper benach-
barten Teils nicht schlaff herunter hangen sollen. Aller-
dings soll die Biegesteifigkeit auch nicht wesentlich tiber
dem zur Beibehaltung der horizontalen Ausrichtung not-
wendigen Wert liegen. Es soll auch zugelassen sein,
dass die Fliehkraft an der horizontalen Ausrichtung ei-
nes entsprechenden Elements mitwirkt. Wenn also die
Biegesteifigkeit so bemessen ist, dass die fingerartigen
Elemente gerade ein wenig "hdngen", so ist dies zulds-
sig, wenn bei den in Betracht kommenden Betriebsdreh-
zahlen der Walze durch die Fliehkraft eine im wesentli-
chen horizontale Ausrichtung entsprechend orientierter
Elemente zustande kommit.

[0028] Anspruch 18 charakterisiert die Vorrichtung
durch die Walze in ihrem Angriff an der Warenbahn. Die-
ser Angriff kann je nach dem damit verfolgten Zweck
und den Eigenschaften der Warenbahn unterschiedli-
cher Einstellungen bedirfen. So kann die Walze mehr
oder weniger dicht an die Warenbahn heran gerickt
werden, so dass der Angriff der Elemente beim Umlauf
der Walze mehr oder weniger fest wird. Auch kénnen
die Drehzahl und die Drehrichtung der Walze verandert
werden, um sie im Optimum des angestrebten Effekts
arbeiten zu lassen.

[0029] GemaR Anspruch 19 kann der Angriff der Wal-
ze an einer im Rlcken an der Angriffsstelle nicht abge-
stltzten Warenbahn erfolgen. Die Warenbahn wird im
Bereich des Angriffs straff gehalten und liegt unter ihrer
Langsspannung an der umlaufenden Walze an. Da-
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durch wird die GleichmaRigkeit des Behandlungseffekts
Uber die Breite der Warenbahn geférdert, da bei einer
festen Hinterlagerung manchmal nicht vermeidbare
Druckspitzen vermieden werden.

[0030] Es kann aber gemal Anspruch 20 auch Falle
geben, in denen die textile Warenbahn im Bereich des
Angriffs der Walze am Ricken flachig abgestitzt sein
muss.

[0031] Ein Ausflhrungsbeispiel der Vorrichtung ge-
mafk Anspruch 21 ist dadurch gekennzeichnet, dass
zum Aufrichten des Pols einer Warenbahn die Walze im
Gleichlauf mit der Warenbahn entgegen der Orientie-
rung des liegenden Pols angreift.

[0032] Die Fingerder Walze greifen also gewisserma-
Ren unter die Polfaden und nehmen sie aus der liegen-
den oder flachen Orientierung in eine aufrechte Orien-
tierung mit. Ein Hinldberdricken in die entgegengesetz-
te Flachlage des Pols findet nicht in wesentlichem Um-
fang statt, weil nach dem Angriff einer Reihe von Ele-
menten (Fingern) in dem Elementenbesatz eine Liicke
kommt, weil die Elemente in einer relativ geringen Zahl
von Reihen angeordnet sind. Bis die nachste Reihe von
Elementen herangekommen ist, ist die Warenbahn
schon ein Stlick weiter gelaufen, so dass diese néachste
Elementenreihe nicht mehr an den gleichen Polfaden
zum Angriff kommt.

[0033] Einweiteres Anwendungsgebiet der Erfindung
ist Flusenentfernung besonders vor dem Farben oder
Bedrucken (Anspruch 22). Auf der Warenbahnoberfla-
che lagernde Flusen verhindern den Zutritt der Farbe-
flissigkeit oder Druckpaste zur Warenbahnoberflache,
so dass an der Stelle einer Fluse ein helles Fleckchen
oder ein solcher Punkt verbleibt. Durch die erfindungs-
gemale Flusenentfernung kann die Qualitat der er-
zeugten Waren in dieser Hinsicht verbessert werden.
[0034] Ein weiterer wichtiger Anwendungsfall der Er-
findung, besonders unter dem kommerziellen Gesichts-
punkt, ist die Wiedergewinnung von Verdickung gemaf
Anspruch 23.

[0035] Nach dem Verlassen des Dampfers befinden
sich auf einer bedruckten Warenbahn unter Umstanden
erhebliche Mengen teurer Verdickung, die bisher aus-
gewaschen wurde oder mit aufwendigen anderen Me-
thoden von der Warenbahn entfernt werden mussten.
Ein Fall, bei dem dies besonders von Bedeutung ist, ist
das Bedrucken von Teppichauslegeware, wobei groe
Mengen an Verdickung bendtigt werden. Wenn die
Druckpaste in ihrer Auftragsmenge richtig an die Ware
angepasst war, ist sie im Dampfer quantitativ aufgezo-
gen und befinden sich nach dem Dampfer in der Verdik-
kung keine wesentlichen Anteile von Farbstoff oder
Druckfarbe mehr. Eine solche nach dem Dampfer wie-
dergewonnene Verdickung kann ohne wesentliche
Nachreinigung wiederverwendet werden. Auch wenn
nur ein Teil, zum Beispiel ein Viertel bis die Halfte der
auf einer Warenbahn befindlichen Verdickung wieder-
gewonnen werden kann, so stellt dies einen erheblichen
Kostenfaktor dar, der die finanziellen Aufwendungen fir
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die erfindungsgemafe Vorrichtung binnen Kurzem
amortisiert. Die erfindungsgemafle Walze schleudert
von der Oberflache der Warenbahn abgenommene Ver-
dickungsmengen bei ihrem Umlauf radial fort, worauf
sie in dem Sammelgehause aufgefangen und an des-
sen Auslass abgeflihrt werden kénnen.

[0036] Die vorstehend aufgefiihrten Anwendungen
der Erfindung sind nur beispielhaft. Es kommen durch-
aus auch noch andere Falle in Betracht, zum Beispiel
das Einarbeiten auf die Warenbahn aufgetragener
Wasch-, Bleich- oder Farbeflotten, um eine optimale Pe-
netration derselben in die Warenbahn und eine durch-
greifende Wirkung in dem gesamten Volumen der Wa-
renbahn zu férdern (Anspruch 24).

[0037] In der Zeichnung sind Ausfiihrungsbeispiele
der Erfindung schematisch dargestellt.

Fig. 1 zeigt eine perspektivische Wiedergabe des
vorderen Endes einer erfindungsgemaen Walze;

Fig. 2a, 2b und 2d zeigen eine Teilansicht einer Rei-
he von kreisrunden, abgeschragten und quadrati-
schen Querschnitt aufweisenden Elementen;

Fig. 2c zeigt eine Ansicht gemaR Fig. 2b von rechts;

Fig. 3 zeigt eine entsprechende Seitenansicht einer
Walze mit Elementen nach Fig. 2a;

Fig. 4 zeigt eine Seitenansicht einer Vorrichtung
zum Aufrichten des Pols einer Polware;

Fig. 5 zeigt eine Seitenansicht einer Vorrichtung zur
Wiedergewinnung von Verdickung;

Fig. 6 zeigt eine Seitenansicht einer Vorrichtung
zum Entfernen von Flusen von einer Warenbahn;

Fig. 7 zeigt eine Seitenansicht einer Vorrichtung,
bei der die Walze als Breithalte- oder Breitstreck-
walze wirkt;

Fig. 8 zeigt eine Ansicht gemaf Fig. 7 von links.

[0038] Die in Fig. 1 als Ganzes mit 10 bezeichnete
Walze umfasst einen zylindrischen Walzenkdrper 1 mit
koaxialen Walzenzapfen 2, der am Umfang mit sechs
gleichmaRig Giber den Umfang verteilten achsparallelen
Reihen 3 von radial ausgerichteten fingerartigen zylin-
drischen Elementen 20 besetzt ist, die in dem Ausfiih-
rungsbeispiel gemaf Fig. 1 bzw. 2a die Gestalt von dlin-
nen radial ausgerichteten Zylindern 4 mit einem kreis-
férmigen Querschnitt von etwa 8 mm Durchmesser und
untereinander gleicher Lange 7 besitzen, die etwa 80
mm betragt. Die Elemente 4 sind an ihrem einen Ende
in dem Umfang des Walzenkoérpers 1 durch geeignete
Fassungen 5 befestigt und mitihrem anderen Ende zum
Angriff an einer in Fig. 1 nicht dargestellten Warenbahn
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bestimmt, wenn sich die Walze z.B. im Pfeilsinn dreht
und sich die anderen Enden an der Warenbahn strei-
fend Uber die Warenbahnoberfliche bewegen. Die
Stirnflachen 4' verlaufen senkrecht zur jeweiligen Ele-
mentachse.

[0039] Statt der durchgehend zylindrischen Elemente
20 der Fig. 1 und 2a kénnen die Elemente 20 geman
Fig. 2b auch zwar an ihrem Befestigungsende die Ge-
stalt von Zylindern 4 aufweisen, die jedoch am Umfang
eine sich gegen die Stirnflache 4' hin vertiefende ebene
Abschragung 39 in einem Winkel o von 10 bis 15°, in
dem Ausflihrungsbeispiel etwa 12°, zur Elementenach-
se besitzen. Die Abschragung 39 bildet mit der Stirnsei-
te 4' eine gerade, zur Walzenachse parallele Kante 40,
mit der das Element 20 streifend an der Waren-
bahnoberflache zum Angriff kommt, wenn sich die Wal-
ze im Sinne des Pfeiles 41 in Fig. 2c dreht. Die Elemente
20 der Fig. 2a und 2b belassen zwischen sich Abstédnde
in Achsrichtung der Walze 10 von etwa 3 mm.

[0040] Gemal Fig. 2d kdnnen auch Elemente 20 von
rechteckigem, in dem Ausfiihrungsbeispiel quadrati-
schem Querschnitt vorgesehen sein, die mit einer Quer-
schnittsseite parallel zur Walzenachse verlaufen. Die
Elemente 20 sind hier also gewissermafien durch qua-
dratische Stébe oder Zapfen 4' gebildet, an deren au-
Rerer Stirnseite 6 die Kante 40 vorhanden ist. Der Ab-
stand A' der einander zugewandten Seiten der in Langs-
richtung der Walze 10 verlaufenden Reihen 3 solcher
Elemente 20 ist etwas geringer als in den vorangehen-
den Ausfiihrungsbeispielen und betragt etwa 1 bis 2
mm.

[0041] In Fig. 2d ist noch angedeutet, da® die Ele-
mente 20' der in Umfangsrichtung benachbarten Reihe
in Langsrichtung der Walze 10 gegeniber den ausge-
zogen dargestellten Elementen 20 versetzt sind, so dafl®
die Zwischenrdume zwischen den Elementen der bei-
den Reihen - 1&ngs der Achse der Walze 10 gesehen -
nicht an der gleichen Stelle liegen und dort, wo sich der
Zwischenraum der ausgezogen dargestellten Reihe be-
findet, ein Angriff der Elemente 20' der in Umfangsrich-
tung benachbarten Reihe stattfindet. Der Versatz in
Achsrichtung muB} nicht in der Weise erfolgen, dal® die
Elemente 20' genau in der Mitte zwischen den Elemen-
ten 20 sitzen, sondern kann auch unter Zuhilfenahme
unterschiedlich breiter Abstande zwischen den Elemen-
ten und/oder unterschiedlich breiter Elemente variiert
werden.

[0042] Die Elemente 20 bestehen aus einem geeig-
neten polymeren Material einer Harte von etwa 65 Sho-
re A, die weder als hart noch als weich anzusprechen
ist, aber dazu fuhrt, daf die Elemente 20 bei den ange-
gebenen Dimensionen von selbstihre aus Fig. 1 ersicht-
liche radiale Ausrichtung beibehalten. Es ist auch mog-
lich, dal® die Elemente, wenn sie horizontal vorstehen,
ein wenig hangen und die radiale Ausrichtung erst unter
der zusatzlichen Wirkung der Fliehkraft erhalten.
[0043] Die Elemente 20 besitzen eine Erstreckung B
in Richtung der Walzenachse von etwa sieben bis neun
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Millimeter.

[0044] In Fig. 3 ist eine Vorrichtung dargestellt, in der
eine Walze 10 eingesetzt ist, die mit Elementen 20 nach
Fig. 2d bestlckt ist, die eine Lange 42 von etwa 60 mm
und einen quadratischen Querschnitt von 8 x 8 mm auf-
weisen. Unter der Walze 10 sind symmetrisch zu ihr in
gleicher Héhe angeordnete Umlenkwalzen 21 vorgese-
hen, die an gemeinsamen Tragern 22 drehbar gelagert
sind und Uber die eine Warenbahn 12 mit einem Pol 11
im Pfeilsinne lauft. Zwischen den Umlenkwalzen 21 ist
ein in gleicher Hohe wie die Scheitel der Umlenkwalzen
41 verlaufendes Gleitblech 37 vorgesehen, mittels des-
sen die Warenbahn 12 gegen die Kraft der Elemente 20
an der Walze 10 abgestitzt ist. Das Gleitblech 37 ist an
den Tragern 22 befestigt. Die ganze Baugruppe ist mit-
tels einer Kolben/Zylinderanordnung 38 heb- und senk-
bar und in einer bestimmten H6he 43 unterhalb des Au-
Renumfangs des Walzenkdrpers 1 einstellbar. Die Hohe
43 ist dafiir mafRgeblich, wie stark die Elemente 20 der
Walze 10 an der Warenbahn 12 zum Angriff kommen.
Die Elemente 20 haben namlich - vom Auflenumfang
des Walzenkdrpers 1 aus gemessen - eine radiale Lan-
ge 42, die groRer ist als die Hohe 43. Die Walze 10 dreht
sich im Pfeilsinne. Die Darstellung in ausgezogenen Li-
nien gibt eine bestimmte Drehposition wieder. Die Dar-
stellung in gestrichelten Linien gibt Positionen wieder,
die ein bestimmtes Element bei der Drehung im Pfeil-
sinne erreicht. Die linke gestrichelte Darstellung ent-
spricht der Phase, in der das dortige Element 20 auf der
Warenbahn 12 zur Anlage und zum Angriff kommt. In
dem dargestellten Ausflihrungsbeispiel geht es um das
Aufrichten eines nach dem Passieren eines Quetsch-
werks darniederliegenden Pols 11'. Von der Stelle 44 an,
an welcher das Element 20 entsprechend der linken ge-
strichelten Darstellung auf dem Pol 11" zur Anlage
kommt, Uber die ausgezogen wiedergegebene Mittel-
stellung bis zu der rechten gestrichelten Stellung 45 liegt
das Element 20 auf der Warenbahn 12 auf und streift,
schabt oder rakelt Gber den Pol 11", wobei die darnie-
derliegenden Polfaden entgegen ihrer Orientierung mit-
genommen und in einen vergleichmafigten Pol 11" mit
im wesentlichen aufrechten Polfaden tberfihrt werden.
Von der Stelle 44 der linken gestrichelten Darstellung
des Elements 20 in Fig. 3 bis zu der Stelle der rechten
gestrichelten Darstellung erstreckt sich der Arbeitsab-
schnitt 46, in welchem sich also das Element 20 in An-
griff an der Warenbahn 12 befindet. Dabei ist zu beach-
ten, daR die beiden Stellen 44,45 verschiedenen Zeit-
punkten entsprechen und sich die Stelle 44 wegen des
Verlaufs der Warenbahn 12 schon etwas nach rechts
bewegt hat, wenn das Element die Stelle 45 erreicht.
[0045] Es versteht sich, da die Umfangsgeschwin-
digkeit an den Kanten 40, die einen wesentlichen Teil
der Aufrichtarbeit leisten, gréRer ist als die Vorlaufge-
schwindigkeit der Warenbahn 12 Uber das Gleitblech
37. Wieviel der Geschwindigkeitsunterschied ausma-
chen muB, hangt von der Ware, ihrem Feuchtigkeitszu-
stand, der Hohe 43 und ahnlichen EinfluRfaktoren ab
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und ist im Einzelfall zu bestimmen.

[0046] Wahrend Fig. 3 mehrdie prinzipielle Wirkungs-
weise der Erfindung wiedergibt, sind die folgenden Fi-
guren auf konkrete Ausflihrungsbeispiele von Vorrich-
tungen gerichtet.

[0047] Fig. 4 zeigt eine unter Verwendung der Walze
10 entsprechend den Fig. 1 bis 3 gebildete Vorrichtung
100 ebenfalls zum Aufrichten des durch die Wirkung ei-
ner vorangehenden Behandlung niedergelegten Pols 11
einer Polwarenbahn 12, die im Sinne des Pfeils 13 vor-
lauft. Zwischen ibereinander angeordneten Umlenkrol-
len 14, 15 lauft die Warenbahn 12 auf einer Strecke 16
in dem Ausfuhrungsbeispiel im wesentlichen vertikal. In
dieser Strecke 16 greift auf der Polseite der Warenbahn
12 die mitihrer Achse parallel zu der Warenbahn 12 und
quer zu deren Laufrichtung angeordnete Walze 10 an,
d. h. diese ist so nah an der Warenbahn 12 angeordnet,
dass die freien Enden der Elemente 20 beim Umlauf der
Walze 10 im Sinne des Pfeils 17 die Warenbahn 12 auf
der Seite des Pols 11 beriihren und in der aus der Zeich-
nung ersichtlichen Weise entgegen der Umlaufrichtung
der Walze 10 von der Warenbahn 12 durch Reibung
festgehalten und umgebogen werden. Die Umfangsge-
schwindigkeit der freien Enden der Elemente 20 ist gré-
Rer als die Vorlaufgeschwindigkeit der Warenbahn 12
und in dem Ausflihrungsbeispiel dieser gleichgerichtet.
Durch den Angriff der Enden der Elemente 20 an dem
Pol 11 wird dieser aus seiner im wesentlichen liegenden
Stellungin eine zur Warenbahn 12 senkrechte aufrechte
Stellung 11' aufgerichtet; wie es aus Fig. 4 ersichtlich
ist. Sobald die Elemente 20 aus der Berlihrung mit der
Warenbahn 12 beim Umlauf im Sinne des Pfeils 17 frei-
kommen, springen sie wieder in die radiale Ausrichtung
zuriick. Das Element 20" befindet sich kurz vor diesem
Moment.

[0048] Die Lagerungen der Walze 10 sind im Sinne
des Pfeils 18 gegen die Warenbahn 12 bzw. von dieser
hinweg einstellbar, so dass die Achse der Walze 10 den
Abstand 43 von der Warenbahn 12 einnimmt, bei wel-
chem die Spitzen der Elemente 20 die Warenbahn 12
bertihren. Der Aufrichteffekt des Pols 11 ist von dieser
Einstellung abhangig. Der Angriff, d. h. die Annaherung
an die Warenbahn 12, darf nicht zu stark, aber auch
nicht zu schwach sein. Die Polfaden miissen quantitativ
erfasst werden, doch darf der kratzende Angriff an der
Warenbahn 12 nicht zu einer Schadigung der Oberfla-
che derselben fihren.

[0049] Die Vorrichtung 200 der Fig. 5 dient zum Ent-
fernen von Verdickungen von einer einen Pol 11 aufwei-
senden Warenbahn 12, z. B. einer bedruckten Teppich-
bahn, die im Pfeilsinne aus einem Dampfer horizontal
mit dem Pol 11 nach oben herangefiihrt und an einer
Umlenkrolle 14 um etwa 180° umgelenkt wird, so dass
sie anschlieRend mit dem Pol 11 nach unten lauft. Mit
horizontalem Abstand von der Umlenkrolle 14 ist eine
Umlenkrolle 15 vorgesehen. Dazwischen ist die Waren-
bahn 12 auf einer Strecke 16 straff gefiihrt. In der Strek-
ke 16 greift von unten an der Warenbahn 12 eine im
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Pfeilsinn umlaufende Walze 10 entsprechend den Fig.
1 bis 3 an, die in oder auf dem Pol 11 sitzende Verdik-
kung im Sinne des Pfeiles 19 von dem Pol 11 aufnimmt
und wegschleudert. Die weggeschleuderte Verdickung
23 wird in einem die Walze 10 umgebenden Sammel-
gehause 24 aufgesammelt, welches an seinem unteren
Ende einen Auslass 25 aufweist, von wo die Verdickung
23 in einen Vorratsbehélter 26 gelangt, aus welchem sie
der Wiederverwendung zugefiihrt werden kann, oderim
Bedarfsfall in den Abfluss 27 fort geleitet wird. Erforder-
lichenfalls kann in der von dem Auslass 25 ausgehen-
den Ableitung 28 eine Pumpe 29 eingeschaltet sein.
[0050] Nach dem Passieren der Walze 10 und der
Umlenkrolle 21 wird die Warenbahn 12 Uber eine wei-
tere Umlenkrolle 30 wieder in eine Horizontalstrecke
umgelenkt, wo eine Wasch- oder Spulflissigkeit bei 31
auf den Rucken der Warenbahn 12 aufgetragen und an-
schlieRend von der Polseite bei 32 abgesaugt wird, um
die auf der Warenbahn 12 verbliebenen Anteile der Ver-
dikkung zu entfernen.

[0051] Die Vorrichtung der 300 der Fig. 6 dient zum
Entfernen von Flusen vom Pol 11 einer Warenbahn 12,
die zwischen in gleicher Héhe angeordneten Umlenkrol-
len 14, 15 auf einer Strecke 16 unter Langsspannung
straff gefiihrt im Pfeilsinne vorlauft. Der Pol 11 ist in der
Strecke 16 oben gelegen, und es greift in dieser Strecke
16 von oben eine im Pfeilsinne umlaufende Walze 10,
die entsprechend den Fig. 1 bis 3 ausgebildet ist, an der
Warenbahn 12 auf der Seite des Pols an, um die Flusen
33 abzustreifen und hochzuwirbeln. Die Walze 10 ist in
einem Gehause 34 angeordnet, welches die Flusen 33
zusammenhalt und an ein Sauggeblase 35 angeschlos-
sen ist, welches die Flusen 33 aus dem Gehause 34 in
einen Auffangbehélter 36 fordert.

[0052] Bei allen Vorrichtungen 100, 200, 300 werden
die Abstandseinstellung im Sinne des Pfeils 18 sowie
Drehrichtung und Drehzahl der Walze derart eingestellt,
dass der angestrebte Effekt optimiert ist. Dabei kénnen
sich sowohl fir den Abstand 43 als auch fur Drehrich-
tung und Drehzahl durchaus verschiedene Werte als am
besten geeignet erweisen. In der Strecke 16 ist die Wa-
renbahn 12 nur durch ihre Spannung strammgehalten;
es versteht sich jedoch, dal auch Gleitbleche entspre-
chend 37 in Fig. 3 zur Abstitzung vorgesehen sein kén-
nen.

[0053] Wahrend bei den Ausflihrungsformen der Fig.
1 bis 6 alle Elemente 20 in zur Achse der Walze 10 senk-
rechten Ebenen angeordnet sind, trifft dies bei der Vor-
richtung 400 der Fig. 8 nur fir die mittleren Elemente 20
zu, wahrend die in Achsrichtung der Walze 10' weiter
aulen gelegenen Elemente 20" eine zunehmende
Schragstellung sowohl radial als auch axial nach auf3en
aufweisen, die in dem Ausflhrungsbeispiel sich gleich-
maRig von dem Winkel B = 90° in der Mittel bis zu einem
Winkel B' = 45° an den Enden der Walze 10' erh6ht. Aus
Griinden der Ubersichtlichkeit istin Fig. 8 nur eine Reihe
von Elementen 20,20" dargestellt; es versteht sich je-
doch, dal Uber den Umfang verteilt mehrere solcher
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Reihen vorhanden sind, z.B. acht wie in Fig. 7.

[0054] Bei den Ausflihrungsbeispielen der Fig. 1 bis
6 ging es im wesentlichen um die Behandlung einer vo-
lumindseren Warenbahn mit einem Pol, der aufzurich-
ten oder von Verdickung oder Flusen zu befreien war.
Bei der Ausfiihrungsform 400 hingegen ist der durch die
Schragstellung der duBeren Elemente 20 sich einstel-
lende Breithalte- oder Breitstreckeffekt mafligebend. Die
Vorrichtung 400 ist daher fiir die Behandlung von Flach-
gewebe vorgesehen, welches eine breitstreckende
Kraft im Sinne des Pfeiles 39 erfahrt und dabei im An-
griffsbereich der Walze 10' von einem Gleitblech 37 un-
terstitzt ist. Die Elemente 20 entsprechen den Fig. 2a
bis 2d. Es versteht sich, daR in bestimmten Féllen nicht
nur die reine Breitstreckwirkung, sondern auch zum Bei-
spiel die Entfernung von Flusen gewlinscht sein kann.
[0055] Eine mit den erfindungsgemalen Walzen
10,10" arbeitende Vorrichtung kann generell an einer
Vielzahl von Positionen einer textilen Ausriistungsanla-
ge eingesetzt werden, wobei sich Ausbildung und Be-
trieb der Walze im einzelnen nach dem Anwendungsfall
richten kénnen. Beispiele sind etwa der Einsatz

- vor dem Trockner zum Anheben und Ausrichten
des Pols

- vorder Schermaschine zum Anheben und Ausrich-
ten des Pols

- vor der Druckmaschine zum Entfernen der Flusen

- vor der Kontinueanlage an nasser Ware nach dem
Netzen

- in der Waschmaschine an der nassen Ware

Patentanspriiche

1. Walze (10,10") zur Behandlung einer textilen Wa-

renbahn (12),

mit einem zum Umlauf bestimmten zylindri-
schen Walzenkérper (1) und mit an dem Walzen-
koérper (1) in Uber dessen Umfangsoberflache
gleichmafiger Verteilung befestigten langlichen
biegsamen Elementen (20,20") aus elastomerem
Material, die von der Umfangsflache des Walzen-
korpers (1) in von dueren Kréaften freiem Zustand
abstehen und um Angriff an der Oberflache der Wa-
renbahn (12) dienen,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Elemente (20,20") nach Art unterein-
ander gleichlanger Finger aus einem elastomeren
Material einer Harte von 55° bis 75° Shore A aus-
gebildet sind, eine Erstreckung in Achsrichtung der
Walze (10,10") von 3 bis 12 mm sowie einen Ab-
stand ihrer in Achsrichtung der Walze einander zu-
gewandten Seiten von 1 bis 10 mm aufweisen und
bei der Drehung der Walze unter Verbiegung und
anschlieflender selbsttatiger Wiederausrichtung an
der Warenbahnoberflaiche ohne Schadigung der-
selben abstreifend zum Angriff bringbar sind.
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2,

10.

11.

12.

Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Elemente (20,20") aus einem elasto-
meren Material einer Harte von etwa 63° bis 67°
Shore A bestehen.

Walze nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Erstreckung der Elemente
(20,20") in Achsrichtung der Walze (10,10") 7 bis 9
mm betragt.

Walze nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Lange (42) der Elemente
(20,20") etwa 30 bis 150 mm betragt.

Walze nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, daB die Lange (42) der Elemente (20,20') 60
bis 80 mm betragt.

Walze nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Elemente (20,20") an ih-
rem freien Ende eine zur Walzenachse parallele
Kante (40) aufweisen, die beim Umlauf der Walze
(10,10") und entsprechend durchgebogenen Ele-
menten (20,20") rakelartig an der Oberflache der
Warenbahn (12) zum Angriff bringbar ist.

Walze nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, daB die biegsamen Elemente (20,20") auf der
bei der Drehung vorderen Seite flach ausgebildet
sind.

Walze nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die biegsamen Elemente (20) senk-
recht zu ihrer Langsrichtung enden.

Walze nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Querschnitt der Elemente
(20,20") rechteckig oder quadratisch mit einer achs-
parallelen Seite ist.

Walze nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, daB die Elemente (20,20") in
mehreren Uber den Umfang verteilten achsparalle-
len oder schraubenférmigen Reihen (3) angeordnet
sind.

Walze nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich-
net, daB die Zwischenrdume zwischen den Ele-
menten (20,20") in Umfangsrichtung aufeinander-
folgender Reihen (3,3) in Achsrichtung der Walze
(10) gegeneinander versetzt sind.

Walze nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-
net, daB die biegsamen Elemente (20,20";20") in
Umfangsrichtung aufeinanderfolgender Reihen (3)
unterschiedliche Erstreckung (B) und/oder unter-
schiedliche Abstande (A,A'") voneinander in Langs-
richtung der Walze (10,10') aufweisen
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Walze nach einem der Anspriiche 10 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, daB vier bis acht Reihen
(3,3) von Elementen (20,20") ilber den Umfang des
Walzenkorpers (1) gleichmaRig verteilt sind.

Walze nach einem der Anspriiche 10 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, daB am Umfang des Wal-
zenkdrpers (1) der Abstand einander in Umfangs-
richtung benachbarter Reihen (3,3) von Elementen
(20,20") grofer ist als die Lange (42) der Elemente.

Walze nach einem der Anspriiche 1 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, daB die gegen die Enden
der Walze (10') hin gelegenen biegsamen Elemente
(20") im kraftefreien Zustand eine zunehmende
Schragstellung nach auf’en hin aufweisen.

Walze nach Anspruch 15, dadurch gekennzeich-
net, daB der Winkel der Langsachse der biegsa-
men Elemente (20") zur Walzenachse von f = 90°
in der Walzenmitte bis etwa B' = 45° am Walzenen-
de zunimmt.

Walze nach Anspruch 16, dadurch gekennzeich-
net, daB die Zunahme gleichmaRig erfolgt.

Vorrichtung (100,200,300,400) zur Behandlung ei-
ner laufenden textilen Warenbahn (12) mit einer
Walze (10,10") mit einem zylindrischen mit der Ach-
se parallel zur Warenbahn (12) quer zur Laufrich-
tung derselben angeordneten um seine Achse
drehbar angetriebenen Walzenkérper (1) und Gber
die Oberflache des Walzenkdrpers (1) gleichmaRig
verteilten und von diesem in kraftefreiem Zustand
abstehenden langlichen, untereinander gleichlan-
gen biegsamen Elementen (20,20"), die einenends
an dem Walzenkorper (1) befestigt und beim Um-
lauf der Walze (10,10") mit dem freien Ende zum
Angriff an der Oberflache der Warenbahn (12) be-
stimmt sind,

und mit einer Einrichtung (21,22,21;38) zur
Vorbeifiihrung der Warenbahn (12) an der Walze
(10,10") in ausgebreitetem Zustand in einem der
Lange (42) der Elemente (20,20") unterschreiten-
den Abstand (43),

dadurch gekennzeichnet,

daB die Walze (10,10") eine solche nach ei-
nem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 17 ist und
der Abstand der Walzenachse von der Warenbahn
(12) sowie die Drehzahl und Drehrichtung der Wal-
ze (10,10") so einstellbar sind, dal die Elemente
(20,20") mit einer Relativgeschwindigkeit tber die
Warenbahn (12) streifen.

Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die textile Warenbahn (12) zwi-
schen in Laufrichtung der Warenbahn (12) mit Ab-
stand voneinander quer zur Laufrichtung angeord-
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20.

21.

22,

23.

24,

14

neten Umlenkrollen (14, 15) auf einer Strecke (16)
in Laufrichtung am Ricken abstltzungsfrei straff
gefuhrtist und in der Strecke (16) die Walze (10) an
der Warenbahn (12) angreift.

Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die textile Warenbahn (12) im Be-
reich des auf der Vorderseite der Warenbahn (12)
erfolgenden Angriffs der Walze (10,10") am Riicken
von einer feststehenden Gleitflache (37) abgestitzt
ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 18 bis 20,
dadurch gekennzeichnet, dass zum Aufrichten
des Pols (11) einer Warenbahn (12) die Walze (10)
im Gleichlauf mit der Warenbahn (12) entgegen der
Orientierung des liegenden Pols (11') angetrieben
ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 18 bis 20,
dadurch gekennzeichnet, dass zum Entfernen
von Flusen von der Warenbahnoberflache die Wal-
ze (10) in einem Gehause (34) angeordnet ist, an
welches ein Sauggeblase (35) zum Absaugen der
von der umlaufenden Walze hochgewirbelten Flu-
sen (33) angeschlossen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 18 bis 20,
dadurch gekennzeichnet, dass zum Entfernen
und zur Wiedergewinnung von Verdickung von der
Oberflache einer bedruckten Warenbahn (12) nach
dem Dampfen die Walze (10) in einem Sammelge-
hause (24) angeordnet ist, welches die von der Wa-
renbahnoberflache mittels der umlaufenden Walze
(10) abgeschleuderte Verdickung sammelt und ei-
nen Auslass (25) fur die Verdickung aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 18 bis 20,
dadurch gekennzeichnet, dass zum Einarbeiten
einer Wasch-, Bleich-, Farbe- oder sonstigen Be-
handlungsflissigkeit die umlaufende Walze (10) an
der Oberflache der mit der Behandlungsflussigkeit
beladenen oder in derselben befindlichen Waren-
bahn (10) angreift.
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