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6 Verfahren zur Herstellung einer Plattenwand und/oder -decke mit ausgespachtelter Fuge.

@ Es gibt ein Verfahren zur Herstellung einer Platten-

~ wand und/oder -decke, bei dem zwei Bauplatten (2)
auf Stoss und mit hinteren Lingskanten (7) aneinander
anliegend angeordnet werden, wobei jede der Platten im
Stossbereich einen viertelkreisférmigen, mit Ummante-

lung (3) versehenen iibergang bildet, und bei dem die somit R ,-,_.--_,34{{{/4/,,// .:,‘7 “““““ 7))
im Querschnitt gewdlbt trichterformige Fuge (8) mit einer Z X \ //
Fiillmasse (9) ausgespachtelt wird, die hergestellt wird aus \ \\ (/".l
R . . . . . 7
einer Mischung von Gips, Kalksteinmehl, Glimmer, Dis \\\ ”’!ﬂz}\:—\:‘““ %
2 (Lleq

5 ,3 L 9,8 2

persionspulver, Sulfatbeschleuniger, Cellulose, Keratin- ARSI IS e
Verzdgerer und Netzmittel. Dabei ist es erwiinscht, wenn 0
aufgrund geeigneter Gestaltung der Fuge und geeigneter 6 3

Zusammensetzung der Fiillmasse der Bewehrungsstreifen
im Fugenbereich vermieden ist. Dies ist erreicht, indem der
viertelkreisformige ummantelte Ubergang (4) an der
Langsstirnseite jeder der beiden ummantelten Platten 2)-
an der hinteren Lingskante (7) beginnt und die Mischung, /
aus welcher die Fiillmasse unter Weglassung der Zusétze 1

Polyvinylalkohol, Asbest und Bentonit hergestellt wird,

mindestens 70 % o-Gips enthélt und auf ein Anmachwas-

ser-Feststoff-Gewichtsverhéltnis von maximal 0,5 einge-

stellt wird
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1. Verfahren zur Herstellung einer Plattenwand und/oder
-decke, bei dem zwei ummantelte (3) Bauplatten (2) mit je
einer Lingsstirnseite (4) auf Stoss zueinander angeordnet, mit
hinteren Langskanten (7) aneinander anliegend vorgesehen
und auf der hinteren Flachseite (6) mit dem Lingsrandstrei-
fen an einem Trigerbalken (1) anliegend an diesem befestigt
werden, wobei jede der Bauplatten im Stossbereich einen
viertelkreisformigen, mit Ummantelung versehenen Ubergang
von der vorderen Flachseite (5) in die Lingsstirnseite (4) bil-
det, und bei dem die somit im Querschnitt gewolbttrichterfor-
mige Fuge (8) mit einer Fiillmasse (9) ausgespachtelt wird, die
hergestellt wird aus einer Mischung von Gips, Kalksteinmehl,
Glimmer, Dispersionspulver, Sulfatbeschleuniger, Cellulose,
Keratin-Verzogerer und Netzmittel bei einem bestimmten
Anmachwasserbedarf, dadurch gekennzeichnet, dass der vier-
telkreisformige ummantelte Ubergang (4) an der Langsstirn-
seite jeder der beiden ummantelten Bauplatten (2) an der hin-
teren Langskante (7) beginnt und die Mischung, aus welcher
die Fiillmasse unter Weglassung der Zusitze Polyvinylalko-
hol, Asbest und Bentonit hergestellt wird, mindestens 70%
a-Gips enthalt und auf ein Anmachwasser-Feststoff-
Gewichtsverhiltnis von maximal 0,5 eingestellt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Bauplatte befestigt wird, bei der unmittelbar
anschliessend an den viertelkreisformigen Ubergang (4) die
volle Plattendicke erreicht ist und eine breite Einsenkung an
der vorderen Flachseite (5) vermieden ist.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Mischung, aus welcher die Fiillmasse )
hergestellt wird, mindestens 75%, vorzugsweise 85%, o-Gips
enthalt.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Mischung, aus welcher die Fiill-
masse (9) hergestellt wird, einen Anmachwasserbedarf von
0,40 bis 0,50, vorzugsweise von 0,45, hat.

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Mischung, aus welcher die
Fiillmasse (9) hergestellt wird, von 6 bis 13%, vorzugsweise
etwa 10%, Kalksteinmehl enthilt.

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Mischung, aus welcher die
Fiillmasse (9) hergestellt wird, von 3 bis 8%, vorzugsweise
etwa 5%, Glimmer enthilt.

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Mischung, aus welcher die
Fiillmasse (9) hergestellt wird, ein Kunststoff-Dispersionspul-
ver aus einem Vinyl-Copolymerisat enthiilt.

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Mischung, aus welcher die
Fillmasse (9) hergestellt wird, als Sulfatbeschleuniger
Kalium- und/oder Aluminiumsulfat enthilt.

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Mischung, aus welcher die
Fiillmasse (9) hergestellt wird, von 0,2 bis 0,6% vorzugsweise
etwa 0,4% Celluloseither enthiilt.

10. Plattenwand und/oder -decke, hergestellt gemiss dem
Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche.

BESCHREIBUNG
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer
Plattenwand und/oder -decke, bei dem zwei ummantelte
Bauplatten mit je einer Langsstirnseite auf Stoss zueinander
angeordnet, mit hinteren Langskanten einander anliegend
vorgesehen und auf der hinteren Flachseite mit dem Langs-

randstreifen an einem Trégerbalken anliegend an diesem
befestigt werden, wobei jede der Bauplatten im Stossbereich
einen viertelkreisformigen, mit Ummantelung versehenen
Ubergang von der vorderen Flachseite in die Liangsstirnseite
5 bildet und bei der die somit im Querschnitt gewélbttrichter-

formige Fuge mit einer Fiillmasse ausgespachtelt wird.

Bei einem bekannten (US-PS 3435 5 82) Verfahren dieser
Art erstreckt sich der viertelkreisformige Ubergang der Bau-
platte nur itber einen Teil der Lingsstirnseite, die zur hinteren

10 Linskante hin plan ist. Die Wandfuge geht an der vorderen
Flachseite in eine Einsenkung iiber, in die ein Bewehrungs-
streifen eingelegt ist, der iiberspachtelt ist. Uber die Zusam-
mensetzung der Fiillmasse ist nichts ausgesagt. Der Beweh-
rungsstreifen macht nicht nur die Einsenkung an der vorde-

15 ren Flachseite, sondern auch zusitzliche Arbeitsginge bei der
Herstellung der Plattenwand und/oder -decke notwendig.

Die Erfindung befasst sich auch mit einer Fiillmasse einer
Plattenfuge, die hergestellt wird aus einer Mischung von Gips
(Calciumsulfat-Halbhydrat), Kalksteinmehl, Glimmer, Dis-

20 persionspulver, Sulfatbeschleuniger, Cellulose, Keratin-Ver-
z6gerer und Netzmittel bei einem bestimmten Anmachwas-
serbedarf.

Bei einer bekannten (CA-PS 715 620) Fiillmasse dieser Art
ist bis zu 65% Gips vorgesehen, der vermutlich B-Gips ist.

25 Diese Fiillmasse besitzt nur eine beschrinkte Festigkeit, da

auch in ihr ein Bewehrungsstreifen vorgesehen ist. Somit

fihrt auch die Verwendung dieser Fiillmasse bei der vorher
erérterten Plattenwand nicht zur Vermeidung des arbeitsin-
tensivierenden Bewehrungsstreifens.

Eine Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Verfahren
der eingangs genannten Art zu schaffen, bei dem aufgrund
geeigneter Gestaltung der Fuge und geeigneter Zusammenset-
zung der Fiillmasse der Bewehrungsstreifen im Fugenbereich
vermieden ist. Die Erfindung sieht, diese Aufgabe l6send,

35 vor, dass bei einem Verfahren der eingangs genannten Art
eine Fiillmasse der weiter oben genannten Art verwendet
wird, und ist dadurch gekennzeichnet, dass der viertelkreis-
formige ummantelte Ubergang an der Léngsstirnseite jeder
der beiden ummantelten Bauplatten an der hinteren Langs-

40 kante beginnt und die Mischung, aus welcher die Fiillmasse
unter Weglassen der Zusétze Polyvinylalkohol, Asbest und
Bentonit hergestellt wird, mindestens 70% a-Gips enthalt und
auf ein Anmachwasser-Feststoff-Gewichtsverhiltnis von
maximal 0,5 eingestellt wird. Gemass Erfindung ist die Fliche

45 des ummantelten viertelkreisformigen Uberganges maximal
vergrossert, so dass die Fiillmasse moglichst viel Kontaktfli-
che hat. Die Fiillmasse hat namlich zu verhindern, dass die
benachbarten Endrinder der Platten gegeneinander arbeiten,
und hat Zug- und Druckspannungen aufzunehmen. Es liegt

s0 eine im Volumen und an der Wandvorderseite vergrosserte
Fuge vor, was beim Ausspachteln von Vorteil ist und auch die
Festigkeit der Plattenverbindung durch die Fiillmasse verbes-
sert. Ein Bewehrungsstreifen ist nicht erforderlich.

Weiterhin ist eine Fiillmasse auf Gipsbasis in ihren Eigen-

55 schaften so verbessert, dass sie die beiden Platten an der Fuge
auch ohne Bewehrungsstreifen rissfrei zusammenhilt. Die
Fiillmasse besitzt minimales Schwinden in der Fuge, gute
Haftfestigkeit zum Karton, hohe Festigkeiten, insbesondere
hinsichtlich Zug- und Druckspannungen. Es wird eine Reiss-

60 festigkeit der Verfugung von etwa 70 N/cm erreicht.

Besonders zweckmissig und vorteilhaft ist es, wenn eine
Bauplatte befestigt wird, bei der unmittelbar anschliessend an
den viertelkreisformigen Ubergang die volle Plattendicke
erreicht ist und eine breite Einsenkung bzw. Abflachung an

65 der vorderen Flachseite vermieden ist. Da ein Bewehrungs-
streifen nicht notwendig ist, kann auch eine entsprechende
Einsenkung entfallen.

Die erfindungsgemisse Herstellung einer Plattenwand
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und/oder -decke ist vereinfacht, weil die Einsenkung am
Langsrand der Vorderseite entfillt und die Langsstirnseite
ausschliesslich viertelkreisformig verlduft. Die Plattenfuge
wird mit einem oder maximal zwei Spachtelgéngen ausge-
spachtelt, weil der Bewehrungsstreifen entfallen ist und das
Schwinden der Fiillmasse dusserst gering ist. Dabei ist die
Fuge nach vorne zum einfachen Spachteln bzw. Glitten aus-
reichend breit.

Durch den hohen Anteil an a-Gips (Calciumsulfat-Halb-
hydrat) sind die erwiinschen Festigkeitseigenschaften
erreicht. Besonders zweckmdssig und vorteilhaft ist es, wenn
die Mischung mindestens 75%, vorzugsweise 85%, a-Gips ent-
hilt. Der Anteil an a-Gips wird nicht iiber 95%, vorzugsweise
nicht iiber 90% hinaus erhoht.

Besonders zweckmissig und vorteilhaft ist es, wenn die
Mischung einen Anmachwasserbedarf von 0,40 bis 0,50, vor-
zugsweise von 0,45, hat. Dieser niedrige Wasserbedarf ist fiir
die Festigkeitseigenschaften der (ausgehérteten) Fiilimasse
giinstig. Er ldsst sich erreichen, weil die erfindungsgemasse
Fiillmasse die Zusitze Polyvinylalkohol, Asbest und Bentonit
nicht aufweist. Statt des Polyvinylalkohols ist mehr a-Gips
verwendet.

Obwohl die erfindungsgemisse Fiillmasse auch noch wei-
tere Komponenten aufweisen kann, weist sie diese in der
Regel nicht auf. Bentonit, das zu starkem Schwinden fiihrt
und die Geschmeidigkeit der angemachten Spachtelmasse
verbessert, kann weggelassen werden, weil aufgrund der
Erfindung die Forderungen an die Spachtelbarkeit nicht so
hoch wie bei Verwendung eines Bewehrungsstreifens sein
miissen.

Besonders zweckmissig und vorteilhaft ist es auch, wenn
die Mischung von 6 bis 13%, vorzugsweise etwa 10%, Kalk-
steinmeh! und/oder wenn die Mischung von 3 bis 8%, vor-
zugsweise etwa 5%, Glimmer enthilt. Diese Anteile von Kalk-
steinmehl und Glimmer verbessern die erwiinschten Eigen-
schaften weiter.

Besonders zweckmissig und vorteilhaft ist es auch, wenn
die Mischung ein Kunststoff-Dispersionspulver aus einem
Vinyl-Copolymerisat enthlt. Das mit 1,5 bis 2,5%, in der
Regel mit etwa 2%, vorgesehene Dispersionspulver ist fiir die
erfindungsgemissen Zwecke und Ziele als Vinyl-Copolymeri-
sat giinstig gewihit.

Der Sulfatbeschleuniger wird z.B. mit 0,5 bis 1,5%, in der
Regel mit etwa 1%, zugegeben. Dabei ist es besonders zweck-
missig und vorteilhaft, wenn die Mischung als Sulfatbe-
schleuniger Kalium- und/oder Aluminiumsulfat enthlt.

Besonders zweckmiissig und vorteilhaft ist es weiterhin,
wenn die Mischung als Cellulose von 0,2 bis 0,6%, etwa 0,4%,
Cellulosedther enthilt. Diese férdert unter anderem die Ver-
klebung mit dem Karton der Ummantelung.

Der Keratin-Verzogerer ldsst sich mit 0,05 bis 0,15%, in
der Regl mit etwa 0,1% vorsehen. Als Netzmittel wird z.B.
Alkylsulfat oder Alkylarysulfonat vorgesehen; es wird z.B. in
Mengen von 0,04 bis 0,06%, in der Regel von etwa 0,05% vor-
gesehen. Die Korngrosse der Bestandteile, z.B. des a-Gipses,
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des Kalksteinmehles und des Glimmers, betrigt maximal

0,2 mm und ist in der Regel kleiner als 0,2 mm. Auch die Fill-

masse enthilt die Bestandteile der Mischung; jedoch ist der

o-Gips abgebunden. Die Fiillmasse ist also durch das Abbin-
5 den gegeniiber der Mischung abgeéndert.

Die Erfindung besteht aus einer Kombination, die Gips-
kartonplatten mit voll im Viertetkreis abgerundeten Kanten
umfasst, die die «gestossene» Plattenmontage erlaubt. Trotz-
dem ist eine Ausfiillung der Plattenfuge in voller Quer-

10 schnittsdicke ohne besondere Sorgfalt beim Verspachteln
ermoglicht und ist eine Kraftverteilung bei Zugbeanspru-
chung der Fuge bewirkt. Es ist der im konventionellen System
eingelagerte Armierungsstreifen weggelassen. Das ist weiter-
hin ermdglicht durch die Verwendung eines Fugenfiillers

15 guter Verbundfestigkeit zum Karton und hoher Zug- und
Druckfestigkeit, der als weitere fiir das System bzw. den
Arbeitsablauf wichtige Eigenschaften ein niedriges Wasser/
Feststoff-Verhaltnis besitzt, nur geringes Einfallen zeigt und
auf relativ kurzen Versteifungsbeginn eingestellt ist. Daneben

»0 sind sehr gute Schleifbarkeit und schnelle Austrocknung
gegeben.

Vorteile der Erfindung gegeniiber konventionellen Fugen-
gestaltungen sind: schneller Arbeitsablauf bis zur fertigver-
fugten Fliche (kiirzere Zeitspanne von etwa einer Stunde

,5 wegen nur zwei Spachtelungen ohne Zwischentrocknung, es
muss kein Armierungsstreifen eingelegt werden, die Trock-
nung erfolgt rasch); gegebenenfalls erforderliches Schieifen
geht leicht; ein Markieren der Fuge tritt nicht bzw. nur in ver-
minderter Deutlichkeit auf; benétigte Fiillmenge an Fugen-

30 fiiller um etwa % vermindert.

In der Zeichnung ist eine bevorzugte Ausfithrungsform
der Erfindung dargestellt, und zwar ein Schnitt durch einen
Teil einer Plattenwand mit ausgespachtelter Wandfuge.

Die Plattenwand gemiss Zeichnung besitzt einen vertika-

35 len Triigerbalken 1 oder Stinder, an dem zwei in einer
gemeinsamen Ebene angeordnete Bauplatten 2 angelegt und
in nicht niher gezeigter Weise befestigt sind. Die Bauplatten
2 sind Gipskartonplatten, die mit Karton ummantelt 3 sind.
Die Langsstirnseite 4 ist von der vorderen Flachseite 5 zur

40 hinteren Flachseite 6 hin ein Viertelkreis. Die beiden hinteren
Lingskanten 7 beriihren einander, worunter auch zu verste-
hen ist, dass in der Praxis zwischen den beiden Léngskanten
ein sehr kleiner Spalt vorhanden sein kann. Die gewdlbttrich-
terformige Fuge 8 ist mit Fiillmasse 9 ausgespachtelt, deren

45 Vorderseite in der Ebene der vorderen Flachseiten der
ummantelten Bauplatten 2 liegt.

Die vorher gemachten Prozentangaben sind Gewichtspro-
zent. In der ausgehirteten Fiillmasse sind die Bestandteile der
Mischung enthalten, wobei der Gips vollstdndig in Calcium-

5o sulfat-Dihydrat iibergegangen ist. Etwa ein Drittel des
Anmachwassers ist durch das Abbinden verbraucht, und zwei
Drittel sind verdunstet. Das Dispersionspulver verklebt das
Gefiige des abgebundenen Gipses und diesen mit dem Kar-
ton. Mit Trigerbalken ist jede Art von Unterkonstruktion

55 gemeint.
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