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(57) Resumo: BASE PARA UMA FITA ADESIVA MEDICINAL E
FITA ADESIVA MEDICINAL INCLUINDO A MESMA A presente
invencéo refere-se a uma base para uma fita adesiva medicinal inclui
um tecido nao tramado de poliuretano e uma pelicula de poliuretano
combinados um com o outro, e € melhorada na capacidade de ser
estirada, permeabilidade ao ar, permeabilidade a umidade, resisténcia
a agua e flexibilidade dobre as fitas adesivas medicinais da técnica
anterior como requeridas da base da fita adesiva medicinal. O tecido
néo tramado de poliuretano inclui filamentos continuos cada um tendo
um diametro médio de filamento ndo maior do que 50 pm, os
filamentos estando depositados em um estado substancialmente néo
ligado e ligados uns aos outros. A pelicula de poliuretano tem poros
minusculos presentes nas superficies opostas da mesma e cada um
tendo um diametro ndo maior do que 10 um, e os poros minusculos se
comunicando uns com os outros ao longo da espessura da mesma
pelicula.
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Relatério Descritivo da Patente de Invengéo para "BASE PARA
UMA FITA ADESIVA MEDICINAL E FITA ADESIVA MEDICINAL INCLU-
INDO A MESMA".
CAMPO TECNICO

A presente invencao refere-se a uma base para uma fita adesiva

medicinal (emplastro, curativo) incluindo um tecido ndo tramado de poliure-
tano e uma pelicula de poliuretano combinados um com o outro e excelente
na capacidade de ser estirada, permeabilidade ao ar, permeabilidade a umi-
dade, resisténcia 4 agua e flexibilidade, e a uma fita adesiva medicinal que
inclui a base de fita adesiva medicinal.

TECNICA ANTERIOR

Os materiais de exemplo empregados para as bases de fitas-

adesivas medicinais da técnica precedente incluem um material permeavel
ao ar e a umidade preparado pela perfuragdo de furos em uma pelicula im-

permedvel a umidade, um material utilizando uma pelicula de poliuretano

'ndo porosa e permeavel a umidade, e um material compdsito preparado a-

través da combinacgéo dos materiais de pelicula acima mencionados com um
material de fibra tal como um tecido ndo tramado ou de malha (ver, por e-
xemplo, o Documento de Patente 1). '

No entanto, as bases fitas adesivas medicinais da técnica ante-
rior sofrem das seguintes desvantagens. O material preparado pela perfura-
¢ao da pelicula impermeavel a umidade tem um probléma associado com a
resisténcia a agua tal como a infiltracdo da agua através dos furos das perfu-
ragdes. Alem disso, uma parte dessa pelicula presente entre os furos das
pverfuragées' é impermeével a umidade e ao ar. Por essa razao, esse material
é passivel de ocasionar umidade e algumas vezes prurido quando usado
como uma fita adesiva medicinal.

Por outro lado, o material que utiliza a pelicula de poliuretano
n&o porosa e permedvel a umidade é resistente a agua, e permeavel a umi-
dade em algum grau. No entanto, este material também é provével de ocasi-

onar umidade e prurido ainda com a permeabilidade a umidade insuficiente e

" impermeabilidade ao ar.
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Documento de Patente 1: JP-A-8 (1996) - 33679
DESCRICAO DA INVENCAO |
PROBLEMAS A SEREM RESOLVIDOS ATRAVES DA INVENCAO

E um objetivo da presente invenga@o o de prover uma base uma

fita adesiva medicinal que é melhorada em sua capacidade de estiramento,

permeabilidade ao ar, permeabilidade a umidade, resisténcia a agua e flexi-

bilidade sobre as bases de folhas medicinais da técnica precedente como

necessarias a base para a fita adesiva medicinal para assegurar uma utiliza-

¢ao em conformidade da mesma e para prover uma folha medicinal incluindo

‘a base da fita adesiva medicinal.

MEIOS PARA A RESOLUCAO DOS PROBLEMAS

Para alcancar o objetivo acima mencionado, é provida uma base ..
para fita adesiva medicinal composta por uma base de tecido ndo tramado
de poliuretano e uma pelicula dé poliuretano combinados um com o outro,
em que o tecido nao tratado de poliuretano compreende filamentos conti-

nuos cada um tendo um diametro médio de filamento de nao mais do que 50

um, os filamentos estando depositados em um estado substancialmente ndo

ligado e ligados uns ao outro, em que a pelicula de poliuretano tem poros
minusculos presentes em superficies opostas da mesma e cada um tendo
um didmetro ndo maior do que 10 um e os poros minusculos se comunican-
do um com o outro ao longo da espessura das mesmas.

Na presente invengao, os poros minusculos da pelicula de poliu-
retano estdo de preferéncia espacados em uma distancia media ndo maior
do que 10 um um do outro.

| Na apresente invengéo, a pelicula de poliuretano tem de prefe-
réncia uma permeabilidade ao ar de 0,01 até 2,0 cc/cm?/segundo, uma per-
meabilidade 4 umidade de ndo menos do que 10000 g/M?%/24 horas, e uma
resisténcia a pressao de dgua de ndo menos do que 500 mm H-.0.

Na presente invengao, o tecido ndo tramado de poliuretano e a
pelicula de poliuretano estdo de preferéncia combinados através da utiliza-
¢ao de um adesivo, 0 adesivo é aplicado, de preferéncia as partes do tecido

nao tramado de poliuretano e a pelicula de poliuretano.
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Na presente invengéo, a base da fita adesiva medicinal tem de
preferéncia uma propor¢éo de recuperacdo de ndao menos do que 70% como
medida depois dve que a fita adesiva medicinal € estirada em 100%, uma
permeabilidade ao ar de 0,1 até 1,0 cc/cmz/segundo,ruma permeabilidade a
umidade de ndo manos do que 5000 g/m%24 horas, e uma resisténcia ao
dobramento de ndo mais do que 60 mm. |

Na presente invengao, a base de flta adesiva medicinal tem de

| preferéncia uma permeabilidade ao ar de 0,015 até 1,5 cc/cm? segundo,como

medida quando a base da fita adesiva medicinal é estirada em 100%.

Com a finalidade de alcancgar o objetivo da presente invengao,

- também ¢é provido uma fita adesiva medicinal que compreende a base da fita

adesiva medicinal acima mencionada.
ASPRCTOS DA INVENCAO

A presente invenc@o proporciona a base da fita adesiva medici-

nal que compreende o tecido nao tramado de poliuretano especifico e a peli-

~cula de poliuretano especifica. Com esse arranjo, a base da fita adesiva me-

dicinal é excelente na capacidade de ser estirada, na permeabilidade ao ar,

'permeabllldade a umndade resisténcia a agua e flexibilidade.

A fita adesiva medicinal que compreende a base da fita adesiva
medicinal de acordo com a presente invengdo € isenta da unidade a partir da
pele mesmo se estiver sendo aplicada a pele em uma temperatura elevada
durante um longo periodo de tempo. Além disso, a fita adesiva medicinal é |
isenta da separagao e do desprendimentova partir da pele mesmo se estiver
sendo aplicada a uma articulagao ou outra parte do corpo humano que re-
queira capécidade de estiramento. Desse modo, a fita adesiva médica pro-
porciona efeitos excelentes. |
MELHOR MODO PARA A EXECUCAQ DA INVENGAOQ .

Um tecido ndo tramado a ser usado na presente invencdo é

composto de um poliuretano excelente na capacidade de estiramento e de
recuperagao.
O poliuretano € preparado pela polimerizagao de um composto

de poliol de alto peso molecular servindo como um segmento macio, um
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composto de poliol de um peso molecular mais baixo servindo como o seg-
mento rigido e um composto de diisocianato. | '

O composto de poliél de peso molecular mais alto é um compos-
to de polimero de didl tendo um peso molecular de 500 até 6000 e prepara-
do através de poli-condensagdo, polimerizagdo por adigao (como por exem-

plo polimerizagao 'por abertura de anel) ou poli adigdo. Os exemplos tipicos

dos compostos de polimero de diél incluem os didis de poliéster, didis de

poliéter e dibis de policarbonato, e produtos de copolimerizagdo por conden-
sagao (como por exemplo, os diéis de éter de poliéster) de qualquer um des-
ses didis. Esses compostos de polimero de diél podem ser usados tanto de
forma isolada cu em combinagéo. '
| Os exemplos de preferéncia dos didis de poliéster incluem os
diéis de poliéster saturados obtidos através de reagdes entre um composto
de C. até Cyo alcanodiol tal como o propileno glicol, 1,4-butanodiol, 1,5-
pentanodiol, 3-metil-1,5-pentanodiol, 1,6-hexanodiol, neopentil glicol ou 2-
metil propanodiol ou uma mistura de qualquer um desses compostos de al-
canodiol e um C, até Cy, acido dicarboxilico alifatico ou aromatico tal como o
acido glutarico, acido adipico, acido pimélico, acido subérico, acido sebacico,
acido tereftalico ou uma mistura de qualquer um desses acidos, e didis de
polilactona tais como os dibis de polilactona tal como o policaprolactona gli-
col e polivalerolactona glicol. Os exemplos de preferéncia dos didis de polié-
ter incluem os didis de éter de polialquileno tais como os glicis de éter de
polietileno, glicéis de éter de polipropileno, glicdis de éter de politetrametile-
no e glicéis de éter de polihexametileno.
| O composto de didl de peSo molecular mais baixo é um compos-
to de didl que tenha um peso molecular de menos do que 500. Os exemplos
desse composto de didl inclue4m os didis alifaticos e aromaticos tais como o
etileno glicol, propileno glicol,. 1,4-butanodiol, 1,5-pentano glicol, 3-
metilpentano glicol, 1,6-hexanodiol e 1,4-bis-hidroxietilbenzeno. Esses com-
postos de didl de peso molecular mais baixo podem ser usados de forma
isolada ou em combinagao.
Os exemplos do composto de diisocianato organico incluem os
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compostos de diisocianato alifaticos e aromaticos tais como o diisocianato
de 4,4'-difenilmetano, diisocianato de tolileno, diisocianato de isoforona, dii-
socianato de difenilmetano hidrogenado, diisocianato de xilileno, caproato de
2,6-diisocianatometil e diisocianato de hexametileno. Esses compostos de
diisocianatos orgénicos podem ser usados tanto de forma isolada como em
combinagao. '

Se necessarios, podem ser adicionados: um oxidante tal como
um fenol ou uma amina retardados, um absorvente de radiagao UV tal como
a benzotriazola ou uma amina retardada, um agente de lubrificagéo tal como

uma cera de amida ou uma cera de acido montandico, um agente de pre-

- vengao de hidrdlise tal como um composto de carbodiimida, um pigmento tal

como o oxido de titdnio ou 6xido vermelho de ferro, um agente de prevengao
do amarelecimento do gas e outros aditivos para polimeros.
Os métodos de exemplo para a polimerizagdo incluem um méto-

do de polimerizagcdo de fusdo continua, um método de amassamento, um

‘método de banho de cura e um método de correia. Na presente invengao,

qualquer um desses métodos de polimerizagdo pode ser usado.

Para a producao do tecido ndo tramado de poliuretano a ser u-
sado na presente invengao, um método de produc¢ao conhecido tal como um
método de fiagao por ligacdo por ou um meétodo de insuflagdo de material
fundido pode ser empregado. Entre esses métodos, 0 método de insuflagao
de material fundido é o de preferéncia em consideragdo da capacidade de
estiramento e da flexibilidade do tecido nao tramado resultante.

Um método comum de insuflacdo de material fundido sera des-
crito abaixo. O poliuretano termoplastico é fundido em um extrusor, e o poli-

mero fundido € introduzido através de uma bomba de engrenagens e ejetado

a partir de orificios de bocal giratério dispostos em linha. Gas aquecido em

uma temperatura elevada é ejetado em uma alta velocidade a partir de fen-
das dispostas em lados opostos dos orificios de bocal, e o polimero ejeta'do
a partir dos orificios de bocal é afinado e resfriado através de correntes de
gas de alta velocidade.Desse modo, sdo formados filamentos continuos. Os

filamentos finos sdo separados a partir das correntes de gas em um estado
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substancialmente nao ligado em um dispositivo de coleta de rede de trans-
porte em movimento, e depositado na rede. Os filamentos séo ligados por
fusdo um com o outro em pontos de contato no estado depositado através
do calor dos mesmos. 7 |

No tecido nao tramado de poliuretano a ser usado na presente

invengao, o filamento deve der depositado em uma extensao longitudinal e

em um estado substancialmente ndo ligado. Se os filamentos séo ligados

atraves de fusdo em um estado ligado e ndo espalhado, o tecido ndo trama-
do resultante tem uma uniformidade mais'espalhado e uma flexibilidade re-

duzida de modo significativo.

O tecido nao tramado de poliuretano a ser usado na presente
invencdo deve ter um didmetro médio de filamento ndo maior do que 50 pm,
de mais preferéncia de 5 até 30 um,k em consideragdo das propriedades
praticas tais como a flexibilidade e a textura. _

Além disso, o tecido ndo tramado de poliuretano tem de préfe-
réncia um peso de unidade por 4rea de cerca de 20 até cerca de 300 g/m?.
Se o peso de unidade por area for de menos do que 20 g/m?0 tecido ndo
tramado € provavel de ter uma resisténcia mais baixa, sofrendo ma partir de
problemas na pratica. Se 0 peso de unidade por area for maior do que 300
g/m?, o tecido ndo tramado é provavel de ter uma textura mais rigida com
uma capacidade de estiramento e flexibilidade mais fraca, falhando em as-
segurar o uso confortavel na pratica. _

O tecido nao tramado de poliuretano tem de preferéncia um esti-
ramento até o rompimento de nio menos do que 200%, de mais preferéncia
de ndo menos do que 300%, e uma resisténcia ao rompi emento de ndo me-
nos do que 200 cN/cm, de mais preferéncia de nao menos do que 250
cN/cm. Se o estiramento em fompimento for de menos do que 200%, uma
fita adesiva medicinal que inclua o tecido ndo tramado de poliuretano é pro-
vavel de ficar duro com uma capacidade de estiramento insuficiente quando
estiver sendo aplicado a uma articulagdo ou outra parte que necessite de

capacidade de estiramento. Com a finalidade de assegurar o uso conforta-

~ vel, o estiramento até o rompimento é de preferéncia de ndo menos do que
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300%. Se a resisténcia ao rompimento for de menos do que 200 cN/cm, a
fita adesiva medicinal é provavel de se romper durante o processamento ou
durante o uso. _

O tecido ndo tramado de poliuretano tem de preferéncia uma
taxa de recuperagdo de ndao menos do que 70%, de mais preferéncia de néo
menos do que 80%, como medido depois de que o tecido ndo tramado é
alongado em 100%. Se a taxa de recuperagao estiver dentro desta faixa, o
tecido nao tramado é excelente na recuperac¢ao do estiramento.

O tecido ndo tramado de poliuretano tem de preferéncia uma

alta permeabilidade ao ar de 10 até 500 cc/cm? por segundo. Se a permeabi-

lidade ao ar for de menos do que 10 cc/cm? por segundo, o tecido néo tra-

mado de poliuretano é provavel de dar uma sensag¢ao nao confortavel tal-
como de umidade ou de prurido a um usuario quando estiver sendo usado
para uma fita adesiva medicinal. Se a permeabilidade ao ar for maior do que
500 cc/cm? por segundo, a flexibilidade e a capacidade de recuperacdo do

‘tecido nao tramado sdo provaveis de serem reduzidas.

O tecido nao tramado de poliuretano tem uma resisténcia a do-
bragem nao maior do que 50 mm. Se a resisténcia a dobragem for maior do
que 50 mm, o usuario é provavel de ter uma sensagao nao natural quando o
tecido ndo tramado de 'poliuretano for usado em uma fita adesiva medicinal.

Por outro lado, a pelicula de poliufetano a ser usada na presente
inven¢do tem poros minusculos presentes nas superfiCies opostas da mes-
ma e cada um tendo um didmetro ndo maior do que 10 um, e os poros mi-
nusculos se comunicando uns com 0s outros ao longo da espessura da
mesma. Os poros sao de préferéncia espacados em uma distancia media
nao maior do que 10 um um do outro. Com essa disposi¢ao, a pelicula de
poliuretano é excelente na permeabilidade ao ar, permeabilidade a umidade
e resisténcia a agua. Se o didmetro de cada um dos poros for maior do que
10 um, a permeabilidade ao ar e a permeabilidade a umidade sao aumenia-
das, porem a resisténcia a agua é provavel de ser reduzida. Se a distancia
media entre os poros for maior do que 10 um, a permeabilidade a umidade é

reduzida. Por esse motivo, a pelicula de poliuretano é provavel de dar uma
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sensacao nao confortavel tal como de umidade e de prurido9 ao usuario
quando estiver sendo usada para uma fita adesiva medicinal; _

Por exemplo, uma pelicula de poliuretano descrita na JP-A-
2004-315817, intitulada “Polyurethane Film and Production Method for the
Film” pode ser usado como a pelicula de poliuretano na presente invengao.

Mais especificamente, € preparada uma solugé@o de poliuretano através da

dissolugéo de poliuretano em uma mistura de solventes de um solvente or-

ganico selecionado e agua, e moldada em uma folha que permite a libera-
¢do. Na etapa inicial de uma etapa de secagem, o solvente organico é eva-
porado de forma seletiva, por meio do que uma propor¢ao da agua na solu-
¢ao de 'poliuretano é aumentada. Desse modo, a tensdo de superficie da
solugdo de poliuretano é aumentada para ser repelida a partir da folha que
permite a liberagdo. Alem disso, o polidretario e a agua sao separados um
do outro na folha que permite a liberagdo com a proporgao da agua na solu-
¢ao de poliuretano sendo aumentada, por meio do que sao formados os po-
ros minusculos. Na etapa final da etapa de secagem, a agua restante é eva-
porada, Desse modo é provida uma pelicula porosa de poliuretano.

A pelicula de poliuretano tem desejavelmente uma permeabili-
dade ao arde 0,1 até 2,0 cc/cmzlsegundo, uma pressao resistente a agua de
ndo menos do que 500 mm H,O, e um estiramento até a ruptura de nao me-
nos do que 200%. Se a permeabilidade ao ar for de menos do que 0,01
cc/cm?/segundo, a pelicula de poliuretano é provavel de dar uma sensagéo
nao confortavel tal como de umidade ou de prurido ao usuario com uma
permeabilidade ao ar insuficiente quando estiver sendo usada para uma fai-
xa adesiva medicinal. Se a permeabilidade ao ar foi maior do que 2,0
cc/cm?/segundo, a pelicula de poliuretano terd uma resisténcia a 4gua insu-
ficiente com um a quantidade excessivamente maior de poros, se tal forma
que a penetracdo da agua ocorra com facilidade durante o uso. Se o estira-
mento até o rompimento for de menos do que 200%, uma faixa adesiva me-
dicinal que inclua a pelicula de poliuretano é provavel de ficar dura com um
estiramento insuficiente quando estiver sendo aplicada a uma articulagao ou

a outra parte que requeira o estiramento. Se a pressao de resisténcia a agua
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for de menos do que 500 mm H,O, a pelicula de poliuretano é insuficiente na
resisténcia 4 agua e quando a pelicula for usada para uma faixa adesiva
medicinal a penetragédo da agua ira ocorrer com facilidade durante o uso.

A pelicula de poliuretano tem desejavelmente uma espessura de

5 até 15 um. Se a espessura for de menos do que 5 um , a pelicula tera uma

resisténcia mais baixa, e é provavel de se romper quanto estiver sendo usa-
da para a faixa adesiva medicinal. Se a espessura for maior do que 15 pum a
espessura é provavel de ter uma textura dura para dar uma sensagao nao
natural do usuario.

| Avbase da fita adesiva medicinal da invencao inclui o tecido nao
tramado de poliuretano e a pelicula de poliuretano combinados um com o
outro, e de preferéncia tem um estiramento até o rompimento de ndo menos
do que 200%. Além disso, a base de fita adesiva medicinal da invengao tem
uma propor¢do de recuperacao de ndo menos do que 70% como medida

depois de que a base da fita adesiva medicinal é alongada em 100%, uma

‘permeabilidade ao ar de 0,01 até 1,0 cc/cm?/segundo, uma perméabilidade a

umidade de ndo menos do que 500 g/m=2 durante 24 horas, e uma resistén-
cia a dobragem ndo maior do que 60 mm. Se o estiramento até a ruptura for
de menos do que 200%, uma fita adesiva medicinal que inclui a base da fita
adésiva medicinal é provavel de ficar rigida com um estiramento insuficiente
quanto estiver sendo aplicada a uma articulagédo ou a outra parte que réquei-

ra a capacidade de estiramento. Se a propor¢ao de recuperagéo de estira- |
mento de 100% for de menos do que 70%, uma fita adesiva medicinal que
inclui a base da fita adesiva medicinal é passiva de dar uma sensag¢édo ndo
natural ao usuario com uma capacidade de recuperagcao nao suficiente
quanto estiver sendo aplicada a uma articulagédo ou a outra Aparte que requei-
ra uma capacidade de estiramento. Se a permeabilidade ao ar for de menos
do que 0,01 cc/cm?/segundo, a base da fita adesiva medica é passiva de dar
uma sensagédo nao confortavel tal como de umidade ou de prurido ao usUé-
rio com uma permeabilidade ao ar insuficiente quando estiver sendo usada
para uma fita adesiva medicinal. Por outro lado, se a permeabilidade ao ar

for maior do que 1,0 cc/cm?/segundo, a resisténcia a dgua é insuficiente com
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um numero excessivamente grande de poros, de tal forma que a penetragdo
da agua ira ocorrer com facilidade durante o uso. Se a permeabilidade a u-
midade for de menos do que 5000 g/m?/24 horas. Se a permeabilidade &
umidade for de menos do que 5000 g/m2/24 hofas, a base da fita adesiva
medica é passiva de dar uma sensagio ndo confortavel tal como de umida-

de ou de prurido ao usuério com uma permeabilidade a umidade insuficiente

- quando estiver sendo usada como uma fita adesiva medicinal. Se a resistén-

cia a dobragem for maior do que 60 mm, a base de fita adesiva medicinal &

passiva de das uma sensagdo ndo natural ao usuario quando estiver sendo

- usada como uma fita adesiva medicinal.

A base da fita adesiva medicinal que satisfaz as condi¢cbes aci-
ma mencionadas é excelente na capacidade de estiramento, permeabilidade
ao ar, permeabilidade a umidade, resisténcia a agua e flexibilidade, e pode
ser usada como uma fida adesiva medicinal excelente.

. A base para fita adesiva medicinal da invengao tem de prefe'rén-
cia uma permeabilidade ao ar de 0,015 até 1,5 cc/cm? por segundo como
medida quando a base da fita adesiva medicinal é estirada em 100%. Além
disso, a base da fita adesiva medicinal da invengdo tem de preferéncia uma
pressdo de resisténcia a agua de ndao menos do que 600 mm H,O. A base
da fita adesiva medicinal é permeavel ao ar mesmo se estiver estirada. Por
essa razao, a base da fita adesiva medicinal € excelente em permeabilidade
ao ar e a umidade mesmo se estiver sendo usada em um estado de estira-
mento, por esse motivo alivia o usuario da umidade e do prurido.

Os métodos de exemplo para a combinagcao do tecido nao tra-
mado de poliuretano e a pelicula de poliuretano incluem o método com a
utilizacdo de um adesivo para a ligagdo do tecido de poliuretano tramado a
pelicula de poliuretano, e um método que emprega a ligacdo por fusao, po-
rem o0 método que utiliza 0 adesivo é o de preferéncia. '

No método que utiliza 0 adesivo, a aplicagdo de uma quantidade
de adesivo e as posi¢des de aplicagao do adesivo sao confroladas de acor-
do com a espessura € 0 estado da superficie do tecido ndo tramado para a

selegéo das condigOes ideais de ligagdo. Dessa forma, um material compdsi-
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to que tenha a forga de ligagao bem equilibrada, capacidade de estiramento

e permeabilidade ao ar pode ser provido com facilidade. _

E utilizavel como o adesivo um adesivo aquoso, um adesivo do
tipo de solvente ou um adesivo de fusdo a quente. Com relagdo a composi-
¢do quimica, um adesivo de uretano e um adesivo de acrilico € o de prefe-
réncia. Especificamente, o adesivo de uretano do tipo de fusdo a quente é o
de preferéncia.:

Quando o tipo de adesivo do tipo de fusdo a quente € usado, o
adesivo é aplicado AP tecido ndo tramado de poliuretano e/ou a pelicula de
poliuretano, oé quais por sua vez colados um ao outro, e em seguida resfria-
dos para uma temperatura ndo mais alta do que o ponto de fusdo do adesivo
para ser curado por meio disso. Desse modo, o tecido ndo tramado é impe-

dido de ser impregnado de forma excessiva com o adesivo. Quando € usado

-0 adesivo to tipo de solvente ou aquoso, por outro lado, o adesivo é propen-

S0 a ser a se introduzir no interior dos espacos vazios do tecido nao tramado

“e no interior dos poros minusculos da pelicula depois da aplicagdo do adesi-

vo, afetando de forma adversa a permeabilidade ao ar e a permeabilidade a
umidade.

Além disso, o adesivo de uretano que pode ser estirado é o de
preferéncia para a prevengdo da redugdo na capacidade de estiramento da
base da fita adesiva medicinal compésita.

O adesivo é de preferéncia aplicado as partes do tecido nao
tramado de poliuretano e/ou a pelicula de poliuretano através de um método
de revestimento de gravura ou um método de impressao com a finalidade de
assegurar a permeabilidade ao ar € a permeabilidade & umidade da base da
fita adesiva medicinal. |

Por esse motivo, 0 melhor método para a combinagao do tecido
nao tramado de poliuretano e da pelicula de poliuretano é o da aplicagao de
um adesivo de uretano do tipo de fusdo a quente as partes do tecido n'éo |
tramado de poliuretano por meio de um cilindro de gravura a quente e com-
binar o tecido ndo tramado de poliuretano com a pelicula de poliuretano.

Uma fita adesiva medicinal de acordo com a presente invencao
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inclui de forma isolada a base da fita adesiva, porem pode incluir também
uma fita de absor¢ao de umidade e/ou provida de uma fita de liberagéo so-
bre uma superficie da base da fita adesiva medicinal a qual o adesivo é apli-
cado. ' | |

O adesivo a ser aplicado neste caso ndo esta especificamenté

limitado contanto0 que ele tenha uma propriedade de adesdo sensivel a

pressao em uma temperatura comum. Os exemplos de adesivo sensivel a

pressao incluem os adesivos de acrila, adesivos de borracha, adesivos de

silicone e adesivos de poliuretano. Uma tira adesiva de absorcao de umida-

de conhecida pode ser usada como a fita de absor¢ao de umidade na pre-

sente invengdo. Os exemplos de fita de absor¢do de umidade incluem teci-
dos esterilizados tr5amados, de malha ou ndo tramados tais como fibras de
algodao e fibras de celulose. A fita de absor¢ao de umidade tem tipicamente
um tamanho menos do que a base da fita adesiva medicinal. A posicdo da
fita de absorcdao de umidade na base da fita adesiva medicinal nao estd es-
pecificamente limitada, porem pode ser uma parte central ou uma parte da
borda da fita adesiva medicinal. A fita que pode ser liberada nao esta especi-
ficamente limitada, contanto que ela possa ser separada com facilidade a
partir de uma camada do adesivo sensivel a pressao. Os exemplos de fita
que pode ser liberada incluem uma fita de papel, uma pelicula de tecido ou
de plastico revestida com um agente de liberacéo de silicone. |

A presente invengao ird a seguir, aqui, neste pedido de patente
ser descrita mais especificamente por meio de exemplos, porem deve ser
entendido que a invengdo nao esta limitada a esses exemplos. Nos exem-
plos da invengao e nos exemplos comparativos os valores das propriedades
caracteristicas e os valores de avaliacdo foram determinados através dos
métodos de medigao e de avaliagdo que se seguem. .

(1) Resisténcia a0 Rompimento e estiramento

Em conformidade com a JIS L-1096, uma amostra de 2 cm de
largura foi estirada em uma taxa de estiramento de 10 cm/minuto com uma
distancia de aperto de 5 cm; e a resisténcia por largura e alongamento por

centimetro foram determinadas no rompimento.
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(2) Taxa de Recuperacio de 100% de Estiramento

Uma amostra de 2 cm de largura foi estirada em uma taxa de
estiramento de 10 cm/minuto com uma distancia de aperto de 5 cm, por
100% com relagao a distancia de aperto e, imediatamente em seguida, res-

taurada ao seu comprimento original na mesma taxa. Com base em uma

~ curva de carga e estiramento, uma proporgao residual de estiramento D (%)

foi determinada. Em seguida, uma proporcdo de 100% de recuperagéo de
estiramento foi calculada a partir da seguinte expressao:
taxa de récuperagéo de 100 de estiramento (5) =100 - D
(3) Permeabilidade ao ar '
JIS L-1096A (método do tipo fragil)
(4) Resisténcia a dobragem
JIS L-1096A (método de cantilever a 45 graus

(5) Estados de Superficies Opostas e Secéo de Pelicula

Uma superficie frontal, uma superficie posterior (em contato com

‘uma fita que pode ser liberada) e uma se¢do de uma pelicula foram obser-

vadas com o uso de um microscdpio de varredura de elétrons.
(6) Permeabilidade a Umidade

JIS L-1099 (método A-1)
(7) Resisténcia & 4qua (Pressdo de Resisténcia & Aqua)

Método da JIS L-1092A (método da pressdo mais baixa de a-
gua) ou 0 método da JIS L-1092B (método da pressao mais alta da agua).
Para uma pelicula ou uma bése de fita adesiva medicinal que
tenha uma resisténcia a pressdo de agua mais baixa do que 100 mm H.0,
foi empregado um método de pressdo de agua mais baixa.
EXEMPLOS |
Exemplo 1
| Um adipato de polibutileno (PBA) tendo um peso molecular de
1000, diisocianato de 4,4’-difenilmetano (MDI) e 1,4-butanodiol (BD) foram
misturados em uma propor¢gao de polimeriza¢éo de PBA/MDI/DB =
80/59/17,5, e polimerizado em massa através de um golpe por meio de um

aparelho de polimerizagao continua de extrusor de hélice dupla. Desse mo-
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do, foi preparado um poliuretano termoplastico que tinha uma dureza Shore
A de 95. O poliuretano termopléastico foi secado em vacuo em uma tempera-
tura de 80°C durante 24 horas. O poliuretano termoplastico tinha um teor de
umidade de 100 ppm como medido pelo método de Carl Fisher.

O poliuretano termopléstico foi amassado e fundido a 2302C por

meio de um extrusor, introduzido por meio de uma bomba de engrenagens,

e ejetado a partir de bocais de insuflagdo de materia'l fundido alinhados em

linha em um intervalo de 2 mm e cada um tendo um or5ificio tendo um dia-

metro de 0,5 mm. O polimero foi fiado em uma velocidade de fiagdo de 0,15

g/por minuto por orificio de bocal, e afinado e solidificado através de insufla-

¢éo de ar quente (a 236°C a 9 NL/cm/minuto) a partir de lados opostos dos
bocais, por meio do que os filamentos tendo cada um didmetro médio de
filamento de 25 um foram formados e insuflados para dentro de ufna rede de
transporte. Desse modo foi provido um tecido ndo tramado de filamentos
elasticos de poliuretano que tinha um peso de unidade de area de 50 g/'m2=. _
Nessa ocasido, a temperatura de fiagao era de 235°C. No tecido ndo trama-
do, os mono filamentos de poliuretano elastico tinham pontos de ajuntamen-
to ligados por fusdao um com o outro. Os valores das propriedades fisicas do
tecido nao tramado s&o como se seguem.

Valores das Propriedades Fisicas do Tecido ndo Tramado de Filamento E-

lastico de Poliuretano.

Diametro médio do filamento: 25 um

Peso por umidade de drea: 50 g/m*

Resisténcia ao rompimento: 294 cN/cm

Estiramento até o rompimento: 540%

Proporgéo de recuperagao de 100% de estiramento: 92%

Permeabilidade ao ar: 400 co/m? por segundo

Resisténcia ao dobramento: 20 mm

Por outro lado, para a preparagéo de uma pelicula de poliureta-
no, foi preparada uma solugéo de mistura de poliuretano de acordo com a

formulagao que se segue.

- Formulacao.
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100 partes em peso de HIMUREN X -3040 (uma solucéo de re-
sina de poliuretano disponivel da Dainichiseika Color & Chemicals Mfg. Co,
Ltd.) | | | L
1,0 parte em peso de RESAMINE X-100 (um agente de reticula-
¢ao disponivel da Dainichiseika Color & Chemicals Mfg. Co, Ltd.) »

60 partes em peso de uma mistura de metil etil cetona e tolueno
(proporgéo de mistura de 1:2) '

70 partes em peso de uma mistura de metil etil cetona e agua
(proporgéo da mistura de 1:10)

| Em seguida, a solugdo de mistura de poliuretano foi fundida so-
bre uma lamina que podia ser liberada até uma espessura de 100 um por
meio de um revestidos de faca e imediatamente em seguida, secada a 70°C
durante 1 minuto e em seguida a 130°C durante 1 minuto. Desse modo, foi -
preparada na lamina que podia ser liberada uma pelicula de poliuretano que
tinha uma espessura de 11 um.

_ A observagdo da pelicula indicou que a péll’cula tinha poros mi-
nusculos formados em geral de modo uniforme em um espagamento médio
de 7 um nas superficies opostas da mesma como cada um tendo um didme-
tro ndo maior do que 10 um e poros minusculos se comunicando um com o
outro ao longo da espessura da mesma como visto no corte. Os valores das
propriedades fisicas da pelicula de poliuretano sdo como se seguem. |

Valores das Propriedades Fisicas da Pelicula de Poliuretano.

Permeabilidade ao ar: 1,5 cc/cm? por segundo

Permeabilidade a umidade: 12100 g/m? em 24 horas

Pressao de resisténcia a agua: 110 mm H.O

O tecido ndo tramado de poliuretano com combinado com a pe-
licula de poliuretano preparada na lamina que pode ser liberada da maneira
que se segue. Imediatamente depois que foi aplicado um adesivo de uretano
(TYFORCE NH-300 disponivel da Dainippon Ink & Chemicals, Inc.) em um
padrdo de pontos ao tecido ndo tramado de poliuretano por meio de um ci-
lindro de revestimento de gravacao aquecido para uma temperatura de

110°C, o tecido nao tramado de poliuretano resultante foi colado a superficie
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de uma pelicula de poliuretano preparada na lamina que pode ser liberada.
Depois o produto resultante foi curado a 25°C durante dois dias, a lamina
que pode ser liberada foi descascada. Desse modo, foi produzida uma base - |
de uma fita adesiva medicinal. |

Exemplo 2. .
Uma pell'cula de poliuretano que tinha numa espessura de 15

um foi preparada substancialmente da mesma maneira como no Exemplo 1,

exceto em que a solugao de mistura de poliuretano foi fundida em uma es-

pessura de 150 um em uma lamina que pbde ser liberada. A observagao da

pelicula indicou que a pelicula tinha poros minusculos formados em geral de

modo uniforme em um espagamento médio de 7 um nas superficies opostas
da mesma como cada um tendo um didmetro ndo maior do que 10 um e po-
ros minusculos se comunicando um com o outro ao longo da espessura da
mesma como visto no corte. Os valores das propriedades fisicas da pelicula
de poliuretano sao como se seguem. | |

Valores das Propriedades Fisicas da Pelicula de Poliuretano. .

Permeabilidade ao ar: 0,8 cc/cm? por segundo

Permeabilidade »a umidade: 11000 g/m? em 24 horas

Pressao de resisténcia a agua: 2240mm H,O

Em seguida uma fita adesiva medicinal foi produzida substanci-
almente da mesma maneira como a do Exemplo 1, exceto em que a pelicula
de poliuretano preparada dessa forma foi usada.

Exemplo 3.

Uma pelicula de poliuretano que tinha uma espessura de 6 um
foi preparada de uma maneira substancialmente a mesma como a do Exem-
plo 1, exceto em que a mistura de metil etil cetona/tolueno (proporgcao de
mistura de 1:2) e a mistura de.metil etil cetona e agua (proporgao de mistura
de 1:10) foram usadas em propor¢cdes de 55 partes em peso e 75 partes em
péso, respectivamente, para a formulagdo da solu¢ao da mistura de poliure-
tano e a solugdo de resina de poliuretano foi fundida em uma espessura de

50 um por meio de uma dispositivo de revestimento de faca. A observacao

~ da pelicula indicou que a pelicula tinha poros minusculos formados em geral
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de modo uniforme em um espagamento médio de 6 um nas superficies o-
postas da mesma como cada um tendo um didmetro ndo maior do que 10
um e poros minusculos se comunicando um com o outro ao longo da espes-
sura da mesma como visto no corte. Os valores das propriedades fisicas da
pelicula de poliuretano sdo como se seguem.

Valores das Propriedades Fisicas da Pelicula de Poliuretano.

Permeabilidade ao ar: 1,8 cc/cm? por segundo

Permeabilidade a umidade: 13200 g/m? em 24 horas

Press&o de resisténcia a agua: 550 mm H,O

Efn seguida foi produzida uma base para uma fita adesiva medi-
cinal substancialmente da mesma maneira como a do Exemplo 1, exceto em
que a pelicula de poliuretano preparada dessa forma e o tecido nao tramado
de poliuretano preparado no Exemplo 1 como tendo um peso de unidade por
4rea de 10 g/cm? foram usados.

Exemplo 4.

Uma pelicula de poliuretano que tinha }uma espessUra de 3 um
foi preparada de uma maneira substancialmente a mesma como a do Exem-
plo 1, exceto em que a mistura de metil etil cetona/tolueno (proporgcao de
mistura de 1:2) e a mistura de metil etil cetona e agua (proporcéo de mistura
de 1:10) foram usadas em propor¢des de 50 partes em peso e 80 partes em
peso, respectivamente, para a formulagao da solugdo da mistura de poliure-
tano e a solugao de resina de poliuretano foi fundida em uma espessUra de
30 um em uma lamina que podia ser liberada por meio de uma dispositivo de
revestimento de faca. A observagdo da pelicula indicou que a pelicula tinha
poros mindsculos formados em geral de modo uniforme em um espagamen-
to médio de 5 um nas superficies opostas da mesma comb cada um tendo
um didmetro ndo maior do que 10 um e poros minusculos se comunicando
um com o outro ao longo da espessura da mesma como visto no corte. Os
valores das propriedades fisicas da pelicula de poliuretano sao como se Se-
guem.

Valores das Propriedades Fisicas da Pelicula de Poliuretano.

Permeabilidade ao ar: 2,5 cc/cm? por segundo
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Permeabilidade a umidade: 13600 g/m? em 24 horas

Pressao de resisténcia a agua: 260 mm H.O

Em seguida foi produzida uma base para uma fita adesiva medi-
cinal substancialmente da mesma maneira como a do Exemplo 1, exceto em
que a pelicula de poliuretano preparada dessa ‘forma e o tecido nao tramado
de poliuretano preparado no Exemplo 1 como tendo um peso de unidade por
area de 50 g/cm? foram usados. |

Exemplo Comparativo 1.

Uma fita adesiva medicinal foi produzida substancialmente da

mesma maneira como a do Exemplo 1, exceto em que foi usada como a pe-

licula de poliuretano a ser ligada, uma pelicula de poliuretano ndo porosa foi
preparada através da utilizagdo de uma solugdo de mistura de poliuretano
que tinha a formulagao 'que se segue.
Formulacao. '

100 partes em peso de HIMUREN NPU-5 (uma solugéo de resi-
na de poliuretano disponivel da Dainichiseika Color $ Chemicals MFG.Co.

25 partes em peso de alcool de isopropil

25 partes em peso de tolueno

A solugao de resina de poliuretano foi fundida em uma espessu-
ra de 100 um em uma lamina de pode ser liberada por meio de um dispositi-
vo de revestimento de faca, imediatamente em seguida secado a 130°C du-
rante 1 minuto. Desse modo, a pelicula de poliuretano ndo porosa foi prepa-
rada na lamina que pode ser liberada como tendo uma espessara de 10 um.

Exemplo Comparativo 2.

Uma pelicula de poliuretano tendo uma espessura de 11 um foi
preparada substancialmente dé mesma maneira como no Exemplo 1, exceto
em que 20 partes em peéo de uma resina aquosa de poliuretano (ELAS-
TRON W-11P disponivel da Dai-ichi Kogyo Seiyaku Co., Ltd.) dou usada
adicionalmente para a formulagao do poliuretano do Exemplo 1. A observa-

¢do da pelicula indicou que a pelicula tinha poros minusculos formados em

~ geral de modo uniforme em um espagamento médio de 7 um nas superficies
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‘opostas da mesma como cada um tendo um didmetro de 11 até 15 um e

poros minusculos se comunicando um com o outro ao longo da espessura
da mesma como visto no corte. Os valores das propriedades fisicas da peli-
cula de poliuretano sdo como se seguem. _

Valores das Propriedades Fisicas da Pelicula de Poliuretano.

Permeabilidade ao ar: 2,8 cc/cm? por segundo

Permeabilidade a umidade: 13900 g/m? em 24 horas

Pressao de resisténcia a agua: 230 mm HxO _

Em segUida foi produzida uma base para uma fita adesiva medi-

cinal substancialmente da mesma maneira como a do Exemplo 1, exceto em

que a pelicula de poliuretano preparada dessa forma e o tecido elastico de

poliuretano ndo tramado preparado no Exemplo 1 como tendo um peso de
unidade por &rea de 50 g/cm? foram usados.
Exemplo Comparativo 3.

Um poliuretano termoplastico tendo uma dureza Shore A de 98

‘foi preparado em substancialmente a mesma maneira como no Exemplo 1,

exceto em que um adipato de polibutileno (PBA) que tinha um peso molecu-
lar de 2000, 4,4'-difeniimetano (MDI) e 1,4-butanodiol (BD) foram misturados
em uma propor¢ao de polimerizacdo de PBA/MDI/DB = 78/60/18. Da mesma
forma como no Exemplo 1, o poliuretano termoplastico foi ejetado a partir de
bocais de insuflagdo de material fundido. Dessa forma foi provido um tecido
de filamento elastico de poliuretano n&o tecido que tinha um diametro médio
de filamento de 54 um. Os valores de propriedades fisicas do tecido elastico

de filamento de poliuretano nao tecido sdo como se segue.

Valores das Propriedades'Fn’Sicas do Tecido Elastico de Filamento de Poliu-

retano nao Tecido.:

Didmetro médio do filamento: 54 um

Peso por unidade de area: 50 g/m?

Resisténcia ao rompimento: 310 cN/cm

Estiramento até o rompimento: 500%

Proporgéo de recuperacao de 100% de estiramento: 80% -

Permeabilidade ao ar: 510 cc/m? por segundo
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Resisténcia a dobragem: 60 mm.

Em seguida foi produzida uma base para uma fita adesiva medi-
cinal substancialmente da mesma maneira como a do Exemplo 1, exceto em -
que foram usados o tecido elastico de poliuretaho nao tramado preparado
dessa forma e a pelicula de poliuretano preparada no Exemplo 1.

Os valores de propriedades fisicas das bases da fita adesiva
medicinal dos Exemplos de 1 a 4 e dos Exemplos Comparativos de1a3d
sé&o mostrados de forma coletiva na Tabela 1.
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Como pode ser compreendido a partir dos resultados acima, as
bases da fita adesiva medicinal dos Exemplos s&o excelentes com relagéo a
capacidade de estiramento, permeabilidéde ao ar, permeabilidade a umida-
de, resisténcia a 4gua e flexibilidade. o

Por outro lado, a base da fita adesiva medicinal do Exemplo

Comparativo 1 é insuficiente em permeabilidade a umidade e a permeabili-

dade ao ar. Por esse motivo, quando a base da fita adesiva medicinal é usa-

da como uma fita adesiva medicinal, é previsto que a fita adesiva medicinal

proporcione uma sensagédo nao confortavel tal como a de umidade a um u-

'sudrio. A base da fita adesiva medicinal do Exemplo Comparativo 2 é insufi-

ciente n»a permeabilidade ao ar e a resisténcia a 4gua, e é inconveniente pa-
ra a utilizagdo. Alem disso a base da fita adesiva medicinal do Exemplo
Comparativo 3 tem uma proporg¢ao de recuperacédo de 100% de estiramento
insuficiente e ‘uma resisténcia ao dobramento excessivamente alta e, por
esse motivo, nao é conveniente para ser usada. |
APLICABILIDADE INDUSTRIAL

A base da fita adesiva medicinal e a fita adesiva medicinal de
acordo com a presente invencdo sdo excelentes na capacidade de estira-
mento, permeabilidade ao ar, permeabilidade a umidade, resisténcia a agua
e flexibilidade. A base de fita adesiva medicinal da invengdo é muito mais
capacidade de ser estirada, permedavel ao ar e permeavel a umidade do que
as bases de fita adesiva medicinal da técnica anterior. Ainda que a base da
fita adesiva medicinal seja aplicada a pele como uma fita adesiva medicinal
em uma temperatura mais elevada durante um longo periodo de tempo, a
pele fica livre de umidade. Alem disso, mesmo se a fita adesiva medicinal for
aplicada como uma fita adesiva medicinal a uma articulagao ou a outra parte
de um corpo humano, que requeira uma capacidade de estiramento, a fita
adesiva medicinal € isenta de separacao e de descolamento a partir da pele.
Desse modo, a fita adesiva medicinal proporciona efeitos excelentes. Espe-
cificamente, a fita adesiva da invengdo pode ser usada de forma vantajosa
para uma fita adesiva medicihal,-um curativo adesivo, um emplastro para um

farmaco ou semelhantes.
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REIVINDICAGOES

1. Base para uma fita adesiva medicinal que compreende um
tecido nao tramado de poliuretano e uma pelicula de poliuretano combinados
um com o outro, - '

em que o tecido ndo tramado de poliuretano compreende fila-
mentos continuos tendo cada um didmetro médio de filamento ndo maior do
que 50 um, os filamentos estandd depositados em um estado substancial-
mente ndo ligado e ligados um ao outro, '

em que a pelicula de poliuretano tem poros mindscuios presente
nas supe‘rh'cies opostas da mesma e cada um tendo um didmetro ndo maior

- do que 10 um, e os poros minusculos se comunicando uns com 0s outros ao

longo da espessura da mesma pelicula.

2. Base para fité adesiva medicinal como descrita na reivindica-
¢ao 1, na qual ao poros minusculos da pell’cula de poliuretano estao espaga-
dos em uma distancia media de ndo mais do que 10 um um do outro.

3. Base para fita adesiva medicinal como descrita nas reivindica-
¢bes 1 ou 2, na qual a pelicula de poliuretano tem uma permeabilidade ao ar
de 0,01 até 2,0 cc/cm2/segundo, uma permeabilidade a umidade de ndo me-
nos do que 10000 g/m?/24 horas, e uma resisténcia a pressdo de 'égua de
nao menos do que 500 mm H2O.

4. Base para fita adesiva medicinal como descrita em qualquer
uma das reivindicagbes de 1 a 3, na qual o tecido ndo tramado de poIiUreta-
no e a pelicula de poliuretano séao combihados um com O outro através da
utilizagcdo de um adesivo, e 0 adesivo é aplicado a partes do técido nao tra-
mado de poliuretano e a pelicula de poliuretano. ’

5. Base para fita adesiva medicinal como descrita em qualquer
uma das reivindicagdes de 1 a 4, que tem uma proporgao de recuperagao de
ndao menos do que 70% como medida depois de que a fita adesiva medicinal
€ estirada em 100%, uma permeabilidade ao ar de 0,01 até 1,0 cclem?se-
gundo, uma permeabilidade a umidade de nao mehos do que 5000 g/m%/24
horas, e uma resisténcia a dobra de nao mais do que 60 mm.

6. Base para fita adesiva medicinal como descrita em qualquer



uma das reivindica¢des de 1 a 5, que tem uma permeabilidade ao ar de 0,01

até 1,5 cc/em?/segundo, quando a fita adesiva medicinal é estirada em 100%.
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| RESUMO
Patente de Invengdo: "BASE PARA UMA FITA ADESIVA MEDICINAL E
FITA ADESIVA MEDICINAL INCLUINDO A MESMA". '

A presente invencgao refere-se a uma base para uma fita adesiva
medicinal inclui um tecido nao tramado de poliuretano e uma pelicula de po-
liuretano combinados um com o outro, e é melhorada na capacidade de ser
estirada, permeabilidade ao ar, pe'rmeabilidade a umidade, resisténcia a a-
gua e flexibilidade dobre as fitas adesivas medicinais da técnica anterior co-
mo requeridas da base da fita adesiva medicinal. O tecido ndo tramado de
poliuretano inclui filamentos continuos cada um tendo um diametro médio de

- filamento n&o maior do que 50 um, os filamentos estando depositados em

um estado substancialmente néo ligado e ligados uns aos outros. A pelicula
de poliuretano tem poros minusculos presentes nas superficies opostas da
mesma e cada um tendo um didmetro nao maior do que 10 um, e os poros

minusculos se comunicando uns com os outros ao longo da espessura da

‘mesma pelicula.
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