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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 10月 12日 (2006.10.12)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 イ ン ク ジ ェ ッ ト 列 と 、 印 刷 に 供 さ れ な い イ ン ク 液 滴 を 回 収 し 、 回 収 し
た 流 体 を 流 体 装 置 へ 戻 す 捕 獲 器 手 段 と を 有 す る イ ン ク ジ ェ ッ ト プ リ ン タ 装 置

方 法 に お い て 、
　
　
　

を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 一 定 の 分 岐 レ ベ ル か ら の 複 数 の 分 岐 部

こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 各 分 岐 節 で の 圧 力 降 下 を 最 小 化 す る 工 程 を 更 に 有 す る こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 上 記 分 岐 節 こ と に よ り 当 該 分 岐 節 で の 膨
張 損 失 を 最 小 化 す る 工 程 を 更 に 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 流 れ 形 状 を 形 成 す る た め に 応 力 製 造 プ ロ セ ス を 使 用 す
る 工 程 を 更 に 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 流 れ 形 状 を 上 記 捕 獲 器 板 内 に 製 造 す る 工 程 を 更 に 有 す る こ と を 特 徴 と
す る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 捕 獲 器 と し て 画 定 さ れ る 第 １ の 区 分 と 捕 獲 器 板 と し て 画 定 さ れ る 第 ２
の 区 分 と を 有 し 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト プ リ ン タ と 捕 獲 器 組 立 体 の 帰 還 流 体 流
れ 形 状 を 製 造 す る 方 法 に お い て 、
　 上 記 捕 獲 器 組 立 体 の に 帰 還 流 体 流 れ 形
状 を 画 定 す る 工 程 と
　 帰 還 流 体 流 れ 形 状 を 形 成 す る 上 記 捕 獲 器 組 立 体 に 応 力 製 造 プ
ロ セ ス を
を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。

に お い て 、 捕
獲 器 板 を 備 え た 捕 獲 器 が 上 記 イ ン ク ジ ェ ッ ト 列 の 幅 方 向 に わ た っ て 均 一 に イ ン ク を 除 去 す
る よ う に 、 上 記 捕 獲 器 内 の 流 体 の 流 れ を 改 善 す る

複 数 の 分 岐 部 で 構 成 さ れ た 分 岐 構 造 体 を 用 い て 流 れ チ ャ ン ネ ル 形 状 を 形 成 す る 工 程 と 、
上 記 分 岐 部 の 各 々 を 分 岐 節 に お い て 連 結 ト ラ ン ク に 連 結 す る 工 程 と 、
上 記 分 岐 部 の 各 々 か ら の 流 れ を 上 記 連 結 ト ラ ン ク に 導 き 、 各 分 岐 部 か ら の 流 体 を 最 下 方

の 分 岐 節 に お い て 上 記 捕 獲 器 組 立 体 か ら 流 出 さ せ て 流 体 タ ン ク へ 戻 す 工 程 と 、

に お い て 生 じ る 圧 力 降 下 は 互 い
に 等 し い

に お い て 流 体 を 漏 斗 状 に 流 す

を 生 じ さ せ な い

と も に 使 用 さ れ る

第 １ の 区 分 内 及 び 第 ２ の 区 分 内 の 少 な く と も 一 方
、

上 記 際 に 、 を 生 じ さ せ な い
使 用 す る 工 程 と 、



　 　 【 請 求 項 ８ 】 　 流 れ 形 状 を 画 定 す る た め に 複 分 岐 部 を 備 え た 分 岐 構 造 体 を 使
用 す る 工 程 を 更 に 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ９ 】 　 上 記 を 連 結 ト ラ ン ク に 連 結 す る 工 程 を 更 に 有 す る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 ８ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ０ 】 　 上 記 に 導 く 工 程 を 更 に
有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ９ に 記 載 の 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 本 発 明 は イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 ヘ ッ ド か ら 流 体 を 除 去 す る 改 善 さ れ た 手 段 を 提 供 す る 。

で 構 成 さ れ た 分 岐 構 造 体 は 流 れ 形 状 を 、 各 グ ル ー プ の 分 岐 部 は
連 結 ト ラ ン ク を 有 す る 。 次 い で 、 流 体 流 れ を 岐 部 か ら 連 結 ト ラ ン ク へ 下 方 に 導 く こ と
が で き る 。 こ れ ら の 流 れ チ ャ ン ネ ル の 面 に 垂 直 な ポ ー ト を 使 用 し て 、 流 体 を Ｂ １ 分 岐 部 で
除 去 す る 。 分 岐 節 で の 圧 力 降 下 は 、 組 合 わ さ っ た 分 岐 部 か ら の 流 れ を 連 結 さ れ た ト ラ ン ク
へ 下 方 に 導 く こ と に よ り 、 最 小 化 さ れ る 。 分 岐 節 で の 膨 張 損 失 は 、 分 岐 節

(funneling down)こ と に よ り 、 最 小 化 さ れ 、 ト ラ ン ク は 結 合 さ れ た 分 岐 部 の
組 み 合 わ せ よ り も 狭 い チ ャ ン ネ ル を 有 す る 。
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