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(54) Laite suulakepuristettujen kappaleiden kovettamiseksi -
Anordning f&r hdrdning av stréngpressade kroppar

Keksinn®n kohteena on laite etupdidssd kasvisperdisestd
aineesta, esim. puunjalostusteollisuuden hienonnetuista, lii-
malla varustetuista sivutuotteista koostuvien suulakepuristet-
tujen kappaleiden kovettamiseksi, jossa laitteessa suulakepuris-
tussuutinta l&hinnd oleva osa on tehty muodostuskanavaksi, jos-
sa on jdykdt tai ainoastaan vdhdisessd mddrin joustavat kanavan
seinimit, ja jossa on kuumennettava muodostus- ja kovetuskanava,
jossa on kiinteitd ja liikkuvia, toisiaan koskettamattomia
seindmiosia, joista liikkuvat seindmdosat on tuettu suulakepuris-
tusminnin kanssa tahdissa ohjattuihin kiristyselimiin.

On tunnettua sekoittaa jauhemaisia, rakeisia, kuitumai-
sia, lastumaisia yms. tekstiilijédtetuotteita sideaineeseen, vie-
di seos suulakepuristimen sylinteritilaan ja puristaa se ulos
suuttimen kautta pidittdmidnid tankona. Tdmd mielivaltaisen poik-
kileikkauksen omaava tanko tarvitsee lampdkovetusta tullakseen

lujaksi ja muotonsapitdvdksi. DE-kuulutusjulkaisusta 2 253 121
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tunnetussa ja kasvijdteaineiden kédsittelyyn erityisesti so-
pivassa laitteessa kdytetddn tdhdn tarkoitukseen kylmidsuulake-
puristinta, jonka puristussuuttimeen liittyy vdlimatkan pddssi
kovetuskanavan tuloaukko. T&m& kovetuskanava on poikkileikkauk-
seltaan sovitettu suunnilleen puristetun tangon mukaiseksi. Se
koostuu useasta jaetusta ja toisiinsa kiristettidvistid sekd kuu-
mennuksella varustetusta putkesta. Tdmédn kanavan loppupdidssi

on vastapuristuslaite, esimerkiksi putken kurouman muodossa,
jonka teht&dvdnd on hidastaa kovetuskanavan ldpi puristuvaa tan-
koa, jotta t&dlld tavoin saataisiin aikaan tiiviimpi ja tasaisem-
pi tanko. Tdmd tarkoitus saavutetaan kuitenkin ennalta tunnetul-
la laitteella vain puutteellisesti, koska vastapuristuslaite ei
vaikuta lainkaan tangon ja kovetuskanavan sisdpinnan vdlisiin
kitkaolosuhteisiin. Suulakepuristettu kappale muuttuu tunnetus-
ti poikkileikkaukseltaan kulkiessaan suulakepuristussuuttimesta
kovetuskanavan poistopddhdn. Poistuttuaan suuttimesta tanko
ensin paisuu, jolloin sen poikkileikkaus suurenee. Kovetuskana-
va on siten sovitettava tdmdn suurentuneen poikkileikkauksen mu-
kaiseksi. Kovetuksen aikana haihtuu suurin osa tangossa olevasta
kosteudesta, mikd yhdessd kanavan seindmien supistavan vaikutuk-
sen kanssa jdlleen aiheuttaa poikkileikkauksen pienenemisen. Sen
lisdksi kovettuvaan tankoaineeseen kohdistuu jatkuvasti svkkivid
veto- ja puristusjdnnityksid. Suulakepuristimen kautta kohdistuu
tankoon paineiskuja kokoonpuristuvan aineen vdlitykselld. Koska
aine kuitenkin on jossain mddrin kimmoisaa, tanko pyrkii jdlleen
suulakepuristimen paluuiskun aikana vapautumaan jdnnityksestd.
Yksittdiset tangon hiukkaset sitoutuvat sen t&dhden tietyn kes-
kindisen suhteellisen liikkeen aikana, minkd vuoksi haluttua
tasaisuusastetta ei useinkaan saavuteta tai sitid ei saavuteta
riittdvdssd maédrin.

Keksinndn tehtdvdnd on sen tdhden kehittdd laite suula-
kepuristettujen kappaleiden kovettamiseksi, jossa laitteessa
suulakepuristetun kappaleen tiheys voidaan mddrdtd ennalta ja
myds ylldpitdd tuotannon aikana samoin kuin mahdollisesti muut-
taa sitd ja jossa laitteessa sen tdhden huolehditaan siitd, ettd
tangon kovettuminen voi tapahtua entistd rauhallisemmissa olo-

suhteissa.
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Lihtien DE-kuulutusjulkaisusta on keksinn®6lle tunnus-
omaista, ettd kovetuskanavan liikkuviin seindosiin vaikuttaa
suulakepuristusmidnndn paluuiskun aikana sdddettdvdsti suurem-
pi tukivoima ja puristusiskun aikana pienempi tukivoima.

Keksinndn mukainen kovetuskanava on koottu useasta kiin-
tedstd ja liikkuvasta seindosasta, jotka sekd kehdn suunnassa
ettd pituussuunnassa muodostavat kovetuskanavan. Koska seind-
osat eivdt kosketa toisiaan, niiden reunojen vdliin muodostuu
rakoja, joiden kautta kuumennetun tangon kosketus voi haihtua.
Liikkuvien seindosien tukemista varten sovitettujen kiristyselin-
ten tehtdvidnd on antaa mddrdtyn ja mahdollisesti muuttuvan tuki-
paineen vaikuttaa liikkuviin seindosiin. Tdmdn ansiosta voidaan
kovetuskanavan poikkileikkausta muuttaa koko sen pituudelta kday-
tettyjd seindosia vastaavasti siten, ettd se mukautuu kulloisen-
kin tangon poikkileikkaukseen. Jos kiristyselimet ova pneumaat-
tisia tai hydraulisia iskunkehitt&djid, voidaan tukipaine sddtda
tarkasti paineensddddn avulla. Muunkinlaisia kiristyselimid voi-
daan kuitenkin kdyttdid, esim. esijdnnitettyjd puristusjousipa-
ketteja tms. joiden tukipaine on sdddettdvissd esijdnnitystd
muuttamalla tai muulla vastaavalla tavalla.

Jos kiristyselimid keksinntn erddn suoritusesimerkin mu-
kaan voidaan sddtdi suulakepuristimen tahdissa, estetd&n tangon
jdnnityksen poisto suulakepuristusmdnndn liikkuessa taaksepdin.
Tdstd johtuen tangon yksittdisten hiukkasten suhteellinen liik-
kuvuus pienenee olennaisesti ja kovettumisen aikana saadaan ai-
kaan tangon suurempi tasaisuus. Tdllainen kiristyselimien s&ddtd
vdhentdd toisaalta kovetuskanavan sisdpinnan ja tangon ulkopin-
nan vdlistd kitkaa puristusiskun aikana, koska liikkuvat seind-
osat voivat tdmidn liikkeen vaiheen aikana hieman antaa myd&ten
kiristyselimien pienentyneestd tukipaineesta johtuen.

Kiristyselimid ja suulakepuristusmdntdd sydtetddn tar-
koituksenmukaisesti hydraulisesti yhteisestd paineldhteestd,
jota varten on olemassa sddtdlaite, joka saa aikaan kiristys-
elimien kdyttdpaineen alenemisen, kun sdddettdvd suulakepuris-
tuspaine saavutetaan tai ylitetd&dn. T&lld tavoin saadaan aikaan

toimiva liikakuormitussuoja, joka samanaikaisesti tuo mukanaan
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sen edun, ettd muodostettavan tangon haluttua tiheyttd ja
siten ominaispainoa voidaan yksinkertaisella tavalla sadtdd
ja valvoa.

Jotta tamid sdit® ei kuitenkaan haittaisi tangon muodon-
pysyvyyttd ja sen pintakerroksen kovettumista on kovetuskanavan
suulakepuristussuutinta ldhinnd olevassa osassa jdykdt tai vain
vidhidisessd middrin joustavat kanavan seindt.

Keksinndén puitteissa osoittautuu siis edulliseksi kiin-
nittdi tai viedid seindosat pystysuoriin ja vdlimatkan pddhén
toisistaan sovitettuihin kannattimiin, joihin kiristyselimet
voidaan yhdistdi, yksittdinen kannatin muodostuu tarkoituksen-
mukaisesti kahdesta kovetuskanavan ympdrdivdstd, toisiinsa nive-
18idyksi yhdistetystd ja kiristettdvdstd, sankamaisesta osasta,
joista alaosa on tehty kannattimen jalaksi. Td&md kannattimen
jalka voi edullisesti olla sovitettu liikkuvaksi kovetuskanavan
suuntaisesti ulottuvassa ohjaimessa, jotta kuumennuksesta joh-
tuva, kovetuskanavan pituussuunnassa tapahtuva seindosien laa-
jeneminen voidaan tasoittaa.

Koska seindosat on viety ja tuettu tdllaisiin sankamai-
siin ja nivel®didysti toisiinsa yhdistettyihin kannatinosiin,
kovetuskanava voidaan avata ainoastaan liikkuvaa sangan osaa
kddntamdlld ja avaamalla, mikd on eduksi esimerkiksi silloin,
kun tapahtuu kdyttdtanko tai tuotannon hdirid. Kovetuskanavan
avaamisella estet#din myds liiallinen kuumennus, tdysin riippu-
matta siitd, ettd kovetuskanavassa oleva tangon osa voidaan hel-
posti poistaa siitd. Tdmd kovetuskanavan yksinkertainen rakenne
on taas mahdollinen ainoastaan siitd johtuen, etteivdt yksittdi-
set seindosat kosketa toisiaan.

Erdissi keksinndn edullisessa suoritusmuodossa liikkuva
seindosa on kannattimien alueella yhdistetty omaan tukilaattaan-
sa, ja tukilaatta on ripustettu ohjauspulteilla kannattimen osaan
ja tuettu ulkopuolelta kiristyselimeen. Td11l8in yksittdinen oh-
jauspultti voidaan viedd akselin suunnassa liikkuvasti kannatti-~
men osaan ja tukea sdidettdvdsti jouseen. MySs kiintedt seind-
osat sovitetaan tarkoituksenmukaisesti samanlaisilla tukilaatoil-

la tai liitostuilla kiintedsti kannattimen alasankaosaan.
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Lisidetu saavutetaan keksinndn mukaisesti silloin, kun
tukilaatasta ulospistdvi vaste on yhdistetty molemminpuolisesti
niveldidysti laakeroidun vetoankkurin v&dlitykselld kannattimen
suulakepuristussuuttimesta poispdin k&d&ntyneeseen puoleen. Tdma
vetoankkuri pitdi tukilaattaa ja siten tukilaattaan kiinnitettya
seindosaa suulakepuristussuunnassa vaikuttavaa kitkavoimaa vastaan,
mutta tarjoaa kuitenkin mahdollisuuden, ettd yksittdinen seind-
osa ohjataan siteittdisesti tai pystysuoraan tangon pintaan nah-
den liikkuvasti. Kun kiristyselin siis kohdistaa alennettua tu-
kipainetta liikkuvaan seindosaan tai perdti antaa seindosalle
tietyn siteittdisen vilyksen, tdmd seindosa voi suuresta kit-
kasta huolimatta joustaa sidteittdisesti vetoankkurin niveldi-
dyn sovitelman ansiosta, mikd ei olisi ilman muuta mahdollista,
jos liikkuva seindosa tai sen tukilaatta rajoittuisivat yksit-
tdisten kannattimien vasteeseen.

Keksinndn mukaisesti on lopuksi edullista sovittaa sei-
ndosan tangon ylipinnan mukaan sovitetun muottilaatan ulkosivul-
le rivi koteloituja kuumennussauvoja tai &ljyldmmitysjohtoja
ja peittdid ndmi eristyslevyilld tms. T&lld tavoin yksittdinen
seindosa voidaan tehd4d tiiviiksi kuumennusyksik&ksi, joka voi-
daan valmistaa sarjana ja tarpeen mukaan sijoittaa kannattimiin
kovetuskanavan pituutta tai suulakepuristuskappaleen poikkileik~-
kausta vastaavasti.

Keksinndn yksityiskohdat kdyvdt ilmi piirustuksesta. Sii-
ni keksintd on esitetty kaaviollisesti ja esimerkin avulla.

Kuva 1 esittdi poikkileikkauksena kovetuskanavaa, jonka
seindosat on sovitettu kannattimiin,

kuva 2 esittdid poikkileikkauksena kuvion 1 mukaista muun-
nosta, jossa suulakepuristimen poikkileikkaus on erilainen,

kuva 3 esittdi poikkileikkauksena kovetuskanavaa kuvios-
sa 1 esitettyjen kannattimien vdlissd ja

kuva 4 esittdd poikkileikkauksena kannattimen yldaluetta.

Kuvioiden 1 ja 3 suoritusesimerkeissd on esitetty kove-
tuskanavan 1 rakenne olennaisesti suorakulmaista suulakepuris-
tusprofiilia varten, jonka reunat on on viistetty. Tamd kove-
tuskanava 1 muodostuu kahdesta kiintedstd seindosasta 2 ja kah-
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desta liikkuvasta seindosasta 3, jotka eivdt ole keskenddn kos-
ketuksessa kehdn suunnassa eikd pituussuunnassa. Seindosien

2, 3 vdlissd olevat raot 4 ovat pitkittdin ldpimenevid@ uurtei-
ta, joiden ldpi kuumennetussa tangossa oleva kosteus voi haihtua.

Yksittdisen seindosan 2, 3 pinnalla on puristettavan
tangon mukaan sovitettu muottilaatta 5, jonka ulkosivulla on
joukko kuumennuskappaleita 6, jotka on koottu koteloon 7. Tds-
sd voil esimerkiksi oila kysymys sdhkdkuumennussauvoista tai put-
kista kuumennetun nesteen (esim. kosketusdljyn) tai kuumien hdoy-
ryjen ldpi johtamista varten. Kotelon 7 vapaita ulkopintoja
ympdrdivdt eristyslaatat 8.

Kiintedt seindosat 2 on yhdistetty liitostuilla 9 kan-
nattimen 11 alaosaan 12. Alaosaan 12 on niveleen 14 laakeroitu
kddntyvdsti kannattimen 11 sankamainen yl&dosa 13. Molemmat kan-
natinosat 12, 13 kiristetddn kiintedsti toisiinsa laipan 15 ja
ruuvin 16 avulla. Jokaista seindosien 2, 3 muodostamaa ryhmdd
varten on sovitettu vdlimatkan pddhdn toisistaan kaksi kanna-
tinta, 11, jolloin l&dhdetddn siitd, ettd kovetuskanavan koko-
naispituus muodostuu useasta tdllaisesta perdkkdin sovitetusta
ryhmdstd, joissa kussakin on kaksi kannatinta. Toinen ndistd
kannattimista 11 on yhdistetty kiintedsti alustaan, toinen kan-
natin 11 voi, kuten kuv. 1 esittdd, olla ohjattu ohjaimen 17 avul-
la, johon kannattimen jalka 18 on sovitettu tangon akselin kans-
sa yhdensuuntaisesti siirtyvéksi seindosien 2, 3 ldmp&laajenemi-
sen tasoittamiseksi. Sen lisdksi voi jokainen kannatin 11 olla
pituus- ja leveyssuunnassa sdddettdvdsti sovitettu, jotta saatai-
siin aikaan kovetuskanavan 1 akselin tarkka oikaisu suulakepuris-
tussuuttimen akselin mukaan.

Liikkuvat seindosat 3 on yhdistetty liitostuilla 9 tuki-
laattoihin, jotka puolestaanon sovitettu ohjauspulttien 19 vi-
litykselld siirtyviksi liikkuvaan kannattimen yldosaan 13. Si-
sdpuolelta tukilaattoja 10 pitelee vasteena toimiva pdd 22. Oh-
jauspultti 19 kannattaa tukilaatasta pois kddntyneelld sivulla
mutterilla 23 ja kapselilla 21 esijdnnitettdvad jousta 20. Oh-
jauspulttien 19 v&dlissd tarttuu kiristyselin 24 tukilaatan 10 ul-

kosivuun. Tamd kiristyselin 24 voi olla esimerkiksi hydraulisen
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sylinterin 25 mdntd, joka on kiinnitetty laipalla kannattimen
yldosaan 13. Td@médn kiristyselimen 24 avulla voidaan sditii 1iik-
kuvien seindosien 3 kovetuskanavan l&dpi johdettavaan tankoon
kohdistamaa kitkavoimaa. Jos kiristyselin 24 on esimerkiksi
tehty esijdnnitetyksi puristusjouseksi, syntyy liikkuvissa
seindosissa 3 yl&spdin rajoitettu tukipaine. Jos tangon sisdi-
nen paisuminen ylittdisi normaalin mddrin, liikkuvat seindosat
3 voivat joustaa ulospdin ja siten vdhentdi kitkaa. Jos sen
sijaan tapahtuu kutistumista tangon poikkileikkauksen pienen-
tyessd, liikkuvat seindosat 3 voivat kiristyselinten 24 esi-
jénnitysvoiman ansiosta pienentdd kovetuskanavan poikkileik-
kausta ja siten saada aikaan pysyvdn ja valvottavissa olevan
kitkakosketuksen tankoon.

Hydraulisten tai pneumaattisten kiristyselimien 24, 25
kdyttd antaa kuitenkin sen erityisen edun, ettid niiti voidaan
sddtdd suulakepuristimen tahdin mukaan. Suulakepuristimen puris-
tusiskussa voidaan kiristyselimid 24 esimerkiksi hieman nostaa
ja siten pienentdd tangon ja kovetuskanavan seindosien vilisti
kitkaa. Tdstd johtuen suulakepuristimella on voitettavanaan
suhteellisen pieni vastus siirtddkseen tankoa eteenpdin kovetus-
kanavassa 1. Mit4 pienempi kitka on, siti pienempi tulee tangon
tiheys olemaan. Suulakepuristimen paluuiskussa sen sijaan liik-
kuvia seindosia 3 painetaan kiristyselimien 24, 25 vdlitykselld
tiiviisti tankoa vastaan. Tdstd on seurauksena, ettid kovetuska-
navassa 1 oleva tanko on jossain mdidrin jdnnitetty eiki tangon
yksittdisiin hiukkasiin kohdistu lainkaanwvetojdnnitystd, jonka
takia kovetusprosessia olisi mahdoton valvoa. Kokemus on ni-
mittdin osoittanut, ettd suulakepuristimen jatkuva sykdhtely
tuottaa vastaavia puristus-~ ja vetojdnnityksid kovetuskanavassa
olevaan tankoon, niin ettd kovetusprosessi tapahtuu yksittdis-
ten tangon hiukkasten jatkuvan suhteellisen liikkeen aikana.
Jos tanko on sen sijaan jannitetty kiristyselimien 24, 25 avul-
la suulakepuristimen paluuiskun aikana, jolloin vetojdnnitys
alkaisi vaikuttaa, vetojdnnitykset eivit ylipd&dtddn endid vai-
kuta tai vaikuttavat ainoastaan vihdisessi miirin.

Kiristyselimid 24, 25 sy8tetdin tarkoituksenmukaisesti

samasta paineldhteestd kuin suulakepuristimen mintii, jolloin
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kuitenkin on edullista kdyttda sddtblaitetta, jonka avulla
kiristyselimien 24, 25 tukipaine voidaan sdddettdvdsti sovit-
taa suulakepuristuspaineeseen. Mitd suuremmaksi suulakepuris-
tuspaine nimittdin muodostuu, sitd pienempi tulee tukipaineen
olla. Tamd voidaan esimerkiksi saada aikaan siten, ettd suula-
kepuristusmdnndn painejohtoon on sovitettu painekytkinlaite,
joka vaikuttaa kiristyselimiin 24, 25 sovitettuun venttiiliin
ja vapauttaa sen magneetit jdnnityksestd, kun sdddettdvd paine
saavutetaan tai ylitetddn. Td1l6in t&md venttiili laskee, niin
ettd kiristyselimiin 24, 25 kohdistettu paine voi laskea arvoon,
joka voidaan sd&dtdd kiristyselimien 24, 25 eteen sovitetun esi-
jdnnitysventtiilin avulla.

T4113 tavoin saadaan myds aikaan ylikuormitussuoja
sekd vidliaine, jolla varmistetaan tangon tasaisena pysyvd tiheys.

Voi kuitenkin olla suositeltavana varustaa kovetuskana-
van suulakepuristussuuntaa vastaan k&dntynyt osa jdykilld tai
vain hieman joustavilla seinilld, jotta tdlld alueella varmis-
tettaisiin tangon muodonpitdvyys Jja ainakin kehdn kovettuminen.

Kayttdtaukojen tai toimintahdirididen sattuessa tanko
voidaan suhteellisen yvksinkertaisesti poistaa kovetuskanavasta
1. Kannattimien 11 laippaliitos 15, 16 on ainoastaan avattava,
minkd jdlkeen kannattimen yldosan 13 yhdessd kannattimen alaosan
12 liikkuvien seindosien 3 ja kiinteiden seindosien 2 kanssa
kddnnetddn, mikd kdy pdinsd vaikeuksitta, koska yksittdisia
seindosia 2, 3 ei ole yhdistetty toisiinsa.

Kuvion 2 suoritusesimerkissd on esitetty lieridmédinen
tangon muodostamiseen ja kovettamiseen tarkoitettu kovetuskana-
va 1. Liikkuvan seindosan 3 tukilaatta 10 on t&ssd tehty puoli-
suunnikkaan muotoiseksi sangaksi, johon poikkileikkaukseltaan
puoliympyrdn muotoinen muottilaatta 5, kotelon 7 ja vastaavasti
muotoiltu eristyslaatta 8 on kiintedsti yhdistetty. Kiinted
seindosa 2 on puolestaan kiintedsti yhdistetty liitostuksen
26, joka voi samalla toimia kannattimen alaosan 12 laippana.
Tdstd kdy ilmi, ettd kovetuskanavan keksinndn mukaisen rakenteen
mukaisesti voidaan kdyttdid mielivaltaisia poikkileikkausmuotoja.

Kuvion 4 suoritusesimerkissd esitetddn, miten tukilaatta

10 ja siten myds liikkuva seindosa 3 voidaan ripustaa kannatti-
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meen 1l siten, ettei tanko kitkasta johtuen ota mukaansa 1iik-
kuvaa seindosaa 3 suulakepuristussuunnassa, mutta etti siiti
huolimatta varmistetaan liikkuvan seindosan 3 siteittiinen
liikkuvuus. T&t& tarkoitusta varten tukilaatassa 10 on ulos-
pdin ulottuva korvake 27, johon vetoankkuri 29 tarttuu nivelen
30 vdlitykselld. Tdmid vetoankkuri 29 on toisen nivelen 30 avulla
niveldity kannattimen 11 laakeriin 28, jolloin t&dm& laakeri 28
sijaitsee kannattimen suulakepuristussuutinta vastaan kddntyneel -
la sivulla. T411ld tavoin voidaan liikkuvaa seindosaa 3, sen jal-
keen kun se vield on tehokkaassa kitkakosketuksessa tankoon,
kiristyselintd 24 nostamalla helposti ja ilman tangon aiheutta-
mia olennaisia vastuksia hieman nostaa, silloinkin kun tanko
liikkuu eteenpdin. Tdllaista mahdollisuutta ei olisi ilman muuta
Olemassa, jos kdytettdisiin vastepintaa, joka koko pinnallaan
rajoittuisi kannattimeen.

Kovetuskanava 1 liittyy vdlimatkan pd&ssi suulakepuris-
tussuuttimeen, jolloin saadaan aikaan kovetuskanavan 1 l8mp&-
eristys kylmdsuulakepuristimesta. Kovetuskanavan 1 yksittdiset
seindosat 2, 3 on mySs otsasivuiltaan erotettu toisistaan raolla.

Tdlld tavoin otetaan huomioon seindosien 2, 3 ldmpblaajeneminen.
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Patenttivaatimukset:

1. Laite etupddssd kasvisperdisestd aineesta, esim.
puunjalostusteollisuuden hienonnetuista, liimalla varustetuista
sivutuotteista koostuvien suulakepuristettujen kappaleiden ko-
vettamiseksi, jossa laitteessa suulakepuristussuutinta ldhinna
oleva osa on tehty muodostuskanavaksi, jossa on jaykdt tai ai-
noastaan vihiisessd mddrin joustavat kanavan seindmidt, ja jossa
on kuumennettava muodostus- ja kovetuskanava (1), jossa on kiin-
teiti (2) ja liikkuvia, toisiaan koskettamattomia seindméosia
(3), joista liikkuvat seindmiosat (3) on tuettu suulakepuristus-
mannin kanssa tahdissa ohjattuihin kiristyselimiin (24),
tunnettu siitd, ettad kovetuskanavan (1) liikkuviin sei-
nimdosiin vaikuttaa suulakepuristusmidnndn paluuiskun aikana s&a-
dettivisti suurempi tukivoima ja puristusiskun aikana pienempi
tukivoima.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd kukin yksittdinen kiristyselin (24) ké&sittda puris-
tinlaitteen (25), esimerkiksi hydraulikdyttoisen mannén.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laite, t un -
nettu siitd, ettd seindmdosat (2, 3) on kiinnitetty tai
tuettu pystysuoriin ja vilimatkan pddhdn toisistaan sovitettui-
hin kannattimiin (11), joihin kiristyselimet (24) on yhdistetty.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd kukin yksittdinen kannatin (11) muodostuu kahdesta
kovetuskanavaa (1) ympardivdstd, toisiinsa niveldidysti yhdis-
tetystd ja kiristettivastd, sankamaisesta osasta (12, 13),
joista alaosaan (12) on kiinnitetty kannattimen jalka (18).

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, tunnettau
siit4d, ettid kannattimen jalka (18) on sovitettu liikkuvaksi kove-
tuskanavan kanssa yhdensuuntaisesti ulottuvaan ohjaimeen (17).

6. Jonkin patenttivaatimuksen 1...5 mukainen laite,
tunnettu siitd, etta 1iikkuva seindmdosa (3) on kannat-
timen (11) alueella yhdistetty tukilaattaan (10) ja tukilaatta
(10) on ohjauspulttien (19) avulla ripustettu kannattimen yla-
osaan (13) Jja tuettu ulkopuolelta kiristyselimeen (24).

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, tunnettu

siitd, ettd kukin yksittdinen ohjauspultti (19) on kiinnitetty
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akselinsa suunnassa liikkuvaksi kannattimen yl&dosaan (13) ja
tuettu sdddettdvdsti jouseen (20).

8. Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen laite, t u n -
nettu siitd, ettd tukilaatasta (10) ulospdin suuntautuva
korvake (27) on molemminpuolisesti niveldidysti laakeroidun
vetoankkurin (29) vdlitykselld yvhdistetty kannattimen (11)
suulakepuristussuuttimesta (31) poisp&din k&&nnettyyn sivuun.

9. Jonkin patenttivaatimuksen 1...8 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd seindmdosan (2, 3) kannattamiseksi
on valmistettavan tangon ulkopinnan mukaan sovitettu muotti-
laatta (5), johon on sijoitettu rivi koteloituja kuumennussau-
voja (6) tai 6ljylédmmitysjohtoja ja n&mid on peitetty eristys-
levyilld (8) tms.

10. Jonkin patenttivaatimuksen 1...9 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd kiristyselimet (24) ja suulake-
puristusmdntd on sovitettu hydraulisesti sydtettdviksi yhtei-
sestd paineldhteestd ja ettd siind on sditdlaite, joka saa ai-
kaan kiristyselimien (24) k&dyttdpaineen alenemisen, kun sdi-

dettdvd suulakepuristuspaine saavutetaan tai ylitet#in.
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Patentkrav

1. Anordning f&r hdrdning av strédngpressade kroppar
av huvudsakligen vixtmaterial, t.ex. finfdrdelade limfdrsedda
biprodukter fran trdférddlingsindustrin, i vilken anordning
den nirmast strdngpressens munstycke beldgna delen gjorts till
en utformningskanal som &r fdrsedd med styva eller endast i
ringa m&n elastiska kanalvdggar, och vilken anordning omfattar
en uppviarmningsbar utformnings- och hidrdningskanal (1) som har
stationidra (2) och rdrliga (3) vidggavsitt som ej roér vid varandra,
av vilka de rdrliga vidggavsnitten (3) &r stddda mot spdnnelement
(24) som styrs i takt med strdngpressens kolv, k @& nnetec k -
n a d dirav, att de rdrliga vidggavsnitten av hdrdningskanalen
(1) under stringpresskolvens &tergdngsslag paverkas av en
instidllbart stdrre stddkraft och under presslaget av en mindre
stodkraft.

2. Anordning enligt patentkravetl, k @& nneteck -
n a d didrav, att varje enskilt spdnnelement (24) omfattar ett
pressorgan (25), t.ex. en hydrauliskt driven kolv.

3. Anordning enligt patentkravet 1 eller 2, k @ nn e -
t ec knad dirav, att vidggavsnitten (2, 3) &r fdsta vid
eller stddda mot vertikala och pd ett avstand frén varandra
anordnade stddelement (11), med vilka spdnnelementen (24) &r
férenade.

4. Anordning enligt patentkravet 3, k @ nneteck -
n a d dirav, att varje enskilt stddelement (11) bestar av tva
spdnnbara, bygelformade delar (12, 13), som omger hdrdningskanalen
(1) och som 4r ledat fdrenade med varandra och vid vilkas undre
del (12) faistats en fot (18) for stddelementet.

5. Anordning enligt patentkravet 4, k @nnetec k -
n a d didrav, att stddelementets fot (18) &r anordnad rdrlig i en
styranordning (17) som strdcker sig parallellt med hdrdnings-
kanalen.

6. Anordning enligt nagot av patentkraven 1...5,
k innetecknad dirav, att det rérliga vdggavsnittet

(3) inom omradet for stddelementet (11) dr fdrenat med en
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stddplatta (10) och stddplattan (10) &r medelst styrbultar
(19) upphdngd i st8delementets 6vre del (13) och stddd utifran
mot spdnnelementet (24).

7. Anordning enligt patentkravet 6, k & nne t e c k -
n a d ddrav, att varje enskild styrbult (19) &dr f&dst axiellt
rorlig vid den 6vre delen (13) av stddelementet och instdllbart
stdédd mot en fjdder (20).

8. Anordning enligt patentkravet 6 eller 7, k d n n e -
t ecknad dirav, att ett dron (27) som strdcker sig
utdt frdn stddplattan (10) &r medelst ett pa bada sidor ledat
lagrad dragankare (29) forenat med den sida av stddelementet
(11) som vdnder sig bortat fran strdngpressmunstycket (31).

9. Anordning enligt nagot av patentkraven 1...8,
k dnnetecknad ddrav, att fb6r stddande av vdggavsnittet
(2, 3) dr en formplatta (5) anordnad utmed den yttre ytan av den
strdng som skall tillverkas, i vilken formplatta &r anordnade
en rad inkapslade vdrmestavar (6) eller oljevdrmeledningar och
dessa dr tdckta med isolerplattor (8) eller dylikt.

10. Anordning enligt nagot av patentkraven 1...9,
k &nnetecknad ddrav, att spdnnelementen (24) och
strdngpresskolven 4&dr anordnade f&6r att bli hydrauliskt matade
fran en gemensam tryckkdlla och att anordningen omfattar ett
regleringsorgan som astadkommer en reducering av spdnnelementens
(24) arbetstryck, d& det instdllbara stridngpresstycket uppnas

eller Overskrides.
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