Opublikowano -dnia 30 kwietnia 1957 r.

POLSKIE] RZECZYP OSPOLITEJ LUDOWE]

OPIS PATENTOWY

Nr 38625

Kl 1le 11

Instytut Metali Niezelaznych*)
Gliwice, Polska

Urzgdzenie do samoczynnej regulacji gestosci pulpy
Paten trwa od dnia 21 lutego 1955 r.

Utrzymanie stalej gestoSci (na pewnej zada-
nej wartoéci) pulpy jest w wielu procesach
technologicznych czynnikiem wplywajgcym w
powazny lub decydujacy sposéb na prawi-
dlowoéé ich przebiegu. Na przyklad w procesie
flotacji stala gesto§¢ nadawy zapewnia dobra
i réwnomierng prace maszyn flotacyjnych, po-
lepszajac jako$é koncentratéow.

' Urzadzenie do samoczynnej regulacji gestosci
pulpy ma za zadanie utrzymania statej jej
gestoSci o zadanej wartoSci oraz wskazuje w
spos6b ciggly rzeczywista gesto$é pulpy. Urza-
dzenie przedstawione na rysunku sklada sie z
zespoléw: pomiarowego, sterujacego, wykonuja-
cego oraz elementu bezposrednio regulujgcego.
Zesp6! pomiarowy jest utworzony z dwéch ru-
rek pomiarowych a, polgczonych przewodami
z manometrem réznicowym c. Zespdl sterujacy
obejmie styki manometru réznicowego, mecha-
nizm d, e do nastawiania zadanej wartoSci,
uklad elektryczny do sterowania za pomocg
mechanizmu wykonawczego oraz elektronowy
przekaznik czasowy g. Mechanizmem wykonaw-
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czym jest silnik elektryczny h i redukeyjna
przekladnia i. Element bezposrednio regulujgcy
stanowi przelotowy zawér wodny j.

Pomiar gestosci oparty jest ma pneumatycz-
nym sposobie réznicowym. Do pulpy, ktérej ge-
stos¢é jest regulowana, zanurza siec na rézng
gleboko$é dwie rurki pomiarowe a zasilane
sprezonym powietrzem. Rurki sg polaczone
réwnolegle z manometrem réznicowym ¢ typu
wagi pierscieniowej. Zmiana gestoéci cieczy wy-
woluje zmiane cis$nienia powietrza' w rurkach,
a tym samym i wychylenie wskazé6wki mano-
metru réznicowego. Dla kontroli doplywu spre-
zonego powietrza do rurek pomiarowych zain-
stalowano na przewodzie doprowadza]acym dla
kazdej rurki oddzielnie naczynia kontrolne b.
Razem z manometrem réznicowym wychyla sig
styk $lizgowy d kontaktujacy ze stykiem sta-
lym e urzadzenia do nastawiania gestofci na
zadang warto$é. Styk staly e posiada przerwe f-
tworzaca strefe meutralng urzadzenia. W czasie
wychylania wskazéwki manometru styk $lizgo-
wy d zamyka odpowiedni obwéd elektryczny,
zawierajacy staly styk e. Zamknigcie tego ob-
wodu powoduje uruchomienie silnika h mecha-
nizmu wykonawczego. Kierunek obrotéw tego



silnika zalezy od tego, z ktbrej strony przerwy
styku stalego e kontaktuje w danej chwili styk
§lizgowy d. Polozenie tej przerwy wustala sie
dzwignia, sluzacag do mastawiania gestoSci na
zadang warto$¢. Przez obrét elementu bezpo-
$§rednio regulujgcego wywoluje sie zmiane iloSci
wody doprowadzanej do ukladu regulowanego.
Do zabezpieczenia przed przeregulowaniem
elektronowy przekaznik czasowy g nastawia-
ny ma rézne czasy ,,przerw‘ i ,pracy“ powoduje
okresowe wlaczanie doplywu pradu do silnika h
niezaleznie od tego, ktéra strona styku stale-
go e jest w danej chwili zwarta ze stykiem
§lizgowym d. Do zabezpieczenia przed uszko-
dzeniem mechanizmu wykonawczego zastosowa-
no wylgcezniki skrajne k, zamocowane przy
grzybku zaworu j, ktére wylgczajg doplyw pra-
du do silnika w przypadku osiggniecia przez
zawér polozenia pelnego otwarcia lub zamknie-
cia. Oprécz samoczynnej regulacji gesto$ci pul-
py urzadzenie moze byé zastosowane do regu-
lacji i poziomu cieczy w zbiorniku przeplywo-

wym. W tym celu nalezy odlaczyé krétszg rur-
ke pomiarowa i zamienié podlgczenia styku
stalego e.

. . U
Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzém’e do samoczynnej regulacji gestosci
pulpy, znamienne tym, ze sklada sie z dwéch
rurek pomiarowych (a), naczyn (b) kontro-
lujgcych przeplyw powietrza, manometru
réznicowego (c), zespolu sterujgcego, silnika
elektrycznego (h) przekladni redukeyjnej (i)
oraz z zaworu przelewego (j).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze zespl6l sterujagcy zawiera elektronowy
przekaznik czasowy (g) do blokowania okre-
sowego silnika mapedzajgcego (h) poprzez
przekladnie redukcyjng (i) i zawor (j) celem
uniemozliwienia  przeregulowania  gestosci
przerabianej pulpy.
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