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DESCRIPCION

Transportador de cinta telescdpico.
Campo de la técnica

La presente invencidn se refiere en general a trans-
portadores extensibles, tales como transportadores de
cinta telescopicos y, mds particularmente, a un trans-
portador de cinta telescépico que comprende una sec-
cién de transporte de base y al menos dos secciones
de transportador extensibles segin el preambulo de la
reivindicacién 1.

Técnica anterior

Transportadores de cinta telescOpicos del tipo
mencionado en la introduccién son conocidos y utili-
zados en la técnica. Por ejemplo, el documento US-A-
4 643 299 describe un transportador de cinta telesco-
pico del tipo mencionado, que comprende una prime-
ra seccién de transportador de base en un alojamien-
to longitudinal, el cual, en un extremo, estd provisto
de una abertura, a través de la cual un cierto nimero,
por ejemplo, de dos, tres 6 mds secciones de trans-
portador telescdpicas, estan dispuestas unas dentro de
otras. Dichas secciones de transportador telescopicas
pueden ser desplazadas telescépicamente hacia den-
tro y hacia fuera, unas con respecto a las otras, ya
que las respectivas secciones de transportador estin
conectadas mutuamente mediante un sistema adecua-
do de elementos de arrastre, tales como cadenas de
arrastre, unas con respecto a las otras, y con respecto
adicha seccién de transportador de base, que esta pro-
vista de un sistema de arrastre comtin para controlar
el movimiento telescépico.

Un ejemplo de transportador de cinta extensible
segtin el predmbulo de la reivindicacidon 1 estd descri-
to en el documento US 2003/0029694 A1l. Mds par-
ticularmente, se describe una flecha extensible o ex-
tension, que puede estar montada sobre un transpor-
tador extensible de disefio convencional. La porcién
de transporte de la flecha extensible no se aloja en
una unidad extensible adyacente. Por consiguiente, la
anchura de la porcién de transporte puede ser igual
o mayor que la superficie de transporte asociada con
la unidad adyacente extensible hacia dentro. Unica-
mente los elementos de soporte de la flecha extensible
estdn alojados en la unidad adyacente ajustable hacia
dentro.

Sin embargo, los transportadores de cinta teles-
copicos conocidos tienen algunos inconvenientes que
pueden causar graves accidentes laborales. Existe un
gran riesgo de que los dedos o las manos del opera-
rio, especialmente durante el movimiento telescopico
de las respectivas secciones de transporte telescopi-
cas, queden cogidos entre las respectivas secciones
de transportador. Otro inconveniente a considerar es
que las cadenas de arrastre de las secciones de trans-
portador intermedias y la propia cinta de transporte
pueden ser un riesgo para causar dafios o heridas, es-
pecialmente en manos y dedos, debido a que los lados
inferiores de las secciones estan expuestos durante los
movimientos telescopicos hacia fuera y hacia dentro.

Por estos antecedentes, el objetivo de la invencién
es el de proponer un nuevo y mejorado transportador
de cinta telescopico del tipo mencionado en la intro-
duccién y mediante el cual se pueden evitar los ci-
tados inconvenientes de un modo simple, evitando el
riesgo de provocar heridas, especialmente en manos y
dedos.
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Descripcion de la invencion

De acuerdo con un primer aspecto, la invencién
proporciona un transportador de cinta telescépico se-
gtin la reivindicacién independiente 1. Otros aspectos
de la invencién estan expuestos en las reivindicacio-
nes dependientes, en los dibujos y en la descripcién
siguiente. Por este medio, se consigue el efecto de
impedir que se introduzcan las manos o los dedos del
operario en las secciones de transportador, y al mis-
mo tiempo es posible evitar los mencionados incon-
venientes, incluidos los citados dafios a las personas,
especialmente en las manos, en los dedos o en otras
partes del cuerpo.

De un modo simple, segiin una realizacién, las
ruedas de pifiones para conducir los elementos de
arrastre alargados (cadenas) entre las respectivas sec-
ciones de transportador, estin situadas a tal altura que
las respectivas carreras de dichas cadenas de arrastre
pueden ser conducidas a través de paredes posterio-
res abiertas de dichas secciones de transportador te-
lescopicas intermedias, y ser ancladas en una parte de
extremo posterior de una de dichas secciones de trans-
portador telescopicas cooperantes.

Si una persona, accidentalmente, introduce sus
manos o sus dedos en los lados inferiores de la sec-
cién de transportador durante el movimiento telesco-
pico entre las secciones de transportador, cuando és-
tas se estdn desplazando hacia dentro, por el hecho de
que los lados inferiores de las secciones de transporta-
dor telescOpicas puedan estar provistos de superficies
lisas y cerradas hace que se puedan impedir simple-
mente dichos inconvenientes o riesgos de causar heri-
das a las manos o a los dedos.

Segtin una realizacién preferida del transportador
de cinta telescépico de la invencién, una de las men-
cionadas ruedas de pifiones para conducir dicha carre-
ra superior de la cadena de arrastre entre dicha seccién
de transportador de base y una de dichas secciones de
transportador intermedias, estd montada sobre el in-
terior de la pared posterior de dicha seccién de trans-
portador de base.

De acuerdo con otra realizacién preferida del
transportador de cinta telescépico segin la invencion,
una de dichas ruedas de pifiones para conducir dicha
carrera superior de la cadena de arrastre entre dicha
seccién de transportador de base y hasta un extremo
posterior de una segunda de dicho cierto nimero de
secciones de transportador intermedias, estd montada
sobre el exterior de la pared posterior de una primera
de dicho cierto niimero de secciones de transportador
intermedias.

De acuerdo con otra realizacién preferida del
transportador de cinta telescépico segtin la invencion,
una de dichas ruedas de pifiones para conducir dicha
carrera superior de la cadena de arrastre entre una pri-
mera de dicho cierto nimero de secciones de trans-
portador intermedias y hasta un extremo posterior de
dicha seccién de transportador situada més al exterior,
estd montada sobre el exterior de la pared posterior de
una segunda de dicho cierto niimero de secciones de
transportador intermedias.

El transportador de cinta telescopico segtn la in-
vencién puede estar dispuesto ademds de tal manera
que los puntos de anclaje para las cadenas de arrastre
de las secciones de transportador intermedias tengan
una posicion elevada con respecto al fondo de las sec-
ciones de transportador en cuestion. De este modo, se
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consigue que la combinacién del protector de la ca-
dena, los puntos de anclaje elevados y el protector de
la cinta, presente un fondo practicamente cerrado, si
bien no el fondo completamente cerrado de la realiza-
cion preferida.

De acuerdo con otro aspecto de la invencion, pue-
de ser ventajoso que por lo menos dichas cadenas de
arrastre para accionar dicho movimiento telescépico
entre dichas secciones de transportador intermedias
y dicho transportador telescépico situado mas al ex-
terior, sean sustituidas por cables conducidos sobre
ruedas de rayos de alambre en sustitucién de dichas
ruedas de pifiones.

Unicamente entre la seccién de transportador de
base normalmente fijo, y la primera de dicho cierto
nimero de secciones de transportador telescopicas in-
termedias, serd de particular importancia utilizar ca-
denas de arrastre para garantizar un control preciso
del funcionamiento del movimiento telescopico por
la estacion de arrastre comun funcionando con ruedas
de pifiones de arrastre y cadenas de arrastre.

Sin embargo, entre las otras secciones de trans-
portador telescopicas, una solucién considerablemen-
te mds econdmica podria ser el uso de simples ca-
bles de acero en lugar de las cadenas de arrastre mas
caras, porque las conexiones de arrastre entre dichas
otras secciones de transportador telescopicas no re-
quieren la misma precision debido al modo més sim-
ple de cooperacién mutua. Naturalmente, es de par-
ticular importancia que la precision de las longitudes
individuales y un apriete apropiado de los respectivos
cables de acero sean seguros para obtener un funcio-
namiento Optimo del transportador de cinta telescépi-
co en cuestion.

De acuerdo con otra realizacién ventajosa del
transportador de cinta telescépico segtin la invencion,
se proporciona un sistema de mando comin con un
sistema de seguridad integrado, cual transportador de
cinta telescOpico se caracteriza por el hecho de que
dicho sistema de seguridad comprende medios de fre-
nado eléctricos que estdn adaptados para engranar en-
tre las respectivas secciones de transportador.

Los medios de frenado estdn controlados de tal
manera que frenan automdticamente cualquier mo-
vimiento telescopico de las respectivas secciones de
transportador, en caso de que se produzca un fallo de
la corriente, una ruptura de las cadenas, una activa-
cioén de los interruptores de seguridad, o una desacti-
vacion de la extension o retraccién motorizadas de las
secciones telescopicas.

Para realizar esta funcion, los medios de frenado
pueden estar predispuestos hacia una posicién de fre-
nado, por ejemplo por muelles, y disparados o accio-
nados a una posicién de desbloqueo. De este modo,
cualquier accién que interrumpiera la corriente nece-
saria para mantener los medios de frenado en la po-
sicién de desbloqueo harfa que los medios de frenado
se accionaran y detuvieran cualquier movimiento te-
lescopico.

Breve descripcion de los dibujos

La invencién se describe en mds detalle con refe-
rencia a los dibujos anexos en los cuales:

la Fig. 1 muestra una vista esquemadtica lateral pla-
na de la carrera de dicha cinta transportadora sin fin
en una realizacidn para el transportador de cinta teles-
copico segun la invencidn,

la Fig. 2 muestra una correspondiente vista lateral
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de una parte exterior del transportador de cinta teles-
copico mostrado en la Fig. 1,

la Fig. 3 muestra una vista esquematica lateral pla-
na de una realizacién para un transportador de cin-
ta telescOpico segun la invencion - mostrado con las
secciones telescopicas en una situacion de desplaza-
miento en conjunto,

la Fig. 4 muestra una correspondiente vista plana
de la carrera de las cadenas de arrastre entre las res-
pectivas secciones de transportador telescépico - mos-
tradas en una posicion de desplazamiento parcial, con
respecto a una seccién de transportador de base,

la Fig. 5 muestra una vista lateral de una parte si-
tuada mads al exterior del transportador de cinta teles-
copico mostrado en la Fig. 4,

la Fig. 6 muestra una vista en seccion lateral sim-
plificada a través de una parte situada mds al exterior
del transportador de cinta, ver también Fig. 3,

la Fig. 7 muestra una vista en seccién circular am-
pliada B, ver también Fig. 6,

la Fig. 8 muestra una vista en seccion transversal
simplificada a través de una parte situada mds al exte-
rior del transportador de cinta telescopico ver también
Fig. 3,

la Fig. 9 muestra una vista en seccién circular am-
pliada C ver también Fig. 8§,

la Fig. 10 muestra una vista esquemadtica lateral
plana de una realizacion preferida para el transporta-
dor de cinta telescépico segun la invencién - mostra-
do con las secciones telescopicas en una situacién de
desplazamiento en conjunto,

la Fig. 11 muestra una correspondiente vista plana
de la carrera de las cadenas de arrastre entre las res-
pectivas secciones de transportador telescopico - mos-
tradas en una posicion de desplazamiento parcial con
respecto a una seccion de transportador de base, y

la Fig. 12 muestra una vista en seccién transversal
a través de dicha realizacion preferida para un trans-
portador de cinta telescopico segin la invencion.
Descripcion detallada de la invencion

El transportador de cinta telescopico 2 comprende
cuatro secciones, a saber, una seccion de base A, dos
secciones intermedias B y C, y una seccién exterior
D. Las secciones B, C y D pueden ser desplazadas ha-
cia dentro y hacia fuera, de manera telescépica unas
con respecto a las otras y con respecto a la seccién
de base A. El transportador de cinta 2 comprende una
cinta de transporte sin fin 4, la cual, ver también las
Figs. 1 y 2, es conducida alrededor de un cierto nd-
mero de rodillos de movimiento alternativo fijos 6, en
las respectivas secciones A-D, y que es arrastrada por
un rodillo de arrastre reversible comtin 8, que esta po-
sicionado en la seccion A, y que es arrastrado por un
motor, ilustrativamente un motor de arrastre eléctrico,
si bien se puede usar un motor hidraulico o de otro
tipo.

El movimiento telescépico de las secciones B-C
puede realizarse de varias maneras. En esta realiza-
cion, se realiza mediante elementos de arrastre alar-
gados que tienen la forma de cadenas 10, 12, 14, 16
y 18, que estdn dispuestas en los lados largos opues-
tos del transportador de cinta 2. Las cadenas de arras-
tre 10, 12, 14, 16 y 18 discurren entre las respectivas
secciones A-D alrededor de ruedas de pifiones fijas,
mientras que los extremos opuestos de cada una de
las cadenas de arrastre 10, 12, 14, 16 y 18 estan ancla-
dos en dos secciones. Las cadenas de arrastre 10 son
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conducidas ademas alrededor de ruedas de pifiones de
arrastre 22, que estdn situadas en el extremo frontal
de la seccién A, y que son arrastradas por un motor
de arrastre eléctrico reversible no ilustrado. Las par-
tes extremas de las cadenas de arrastre 10 estdn ancla-
das en 24, a una parte del extremo mds posterior de la
seccion B, desde donde las cadenas de arrastre 10 son
conducidas alrededor de ruedas de pifiones fijas 20 en
el extremo mads posterior de la seccién de base A, y
hacia delante alrededor de unas ruedas de pifiones fi-
jas 21, alrededor de las ruedas de pifiones de arrastre
22, y de nuevo hacia atrds alrededor de unas ruedas
de pifiones fijas 23 hasta unos puntos de anclaje 26 en
el lado inferior de la seccién B, a alguna distancia en
frente del extremo més posterior de la seccién B.

De forma similar, las partes extremas de las cade-
nas de arrastre 12 situadas en la parte mas posterior
en la seccion C, estan ancladas en 28, desde donde
las cadenas de arrastre 12 son conducidas alrededor
de unas ruedas de pifiones fijas 20 situadas en el ex-
tremo més posterior de la seccién B, y hacia delante
hasta los lados posteriores de los anclajes 30 de las
cadena de arranque (Fig. 7) en el extremo frontal de
la seccidn de base A. Las partes extremas de las cade-
nas de arrastre 14 estdn ancladas en el lado frontal del
mismo anclaje de la cadena 30 en el extremo frontal
de la seccion de base A, desde donde las cadenas de
arrastre 14 son conducidas hacia delante y alrededor
de las ruedas de pifiones fijas en el extremo frontal
de la seccién B, y de nuevo hacia atras hasta los pun-
tos de anclaje 32 en el lado inferior de la seccién C,
a alguna distancia, en frente de los puntos de anclaje
28.

De forma similar, las partes extremas de las cade-
nas de arrastre 16 estan ancladas en 34, en la parte mas
posterior de la seccién D, desde donde las cadenas de
arrastre 16 son conducidas hacia atras, alrededor de
las ruedas de pifiones fijas situadas en la parte mas
posterior de la seccién C, y de nuevo hacia delante,
hacia los lados posteriores de los anclajes de las ca-
denas de arranque 30 en la parte frontal de la seccién
B. Las partes extremas de las cadenas de arrastre 18
estdn ancladas en los lados frontales del mismo ancla-
je de la cadena 30 en la parte frontal de la seccién B,
desde donde las cadenas de arrastre 18 son conduci-
das hacia delante y alrededor de las ruedas de pifiones
fijas 20, en el extremo frontal de la seccién C, y de
nuevo hacia atrds, hasta los puntos de anclaje 36 en
el lado inferior de la seccién D, a alguna distancia en
frente de los puntos de anclaje 34.

Las Figs. 6-9 muestran la posicién y mas detalles
de dichos anclajes de la cadena de arranque 30, que
estan situados en los extremos frontales de las seccio-
nes A y B, y que se usan para anclar los extremos de
las cadenas de arrastre 12, 14, 16 y 18. Ademads, las
Figs. 8 y 9 muestran unas tapas longitudinales 38 pa-
ra la carrera inferior de las cadenas de arrastre 14 y
18 por las secciones intermedias B y C. Dichas tapas
longitudinales 38 estdn en ambos lados de la cinta de
transporte 2, suspendidas en el lado interior de unas
vigas de transporte longitudinales 40 de las secciones
intermedias B y C.

Las tapas longitudinales son posibles gracias a la
configuracién de los anclajes 30, que sirven para ele-
var las carreras inferiores de las cadenas 12, 14, 16 y
18 encima de sus posiciones convencionales sin an-
clajes de cadena 30. En ausencia de esta elevacion de
las carreras inferiores de las cadenas, las tapas longi-
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tudinales no serian posibles, ya que estarian en una
posicion de interferencia entre las secciones, lo cual
impediria una operacion telescépica apropiada.

Preferiblemente, todo el lado inferior de cada una
de las secciones de transportador telescépico esta
cerrado por la combinacién del protector 38 de la ca-
dena y el protector 39 de la cinta -mostrados a la iz-
quierda de la Fig. 9. Los puntos de anclaje elevados
30 para las cadenas permiten al protector 38 de cade-
na posicionarse tal como se ve, y llenar el hueco la-
teral que solia estar presente donde el protector 39 de
la cinta terminaba y donde discurrian las cadenas des-
provistas de protector. La combinacién del protector
38 de la cadena, el soporte para sujetar los anclajes 30
y el protector 39 de cinta presentan lo que es en efecto
un fondo cerrado, si bien no el fondo completamente
cerrado de la realizacién preferida.

En general, ocurre que las respectivas secciones
de transportador B, C y D, mutuamente y con respec-
to a la seccién de transportador de base - tal como
se sabe - estdn soportadas y guiadas en la direccién
transversal mediante rodillos fijos provistos de bridas
externas de guiado que cooperan con vigas de trans-
porte longitudinales.

En una realizacién preferida para un transporta-
dor de cinta telescopico 56, la carrera de la cinta de
transporte sin fin 4 es en principio la misma que la
mostrada en las Figs. 1 y 2, mientras que la carrera de
las respectivas cadenas de arrastre tal como se mues-
tra en las Figs. 10-12 es desde luego diferente de la
carrera de las cadenas de arrastre 10, 12, 14, 16 y 18
por el transportador de cinta telescOpico 2 tal como
esta descrito arriba con referencia a las Figs. 3-9.

El transportador de cinta telescopico 56 compren-
de cuatro secciones, a saber, una seccion de base A,
dos secciones intermedias B y C, y una seccion situa-
da mds al exterior D. Las secciones B, C y D pueden
ser desplazadas hacia dentro y hacia fuera telescpi-
camente unas con respecto a las otras y con respecto
a la seccién de base A. El transportador de cinta 56
comprende una cinta de transporte sin fin 4, la cual,
ver también las Figs. 1y 2, es conducida alrededor de
un cierto nimero de rodillos reversibles fijos 6 en las
respectivas secciones A-D, y que es arrastrada por un
rodillo de arrastre reversible comin 8, que estd posi-
cionado en la seccién A, y que es arrastrado por un
motor, tal como un motor de arrastre eléctrico o hi-
draulico.

El movimiento telescépico de las secciones B-C
se realiza mediante cadenas de arrastre 60, 62, 64,
66 y 68, que estian dispuestas en los lados opuestos
longitudinales del transportador de cinta 56, que dis-
curre entre las respectivas secciones A-D alrededor de
unas ruedas de pifones que estdn montadas fijas en las
respectivas secciones A-D, mientras que los extremos
opuestos de cada una de las cadenas de arrastre 60,
62, 64, 66 y 68 estan ancladas en dos secciones. Las
cadenas de arrastre 60 son conducidas ademds alre-
dedor de unas ruedas de pifiones de arrastre 72, que
estdn situadas en el extremo frontal de la seccién A, y
que son conducidas por medio de un motor de arras-
tre reversible eléctrico o de otro tipo no mostrado. Las
partes extremas de las cadenas de arrastre 60 estan an-
cladas en 74, en una parte extrema mads posterior de la
seccion B, desde donde las cadenas de arrastre 60 son
conducidas alrededor de las ruedas de pifiones fijas
70 en el extremo mds posterior de la seccion de base
A, y hacia delante alrededor de las ruedas de pifiones
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fijas 71, alrededor de las ruedas de pifiones de arras-
tre 72, y de nuevo hacia atrds, alrededor de las ruedas
de pifiones fijas 73 hasta los puntos de anclaje 76 en
el lado inferior de la seccioén B a alguna distancia en
frente del extremo mads posterior de la seccién B.

Las partes extremas de las cadenas de arrastre 62
estan, en la parte mds posterior de la seccién C, an-
cladas en 78, desde donde las cadenas de arrastre 62
son conducidas alrededor de las ruedas de pifiones 70
montadas sobre la seccién B de pared mas posterior,
y hacia delante, hasta los anclajes de cadena 80, en el
extremo frontal de la seccién de base A. Las partes ex-
tremas de las cadenas de arrastre 64 estdn ancladas en
82, cerca del extremo mds posterior de la seccién A,
desde donde las cadenas de arrastre 64 son conduci-
das hacia delante y alrededor de las ruedas de pifiones
fijas 70 en el extremo frontal de la seccién B, y de
nuevo hacia atrds, hasta los puntos de anclaje 84 en
el lado inferior de la seccién C, a alguna distancia en
frente de los puntos de anclaje 78.

Las partes extremas de las cadenas de arrastre 66
estan ancladas en 86 en la parte mds posterior de la
seccion D, desde donde las cadenas de arrastre 66 son
conducidas hacia atrds alrededor de las ruedas de pi-
fiones 70 montadas sobre la pared mas posterior de
la seccién C, y de nuevo hacia delante hasta los an-
clajes de cadenas 80 en la parte frontal de la seccién
B. Las partes extremas de las cadenas de arrastre 68
estan cerca del extremo mds posterior de la seccién
B en 88, desde donde las cadenas de arrastre 68 son
conducidas hacia delante y alrededor de las ruedas de
pifiones fijas 70 en el extremo frontal de la seccién C,
y de nuevo hacia atrds, hasta los puntos de anclaje 90
en el lado inferior de la seccién D, a alguna distancia
en frente de los puntos de anclaje 86.

La Fig. 12 muestra que las varias ruedas de pi-
flones 70 deben estar lateralmente descentradas para
conseguir la orientacién de las cadenas mostrada en
las Figs. 10y 11.

La disposicién descrita anteriormente de las cade-
nas de arrastre en esta realizacion, se traduce en el he-
cho de que hay ausencia de carreras de cadena (parte
superior o inferior) que pasen a través del plano defi-
nido por el fondo de las secciones B, C 6 D, o por lo
menos de las partes de las mismas expuestas durante
el movimiento telescépico. Por consiguiente, los la-
dos inferiores de dichas secciones o al menos las par-
tes de los lados inferiores que estdn expuestas durante
el movimiento telescopico pueden estar provistas de
tapas cerradas para impedir cualquier posible pene-
tracién en el lado inferior de las secciones y evitar de
este modo accidentes que puedan causar heridas a las
manos, a los dedos o a cualquier otra parte del cuer-
po, los cuales, de otro modo, podrian sufrir dafios o
heridas si se introdujeran en dichos lados inferiores
durante dicho movimiento telescépico.

La ventaja aportada consiste en el hecho de que los
puntos de anclaje 82 y 88 para las cadenas de arrastre
64 y 68, estan posicionados en las paredes mas poste-
riores de las secciones A y B, y que estdn dispuestos
a una altura adecuada para permitir que sus carreras

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

inferiores sean llevadas a través de una abertura en la
parte posterior de las secciones B y C y permanezcan
encima de los lados inferiores de las mismas. Ade-
mads, las ruedas de pifiones 70, al estar montadas en
las paredes mas posteriores de las secciones By Cy
en el fondo de las mismas, hace posible que también
las cadenas de arrastre 62 y 66 puedan ser llevadas a
través de aberturas en las paredes posteriores de las
secciones B y C, y tengan luego una carrera inferior
debajo del lado inferior de las respectivas secciones,
pero Unicamente en una zona que no estard expues-
ta durante los movimientos telescopicos. Del mismo
modo, los lados inferiores de dichas secciones o al
menos las partes de los lados inferiores que estin ex-
puestas durante los movimientos telescopicos podran
estar provistos de tapas cerradas.

EnlaFig. 12, los medios de frenado antes mencio-
nados entre las respectivas secciones de transportador
telescopico A-D, estdn designados con el nimero 90 -
preferiblemente los medios de frenado 90 estdn mon-
tados sobre el exterior de las secciones de transporta-
dor - o, en otras palabras, los medios de frenado 90
para frenar el movimiento telescopico mutuo entre la
seccion de transportador de base A y la seccién de
transportador intermedia B estdn montados sobre la
seccion de transportador de base exterior A.

Alternativamente, el transportador de cinta teles-
copico segtin la invencién puede estar dispuesto de tal
manera que al menos una parte inferior de dichas ca-
denas de arrastre de dichas secciones de transportador
telescopico intermedias y al menos un sector parcial
exterior, que estd expuesto al ejecutarse dicho movi-
miento telescopico fuera de dichas secciones de trans-
portador, estén recubiertos hacia abajo por una tapa
longitudinal.

De acuerdo con la invencion, el transportador de
cinta telescOpico puede estar dispuesto ademads de tal
manera que dicha tapa longitudinal consista en una ta-
pa que presente una seccion transversal principalmen-
te en forma de L, montada amoviblemente debajo de
dicho sector parcial.

Y para poder tener acceso directo a las cadenas
de arrastre para el mantenimiento del transportador
de cinta telescdpico segun la invencidn, se puede pre-
ver que dicha seccién transversal en forma de L que
sirve de tapa, esté provista en un lado posterior, de
un cierto nimero de ganchos o similares, mutuamen-
te espaciados, adaptados para colgar la tapa sobre el
interior de las vigas de transporte longitudinales, en
los lados opuestos de dichas secciones de transporte
intermedias.

Finalmente, se deberia mencionar que es posible
prever otra realizacién para el transportador de cin-
ta telescopico segun la invencion, por ejemplo, que el
movimiento telescépico de las respectivas secciones
de transportador se efectie mediante un sistema de
arrastre que comprenda Unicamente cadenas de arras-
tre conducidas sobre ruedas de pifiones entre las res-
pectivas secciones de transportador, en un lado del
transportador de cinta.
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REIVINDICACIONES

1. Transportador de cinta telescépico que com-
prende:

una seccion de transporte de base (A),

un cierto nimero de secciones de transportador te-
lescopico intermedias (B, C),

una seccién de transportador telescopico situada
mads al exterior (D), y

una cinta de transporte sin fin (4) que constituye
una pista de transporte activa de dichas secciones de
transportador, cuales secciones de transportador (A,
B, C, D) estdn conectadas por arrastre con un sistema
de arrastre comun,

cuales secciones de transportador (A, B, C, D) es-
tan conectadas mutuamente mediante un cierto niime-
ro de elementos de arrastre alargados (10, 12, 14, 16,
18; 60, 62, 64, 68), estando cada una adaptada para
arrastrar una seccién de transportador asociada (B, C,
D), teniendo dichos elementos de arrastre la forma de
cadenas que son conducidas sobre ruedas de pifiones
(20, 21, 22, 23; 70, 71, 72, 73), para ejecutar el movi-
miento telescopico al interior y al exterior de dichas
secciones de transportador telescopico mediante una
unidad de arrastre comun (8), caracterizado porque:

al menos las partes situadas mds al exterior de
dichas secciones de transportador telescépico (B, C,
D) que estdn expuestas durante dicho movimiento te-
lescopico, estdn recubiertas por debajo mediante una
seccion de tapa inferior o mediante varias secciones
de tapa parciales (38, 39).

2. Transportador de cinta telescépico segtin la rei-
vindicacién 1, en el cual las ruedas de pifiones (20,
21, 22, 23; 70, 71, 72, 73) para conducir los elemen-
tos de arrastre alargados (10, 12, 14, 16, 18; 60, 62,
64, 68) entre las respectivas secciones de transporta-
dor (A, B, C, D) estan situadas a tal altura que las
respectivas carreras de dichos elementos de arrastre
alargados pueden ser llevadas a través de las paredes
posteriores abiertas de dichas secciones de transpor-
tador telescopico intermedias (B, C) y ser ancladas en
una parte de extremo posterior de una de dichas sec-
ciones de transportador telescOpico cooperantes (A,
B,C,D).

3. Transportador de cinta telescépico segtin la rei-
vindicacién 1, en el cual una de dichas ruedas de pi-
fones (20, 21, 22, 23; 70, 71, 72, 73) para conducir
dicha carrera superior de la cadena de arrastre entre
dicha seccién de transportador de base y una de dichas
secciones de transportador intermedias, estd montada
sobre el interior de la pared posterior de la seccién de
transportador de base (A).

4. Transportador de cinta telescépico segun la rei-
vindicacién 1, en el cual una de dichas ruedas de pi-
flones (20, 21, 22, 23; 70, 71, 72, 73) para conducir
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dicha carrera superior de dicho elemento de arrastre
alargado (10, 12, 14, 16, 18; 60, 62, 64, 68) entre di-
cha seccién de transportador de base (A) y hasta un
extremo posterior de una segunda de dicho cierto nu-
mero de secciones de transportador intermedias (B,
C), estd montada sobre el exterior de la pared poste-
rior de una primera de dicho cierto nimero de seccio-
nes de transportador intermedias (B, C).

5. Transportador de cinta telescépico segtin la rei-
vindicacién 1, en el cual una de dichas ruedas de pi-
fiones (20, 21, 22, 23; 70,71, 72, 73) para conducir di-
cha carrera superior del elemento de arrastre alargado
entre una primera de dicho cierto niimero de seccio-
nes de transportador intermedias (B, C), y hasta un
extremo posterior de dicha seccién de transportador
situada mas al exterior (D), estd montada sobre el ex-
terior de la pared posterior de una segunda (B, C) de
dicho cierto nimero de secciones de transportador in-
termedias (A, B, C, D).

6. Transportador de cinta telescépico segtin la rei-
vindicacién 1, en el cual unos puntos de anclaje para
los elementos de arrastre alargados (10, 12, 14, 16,
18; 60, 62, 64, 68) de las secciones de transportador
intermedias (B, C), tienen una posicién elevada con
respecto al fondo de las secciones de transportador
(B, C; D) en cuestion.

7. Transportador de cinta telescépico segun la rei-
vindicacién 1, en el cual dichos elementos de arrastre
alargados para accionar dicho movimiento telescépi-
co entre dichas secciones de transportador interme-
dias (B, C) y dicha secci6n de transportador telesco-
pico situada mds al exterior (D), estdn sustituidos por
cables o similar, conducidos sobre poleas que sustitu-
yen dichas ruedas de pifiones (20, 21, 22, 23; 70, 71,
72,73).

8. Transportador de cinta telescopico segin la rei-
vindicacién 1, que comprende un sistema de mando
eléctrico con un sistema de seguridad integrado, en
el cual dicho sistema de seguridad comprende medios
de frenado eléctricos (90), que estdn adaptados para
engranar entre las respectivas secciones de transpor-
tador (A, B, C, D).

9. Transportador de cinta telescOpico segun la rei-
vindicacién 8, en el cual los medios de frenado (90)
estdn adaptados para engranar cada vez que el movi-
miento telescopico se detiene, a causa de, por lo me-
nos, un fallo de la corriente, una ruptura de las ca-
denas, la activaciéon de medios tictiles, o porque el
operario ha retirado su dedo de un mando del motor.

10. Transportador de cinta telescépico segin la
reivindicacion 8, en el cual los medios de frenado (90)
estan adaptados para ser predispuestos en una posi-
cion cerrada, y accionados a una posicién de libera-
cién en respuesta a un fallo de la corriente.
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