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(64)  Bindemittelvorschub-, Reversier- und Spanneinrichtung fir eine Bindemaschine

(57) Die Erfindung betrifft eine Bindemittelvorschub-, Reversier- und Spanneinrichtung fiir eine
Bindemaschine, insbesondere fiir eine Drahtbindemaschine fiir kieine Pakete im Durchmesserbereich
von etwa 100 mm und kleiner, Ziel ist es, ein qualititsgerechtes Abbinden solcher Pakete unter
Einhaltung minimaler Taktzeiten zu ermdglichen und gleichzeitig den Platzbedarf entsprechender
Bindemaschinen zu verringern. Die Aufgahe besteht darin, eine entsprechende Einrichtung zu ,
schaffen, bei der keine Relativbewegungen zwischen Verschubelementen und Bindemittel entstehen,
das Bindamittel eine feste Klemmung erhétt und die einzutreibende Bindemittellinge am
Ausknicken gehindert wird. Das wird durch einen in einer Fihrungshahn verschiebbaren Schlitten
gelost, der ein zwischen endlosen Roltenketten angeordnetes Spanngehéuse enthélt. Die Rollen-
ketten °md ehtiang ihres HUx weges durch Gleitfihrungen gestiitzt. - Fig.1 -
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Bindemittelvorschub-, Rever81er_ und: Spannelnrlchtung
fur eine Bindemaschine - p ,
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Anwendungsgeblet der Erfindung .
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Die Erfindung betrifft eine Bindemittelvorschub~, Rever=
sier- und Spanneinrichtung fir eine Bindemaschine, ing~-
besondere fiir eine Drahtbindemaschine fiir kleine Pakete
im Durchmesserbereich von etwa 100 mm und kleiner.
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Mit der Zunahme der Erzeugerleistungen in den Draht- und
Peinstahlwalzwerken war gleichzeitig eine VergriBerung
der abzubindenden Bunde elnhergegangen. Walzstahlver-
braucher fordern jedoch zunehmend, daf das GroSbund sus
handlichenr Kleinbunden zu bilden ist, welche meist nur

aus wenigen Stidben begtehen.
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Pakete im Durchmesserbereich kleiner 100 mm zu bilden
und zu binden, verlangt unter Beachtung der hohen Pro-
duktivitdat solcher Anlagen und der dadurch vorhandenen
kurzen Tektzeiten begondere Arbeitstechnologien der ent-
sprechenden Bindemaschinen.

Insbesondere an die Bindemittelvorschub=, Reversier=- und
Spanneinrichtungen werden hohe Anforderungen gestellt.
Maximale Vorschubkréfte werden auf Grund der Verwendung
von Umflhrungen mit kleinen Radien schon beim Bintrei-
ben des Bindemittels, vorzugswelse Bindedraht erforderw
liche Beim Reversgieren des.Bindedrahtes und dem folgeﬁn~-
den Spannen (straffes Anlegen an das Bindegut) wird die
Krlimmung nochmals wesentlich verstirkt und die erfor-
derlichen Krgfte steigen extrem an. Fine weitere Schwiew

rigkeit besteht darin, die relativ kurzen Umfihrléngen - -

meBtechnisch und regelungstechnisch so zu erfassen, dafl
trotsz aller Triagheitsschwankungen der Eintreibsysteme
eine stets gleiche und konstante ILénge Bindemittel ein-
getrieben wird.

Es igt bei Bindemaschinen bekannt (DE = AS 1 268 045;
DD = PS 134 860), durch Anpressen von rotierenden Rol-
len an das Bindemittel Drehmomente in Vorschubkréfie
umzuwandeln, Dieses Prinzip dex Rollentreiber kann zum
Abbinden kleiner Pakete nur angewéndet werden, wenn
fiir das dichte Anlegen und Fixieren des Bindedrahtes
noch spezielle Spannvorrichbtungen eingesetzt werden,
da die sonst erzielbaren Vorschubkrifie nicht ausrei=-
chene '

Trotz ausgewogener konstruktiver Gegtaltung der Umfilih-
rungen in GroBe und Anordnung zum Paketdurchmegser erp=-

gibt sich bei den extrem kleinen Paketen, dafi der Bin-
gemittelverbrauch nur etwa ein Zehntel der Eintreib-

lénge ist und der Rest reversiert werden muB. Fur die
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Rollentreiber ergibt sich daraus, daB durch mehrfaches
Uberrollen des Bindemittels eine starke Beeintridchti-
gung der Bindemitteleigenschaften (u, a. Absinken des
Dehnverhaltens, Kerbwirkung durch die Treibvorrich-
tung) eintritt. a |

Nach der DE - 0S 1 805 322 ist es bekannt, den Binde- .
draht an einer groBen Scheibe am Unfang zu klemmen und
den Vorschub durch eine‘SohWenkbewegung dieser Scheibe
zu realigsieren., Diese Treibscheibe gestattet bei ent-
sprechender konstruktiver Gestaltung ein Eihtreiben,

* Reversieren und Spannen des Bindedrahtes sowie ein

Fixieren des Spannpunktes. Es muB aber mit erhebli-

- «wchem konstrukitiven Aufwand das Ausknicken des Binde=
~ drahtes anm Unfang der. Treibscheibe verhindert werden.
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-Diese -Bauweise igt sehr platzraubend; g6 daB die intier~ =
-halb-der Adjustagen: von Walzwerken vorhandenen beengten 1. -

Platzverhiltnisse noch weiter eingeschrinkt werden.,

Ziel der Erfindung.ist eg, e€in qualitdtsgerechtes Ab~-
binden von Walzgutpaketen im Durchmesserbereich von .
100 mn und kleiner unter Einhaltung minimaler Takt-

zelten zu ermdglichen und gleichzeitig den Platzbe-

darf entsprechender Bindemaschinen zu verringern.
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Der Erfindung liegt die Aufgabe gugrunde, eine Binde=-

-mittelvorschub~, Reversier= und Spanneinrichtung fiir
eine Bindemaschine zu schaffen,. bei der keine Rela~-

tivbewegungen zwischen Vorschubelementen und Binde-
mittel entstehen, das Bindemittel eine fegte Klemmung
erh&lt und die einzutreibende Bindemittellénge am Aus-
knicken gehindert wird. '
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ErfindungsgemsB wird die Aufgabe durch einen innerhalb
einer ortsfesten Flhrungsbahn vergschiebbaren Schlitten
gelist, an dem eine zur‘Huberzeugung dienende Schwinge
angelenkt ist und der ein Spanngehiuse flir den Binde-
draht enth&lt, an dem zwel in der Bindedrahtdurchlauf-
ebene gegeniiberliegend angeordnete, Uber an beiden En~-.
den der Fuhrungsbahn vorgesehene Kettenrader umgelenkte
endlose Rollenketten befestigt gind, die durch Gleit-
filhrungen entlang ihres Hubweges gestiitzt sind.

Das Spanngehiuse enthilt eine ortsfeste und eine hy=
draulisch betédtigbare Spannbacke. Die ortsfeste Spann=
backe isgt zur Bindedrahtdurchlaufebene zurlickverséetzt,

© g0 dafl ein ungehinderter Eintritt des Bindedrahtes in

.20
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das Spanngehduse erfoigen kanne Gleichzeitig wird da~-
durch beim Klemmvorgang der Bindedraht in Lengsrich-
tung verformt, was einem Formschlufl zwischen Spann-
backen und dem Bindedraht entspricht.

Die hydrauligch betHdtigbare Spannbacke ist durch eine
PefBfeder und eine Nut im Spanngehiuse und durch eine
PaBmutter an der Kolbenstange eines Spannzylinders
verdrehgesichert, Dadurch bleibt die relative Lage
zwischen beweglichér Spannbacke und Bindedraht stets.
erhaltena S

Der Schlitten 1gt in der FUhrungsbahn durch vier Rol-
lenpsare gefihrt, die wechsgelweise senkrecht zueinan-
der und enstellbar angeordnet gind.
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Die Erfindung soll~naéhstehend an einenm Ausfﬁhrungsbei?

spiel ndher erléutert werden. In der zugehbrigen Zeich~-

nung zelgens:. |

Fige 1: Eine erfindungsgemiBe Einrichtung, eingebaut in
einem senkrecht liber dem nicht dargestellien
Bindegut angeordneten Bindekopf, '

Pige 2: eine Schnittdarstellung des Schlittens,

Fige. 3: die Flihrung des Bindedfahtes vor und hinter dem

‘Spanngeh&use,

.- Flge 43 eine Schnittdarstellung des -Spanngehiuses; .
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ein Detall des SpanngehZuses,

_An dem Gehiuse 1 eines nicht ngher dargestellien Binde= . .

kopfes ist eine Flhrungsbashn 10 beféstigt. Innerhalb
dieser Fihrungsbahn 10 ist ein Schlitten 4 hin- und her-
bewegbar angeordnet. Die Hubbewegung des Schlittens 4
wird durch einen Arbeitszylinder 2 und eine Schwinge 3,
die einerseits iiber eine Kulisse 21 mit dem Gehiuse 1
verbunden ist und andererseits lber ein Gelenk 22 mit
dem Schlitten 4 in Verbindung steht, eingeleitet. Der
Hubweg des Schlittens 4 und damit die Eintreiblinge dés
Bindedrahtes 14 kann durch Variieren des Angriffspunktes
23 des Arbeitszyliﬁders 2 an der Schwinge 3 oder durch
Veréindern von nicht dargestellten Anschlégen erfolgen.
Zur Fihrung des Schlittens 4 in der Flhrungsbahn 10
dienen Radpaare 8 und 9, die jeweils senkrecht zu-
einander stehen und anstellbar sind.

Der Schlitten 4 enth#dlt ein Spanngehduse 11, das zur
Ubertragung der Hubbewegung auf den Bindedraht 14 vor-
gesehen iste. Das Spanngehduse 11 ist zwischen Rollen=-
ketten 5 befestigt, die Uber am Schlitten 4 angeordnete
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Kettenrsider 6 umgelenkt werden und die am Spanngehdu-
se 11 endlos zusammengeschlogsen sind. Zur Stabilisie=

‘rung des Laufes der Rollenketten 5 und zum Verhindern

des Verdrehens der Rollenketten 5 wm ihre Léngsachsen
gegen Ausknicken des Bindedrahtes 14 sind zusitzliche
Gleitfithrungen 7 vorgesehen. Der vorhandene Raum zwi-
schen diesen Gleitfihrungen 7 wird vom Spanngehduse 11
genutzt, dessen Konstruktion so ausgelegt ist, daB
sich die Krgfte fur das Klemmen des Blndedrahteu 14
innerhalb des Spanngehduses 11 aufhebene '

In Fige 4 ist das Spanngehéuse 11 mit dem geklemmten
Bindedraht 14 dargestellt. Ohne die Rahmenkongtruktion

‘des Schlittens 4 zu belasten, werden die von einem

Spannzylinder 17 erzeugten Klemmkrifte Uber das Spannw-

‘gehguse 11, einer beweglichen Spannbacke 13 und einer
“festen Spannbacke 12 auf den Bindedraht 14 Ubertragene.
‘Die feste Spannbacke 12 ist zur Durchlsufebene des Bin=-

dedrahtes 14 etwas zurlickversetzt, go daBl zur Mantel-
linie des Bindedrahtes genligend Raum fur einen unge=
ninderten Durchlauf vorhanden ist. Andere;selts wird
dadurch beim Klemmvorgang dem Bindedraht 14 in Léngs-
richtung eine Verformung erteilt, die einen Formschluf
zwischen Spannbacken 12; 13 und dem Bindedraht 14 er=
gibfa Dadurch werden die erforderlichen hohen Vor-
schub~, Reversier~ und Spannkrifte der Vorrichtung
erreichte '

Damit die relative Lage der beweglichen Spannbacke 13

‘gegenuber dem Bindedraht 14 erhalten bleibt und auch

die Verbindung der Kolbenstange 20 desg Spannzyline
ders 17 zur beweglichen Spannbacke 13 sich nicht ver-
gndern kann, sind entsprechende Sicherungen vorgese
hen. Die-.Spannbacke 13 wird im. Spanngehduse 11 durch
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eine PaBfeder 16 gesichert. Die PaBfeder 16 ist in der
Spannbacke 13 befestigt und wird in Richtung der Klerm-
bewegung in einer Nut 19 des Spanhgehauses 11 gefihrt,
Eine verdrehsichere Verbindung zwischen Kolbenstange 20

05 und Spennbacke 13 wird durch eine spezielle rechteckige
PaBmutter 15 und einer éntsprechehden T~-Nut 24 an der
Spannbacke 13 erreicht. Dabei ist ein Schlitz 25 der.
T-Nut 24 der aufgebrachten Fliche am Gewindestlick der
Kolbenstange 20 angepaBt.
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Erfindungsanspruch
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Bindemittelvorsohub~, ReVersiern und Spanneinrichtung
flr eine Bindemaschine, insbesondere fur eine Draht-
bindemaschine fiir kleine Pakete, gekennzeichnet durch
einen innerhalb einer ortsfesten Fihrungsbahn (10) verw
schiebbaren Schlitten (4), an dem eine zur Huberzeugung .
dienende Schwinge (3) angelenkt ist und der ein Spann=-
gehduse (11) fir den Bindedraht (14) enthilt, an dem

- zwel in der Bindedrahtdurchlaufebene gegeniiberliegend

angeordnete, iber an beiden Eanden der Fihrungsbahn (10)
vorgesehene Kettenrdder (6) umgelenkte endlose Rollen-

ketten (5) befestigt sind, die durch Gleitfithrungen (7)
entlang ihres Hubweges gestiitzt sind.

Einrichtung nach Punkt 1, dadurch gekénnzeichnet,.daﬁ
das Spanngehiuse (11) eine ortsfeste zur Bindedrahtw
durchlaufebene zuriickversetzte Spannbacke (12) und

eine hydreulisch betatigbare Spannbticke (13) besitzt.

Binrichtung nach Punkt 1 und 2, daduvrch gekennzeich=-
net, daf die Spannbacke (13) durch eine PaBfeder (16)

‘und eine Nut (19) im Spenngehtuse (11) und durch eine

PaBmutter (15) an der Kolbenstange (20) des Spannzy-
linders (17) verdrehgesichert ists

Einrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, dafB
der Schlitten (4) in der Fihrungsbahan (10) durch vier
Rollenpaare (8; 9) gefihrt ist, die wechselweige senkw~
recht zueinander und angtellbar angeordnet sind. |
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