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Urządzenie do wytwarzania wód gazo^afiycH
Patent trwa od dnia 10 marca 1961 f.

t^fżfeicimioteiri wynalazku jest urządzeiriiei do
wyfwarz&ni£ woti gazowśnyeh, złbione r osadni¬
ka, śai;ufaitdfat wstępnego i wtórnego, niyjki
fti^fiańiczrió^nj^t^ulićMej, ćfóziewaczki i śy*S*
tiicy.

Urządzenie według wynalazku fóźhi si^ od
toddbn^ićh, zinanycn urządzeń tym,, że jfcgo śa1-
iuraióry są zaćipairzohe w układ rozpylaczy
z komorami kulowymi i dyszami krawędziowy¬
mi, któf£ wfcrawlajii doifcrówadżoiiy do nich
strumień wody W śżybki fticłi wifdwy, a ńa-
Sttęphte rtfżpyiajś; go W' #6statci fifgtówieft dzię¬
ki cMniu uź^tiij# ftig w^śży śtój^en1 itórfe#-
ńda wody dwutltókieM węgla i większą Wydaj¬
ność' salur^Wa^ia.

Urządzenie według wynalaźMti posiada £&-
ilfidto Jnilsator, służący do okresowego upusz-

*)' Właściciel patentu Oświadczył, że współ¬
twórcami wynalazku są Edward Malke i Ga^
brieł Trzeciak.

czaiiia gazu z satufatofa wtórnego, który w od¬
różnieniu od podobnych znanych urządzeń uru¬
chomiany jest tylko w czasie poboru wody
z saturatora za pomocą dławika umieszczonego
na przewodzie ssącym pompys dzięki czemu
uzyskuje się znaczną oszczędność upuszczanego
gazu w porównaniu do pulsatorów napędzanych
z silnika pompy;

Urządzenie 7/edług wynalazku stanowi kom¬
pleksową konstrukcję będącą połączeniem
wszystkich maszyn stanowiących wyposażenie
niewielkich wytwórni wód gazowanych, wsku¬
tek czego można znaleźć szerokie zastosowanie
w przemyśle gastronomicAiym, pensjonatach, ka¬
wiarniach, na plażach itp;

Wyrialazek jest wyjaśniony na załączonym
rysunku; na którym fig. 1 przedstawia schemat
urządzenia^ fig; 2 — pionowy przekrój podłuż¬
ny przykładowe®© rozwiązania konstrukcyjnego
urządzenia, fig. 3 — widok beezny tego urzą¬
dzenia z ezęśeiewyiri przekrojem, fig. 4 — w>



dok wzgdzeoia z góry, fig. 5 «=- przekrój piomo-
wy saturatora wstępnego z rozpylaczem, fig. 6
— widok z góry saturatora z częściowym prze¬
krojem, fig. 7 — samoczynny zawór roziewacz¬
ki, fig. 8 — myjkę urządzenia w przekroju, a
fig. 9 — przekrój poziomy przez szczotkę we¬
wnętrzną myjki.

Urządzenie do wytwarzania wód gazowanych
według wynalazku^ przedstawione na fig. 1-.—
4, składa się z następujących zespołów: osad¬
nika, podwójnej pompy, saturatora wstępnego,
saturatora wtórnego, pulsatora, roziewaczki,
syfonicy, myjki mechaniczno-hydraulicznej oraz
obudowy, wewnątrz której umieszczone są
wszystkie zespoły łącznie z butlami gazowymi.

Osadnik zaopatrzony ■% pokrywę 2, stanowi
' zbiornik 1, w którym podlega odstaniu woda

doprowadzana z sieci. W dnie zbiornika znaj¬
duje się przewód 3, służący do odprowadzania
osadów, a ponad jego wylotem — dławik 4 z
.nurnikiem do uruchamiania pulsatora. Dławik
4 jest połączony przewodem 5 z pompą 6, tło¬
czącą wodę przewodem 11 do rozpylaczy 10 sa¬
turatora wstępnego.

Saturator wstępny stanowi zbiornik 7, zaopa¬
trzony w dyszę 8, do której przewodem 9 jest
doprowadzany dwutlenek węgla ze zbiornika
saturatora wtórnego oraz w jeden lub xkilka
rozpylaczy 10 zasilanych wodą z pompy 6. Roz¬
pylacz 10 jest zaopatrzony w komorę kulową
12, oraz dyszę krawędziową 13, dzięki czemu
doprowadzany stycznie do ścianki komory stru¬
mień wody uzyskuje w niej szybki ruch wiro¬
wy, a następnie zostaje rozpylony przez dyszę
tworząc „stożek mgławicowy". Woda nasycona
wstępnie dwutlenkiem węgla jest odprowadza¬
na przewodem 14 do pompy 15, która tłoczy ją
przez przewód 16 i zawór zwrotny 33 do rozpy¬
laczy 23 saturatora wtórnego.

Pompy 6 i 13 stanowią układ podwójny, na¬
pędzany przez silnik elekjtryczny 11, za pomocą
przekładni pasowo-klimowych 18 i 19 oraz 20
i 21.

Saiturator wtórny ma postać zbiornika 22,
zaopatrzonego w kilka rozpylaczy 23 o budowie
takiej samej jak opisanych wyżej rozpylaczy
10. W celu utrzymania ruchu wirowego wy¬
tworzonej mgły wodnej i zwiększenia czasu
nasycania jej dwutlenkiem węgla, saturator
posiada w górnej swej części osłony 24 w po¬
staci wklęsłych czasz, umieszczonych nad roz¬
pylaczami 23. Wewnątrz saturatora znajdujecie
przewód syfonowy 25,, połączony za pośrednic¬
twem zaworu zwrotnego 21 i przewodu 26 z za¬

worem redukcyjnym 28 butli gazowej 29, wy?
pełnionej dwutlenkiem węgla, przewód syfono¬
wy 30, doprowadzający gaz za pomocą przewo¬
du 9 do saturatora wstępnego 7, oraz przewód
syfonowy 31 połączony przewodem 32 z satu-
ratorem. Na kolumnie stanowiącej połączenie
przewodu" 16 z rozpylaczami 23 jest .osadzony
przesuwni^ pływak 35, połączony za pomocą
dźwigni 3JH(fig. 1) z zaworem 37 na przewo¬
dzie 38 łączącym zbiornik 22 saturatora z ko¬
morą ssącą pompy 6 i samoczynnie zamykający
dopływ wody do tej pompy po przekroczeniu
okreśionego^poAomu^ w* zbiorniku 22. zbiornik
22 saturatora jest ponadto zaopatrzony w prze¬
wód 39', ją|aacy go za pośrednictwem redukto¬
ra 40 iv przewólki/41 ze zbiornikiem 42 rozie¬
waczki, oraz w zawór bezpieczeństwa 16 i ma¬
nometr 77.

Pulsator służy do okresowego upuszczania
gazu ze zbiornika 22 sarturatora wtórnego w ce¬
lu umożliwienia napływu świeżego gazu z buŁ
tli. Składa się on z zaworu sprężynowego 43,
połączonego przewodem 32 i 31 z wnętrzem
zbiornika saturatora, z mechanizmu zapadko¬
wego 44, zaopatrzonego w rolkę 45 unosząca
grzybek zaworu oraz nurnika 46, umieszczone¬
go wewnątrz dławika 4 i związanego cięgłem
41 z pazurem mechanizmu zapadkowego.

Rozlewaczkę stanowi zbiórnik 42, połączony
przewodem 41 ze zbiornikiem 22 saturatora
wtórnego i zaopatrzony w pływakowy zawór
odcinający 48, manometr 49 oraz przewód 50,
łączący go z zaworami wylotowymi. Samoczyn¬
ny zawór wylotowy roziewaczki składa się z
korpusu 51, rurki wlotowej 54, zaopatrzonej w
sprężynę 55 i zakończonej stożkową uszczelką
gumową 52, połączoną z korpusem przewodem
membranowym 53 oraz rurki odpowietrzającej
56 i zaworu grzybkowego 51, osadzonego na
pręcie 58 związanym nieruchomo z korpusem
59 odpowietrznika.

Syfonica urządzenia stanowi zamkniętą ko¬
morę znajdującą się w przedniej części obudo¬
wy i zaopatrzoną w zawór 61, połączony przewo¬
dem 60 ze zbiornikiem 22 saituraibora wtórnego.
Dzięki temu nie posiada ona dodaitkowych
osłon zabezpieczających pr^ed ewentualnym ro¬
zerwaniem syfonu.

Myjka urządzenia składa się z dwóch szczo¬
tek mechanicznych: zewnętrznej 64, napędzanej
za pomocą przekładni pasowo-klinowej 62, 6$
"ż wału pośredniczącego oraz napędzanej od
niej za pośrednictwem przekładni pasowo-kli-
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nowej 66, 67 szczotki wewnętrznej 65. Woda
jest doprowadzana do wydrążonego korpusu 65
szczotki wewnętrznej przez przewód 68 i zna¬
ną komorę uszczelniającą 69. W otworkach tego
korpusu są przymocowane za pomocą drutu
pędzelki 70. Do prowadzenia bocznego butelki
służą dwie szczotki boczne 71, przymocowane
do obudowy urządzenia, a do mycia jej dna
szczotka 72, przymocowana do dźwigni 75 i za¬
silana wodą przez przewód giętki 73 oraz za¬
wór 74, przy czym rdzeń tego zaworu jest po¬
łączony ż dźwignią 75 w ten sposób, że opusz¬
czenie dźwigni powoduje samoczynne otwarcie
zaworu 74.

Obudowę urządzenia stanowi rama 78 z
kształtowników stalowych, do której są przy¬
mocowane wszystkie zespoły oraz osłony bla¬
szane 79, zaopatrzone w drzwiczki ułatwiające
dostęp do mechanizmów. W dolnej części obu¬
dowy są umieszczone butle 80 z dwutlenkiem
węgla, natomiast z przodu są do niej przymo¬
cowane półki 81 na skrzynki z butelkami.

Działanie urządzenia do wytwarzania wód
gazowanych według wynalazku opisano poniżej.
Saturacja wody odbywa się w sposób następui-
jący: woda z sieci jest doprowadzana do od*
stajnika 1, a stąd przez dławik 4 i przewód 5
— do pompy tłokowej 6, napędzanej przez sil¬
nik elektryczny 17 i tłoczącej ją przez przewód

11 do rozpylaczy 10 saturatora wstępnego 7.
Strumień wody wpływający stycznie do kulo¬
wej komory 12 rozpylacza uzyskuje w niej
szybiki ruch wirowy, a następnie zostaje rozpy¬

lony za pomocą dyszy krawędziowej 13 tworząc
wachlarz mgły wodnej. Wskutek znacznej po¬
wierzchni pochłaniania, woda zostaje wstępnie
nasycona dwutlenkiem węgla, 'odprowadzonym
przewodami 30 i 9 ze zbiornika 22 saturatora
wtórnego, a następnie przetłoczona przez pom¬
pę 14 i przewód 16 do rozpylaczy 23 saturatora
wtórnego 22, gdzie następuje całkowite nasyce¬
nie jej dwutlenkiem węgla, doprowadzanym
przewodami 25 i 26 z butli 80. W celu umożli¬
wienia dopływu świeżych porcji gazu do -satu¬
ratora witórnego, w którym ciśnienie jest z re¬
guły większe od nastawionego na zaworze re¬
dukcyjnym butli 80, zastosowano pulsator, słu¬
żący do okresowego upuszczania gazu z satu¬
ratora. Jest on uruchamiany za pomocą nur¬
nika 46, wciąganego do wnętrza dławika 4 w
czasie każdego suwu ssania pompy 6 i porusza¬
jącego za pomocą pazura zapadkowego koło 44
wraz z osadzonym na nim krążldem 45, który
powoduje przy 'każdym obrocie koło 44 —

podnoszenie grzybka "zaworu sprężynowego 43
i upuszczanie odpowiedniej ilości gazu ze zbiór-.
nika 22.

Pobieranie i rozlewanie wody ma przebieg,
następujący: Woda nasycona dwutlenkiem wę¬
gla przepływa przez przeponowy zawór reduk¬
cyjny 40 i przewód 41 do zbiornika 42 oraz roz-
lewaczki, a stąd przewodem 50 — do zaworów
wylotowych 51. Działanie zaworów 51 jest sa¬
moczynne, butelka nasadzona na uszczelkę 52
wylotu zaworu i podniesiona ręcznie albo za
pomocą pedału, powoduje uniesienie rurki 54
i wypływ wody przez pierścieniowy kanał wy¬
lotowy, utworzony między tą rurką 54 i rurką
56. Przy dalszym unoszeniu przez szyjkę butel¬
ki uszczelki 52 i związanej z nią rurki 54, zacze¬
pia ona o występ rurki 56 i podnosząc ją two~
rzy szczelinę między wylotem tej rurki i za¬
worem grzybkowym 57, przez którą uchodzi
zawarte w butelce powietrze. Fo napełnieniu
butelki zdejmuje sdę ją z końcówki zaworu,
który pod działaniem sprężyny 55 i parcia wó¬
dy wraca do pierwotnego położenia. Napełnia¬
nie zbiornika 42 rozlewaczki w miarę poboru

wody odbywa się samoczynnie za pomocą za¬
woru pływakowego 48, otwierającego przewód
41, doprowadzający wodę z saturatora wtórnego.
W przypadku, gdy w czasie działania saturatora
następuje dłuższa przerwa w odbiorze wody,
podnosi się jej poziom w zbiorniku 22, wsku¬
tek czego unoszący się pływak 35 powoduje
za pomocą dźwigni 36 otwarcie zaworu zwrot¬
nego 37, przez który woda przepływa do prze¬
wodu 28, zamykając zawór ssący pompy 6
i tworząc zamknięty obieg: pompa 6, satturator
wstępny 7, pompa 15, saturator wtórny 22
i pompa 6.

Woda z saturatora wtórnego może byc rów¬
nież bezpośrednio odbierana przez zawór 61
syfonicy, do którego jest doprowadzona prze¬
wodem 60.

Działanie syfonicy jest podobne jak dotych¬
czas znanych syfonie, jednak dzięki umieszcze¬
niu jej we wnętrzu obudowy 79 urządzenia,
staje się zbędne stosowanie osłon na syfon.

Działanie myjki napędzanej przez silnik 17
za pośrednictwem przekładni 62, 63 oraz 66
i 67 jednocześnie lub po wyłączeniu napędu
pomp 6, 15 saturatora jest następujące. Butel¬
kę nasadza się na szczotkę 65, zaopatrzoną u
nasady w podkładkę gumową, zabezpieczającą
szyjkę butelki przed obtłuczeniem, a następ¬
nie za pomocą dźwigni 75 opuszcza się górną

- 3 -



«a*rtfe«* łl, Wlmier^nt fóWńi&zeŚnie* 06tąft$*"
iiy I {4 aż%ighiĄ zaWof ff <&pfowadifcjacy
wodę do szczotek 65 i 72. Wskutek działania*
rn«*hftnifcznego ealego układu szczotek (wew-
ri#fr*WJ Mi H^ftętrzłiej M, tif^Wa4^|^h ?1
{ gfa&ei H) na^pUj^ tówr^żeSne* ńiyaie
wIMftrtfcieh p&wlerź^hni butelki, przy cżjmri
briid Spłukiwany jest silnym stfumienieni
tjbdy,, ti^aj^cym ź końcówki szczotki Wew-
riętrsnej"SB i szczotki gófilej 72. gb ukdnćzd-
Ąjrnl mydli. unosi się dźwignię 75 ż górną
Szczotką 7Ź, ćo j^JwodUJ§ równoczesne zani¬
knięcie zaworu 14 i żdejmUje1 się umytą butel¬
kę. &o myjki frioze być doprowadzona zimna
Woda bezfrtóredhio ± sieci lub woda gorąca z
botfepi eieJctrycinśgd, gSzowśgó M3 WCglo-
wegd.

tJrządzenie według wynalazku może znaleźć
zastosowanie w wytwórniach wód gazowych,
a także w reatafuracjach, szpitalach, ośmodkach
Wczasowych i innych zakładach zbiorowego ży¬
wienia;

Zastrzeżenia pa te ńtóWe

i. Uradzenie do wytwarzania wód gazo¬
wanych złożone z aaturatora wstępnego
i wtórnego^ myjki mechaftieBnej i rezle-
Waczki, znamienne tym, że jego saituratory
(7 1 £t) pGfciadają fózpyiatBe (10 i 23) z ko-

' nW$ kiiloWa; (lk) i dysaą krawędziową
(13)} W Mfotydi doprowadzona stycznie stru-
maefi Wody Uiy6k«je szybki rueh Wirowy,
6 fiMtęrJfiie zostaje rozpylony w postaci
m$&wict, ptty cźftń pokrywy śaturatorów
są ido^atftatte W ófiłony ezaszowe (24),
umieszczone nad rozpylaczami i ułatwiają¬
ce otrzymanie wirowego ruchu wytwarza¬
nej mgły wodnej^

ŹV Ufządrierite we*»tig zastrz; 1, zhamnienne tym,
że jego salturator posiada urządzenie służą-
4f$ do olszowego upuszczania gazu ze
zbiornika (22) saturatora wtórnego, złożone
H nurnika (46)t obsadzonego przesuwnie w
dławiku (4) net (przewodzie ssącym pompy
(6) a połączonego za pomocą cięgła (47) z
mechanizmem zapadkowym (44), zaopatrzo¬
nym w krążek unoszący przy każdym obro¬
cie koła zapadkowego grzybek zaworu sprę¬

żynowego (Uh połączonego przewodami
(ii i śi) z idmą m&m zfetornite mi

3. tJrządzehie Według żfcstr£. 1 i % znamie^ift^
tyihi fM jego śatuiarfcdf f)6*iad« osadnik (ih
umieszczały W obudowie (79).

4. timaóimm Według MŚitŹ. I ^ 3, żriMiien-
iie tym, ź£ je£o satUratot jc&t z&c$a^radńy
w pfoniftę (Ś), tłoczącą wodę ż* osadnika (i)
do saturatora Wstępnego (7) ÓMz pónip^ (15)
tłoczącą wodę z śatiir&tóra wst^phćgó (1)
do śaturatora wtórnego (22),. przy czym
obydwie pompy (6 i 15) posiadają Wspólny
napęd.

5. Urządzenie według zastrz. 1, którego roż-
lewaczka posiada samoczynny zawór wylo¬
towy, zaopatrzony w stożkową uszczelkę,
połączoną z rurką wylotową i osadzoną
przesuwnie W korpusie zaworU ii zatópaitrzó-
ńą w sprężynę powrotną, znamienne tym,
że zawór wylotowy rożlewaczki posiada
rurkę odpowietrzającą (56) z z^iiwofkiśm
(57), osadzonym nieruchomo na pręcie (t&)>
żafnóccWańym w korgttM«e żawórii oraz ża~
otiatrżoti^ W Wyśtęjj, służący do jej Unoszę*
tiia W kdńcowyiri etapUe* śrUchU furtó wyl^
tdwej (54) zaWoru.

t. Urządzenie WedŹug zastrz. 1, żnamieiine^
tyn% że pósióck sytónićę tmieszćżori^ WeW-
ńątrż obudowy 09), dzięki czemoi Stój4 się}
zbędne osłony syfonu

7. tJrządzenie Według żaiśtrż. i, posiadając^
myjkę, złóźoii^ z iiajj^dzariej szczotki Wew=-
ńętrznej i zewnętrznej Oraz hi^fruchomyćh
szczotek proWadźącyóh, żn&rriieflhe1 tjmi, źe^
posiada szczotka górri^j (7Ż), zamócoWabhą[ ńa
dźwigni (75), osadzonej hai r^dze^hiU żaWóru

■ (74), dolpir(5wadźaj^ceź6 Wod^ Qó Śzdżót^
(65 i 12) myjki óraź połączenia śż^żótki (72)
z tym zaWorein za pomocą przewodu gięt¬
kiego (7i), dzięki czemu ó^uśżeże^tó dźWigńi
(U) powoduje ot^arció dopływU Wod^ oraz
równoczesne mycie szczotką (fi) dna buV-
łelki.

Ceritr^ólne Biuro Opracowań
T e e h h i-e ż ń y e h

Drobnej W f % WórciBóści

Zastępca: ińż. Zbigniew Kamińs&L
rzecznik patentówy



Do opisu patentowego nr 47618
Ark. 1
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Do opisu patentowego nr 47618
Ark. 2

1560. RSW „Prasa';, Kielce.
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