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W patencie polskim Nr 3568 opisano
sposéb i urzadzenie do spiekania surow-
céw stezonych i rud, z zastosowaniem prze-
noénych panwi, ktére poczatkowo zapomo-
ca kolejki transportuje si¢ do miejsca na-
pelnienia, nastepnie napelnione panwie
transportuje si¢ do miejsca spiekania wpo-
blizu ekshaustora, a po procesie spiekania
do miejsca gdzie si¢ je oprdznia, poczem
wracaja one znowu do napetnienia i t. d.
bez przerwy.

Niniejszy wynalazek dotyczy zmiany
tego postgpowania, polegajacej na tem, zZe
panwie z materjalem po przejsciu procesu
spiekania, opréznia si¢ na przeznaczonem
do tego celu miejscu, poczem préine pan-

wie przesuwa si¢ na to samo miejsce robo-
cze i tu napelnia si¢ je §wiezym materja-
tem, uzywajac do tego ruchomego tadow-
nika, ktéry porusza sie¢ na szynach pomie-
dzy miejscem przygotowywania ladunkéw
a miejscem roboczem.

Wynalazek przedstawiono schematycz-
nie, jako przyklad w dwéch odmianach
wykonania. Na zalaczonych rysunkach
fig. 1 przedstawia widok boczny; fig, 2 —
widok zgéry; fig. 3 — poprzeczny przekréj
urzadzenia wedlug pierwszego wykonania;

fig. 4, 5, 6 przedstawiaja drugie wyko-
nanie przedmiotu wynalazku,

W wykonaniu podtug fig. 1—3, 1 ozna-
cza oddzial do ladowania, gdzie materjal



poddawany spiekaniu doprowadza si¢ ko-
 lejka 2. WA oddziale de fadowania znajdu-

. ie sig¢ mieszalnik 3*do przygotowania mie-
szaniny * skladajacej si¢ z paliwa i miatu
rudnego lub sproszkowanej rudy, dalej lej
do zasypywania 4 (fig. 2) materjalu z ko-
lejki 2 i doprowadzania go do mieszalni-
ka, oraz podnoénik kubetkowy 41 lub in-
ny, do przenoszenia materjalu z mieszal-
nika do drugiego leja 5 (fig. 1), ktory
wprowadza mieszanine do panwi, Oddziat
do tadowania znajduje si¢ na koricu plat-
formy 6, zaopatrzonej w szereg miejsc pra-
cy i biegnacej wzdtuz budynku z ekshau-
storami 7 (fig. 2). Do kazdego miejsca pra-

cy na platformie 6 dochodzi rura ssaca 8-

od jednego z ekshaustorow 9 w budynku 7.
Na rysunku przedstawiono dwa ekshausto-
ry, lecz ilo§¢ ich moze byé dowolna, za-
leznie od okolicznosci tak, ze od jednego
ekshaustora moze wychodzié¢ kilka rur do
réznych miejsc pracy. Kazde miejsce pra-
cy moze byé zajete przez przenosna pa-
new 10, ktéra ma ksztalt przechylnej
skrzyni z kabtakiem,

Mniej wigcej na wysoko$¢ goérnej kra-
wedzi panwi stojacych na platformie 6
znajduje si¢ kolejka 11, przebiegajaca
wzdluz calej platformy. Powyzej platfor-
my znajduje sig¢ jeszcze jedna kolejka 12.
Kolejka 11 przewozi albo wézek tadowni-
czy 13, albo tez woézek zapalnikowy 14.
Wozek tadowniczy 13 jest zgéry otwarty,
a ku dolowi zweza sie lejkowato i jest sto-
sownie zamkniety. Kolejka 12 posiada wé-
zek 15 zaopatrzony w urzadzenie do pod-
noszenia i dzwigania panwi 10. Platforma
6 wraz z odno$ng czescia, kolejki znajduje
sie w budynku 16. Kolejka 12 siega az do
miejca wyladowywania 17 (fig. 1), zaopa-
trzonego w korytko 18 z sitem na dnie i
z lejem 19, ktéry znajduje sig pod sitem.
Lej 19 znajduje sie ponad wagonikami 22
kolejki 20, a wylot koryta 18 ponad wago-
nikami kolejki 21,

Przedstawione urzadzenie dziala w

spos6b nastepujacy. Gdy materjal wypel-
niajacy jedna z panwi, stojacych na plat-
formie 6, ulegl juz spieczeniu, naczynie to
podnosi sie zapomoca wézka 15 i przesu-
wa do miejsca wyladowania 17, gdzie sie
opréznia. Spieczony materjal zsuwa sie
korytem 18 do wagonika 23, podczas gdy
materjal niespieczony przechodzi przez si-
to i lejem 719 wpada do wézka 22. Oproz-
nione naczynie wraca z wozkiem 15 na
swoje pierwotne miejsce na - platformie.
Tymczasem zbiornik do ladowania 13
podjezdza pod lej 5, napelnia si¢ swiezym
materjalem i V\}_chwili gdy panwia 10 wré-
cila na swoje miejsce, zbiornik 13 zajezdza
ponad te panew i napelnia jg powtérnie.
Swiezy tadunek tej panwi zapala si¢ przy
pomocy zapalnika 14, zapoczatkowujac w
ten spos6b proces spiekania. Wézek 15, po
odstawieniu panwi 10 na miejsce, moze
zabraé nastepna panew, a wézek do tado-
wania 13 jest znowu napelniony i przygo-
towany do zaladowania nastepnej oproz-.
nionej panwi 10. Przebieg pracy moze by¢
zatem nieprzerwany.

Zamiast wysoko umieszczonej kolejki
12 mozna zastosowaé kolejke przebiegaja-
ca wzdluz platformy 6. Wozki tej kolejki
bylyby zaopatrzone w platformy, na kto-
re panwie 10 wsuwaloby sie zboku, przy-
czem panwie te nalezatoby w tym celu
zaopatrzyé w kétko,

Urzadzenie przedstawione na fig. 4—6
jest podobne w zasadzie do poprzedniego
i posiada taki sam budynek z ekshaustora-
mi 7, platforme¢ 6 z miejscami roboczemi,
oddzial do tadowania 1, kolejke 11 z wéz-
kiem do zaladowywania 13 i z zapalnikiem
14. Poza tem urzadzenie to posiada w bu-
dynku 16 przesuwna dzwignie 30, 31 z
podnosnikiem do panwi 10. W budynku
16 znajduja sig¢ tez szyny kolejowe 32, do-
chodzace az do miejsca wyladowania 17
i wézek 33 do przewozenia panwi 10,

Urzadzenie to pracuje w sposéb naste-
pujacy. Panwia, ktérej zawarto§é przeszta



juz proces spiekania, podnosi si¢ z miej-
sca roboczego zapomoca woézka 37 i usta-
wia na wozie 33, ktéry odwozi ja do miej-
sca wyladowania 17. Wéz 33 z oprézniona
panwia 10 wraca po wyprdznieniu do bu-
dynku 16, a woézek 31 przenosi panew 10
z wozu 33 na miejsce robocze na platfor-
mie 6. Napelniony w migdzyczasie wézek
do zaladowywania 13 podjezdza ponad pa-
new 10 i laduje ja na nowo, poczem zapal-
nik 74 zapala ten ladunek.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb do spiekania surowcéw ste-
zonych i rud, z zastosowaniem przeno$nych
panwi do spiekania, wedlug patentu
Nr 3568, znamienny tem, ze panwie, w kté-
rych tadunek przeszed! juz proces spieka-
nia, przeprowadza si¢ z miejsca roboczego,
majacego polaczenie z ekshaustorami, do
miejsca wyladowania i tam opréznia, po-
czem oprOznione panwie wracajg na wspo-

mniane miejsce robocze i tu zaladowuje
si¢ je ponownie $wiezym materjalem za-
pomoca urzadzenia do !ladowania przesu-
wanego pomiedzy miejscem roboczem a
miejscem zaladowywania,

2,  Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze za-
wiera przeno$ne panwie do spiekania,
ekshaustory, polaczone z miejscami robo-
czemi dla wspomnianych panwi, mieszal-
nik do przygotowywania tadunkéw, kolej-
ke dla ruchomego urzagdzenia ladownicze-
go, ulozona od mieszalnika do miejsc ro-
boczych (wzglednie miejsc spiekania), oraz
kolejke, stuzaca do przenoszenia panwi z
miejsc roboczych do miejsca wyladowy-
wania spieczonego materjalu.

Allmidnna Ingeniérsbyréan
H. G Torulf
Zastepca: M. Kryzan,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 4522,

~

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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