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(57)摘要

一种环模饲料颗粒机，包括送料电机、颗粒

机电机、颗粒机装置、输送装置支撑架、出料通

道、颗粒机装置支撑架、收集盒、底板、输送装置。

用于玉米、豆粕、秸秆、草、稻壳等的粉碎物状饲

料的传输、加工成型与收集。输送装置将饲料传

送到颗粒机中，颗粒机通过环模和压辊两个相对

旋转件对饲料逐渐挤压而挤入模孔中成形，并不

断向外端挤出，并由切刀把成形颗粒切成所需的

长度，最后成形颗粒从出料口排出落入收集盒

中。
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1.一种环模饲料颗粒机，包括送料电机（1）、颗粒机电机（2）、颗粒机装置（3）、输送装置

支撑架（4）、出料通道（5）、颗粒机装置支撑架（6）、收集盒（7）、底板（8）、输送装置（9）；其特

征在于，所述输送装置支撑架（4）和颗粒机装置支撑架（6）安装在底板（8）上，输送装置（9）

安装在输送装置支撑架（4）上，颗粒机装置（3）安装在颗粒机装置支撑架（6）上，送料电机

（1）与输送装置（9）相连，颗粒机电机（2）与颗粒机装置（3）相连，出料通道（5）安装在颗粒机

装置（3）的下方，收集盒（7）侧方缺口对准出料通道（5）的出料口。

2.根据权利要求1所述的一种环模饲料颗粒机，其特征在于，所述输送装置（9）包括原

料入口（91）、外壳（92）、螺旋切割送料棒（93）、原料出口（94）；其中原料入口（91）置于外壳

（92）顶部，原料出口（94）位于外壳（92）底部，螺旋切割送料棒（93）位于外壳（92）内部，且螺

旋切割送料棒（93）的轴与送料电机（1）相连。

3.根据权利要求1所述的一种环模饲料颗粒机，其特征在于，所述颗粒机装置（3）包括

颗粒机外壳（31）、入料口（32）、压辊齿轮（33）、主动齿轮（34）、环模（35）、切刀（36）、压辊

（37）、环模电机（38）；其中入料口（32）位于颗粒机外壳（31）的顶部，同时也位于原料出口

（94）的正下方，主动齿轮（34）通过颗粒机电机（2）的轴相连接置于正中心，在主动齿轮（34）

的两侧配合有两个压辊齿轮（33），两个压辊（37）固定在压辊齿轮（33）的下方，环模（35）固

定在环模电机（38）的电机轴上。

4.根据权利要求1所述的一种环模饲料颗粒机，其特征在于，所述出料通道（5）包括出

料外壳（51）、成品出料口（52）、斜板（53）、颗粒饲料落出通道（54）；其中成品出料口（52）位

于出料外壳（51）底部侧面，斜板（53）位于出料外壳（51）内部。
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一种环模饲料颗粒机

技术领域

[0001] 本实用新型属于饲料加工领域，具体涉及一种利用电机驱动的环模饲料颗粒机。

背景技术

[0002] 本环模饲料颗粒机是以玉米、豆粕、秸秆、草、稻壳等为原料，通过粉碎原料后直接

压制成颗粒的饲料加工机械。根据外观和生产方式的不同，饲料制粒机可分为环模饲料制

粒机、平模饲料制粒机、对辊饲料制粒机等。其中，环模饲料制粒机又称环模制粒机，是生产

颗粒饲料的主要饲料机械设备，其产量较平模高，对原料粘性依赖度高，适合饲料厂使用。

[0003] 环模是环模制粒机的核心部件，其旋转运动的稳定是保证其与压辊配合稳定作业

的前提，直接影响到颗粒饲料的质量和生产率。

发明内容

[0004] 针对上述问题，本实用新型的目的是解决传统人工混合饲料的问题，提供一种省

时省力的高效饲料混合加工装置。

[0005] 为实现上述目的，本实用新型采用以下技术方案。

[0006] 一种环模饲料颗粒机，包括送料电机、颗粒机电机、颗粒机装置、输送装置支撑架、

出料通道、颗粒机装置支撑架、收集盒、底板、输送装置。其特征在于，所述输送装置支撑架

和颗粒机装置支撑架安装在底板上，输送装置安装在输送装置支撑架上，颗粒机装置安装

在颗粒机装置支撑架上，送料电机与输送装置相连，颗粒机电机与颗粒机装置相连，出料通

道安装在颗粒机装置的下方，收集盒侧方缺口对准出料通道的出料口。用于玉米、豆粕、秸

秆、草、稻壳等的粉碎物状饲料的传输、加工成型与收集。

[0007] 所述输送装置包括原料入口、外壳、螺旋切割送料棒、原料出口。其中原料入口置

于外壳顶部，原料出口位于外壳底部，螺旋切割送料棒位于外壳内部，且螺旋切割送料棒的

轴与送料电机相连。利用螺旋切割送料棒将饲料原料从入口输送到出口，并将饲料原料进

一步粉碎。

[0008] 所述颗粒机装置包括颗粒机外壳、入料口、压辊齿轮、主动齿轮、环模、切刀、压辊、

环模电机。其中入料口位于颗粒机外壳的顶部，同时也位于原料出口的正下方，主动齿轮通

过颗粒机电机的轴相连接置于正中心，在主动齿轮的两侧配合有两个压辊齿轮，两个压辊

固定在压辊齿轮的下方，环模固定在环模电机的电机轴上。利用压辊齿轮和主动齿轮的咬

合转动将输送进来的饲料通过环膜制成颗粒。

[0009] 所述出料通道包括出料外壳、成品出料口、斜板、颗粒饲料落出通道。其中成品出

料口位于出料外壳底部侧面，斜板位于出料外壳内部。利用出料通道和通道中的斜板实现

成品饲料的滑落和输出。

附图说明

[0010] 图1是本实用新型的整体结构示意图；
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[0011] 图2是本实用新型输送装置的剖视图；

[0012] 图3是本实用新型颗粒机装置和出料通道的示意图；

[0013] 图4是本实用新型颗粒机装置的内部结构图；

[0014] 图5是本实用新型颗粒机装置的内部结构的俯视图；

[0015] 图6是本实用新型颗粒机装置和出料通道的剖视图。

具体实施方式

[0016] 下面结合附图并通过具体实施方式来进一步说明本实用新型的技术方案。

[0017] 请参照图1所示，一种环模饲料颗粒机，包括送料电机1、颗粒机电机2、颗粒机装置

3、输送装置支撑架4、出料通道5、颗粒机装置支撑架6、收集盒7、底板8、输送装置9。其特征

在于，所述输送装置支撑架4和颗粒机装置支撑架6安装在底板8上，输送装置9安装在输送

装置支撑架4上，颗粒机装置3安装在颗粒机装置支撑架6上，送料电机1与输送装置9相连，

颗粒机电机2与颗粒机装置3相连，出料通道5安装在颗粒机装置3的下方，收集盒7侧方缺口

对准出料通道5的出料口。饲料原料从倒入原料入口91中经输送装置9进一步粉碎传送到颗

粒机装置3中进行制粒，完成后从出料通道5落入收集盒7中。

[0018] 请参照图2所示，输送装置9包括原料入口91、外壳92、螺旋切割送料棒93、原料出

口94。其中原料入口91置于外壳92顶部，原料出口94位于外壳92底部，螺旋切割送料棒93位

于外壳92内部，且螺旋切割送料棒93的轴与送料电机1相连。饲料原料从原料入口91倒入，

送料电机1带动螺旋切割送料棒93旋转，饲料原料中的一些被遗漏的大颗粒可被螺旋切割

送料棒93上的螺旋刀粉碎，同时也被螺旋传送到颗粒机装置3中进行制粒操作。

[0019] 请参照图3、图4、图5、图6所示，颗粒机装置3包括颗粒机外壳31、入料口32、压辊齿

轮33、主动齿轮34、环模35、切刀36、压辊37、环模电机38。其中入料口32位于颗粒机外壳31

的顶部，同时也位于原料出口94的正下方，主动齿轮34通过颗粒机电机2的轴相连接置于正

中心，在主动齿轮34的两侧配合有两个压辊齿轮33，两个压辊37固定在压辊齿轮33的下方，

环模35固定在环模电机38的电机轴上。环模35的外圈有许多的模孔，环模35在环模电机38

主动力的驱动下以一定的转速顺时针旋转；随着调质好的饲料进入入料口32，物料开始被

摄入，压辊37借助摩擦力的作用也开始顺时针旋转。随着环模35的旋转，摄入的饲料向前移

动加快，挤压力和饲料的密度逐渐增加。当挤压力增大到足以克服模孔内饲料与环模35内

壁的摩擦力时，具有一定密度和粘结力的饲料就被挤压进环模孔内。由于环模35的不断旋

转，物料不断被挤压进模孔，因此，模孔内的饲料经成形后被连续挤压出模孔，并由切刀36

切断，形成颗粒状饲料。

[0020] 请参照图4、图6所示，出料通道5包括出料外壳51、成品出料口52、斜板53、颗粒饲

料落出通道54。其中成品出料口52位于出料外壳51底部侧面，斜板53位于出料外壳51内部。

由切刀36切断的颗粒状饲料通过颗粒饲料落出通道54掉落到斜板53上，由于重力，颗粒从

斜板通过成品出料口52掉落到收集盒7中。

[0021] 本实用新型的操作及运行过程如下：

[0022] 将饲料原料从原料入口91倒入，送料电机1启动，饲料原料中的一些被遗漏的大颗

粒可被螺旋切割送料棒93上的螺旋刀粉碎，同时被传送到颗粒机装置3的入料口32，通过环

模35和压辊37两相对旋转件对饲料逐渐挤压而挤入模孔中成形，并不断向外端挤出，并由
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切刀36把成形颗粒切成所需的长度，最后成形颗粒从出料口52排出落入收集盒7中。
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图 1

图 2
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图 3

图 4
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图 5

图 6
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