
(57)【要約】

【課題】　本発明は、ハニカムコア体の外筒への取付強

度を向上すると共に、ろう付け範囲を短くしてろう付け

コストを低減し、耐振性を向上させたメタル触媒を提供

することを課題とする。

【解決手段】　薄い平板６３・・・及び波板６４・・・

を重ねてロール状に巻いて平板６３・・・と波板６４・

・・をろう付けし、多数の網目状通路を備えたハニカム

コア体６５とし、このハニカムコア体６５の外側面６５

ａ・・・を外筒６１で覆うと共にこれらの間をろう付け

してなるメタル触媒３０において、平板６３・・・と波

板６４・・・の間のろう付け範囲を、ハニカムコア体６

５と外筒６１の間のろう付け範囲よりも短くした。

【選択図】　　　図５
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 薄 い 平 板 及 び 波 板 を 重 ね て ロ ー ル 状 に 巻 い て 前 記 平 板 と 波 板 を ろ う 付 け し 、 多 数 の 網 目
状 通 路 を 備 え た ハ ニ カ ム コ ア 体 と し 、 こ の ハ ニ カ ム コ ア 体 の 外 側 面 を 外 筒 で 覆 う と 共 に こ
れ ら の 間 を ろ う 付 け し て な る メ タ ル 触 媒 に お い て 、
　 前 記 平 板 と 波 板 の 間 の ろ う 付 け 範 囲 を 、 前 記 ハ ニ カ ム コ ア 体 と 前 記 外 筒 の 間 の ろ う 付 け
範 囲 よ り も 短 く し た こ と を 特 徴 と す る メ タ ル 触 媒 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 平 板 と 波 板 の 間 の ろ う 付 け 位 置 は 、 排 気 ガ ス の 流 れ の 出 口 側 に 偏 位 さ せ て 設 け た こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の メ タ ル 触 媒 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 平 板 と 波 板 の 間 の ろ う 付 け 長 さ は 、 前 記 ハ ニ カ ム コ ア 体 長 さ の １ ０ ～ ５ ０ ％ と し た
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は 請 求 項 ２ 記 載 の メ タ ル 触 媒 。
【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 １ 、 請 求 項 ２ 又 は 請 求 項 ３ 記 載 の メ タ ル 触 媒 は 、 消 音 器 内 を 仕 切 る セ パ レ ー タ に
取 付 け た も の で あ っ て 、 前 記 平 板 と 波 板 の 間 の ろ う 付 け 位 置 が 、 前 記 セ パ レ ー タ に 重 な る
よ う に し て 前 記 セ パ レ ー タ に 取 付 け た こ と を 特 徴 と す る メ タ ル 触 媒 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 平 板 と 波 板 を 重 ね た ハ ニ カ ム コ ア 体 、 及 び こ の ハ ニ カ ム コ ア 体 の 外 側 面 を 覆
う 外 筒 と か ら な る メ タ ル 触 媒 に お い て 、 こ の メ タ ル 触 媒 の ろ う 付 け 構 造 の 改 良 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 、 平 板 と 波 板 を 重 ね 、 こ れ ら を 互 い に ろ う 付 け し た ハ ニ カ ム コ ア 体 、 及 び こ の ハ ニ
カ ム コ ア 体 と 外 筒 の 間 を ろ う 付 け し て な る メ タ ル 触 媒 が 提 案 さ れ て い る （ 例 え ば 、 特 許 文
献 １ 参 照 。 ） 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 ９ － ２ ６ ７ ０ ４ ４ 号 公 報 （ 図 １ ）
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 特 許 文 献 １ の 図 １ は 、 触 媒 装 置 用 メ タ ル 担 体 の 縦 断 面 を 示 す 図 で あ っ て 、 図 １ （ Ａ ） は
軸 を 含 む 縦 断 面 図 、 図 １ （ Ｂ ） は 図 １ （ Ａ ） を 構 成 す る 各 部 材 の 関 係 を 示 す 模 式 的 縦 断 面
図 で あ る 。
　 メ タ ル 担 体 １ ０ （ 以 下 、 メ タ ル 触 媒 １ ０ と 云 う 。 ） （ 符 号 は 同 公 報 の も の を 使 用 す る 。
） は 、 波 板 材 １ と 平 板 材 ２ の 間 に ろ う 材 ３ ａ 、 ３ ｂ を 介 し て 、 波 板 材 １ と 平 板 材 ２ を 交 互
に 重 ね て ロ ー ル 状 に 巻 い て な る ハ ニ カ ム 体 ４ と 、 こ の ハ ニ カ ム 体 ４ の 外 周 に ろ う 材 ３ ａ を
介 し て 設 け る 外 筒 ５ と か ら な る 。 そ し て 、 介 在 さ せ た ろ う 材 ３ ａ 、 ３ ｂ を 溶 解 さ せ 、 各 部
材 の 間 を 溶 着 さ せ て 形 成 す る 。 ろ う 材 ３ ａ 、 ３ ｂ を ろ う 付 け 部 領 域 ３ に 配 置 す る こ と で 、
ハ ニ カ ム 体 に 生 じ る 熱 応 力 を 緩 和 す る と い う も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 し か し 、 ハ ニ カ ム 体 を 構 成 す る 平 板 材 ２ と 波 板 材 １ の 間 の ろ う 付 け 長 さ と 、 ハ ニ カ ム 体
４ と 外 筒 ５ の 間 の ろ う 付 け 長 さ は 同 じ で あ り 、 平 板 材 ２ と 波 板 材 １ の 間 の ろ う 付 け 長 さ を
短 く す る と 、 ハ ニ カ ム 体 ４ と 外 筒 ５ の 間 の ろ う 付 け 長 さ も 短 く な り 、 ハ ニ カ ム 体 ４ の 取 付
強 度 が 不 足 す る こ と に な る 。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 近 年 、 自 動 二 輪 車 の 出 力 等 の 性 能 向 上 に 伴 い 、 メ タ ル 触 媒 の 取 付 強 度 の 向 上 が よ り 求 め
ら れ て い る 。 一 方 で 、 よ り 一 層 の 低 コ ス ト 化 も 期 待 さ れ る と こ ろ で あ る 。
　 そ こ で 、 本 発 明 は 、 ハ ニ カ ム コ ア 体 の 外 筒 へ の 取 付 強 度 を 向 上 す る と 共 に 、 ろ う 付 け 範
囲 を 短 く し て ろ う 付 け コ ス ト を 低 減 し 、 耐 振 性 を 向 上 さ せ た メ タ ル 触 媒 を 提 供 す る こ と を
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課 題 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 請 求 項 １ に 係 る 発 明 は 、 薄 い 平 板 及 び 波 板 を 重 ね て ロ ー ル 状 に 巻 い て 平 板 と 波 板 を ろ う
付 け し 、 多 数 の 網 目 状 通 路 を 備 え た ハ ニ カ ム コ ア 体 と し 、 こ の ハ ニ カ ム コ ア 体 の 外 側 面 を
外 筒 で 覆 う と 共 に こ れ ら の 間 を ろ う 付 け し て な る メ タ ル 触 媒 に お い て 、 平 板 と 波 板 の 間 の
ろ う 付 け 範 囲 を 、 ハ ニ カ ム コ ア 体 と 外 筒 の 間 の ろ う 付 け 範 囲 よ り も 短 く し た こ と を 特 徴 と
す る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 請 求 項 ２ に 係 る 発 明 で は 、 平 板 と 波 板 の 間 の ろ う 付 け 位 置 は 、 排 気 ガ ス の 流 れ の 出 口 側
に 偏 位 さ せ て 設 け た こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 請 求 項 ３ に 係 る 発 明 で は 、 平 板 と 波 板 の 間 の ろ う 付 け 長 さ は 、 ハ ニ カ ム コ ア 体 長 さ の １
０ ～ ５ ０ ％ と し た こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 請 求 項 ４ に 係 る 発 明 で は 、 請 求 項 １ 、 請 求 項 ２ 又 は 請 求 項 ３ 記 載 の メ タ ル 触 媒 は 、 消 音
器 内 に 仕 切 る セ パ レ ー タ に 取 付 け た も の で あ っ て 、 平 板 と 波 板 の 間 の ろ う 付 け 位 置 が 、 セ
パ レ ー タ に 重 な る よ う に し て セ パ レ ー タ に 取 付 け た こ と を 特 徴 と す る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 請 求 項 １ に 係 る 発 明 で は 、 平 板 と 波 板 の 間 の ろ う 付 け 範 囲 を 、 ハ ニ カ ム コ ア 体 と 外 筒 の
間 の ろ う 付 け 範 囲 よ り 短 く し た の で 、 平 板 と 波 板 の 間 の ろ う 付 け 量 を 低 減 す る こ と が で き
、 メ タ ル 触 媒 の コ ス ト 及 び 重 量 を 下 げ る こ と が で き る 。
　 ま た 、 平 板 と 波 板 の 間 の ろ う 付 け 範 囲 を 、 ハ ニ カ ム コ ア 体 と 外 筒 の 間 の ろ う 付 け 範 囲 よ
り 短 く し た 。 す な わ ち 、 ハ ニ カ ム コ ア 体 と 外 筒 の 間 の ろ う 付 け 範 囲 は 長 く し た 。
　 こ の 結 果 、 ハ ニ カ ム コ ア 体 の 外 筒 へ の 取 付 強 度 を 向 上 さ せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 さ ら に 、 平 板 と 波 板 の 間 の ろ う 付 け 範 囲 を 短 く す る こ と で 、 熱 応 力 は 小 さ く な る た め 、
平 板 と 波 板 の 間 に お い て 、 所 定 の 強 度 を 確 保 し 易 く な る 。
　 平 板 と 波 板 の 間 に お い て 、 所 定 の 強 度 を 確 保 し な が ら 、 ハ ニ カ ム コ ア 体 の 外 筒 へ の 取 付
強 度 を 上 げ た の で 、 メ タ ル 触 媒 の 耐 振 性 を 向 上 さ せ る こ と が で き る 。
　 従 っ て 、 請 求 項 １ に よ れ ば 、 ハ ニ カ ム コ ア 体 の 外 筒 へ の 取 付 強 度 を 向 上 す る と 共 に 、 ろ
う 付 け 範 囲 を 短 く し て ろ う 付 け コ ス ト を 低 減 し 、 耐 振 性 を 向 上 さ せ た メ タ ル 触 媒 を 提 供 す
る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 請 求 項 ２ に 係 る 発 明 で は 、 メ タ ル 触 媒 の 入 口 付 近 は 、 出 口 側 よ り も 温 度 が 高 く 、 材 料 強
度 が 低 下 す る た め 、 平 板 と 波 板 の 間 の ろ う 付 け 位 置 を 、 排 気 ガ ス の 流 れ の 出 口 側 に 偏 位 さ
せ て 設 け た 。 平 板 と 波 板 の 間 の ろ う 付 け 位 置 を 、 排 気 ガ ス の 流 れ の 出 口 側 に 偏 位 さ せ る こ
と に よ り 、 平 板 と 波 板 の 間 の ろ う 付 け し た 部 分 の 耐 久 性 を 向 上 す る こ と が で き る と い う 利
点 が あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 請 求 項 ３ に 係 る 発 明 は 、 平 板 と 波 板 の 間 の ろ う 付 け 長 さ は 、 ハ ニ カ ム コ ア 体 長 さ の １ ０
～ ５ ０ ％ と し た 。
　 平 板 と 波 板 の 間 の ろ う 付 け 長 さ が 、 ハ ニ カ ム コ ア 体 長 さ の １ ０ ％ 未 満 の 場 合 、 ハ ニ カ ム
コ ア 体 の 強 度 が 低 下 し 、 耐 振 性 が 低 下 す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 一 方 、 平 板 と 波 板 の 間 の ろ う 付 け 長 さ が 、 ハ ニ カ ム コ ア 体 長 さ の ５ ０ ％ 超 の 場 合 、 ハ ニ
カ ム コ ア 体 の コ ス ト ア ッ プ や 重 量 増 加 に つ な が る 。 加 え て 、 熱 応 力 が 大 き く な る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 従 っ て 、 平 板 と 波 板 の 間 の ろ う 付 け 長 さ は 、 ハ ニ カ ム コ ア 体 長 さ の １ ０ ～ ５ ０ ％ と し た
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。
　 こ の 結 果 、 ハ ニ カ ム コ ア 体 の 耐 振 性 を 維 持 し な が ら 、 ハ ニ カ ム コ ア 体 の コ ス ト ア ッ プ 及
び 重 量 増 加 を 回 避 す る こ と が で き る と い う 利 点 が あ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 請 求 項 ４ に 係 る 発 明 で は 、 メ タ ル 触 媒 は 、 消 音 器 内 を 仕 切 る セ パ レ ー タ に 取 付 け た も の
で あ っ て 、 平 板 と 波 板 の 間 の ろ う 付 け 位 置 が 、 セ パ レ ー タ に 重 な る よ う に セ パ レ ー タ に 取
付 け た の で 、 セ パ レ ー タ と メ タ ル 触 媒 の 間 の ろ う 付 け 部 を 一 致 さ せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 セ パ レ ー タ と メ タ ル 触 媒 の 間 の ろ う 付 け 部 の 位 置 を 一 致 さ せ る こ と が で き れ ば 、 セ パ レ
ー タ で メ タ ル 触 媒 の ろ う 付 け 部 を 補 強 す る こ と が で き る 。
　 メ タ ル 触 媒 の ろ う 付 け 部 を セ パ レ ー タ で 補 強 す る こ と で 、 メ タ ル 触 媒 の 強 度 を 上 げ 、 耐
振 性 を さ ら に 向 上 さ せ る こ と が で き る と い う 利 点 が あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 本 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 を 添 付 図 に 基 づ い て 以 下 に 説 明 す る 。
　 以 下 の 説 明 で 、 「 前 」 、 「 後 」 、 「 左 」 、 「 右 」 、 「 上 」 、 「 下 」 は 消 音 器 を 基 準 に し
た 方 向 で あ り 、 消 音 器 か ら 各 方 向 に 、 Ｆ ｒ は 前 方 、 Ｒ ｒ は 後 方 、 Ｌ は 左 側 、 Ｒ は 右 側 、 Ｔ
は 上 方 、 Ｂ は 下 方 を 示 す 。 な お 、 図 面 は 符 号 の 向 き に 見 る も の と す る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 図 １ は 本 発 明 に 係 る メ タ ル 触 媒 を 装 着 し た 消 音 器 の 断 面 図 で あ り 、 消 音 器 １ ０ は 、 円 筒
状 の ボ デ イ ア ウ タ １ １ と 、 こ の ボ デ イ ア ウ タ １ １ の 内 側 に 配 置 し て ボ デ イ ア ウ タ １ １ の 内
側 を 分 割 す る 第 １ セ パ レ ー タ １ ２ 及 び 第 １ セ パ レ ー タ １ ２ の 後 方 に 配 置 す る 第 ２ セ パ レ ー
タ １ ３ と に よ り ボ デ イ ア ウ タ １ １ 内 に 前 室 １ ４ 、 中 室 １ ５ 、 後 室 １ ６ を 形 成 し 、 第 ２ セ パ
レ ー タ １ ３ の 後 方 に 設 け て 第 ２ セ パ レ ー タ １ ３ の 円 周 肩 部 １ ３ ａ に よ り 一 端 １ ７ ａ が 保 持
さ れ る ボ デ イ イ ン ナ １ ７ と 、 こ の ボ デ イ イ ン ナ １ ７ の 他 端 １ ７ ｂ を 保 持 し ボ デ イ ア ウ タ １
１ の 内 側 に 配 置 す る リ ン グ 状 の リ ン グ 部 材 ２ １ と 、 こ の リ ン グ 部 材 ２ １ の 後 方 に 設 け 後 室
１ ６ の 後 方 を 塞 ぐ キ ャ ッ プ イ ン ナ ２ ２ 及 び キ ャ ッ プ リ ヤ 部 材 ２ ３ と 、 前 室 １ ４ の 前 方 を 塞
ぐ キ ャ ッ プ フ ロ ン ト 部 材 ２ ４ と を 備 え る と 共 に 、 第 １ セ パ レ ー タ １ ２ 及 び 第 ２ セ パ レ ー タ
１ ３ を 貫 通 し て 、 前 室 １ ４ の 前 方 か ら 後 室 １ ６ の 後 方 ま で 延 ば し 排 気 ガ ス を 後 室 １ ６ に 導
く 入 口 パ イ プ ２ ５ と 、 こ の 入 口 パ イ プ ２ ５ に 接 続 し 排 気 ガ ス の 向 き を 略 １ ８ ０ 度 変 え る 第
２ ジ ョ イ ン ト 部 材 ２ ６ と 、 こ の 第 ２ ジ ョ イ ン ト 部 材 ２ ６ に 接 続 し メ タ ル 触 媒 ３ ０ と の 間 を
連 結 す る 第 ２ テ ー パ パ イ プ ３ １ と 、 こ の 第 ２ テ ー パ パ イ プ ３ １ に 接 続 し 且 つ 第 ２ セ パ レ ー
タ １ ３ を 貫 通 し て 配 置 す る メ タ ル 触 媒 ３ ０ と 、 こ の メ タ ル 触 媒 ３ ０ に 接 続 し 第 １ ジ ョ イ ン
ト 部 材 ３ ２ と の 間 を 連 結 す る 第 １ テ ー パ パ イ プ ３ ３ と 、 こ の 第 １ テ ー パ パ イ プ ３ ３ に 接 続
し 排 気 ガ ス の 向 き を 略 １ ８ ０ 度 変 え る 第 １ ジ ョ イ ン ト 部 材 ３ ２ と 、 こ の 第 １ ジ ョ イ ン ト 部
材 ３ ２ に 接 続 し 排 気 ガ ス を 後 室 １ ６ に 導 く 第 １ 中 間 パ イ プ ３ ４ と 、 第 ２ セ パ レ ー タ １ ３ と
第 １ セ パ レ ー タ １ ２ を 貫 通 し て 配 置 し 後 室 １ ６ か ら 前 室 １ ４ に 排 気 ガ ス を 導 く 第 ２ 中 間 パ
イ プ ３ ５ と 、 第 １ セ パ レ ー タ １ ２ を 貫 通 し て 配 置 し 前 室 １ ４ か ら 中 室 １ ５ に 排 気 ガ ス を 導
く 第 ３ 中 間 パ イ プ ３ ６ と 、 第 ２ セ パ レ ー タ １ ３ 、 キ ャ ッ プ イ ン ナ ２ ２ 及 び キ ャ ッ プ リ ヤ 部
材 ２ ３ を 貫 通 し て 排 気 ガ ス を 消 音 器 外 に 導 く 出 口 パ イ プ ３ ７ と か ら な る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 そ し て 、 メ タ ル 触 媒 ３ ０ と 第 １ テ ー パ パ イ プ ３ ３ と の 連 結 部 を 溶 接 し 、 第 １ テ ー パ パ イ
プ ３ ３ と 第 １ ジ ョ イ ン ト 部 材 ３ ２ と の 連 結 部 を 溶 接 し 、 メ タ ル 触 媒 ３ ０ と 第 ２ テ ー パ パ イ
プ ３ １ と の 連 結 部 を 溶 接 し て 、 こ れ ら を 相 互 に 固 定 す る 。
　 ４ １ は 第 １ ス テ ー 部 材 で あ り 、 こ の 第 １ ス テ ー 部 材 ４ １ に 溶 接 ナ ッ ト ４ ２ を 取 付 け る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 す な わ ち 、 こ の 消 音 器 １ ０ は 、 ボ デ イ ア ウ タ １ １ を 第 １ 及 び 第 ２ セ パ レ ー タ １ ２ 、 １ ３
に よ り 前 室 １ ４ 、 中 室 １ ５ 、 後 室 １ ６ の ３ 室 に 仕 切 り 、 排 気 ガ ス を 導 く パ イ プ の 一 部 に メ
タ ル 触 媒 ３ ０ を 介 在 さ せ 、 こ の メ タ ル 触 媒 ３ ０ を 、 消 音 器 １ ０ 内 に 仕 切 る 第 ２ セ パ レ ー タ
１ ３ に 取 付 け る と 共 に 、 こ の 第 ２ セ パ レ ー タ １ ３ に 中 間 パ イ プ ３ ４ 、 ３ ５ 、 入 口 パ イ プ ２
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５ 及 び 出 口 パ イ プ ３ ７ を 取 付 け 、 第 １ セ パ レ ー タ １ ２ に 第 １ テ ー パ パ イ プ ３ ３ 、 第 １ ～ 第
３ 中 間 パ イ プ ３ ４ 、 ３ ５ 、 ３ ６ 及 び 入 口 パ イ プ ２ ５ を 取 付 け た 部 材 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 な お 、 ボ デ イ イ ン ナ １ ７ 及 び キ ャ ッ プ イ ン ナ ２ ２ は パ ン チ ン グ 鋼 板 で あ る 。 そ し て 、 ボ
デ イ ア ウ タ １ １ と ボ デ イ イ ン ナ １ ７ の 間 、 及 び キ ャ ッ プ イ ン ナ ２ ２ と キ ャ ッ プ リ ヤ 部 材 ２
３ の 間 に 形 成 さ れ た 空 間 に 、 成 形 し た グ ラ ス ウ ー ル ４ ３ 、 ４ ４ を 入 れ 消 音 効 果 を 高 め る よ
う に し た 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 図 ２ は 図 １ の ２ － ２ 線 断 面 図 で あ り 、 第 １ セ パ レ ー タ １ ２ に 複 数 の 穴 ４ ５ ～ ４ ９ を 開 け
、 こ れ ら の 穴 ４ ５ ～ ４ ９ に パ イ プ を 取 付 け る こ と を 示 す 。
　 ボ デ イ ア ウ タ １ １ の 内 側 を 仕 切 る 第 １ セ パ レ ー タ １ ２ に 開 け た 穴 ４ ５ ～ ４ ９ に 、 図 左 か
ら 右 に 、 第 １ 中 間 パ イ プ ３ ４ 、 入 口 パ イ プ ２ ５ 、 第 １ テ ー パ パ イ プ ３ ３ 、 第 ３ 中 間 パ イ プ
３ ６ 、 及 び 第 ２ 中 間 パ イ プ ３ ５ を 貫 通 さ せ て 取 付 け 、 こ れ ら の パ イ プ ２ ５ 、 ３ ３ ～ ３ ６ の
周 囲 と 第 １ セ パ レ ー タ １ ２ の 間 を 溶 接 に よ り 固 定 す る 。 溶 接 範 囲 は パ イ プ の 周 囲 の う ち の
一 部 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 な お 、 ５ １ は ボ デ イ ア ウ タ １ １ の 外 周 に 備 え る 第 ２ ス テ ー 部 材 で あ り 、 こ の 第 ２ ス テ ー
部 材 ５ １ に 溶 接 ナ ッ ト ５ ２ を 取 付 け る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 図 ３ は 図 １ の ３ － ３ 線 断 面 図 で あ り 、 第 ２ セ パ レ ー タ １ ３ に 複 数 の 穴 ５ ５ ～ ５ ９ を 開 け
、 こ れ ら の 穴 ５ ５ ～ ５ ９ に パ イ プ を 取 付 け る こ と を 示 す 。 こ れ ら の 穴 ５ ５ ～ ５ ９ は 、 バ ー
リ ン グ 加 工 に よ り フ ラ ン ジ 部 ５ ５ ａ ～ ５ ９ ａ を 備 え る バ ー リ ン グ 穴 ５ ５ ～ ５ ９ と し 、 前 図
に 示 し た 第 １ セ パ レ ー タ １ ２ と の 相 違 点 は 、 パ イ プ 取 付 用 に 開 け た 穴 の 位 置 や 大 き さ に 一
部 異 な る 点 が あ る こ と で あ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 ボ デ イ ア ウ タ １ １ の 内 側 を 仕 切 る 第 ２ セ パ レ ー タ １ ３ に 開 け た こ れ ら の バ ー リ ン グ 穴 ５
５ ～ ５ ９ に 、 図 右 か ら 左 に 、 出 口 パ イ プ ３ ７ 、 第 １ 中 間 パ イ プ ３ ４ 、 入 口 パ イ プ ２ ５ 、 メ
タ ル 触 媒 ３ ０ の 外 筒 ６ １ 、 及 び 第 ２ 中 間 パ イ プ ３ ５ を 貫 通 さ せ て 取 付 け る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 こ の よ う に 、 前 室 １ ４ （ 図 １ 参 照 ） 、 中 室 １ ５ 、 後 室 １ ６ の 間 を つ な ぐ パ イ プ は 、 第 １
セ パ レ ー タ １ ２ で 溶 接 に よ り 固 定 し 、 第 ２ セ パ レ ー タ １ ３ に 開 け た バ ー リ ン グ 穴 ５ ５ ～ ５
９ に よ り 支 持 す る 構 造 と し た の で 、 温 度 の 上 昇 下 降 に よ り 、 第 １ セ パ レ ー タ １ ２ の 支 持 部
６ ２ ・ ・ ・ （ ・ ・ ・ は 複 数 を 示 す 。 以 下 同 じ 。 ） を 基 準 に 長 手 方 向 前 後 に 伸 縮 可 能 と な る
。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 す な わ ち 、 第 １ セ パ レ ー タ １ ２ （ 図 ２ 参 照 ） の 支 持 部 ６ ２ ・ ・ ・ に よ り 各 パ イ プ は 、 第
１ セ パ レ ー タ １ ２ の 前 後 に 伸 縮 可 能 と な る た め 、 パ イ プ に 長 手 方 向 の 熱 応 力 は 発 生 し な い
。
　 こ の 結 果 、 パ イ プ に か か る 長 手 方 向 の 熱 応 力 は 発 生 し な い た め 、 消 音 器 １ ０ の 耐 久 性 を
高 め る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 図 １ に 戻 り 、 消 音 器 １ ０ 内 を 通 過 す る 排 気 ガ ス の 経 路 に つ い て 説 明 す る 。
　 最 初 に 、 排 気 ガ ス は 、 前 方 の 入 口 パ イ プ ２ ５ か ら 入 り 、 第 ２ ジ ョ イ ン ト 部 材 ２ ６ で 略 １
８ ０ 度 向 き を 変 え 、 第 ２ テ ー パ パ イ プ ３ １ を 介 し て メ タ ル 触 媒 ３ ０ を 通 り 浄 化 さ れ 、 第 １
テ ー パ パ イ プ ３ ３ を 通 り 、 第 １ ジ ョ イ ン ト 部 材 ３ ２ で 略 １ ８ ０ 度 向 き を 変 え 、 第 １ 中 間 パ
イ プ ３ ４ を 通 っ て 後 室 １ ６ に 導 か れ る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 次 に 、 後 室 に 導 か れ た 排 気 ガ ス は 、 第 ２ 中 間 パ イ プ ３ ５ を 通 っ て 前 室 １ ４ に 導 か れ 、 前
室 １ ４ に 導 か れ た 排 気 ガ ス は 、 第 ３ 中 間 パ イ プ ３ ６ を 通 っ て 中 室 １ ５ に 導 か れ る 。
　 最 後 に 、 中 室 １ ５ に 導 か れ た 排 気 ガ ス は 、 出 口 パ イ プ ３ ７ を 通 っ て 後 方 に 吐 出 さ れ る 。
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【 ０ ０ ３ １ 】
　 図 ４ は 本 発 明 に 係 る メ タ ル 触 媒 の 長 手 方 向 の 構 造 を 説 明 す る 断 面 図 で あ り 、 消 音 器 １ ０
か ら メ タ ル 触 媒 ３ ０ を 取 出 し た も の で あ る 。 メ タ ル 触 媒 ３ ０ は 、 平 板 ６ ３ と 波 板 ６ ４ を 重
ね ロ ー ル 状 に 巻 い て ろ う 付 け し ハ ニ カ ム コ ア 体 ６ ５ の 外 側 に 外 筒 ６ １ を 嵌 合 さ せ た も の で
あ り 、 Ｌ １ は 外 筒 の 長 さ 、 Ｌ ２ は ハ ニ カ ム コ ア 体 ６ ５ の 長 さ 、 Ｌ ３ は ハ ニ カ ム コ ア 体 ６ ５
の 外 筒 ６ １ へ の ろ う 付 け 長 さ で あ り 、 本 実 施 例 に お い て Ｌ ３ ＝ Ｌ ２ で あ る 。 Ｌ ４ は ハ ニ カ
ム コ ア 体 ６ ５ 内 に お い て 、 平 板 ６ ３ と 波 板 ６ ４ の 間 を 固 定 す る ろ う 付 け 長 さ で あ り 、 矢 印
６ ６ は 排 気 ガ ス の 流 れ 方 向 を 示 す も の で あ る 。
　 平 板 ６ ３ と 波 板 ６ ４ か ら な る ハ ニ カ ム コ ア 体 ６ ５ の 構 造 は 次 図 で 説 明 す る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 図 に お い て 、 平 板 ６ ３ と 波 板 ６ ４ の 間 の ろ う 付 け 位 置 を 、 排 気 ガ ス の 流 れ の 出 口 側 に 偏
位 さ せ て 設 け た 。 メ タ ル 触 媒 ３ ０ の 入 口 付 近 は 、 出 口 側 よ り も 温 度 が 高 く 、 材 料 強 度 が 低
下 す る た め 、 平 板 ６ ３ と 波 板 ６ ４ の 間 の ろ う 付 け 位 置 は 、 排 気 ガ ス の 流 れ の 出 口 側 に 偏 位
さ せ て 設 け た も の で あ る 。 平 板 ６ ３ と 波 板 ６ ４ の 間 の ろ う 付 け 位 置 を 、 排 気 ガ ス の 流 れ の
出 口 側 に 偏 位 さ せ る こ と に よ り 、 平 板 ６ ３ と 波 板 ６ ４ の 間 の ろ う 付 け し た 部 分 の 耐 久 性 を
向 上 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 加 え て 、 平 板 ６ ３ と 波 板 ６ ４ の 間 の ろ う 付 け 範 囲 Ｌ ４ を 、 ハ ニ カ ム コ ア 体 ６ ５ と 外 筒 ６
１ の 間 の ろ う 付 け 範 囲 Ｌ ２ よ り も 短 く し た 。
　 具 体 的 に は 、 平 板 ６ ３ と 波 板 ６ ４ の 間 の ろ う 付 け 長 さ Ｌ ４ は 、 ハ ニ カ ム コ ア 体 ６ ５ 長 さ
Ｌ ２ の １ ０ ～ ５ ０ ％ と し た も の で あ る 。
　 平 板 ６ ３ と 波 板 ６ ４ の 間 の ろ う 付 け 長 さ Ｌ ４ が 、 ハ ニ カ ム コ ア 体 ６ ５ 長 さ Ｌ ２ の １ ０ ％
未 満 の 場 合 、 ハ ニ カ ム コ ア 体 ６ ５ の 耐 振 性 が 低 下 す る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 一 方 、 平 板 ６ ３ と 波 板 ６ ４ の 間 の ろ う 付 け 長 さ Ｌ ４ が 、 ハ ニ カ ム コ ア 体 ６ ５ 長 さ Ｌ ２ の
５ ０ ％ 超 の 場 合 、 ハ ニ カ ム コ ア 体 ６ ５ の コ ス ト ア ッ プ や 重 量 増 加 に つ な が る 。 加 え て 、 熱
応 力 が 大 き く な る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 従 っ て 、 平 板 ６ ３ と 波 板 ６ ４ の 間 の ろ う 付 け 長 さ Ｌ ４ は 、 ハ ニ カ ム コ ア 体 ６ ５ 長 さ Ｌ ２
の １ ０ ～ ５ ０ ％ と し た 。
　 こ の 結 果 、 ハ ニ カ ム コ ア 体 ６ ５ の 耐 振 性 を 維 持 し な が ら 、 ハ ニ カ ム コ ア 体 ６ ５ の コ ス ト
ア ッ プ 及 び 重 量 増 加 を 回 避 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 図 ５ は 図 ４ の ５ 矢 視 図 で あ り 、 メ タ ル 触 媒 の 径 方 向 の 構 造 を 説 明 す る 図 で あ り 、 メ タ ル
触 媒 ３ ０ は 、 前 述 の よ う に 、 薄 い 平 板 ６ ３ 及 び 波 板 ６ ４ を 交 互 に 且 つ 同 心 円 状 に 重 ね 多 層
構 造 を 形 成 し た ハ ニ カ ム コ ア 体 ６ ５ と 、 こ の ハ ニ カ ム コ ア 体 ６ ５ の 外 側 面 ６ ５ ａ ・ ・ ・ に
嵌 合 さ せ た 外 筒 ６ １ と か ら な り 、 平 板 ６ ３ ・ ・ ・ と 波 板 ６ ４ ・ ・ ・ と か ら な る ハ ニ カ ム コ
ア 体 ６ ５ の 外 側 面 ６ ５ ａ ・ ・ ・ に 外 筒 ６ １ を 嵌 合 さ せ た も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 す な わ ち 、 メ タ ル 触 媒 ３ ０ は 、 薄 い 平 板 ６ ３ ・ ・ ・ 及 び 波 板 ６ ４ ・ ・ ・ を 重 ね て ロ ー ル
状 に 巻 い て 平 板 ６ ３ ・ ・ ・ と 波 板 ６ ４ ・ ・ ・ を ろ う 付 け し 、 多 数 の 網 目 状 通 路 を 備 え た ハ
ニ カ ム コ ア 体 ６ ５ と し 、 こ の ハ ニ カ ム コ ア 体 ６ ５ の 外 側 面 ６ ５ ａ ・ ・ ・ を 外 筒 ６ １ で 覆 う
と 共 に こ れ ら の 間 を ろ う 付 け し て な る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 図 ６ は 図 ５ の ６ 部 拡 大 図 で あ り 、 ろ う 付 け 部 ７ １ ・ ・ ・ は 、 薄 い 平 板 ６ ３ ・ ・ ・ 及 び 波
板 ６ ４ ・ ・ ・ を 重 ね て ロ ー ル 状 に 巻 い た と き に 、 波 板 ６ ４ ・ ・ ・ の 頂 部 ７ ２ ・ ・ ・ と 平 板
６ ３ 及 び ハ ニ カ ム コ ア 体 ６ ５ の 外 側 面 ６ ５ ａ で あ る 波 板 ６ ４ ・ ・ ・ の 頂 部 ７ ２ ・ ・ ・ と 外
筒 ６ １ が 接 す る 部 位 に 行 う こ と を 示 す 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 図 １ に 戻 っ て 、 長 手 方 向 に お け る メ タ ル 触 媒 ３ ０ の ろ う 付 け 部 と 、 第 ２ セ パ レ ー タ １ ３
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と の 配 置 関 係 を 説 明 す る 。
　 メ タ ル 触 媒 ３ ０ は 、 消 音 器 １ ０ 内 を 仕 切 る 第 ２ セ パ レ ー タ １ ３ に 取 付 け た も の で あ っ て
、 平 板 ６ ３ ・ ・ ・ と 波 板 ６ ４ ・ ・ ・ の 間 の ろ う 付 け 位 置 ７ ５ が 、 第 ２ セ パ レ ー タ １ ３ に 重
な る よ う に し て 第 ２ セ パ レ ー タ １ ３ に 取 付 け た こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 メ タ ル 触 媒 ３ ０ は 、 平 板 ６ ３ ・ ・ ・ と 波 板 ６ ４ ・ ・ ・ の 間 の ろ う 付 け 位 置 ７ ５ が 、 第 ２
セ パ レ ー タ １ ３ に 重 な る よ う に 第 ２ セ パ レ ー タ １ ３ に 取 付 け た の で 、 第 ２ セ パ レ ー タ １ ３
と メ タ ル 触 媒 ３ ０ の 間 の ろ う 付 け 部 を 一 致 さ せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 第 ２ セ パ レ ー タ １ ３ と メ タ ル 触 媒 ３ ０ の 間 の ろ う 付 け 部 の 位 置 ７ ５ を 一 致 さ せ る こ と が
で き れ ば 、 第 ２ セ パ レ ー タ で メ タ ル 触 媒 ３ ０ の ろ う 付 け 部 を 補 強 す る こ と が で き る 。
　 メ タ ル 触 媒 ３ ０ の ろ う 付 け 部 を 第 ２ セ パ レ ー タ １ ３ で 補 強 す る こ と で 、 メ タ ル 触 媒 ３ ０
の 強 度 を 上 げ 、 耐 振 性 を さ ら に 向 上 さ せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 本 発 明 の 作 用 を 説 明 す る 。
　 メ タ ル 触 媒 ３ ０ は 、 薄 い 平 板 ６ ３ 及 び 波 板 ６ ４ を 多 層 に 重 ね ロ ー ル 状 に 巻 い て 平 板 ６ ３
と 波 板 ６ ４ を ろ う 付 け し て ハ ニ カ ム コ ア 体 ６ ５ と し 、 こ の ハ ニ カ ム コ ア 体 ６ ５ を 外 筒 ６ １
で 覆 い 、 こ れ ら の 間 を ろ う 付 け し て な る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 ハ ニ カ ム コ ア 体 ６ ５ を 構 成 す る 平 板 ６ ３ ・ ・ ・ と 波 板 ６ ４ ・ ・ ・ の 間 の ろ う 付 け 範 囲 を
、 ハ ニ カ ム コ ア 体 ６ ５ と 外 筒 ６ １ の 間 の ろ う 付 け 範 囲 よ り 短 く し た の で 、 平 板 ６ ３ ・ ・ ・
と 波 板 ６ ４ ・ ・ ・ の 間 の ろ う 付 け 量 を 低 減 す る こ と が で き 、 メ タ ル 触 媒 ３ ０ の コ ス ト 及 び
重 量 を 下 げ る こ と が で き る 。
　 ま た 、 平 板 ６ ３ ・ ・ ・ と 波 板 ６ ４ ・ ・ ・ の 間 の ろ う 付 け 範 囲 を 、 ハ ニ カ ム コ ア 体 ６ ５ と
外 筒 ６ １ の 間 の ろ う 付 け 範 囲 よ り 短 く し た 。 す な わ ち 、 ハ ニ カ ム コ ア 体 ６ ５ と 外 筒 ６ １ の
間 の ろ う 付 け 範 囲 は 長 く し た 。
　 こ の 結 果 、 ハ ニ カ ム コ ア 体 ６ ５ の 外 筒 ６ １ へ の 取 付 強 度 を 向 上 さ せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 さ ら に 、 平 板 ６ ３ ・ ・ ・ と 波 板 ６ ４ ・ ・ ・ の 間 の ろ う 付 け 範 囲 を 短 く す る こ と で 、 熱 応
力 は 小 さ く な る た め 、 平 板 ６ ３ ・ ・ ・ と 波 板 ６ ４ ・ ・ ・ の 間 に お い て 、 所 定 の 強 度 を 確 保
し 易 く な る 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
　 平 板 ６ ３ ・ ・ ・ と 波 板 ６ ４ ・ ・ ・ の 間 に お い て 、 所 定 の 強 度 を 確 保 し な が ら 、 ハ ニ カ ム
コ ア 体 ６ ５ の 外 筒 ６ １ へ の 取 付 強 度 を 上 げ た の で 、 メ タ ル 触 媒 ３ ０ の 耐 振 性 を さ ら に 向 上
さ せ る こ と が で き る 。
　 従 っ て 、 ハ ニ カ ム コ ア 体 ６ ５ の 外 筒 ６ １ へ の 取 付 強 度 を 向 上 す る と 共 に 、 ろ う 付 け 範 囲
を 短 く し て ろ う 付 け コ ス ト を 低 減 し 、 耐 振 性 を 向 上 さ せ た メ タ ル 触 媒 を 提 供 す る こ と が で
き る 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
　 図 ７ は 図 ４ の 別 実 施 例 図 で あ る 。
　 メ タ ル 触 媒 ３ ０ は 、 平 板 ６ ３ ・ ・ ・ と 波 板 ６ ４ ・ ・ ・ と か ら な る ハ ニ カ ム コ ア 体 ６ ５ に
外 筒 ６ １ を 嵌 合 さ せ て な る 部 材 で あ り 、 Ｌ １ は 外 筒 の 長 さ 、 Ｌ ２ は ハ ニ カ ム コ ア 体 ６ ５ の
長 さ 、 Ｌ ３ は ハ ニ カ ム コ ア 体 ６ ５ の 外 筒 ６ １ へ の ろ う 付 け 長 さ 、 Ｌ ４ は ハ ニ カ ム コ ア 体 ６
５ 内 の ろ う 付 け 長 さ を 示 す 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
　 図 ４ と 大 き く 異 な る 点 は 、 ハ ニ カ ム コ ア 体 ６ ５ 内 の ろ う 付 け 長 さ Ｌ ４ を 、 ハ ニ カ ム コ ア
体 ６ ５ の 長 さ Ｌ ３ よ り 短 く し た 点 に あ り 、 メ タ ル 触 媒 ３ ０ の 外 筒 ６ １ の 長 さ Ｌ １ を 長 く し
た い と き な ど に 好 適 で あ る 。
【 ０ ０ ４ ８ 】
　 尚 、 請 求 項 １ に お い て 、 平 板 と 波 板 の 間 の ろ う 付 け 位 置 は 、 排 気 ガ ス の 出 口 側 に 偏 位 さ
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せ な い で 設 け る こ と は 差 し 支 え な い 。
【 産 業 上 の 利 用 可 能 性 】
【 ０ ０ ４ ９ 】
　 本 発 明 は 、 自 動 二 輪 車 に 好 適 で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ５ ０ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に 係 る メ タ ル 触 媒 を 装 着 し た 消 音 器 の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 １ の ２ － ２ 線 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 １ の ３ － ３ 線 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 本 発 明 に 係 る メ タ ル 触 媒 の 長 手 方 向 の 構 造 を 説 明 す る 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 図 ４ の ５ 矢 視 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 図 ５ の ６ 部 拡 大 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 図 ４ の 別 実 施 例 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ５ １ 】
　 １ ０ … 消 音 器 、 １ ２ … 第 １ セ パ レ ー タ 、 ３ ０ … メ タ ル 触 媒 、 ６ １ … 外 筒 、 ６ ３ … 平 板 、
６ ４ … 波 板 、 ６ ５ … ハ ニ カ ム コ ア 体 、 ６ ５ ａ … ハ ニ カ ム コ ア 体 の 外 側 面 。
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【 図 ４ 】

【 図 ５ 】

【 図 ６ 】

【 図 ７ 】
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