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Berendezés és eljaras padldburkolat lapok eldadllitasahoz

A talalméany targya berendezés, réteges elemek préselésére,
valamint padldélapok el&allitdsdra. A taldlmany targya tovabba
az eljaréds soradn eldallitott padldlap.

A talalmany szerinti berendezés két fitodtt lemezzel (4),
tovabba mozgatd- és fogdeszkdzdkkel (2) van kialakitva, ame-
lyekkel az 5-12 mm vastag réteges elemet képez8 rétegrendszer
(1) manipulalhatdé, megfoghatdé és a berendezés fitott lemezei
(4) ko6zé helyezhetd, tovabba mozgatés&ra alkalmas eszkozeivel,
{kfﬁtétt lemezek (4) a rétegrendszerhez (1) vannak szallitva és
Osszepréselve, mikézben a fitott lemezek (4) a fogdbeszkdzdk (2)
helyzetéhez képest Ugy vannak bedllitva, hogy a fogdeszkdzdk a
fatott préslemezek (4) mellett vannak elhelyezve, oly médon,
hogy a mozgatdeszkdzok irdnyitdsaval mindkét fatodtt lemez (4)
egyidejlileg kbzelit'illetve tavolodik a rétegrendszertdl (1).

A talalméany eljards réteges elemekbdl &l11l6 padldlap elBal-
litasara présberendezésben oly mdédon, hogy olvaszthaté ragasz-
téval ellatott rétegrendszert a berendezésben nyomas és hé ut-
jan arasztjuk ellegyben a rétegeket ésszeragasztjukla kétoldali
hékozléssel a ragasztédt megolvasztjukla rétegrendszerbdl padléd-
lapokat készitink, amelyek legaldbb 300 mm szélesek, valamidt

legalabb 800 mm hosszuak és legfeljebb 15 mm vastagsagnak.
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A talalmany padlélap, amely réteges elemek Osszepréselésé-
vel van kialakitva Ggy, hogy legaladbb 300 mm széles, legaldbb

800 mm hosszi és legfeljebb 15 mm vastagsagu.
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Berendezés és eljaras padldéburkolat lapok elddllitasadhoz

A taldlmany lényege berendezés, valamint eljaras réteges
padlélapok préseléséhez és annak elddllitasara. Tovabba a ta-
lalmény lényege az eljarasnak megfelelden eldadllitott padléblap.

A padldlap - amely példaul ismert az EP 090 6994 Al szamu
leirasbdél - egy hosszuikds, vékony lemez, mely oldalt eldnydsen
hornyokkal és rugdkkal tovabbi padldlapokhoz kapcsolhatd. Az
igy Osszekapcsolt padldélapok kildndsen burkolatként hasznosit-
hatdék.

A padldlapok a technika 4&allasa szerint egy rovid idtemid
préseljarassal az alédbbiak szerint késziilnek. A gyantaval at-
itatott féliaszerl rétegre - ellenhuzédpapirként ismert - tartéd-
lemezt fektetnek. Erre keril felhelyezésre tovabbi gyantéaval
atitatott fdliaszerd diszréteg. A réteg dekorpapirként ismert.
Majd tovabbi korund- és gyantatartalmi réteg keril a diszréteg-
re. Ez a réteg "overlay"-ként ismert. Az "overlay" segitségével
érhetd el a padldlap felsd terililetének kivant keménysége. Az
eldébb bemutatott réteges elrendezést, rétegrendszert fogbeszko-
z0k tartjak Ossze a széleknél és igy keril préselésre. A prés,

két egymdssal parhuzamos lemezbél 4ll, melyek koérilbelul
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200 °C-ra vannak felhevitve. A rétegrendszer az alsd lemezre
kertil felhelyezésre. Ezt kovetden a felsé lemezt ugy kell le-
stillyeszteni, hogy a rétegrendszer &sszepréselddjon. A gyanta,
a lemezen keresztlil vezetett hé hatdsadra, megolvad. Ezutan le
kell emelni a felsé lemezt. Szivdétalakkal ellatott fogdk keriil-
nek az Osszepréselt rétegrendszer felé és azt lesiillyesztik. A
szivétalakat felhelyezik a rétegrendszerre, melyre azok réasziv-
jak magukat. A szivdétdlak erds tapadadsa révén a rétegrendszert
megemelik és kiveszik a présbd&l. EbbSl a rétegrendszerbdl meg-
feleld berendezésekkel padlélapokat vagnak ki, melyek korilbe-
14l 1200- 1300 mm hosszuak, 5-12 mm vastagok, valamint kdrilbe-
14l 200 mm szélesek. Tovabbad a padldlapokat &ltaldban hornyok-
kal és rugdkkal 1latjdk el mardeljardssal. A hornyok és rugdk
segitségével kotik Ossze a padldlapokat. Ezekbd8l képezhetdk a
burkolatok vagy csuszdzsaluk.

Az Osszekapcsolt padlélapok példaul burkolatként szerelhe-
td8k ©ssze, melyek réteges lemezként ismertek.

Az 1ilyen padldék hatrdnyosan relative tobb csatlakozéasi
hellyel rendelkeznek, illetve hézagosak a padldlapok. Ezek a
kotési helyek egyfeldl esztétikai szempontbdél nem kivanatosak.
Masfeldl idével rések vagy repedések keletkezhetnek rajtuk, me-
lyeken keresztil nedvesség és szennyezd8dés jut be. A nedvesség
rongélja a padldélapot. A szennyezdédés rontja a kilalakot és a
higiénét.

A kotési helyek szama jelentésen csdkkenthetd, ha a padld-

lapok szélessége nagyobb, azaz 200 mm-t meghaladja. Jelenleg
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azonban a szikséges minédséggel rendelkezd padldlapok nem &llit-
hatdék elé.

Problematikus az eld8adllitasnal a kulonboz8 iddpontokban
torténd hékdzlés. Amennyiben a fentebb emlitett rétegrendszert
az alsé forrdé padldlapra helyezik, uUgy a lentr8l jové hé jut
hozza és a szomszédos gyanta olvadni kezd. Ebben az idd&pontban
a gyanta megragad a felsd rétegen. Tovabbad a préselés utdn a
hékdzlés fentrdl megakad, mivel a rétegrendszer ilyenkor még az
alsé lemezen idézik. A padldélapok felsd részein lényegesen
gyorsabban megkét a gyanta. Osszességében ezek az eltérések
enyhe gorbilésre vezetnek, melyek a rétegekben a préselés utan
keletkeznek.

Ezek a gorbiletek ott ladthatdk erdételjesen ahol a padldla-
pok meglehetdsen szélesek. Ezt elkerlilendd szokds a padldlapo-
kat aranylag keskenyre késziteni.

A talalmany lényege, hogy a lapokbdl o6sszedllitott padléd-
ban elenyészd&en kevés rés keletkezzen.

Ezt a feladatot a taldlmany egy berendezés segitségével
oldja meg. A feladat megoldasdra szolgdld eljarads jellemzdit a
mellék igénypontok részletezik. A taldlmanynak megfelelden eld-
allitott termék rendelkezik azokkal a jellemzdkkel, melyek a
padlélapra vonatkoznak.

Ahol a berendezés rendelkezik fogdeszkdzokkel, hogy a ré-
tegrendszert a kitlizott feladat szerint tudja manipuldlni, meg-
fogni, és a prés padldélapjai kozé helyezze. A prések fltbeszkd-
z0kkel Uzemi hémérsékletre vannak bedllitva. Tovabba mozgatd

eszkozdbkkel vannak ellatva, hogy mindkét padldélapot egyidejlleg
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a rétegrendszerhez szallitsa és &sszepréselje. Ekdzben a prés-
lemezek helyzete ugy van a fogdeszkdzdkhséz bedllitva, hogy a
fogbeszks6zok ne tudjanak a préslemezek kdzé keriilni. A sziksé-
ges idejd préselés utadn a préslemezeket egyidejlleg eltavolit-
jak a rétegrendszertdl. Ezt kdvetden az &sszepréselt rétegrend-
szer tovabbi feldolgozasara keriil sor.

A talalmany szerinti berendezésnél egyidejlleg hozzaadjak
a hét. A gyanta kiiloénbozdé iddpontokban tdrténd olvadisa és meg-
kdtése elmarad. Ezzel elkeriilhetd a‘deformécié. Lehetségessé
valik joé mindéségli padlélapok eldallitadsa, melyek szélessége
meghaladja a szokdsos padldélapok szélességét.

A padlélapok szélessége - melyek igy mar megfeleld mind-
ségben &allithaték eldé - 300 mm feletti. 600 mm felett még
ugyancsak jé a minéség. Ez a szélesség a szokdsos 2000 mm-ig
terjedé hosszusdggal azonban mar nehezen kezelhetd. 600 mm fe-
letti szélesség ezért értelmetlen, amennyiben a célcsoportot az
atlagfogyasztdék képezik. Célszerli a 380-400 mm kozdtti méret,
amely a szokasos padldlapok dupla szélességének felel meg.

A bevezetdben bemutatott gorbiilési probléma csupédn a kes-
keny lemezeknél jelentkezik. Ez alatt kilénésen olyan padldla-
pokat kell érteni, melyek vastagsdga 12 mm-ig terjed. Minél
vastagabb a padlélap, anndl kevésbé gorbiil el a feliilet az eld-
allitasnal, ahol a hdékézlés az egyik oldalon néhdny masodperc-
cel hamarabb torténik, mint a masik oldalon. Az 5 mm-nél keske-
nyebb padldélapok tulsagosan torékenyek. Célszerlen az alsd szé-

lességi hatdr 5 mm.
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A hdémérséklet, amely a préseléskor a rétegrendszer felsd
oldalara bearamlik kiilénbodzik az alsd rész feldl érkezd8 héfok-
tél. Ez akkor torténik - a joé eredmény céljabdél -, amikor ki-
16nb6zd eltérd olvadas pontl gyantdkat hasznélnak. A mindenkori
Uzemi hdémérsékletet, mely felidlrdl és alulrdl aramlik, egyez-
tetni kell a mindenkori olvadasi ponttal. Legaldbb 10%-os hé-
mérséklet kiilonbségek rendszeresen sziikségesek, hogy a kivant
eredmény elérheté legyen. Tipikusak a 10% feletti hémérséklet
kilénbségek, elénydsek a 20 & felettiek. Az optimdlis hémérsék-
let, az egyes esetekben, néhany préba utdn allithatd be.

A széles padlélapok eldadllitds&ndl a taldlmanynak megfele-
16 berendezésnél lényeges, hogy a szokdsos kétoldali hdékozlés
végrehajtdsa masodperceken Dbeliil legyen. Ez vonatkozik a
h&kdzlés megkezdésére és befejezésére is. Igy elkertilhetd, hogy
a gyanta kulonbozd iddpontokban olvadjon, illetve kossdon meg.
Ezen kivlil sok esetben célszerl eltérd hémérsékletek alkalmaza-
sa a padldlap préselésekor az alsd és felsd oldalaknal. E184l-
litastdél fliggd gdrbiilések lényegesen redukalddnak.

Kombinalt hé- és nyomaskodzlés alatt a hdémérséklet altala-
ban 150 °C és 220 °C k&zdtt van. A felsd és alsd oldal kozotti
hémérséklet kildonbség akar 20 °C is lehet.

Amennyiben a padldlapok talajra kerilnek, ugy a talaj
egyenldtlenségei a padldéra is Aatkerllnek. Ilyen egyenldtlensé-
gek homokszemcsék vagy kisebb kavicsok miatt fordulhatnak eld,
melyek a talaj és a padldlap kodzé kerilnek. Ilyen esetben a
csatlakozasi helyek, vagyis a padldlapok kozdtti rések erds hu-

zberdnek vannak kitéve. Minél szélesebb a padlélap, anndl erd-
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sebb a huzdberd. Ezért a taldlmanynak megfelelden eldallitott
300 mm-t meghaladdé szélességl padldlapokat kiildéndsen stabilan
kell egymassal Osszekapcsolni, hogy birjadk a huzderét.

A taldlmény egyik kiviteli alakjénal legaldbb 300 mm -
eldnydsen legaldbb 380 mm - szélességl padldlapok dupla horony-
rugdéval rendelkeznek, melyekkel a padldlapok oldalt ©Osszekdthe-
ték. A talalménynak megfeleld dupla horonyrugdk kialakitasat,
amikor a padldlap sarkai egyenként egymads felett elhelyezett
horonnyal és rugdval vannak elldtva, bar az EP 090 699 4 szama
leirdsbdél mar ismertek, mégsem haszndltdak eddig kombindltan
olyan padlélapokndl, melyek szélessége meghaladja a 300 mm-t.

A talalmanynak megfeleld padldlapok sziikség szerint zard
eszkdzokkel vannak ellatva, melyek a padldélapokat ragasztd mel-
18zésével kotik oOssze. Ilyen ragasztdmentes zard eszkozdk is-
mertek példaul az EP 0 877 130 A2, EP 0855482 B1l, US 5,295,341
vagy az US 4,426,820 szamu leirdsokbdl. A gyakorlatban megmu-
tatkozott, hogy az eddigi gyartasi technikdak alig teszik lehe-
tévé az eszerinti el&allitast, hogy példaul az EP 0855482 Bl
szamu leirasnak megfelelden elkerilhetd legyen a kismértékd ja-
ték. Elészdr a talalmanynak megfeleld deformacidmentes gyartas
teszi lehetdvé a résmentes eldallitadst, amely eredményeként két
padldélapot biztonsagosan, elmozduldsmentesen, valdban ©ssze le-
het kapcsolni egymassal.

A talalmanyt rajzok segitségével mutatjuk be, kozelebbrdl
ahol az

1. abra a berendezést, a

2. abra az Osszekapcsolt padldlapokat abrazolija.
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Az 1. abra mutatja a berendezést a réteglemez Osszeprése-
léséhez, padlék szamaéra alkalmas lapok eldallitésara. A 1 ré-
tegrendszerhez tartozik egy tartdlemez gyantdval atitatott fol-
sé és alsd fdélidkkal, 2 mozgatd- és fogdeszkdzdk - melyeket a 3
nyil jeldl - melynek segitségével helyezik a rétegrendszert a
két 4 fatott lemezbd&l 4116 présberendezésbe. Ebben a helyzetben
a 2 fogdeszkdzdk a 4 préslemezek oldalsd részén taladlhatdak. A
fogbeszkdzdk ugy vannak elhelyezve, hogy préseléskor ne keriil-
hessenek a 4 préslemezek ko6zé. A 4 préslemezek a rajzon nem je-
161t fdtbelemekkel kdzel 200 °C-ra vannak felhevitve. A minden-
kori pontos hdémérséklet a mindenkori olvasztandd gyanta olvada-
si pontjdhoz wvan igazitva.

Amikor a 1 rétegrendszer a 4 fitott lemezek kdzdtt helyez-
kedik el, azok az 5 nyil felé, azaz a 1 rétegrendszer felé moz-
dulnak el. A 4 fdtott lemezek Ugy mozdulnak el, hogy azok egyi-
dejlleg a 1 rétegrendszerre érkeznek és azt Osszepréselik. En-
nek kovetkeztében az 1 rétegrendszert alulrdél és felilrdél
(mindkét oldalrdél) hdével és nyomassal Arasztjdk el. A tartdle-
mezek két oldaldn taldlhatdé gyanta azonos iddében kezd el olvad-
ni, nem Ugy, mint ahogy azt a bevezetdben emlitettiik, vagyis -
a technika &llasanak megfelelSen - néhadny masodperc eltéréssel.

Amikor az 1 rétegrendszert a szikséges ideig préselték, a
4 lemezeket eltavolitjadk a rétegrendszerrdl, azaz a 5 nyillal
ellentétes iradnyban. A hékozlést ezzel egyidében leallitjak. A
gyanta, vagyis a ragasztdanyagok megszilardulnak.

Az 1. &bra alapjan bemutatott eljaréds, illetve présberen-

dezés &ltal egy eldényodsen sik, Osszepréselt rétegrendszer kelt-
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kezeik, mely ismert médon legaldbb 300 mm széles és legaldbb
800 mm hosszu padldélapokra vaghatd szét. A padldlapokat Ossze-
kété hornyok és rugdk, vagy ehhez hasonld elemek mard eljaras-
sal késziilnek.

A 2. abra mutatja két egymdssal oldalt oOsszekapcsolt 6
padldélapot, melyek kozdétt 7 rés taldlhatd. Altaldban ezt - itt
be nem mutatott - hornyok és rugdk segitségével kotik Ossze,
melyek a 6 padldlapok oldaldra vannak ramaratva. Eldénydsen a
sarkokra dupla horonyrugdkat er&sitenek. A 6 padldlap rugdjat a
szomszédos 6 padldlap megfeleld hornydba - ragasztdéval - il-
lesztik. A ragasztd megkeményedése utdn a 6 padldlapok Ossze
vannak kapcsolva.

Amennyiben a 8 nyil irdnydba - egyenldétlenségek miatt -
alulrél er$ hat, Ggy a 7 rés mechanikusan erdsen megterhelddik.
A terhelés az emeldhatéas fliggvényében alakul. Ez anndl nagyobb,
minél szélesebb a padldlap. A dupla horonyrugd kildndsen sta-
bil, terhelhetd kotést biztosit.

Kiegészité zardelemként szolgdl, ahol a két padldlap ra-
gaszté mellbzésével kothetd Ossze, az egyik padldlap alsd olda-
lara erdsitett horony, valamint a masik padlélapra erdsitett
nyulvany. A nyulvany két oOsszeillesztett padldlap alsd oldalara

erdsitett hornydba kattan be.
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Szabadalmi igénypontok

1. Berendezés réteges elemek préselésére, lapok, eldnydsen
padldélapok eld&allitasara két fitott lemezzel (4), mozgatd- és
fogbeszkdzokkel (2), van kialakitva melyekkel az 5-12 mm vastag
réteges elemet képezd rétegrendszer (1) - padldlapok eldallitéa-
sara — manipuldlhatdé megfoghaté és a berendezés flitétt lemezei
(4) kobzé helyezhetd, tovadbbad mozgatdsa alkalmas eszkdzdkkel,
melyekkel a fltott lemezek (4) a rétegrendszerhez (1) vannak
szallitva és Osszepréselve, mikdzben a flitdétt lemezek (4) a fo-
gbeszkodz0k helyzetéhez képest ugy vannak beadllitva, hogy a fo-
gbéeszkodz0k (2) a préslemezek (4) mellett vannak elhelyezve, az-
zal jellemezve, hogy a mozgatdeszkdzdk (2) iradnyitaséval, mind-
két fitott lemez (4) egyidejlleg koézelit, illetve tévolodik a
rétegrendszertdl (1).

2. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve,
hogy a fltott lemezek (4) flitdeszkdzzel 150-250 °C kozdHtti hé-
mérsékletre vannak felfltve.

3. Az 1. vagy 2. igénypontok szerinti berendezés, azzal
jellemezve, hogy a fdtott lemez (4) feliilete — amellyel a pré-
selendd rétegrendszerre (1) nyomdst gyakorolnak - legalabb 1 m’
nagysagau.

4. Az 1. vagy 2. igénypontok barmelyike szerinti berende-
zés, azzal jellemezve, hogy a fitott lemezek (4) irdnyitd esz-
kozokkel kiildnbdzé hémérsékletlire allithatdk.

5. Eljards réteges elemekbdl 4116 padldlap elballitéséara

présberendezésben, azzal jellemezve, hogy olvaszthatd ragasztd-
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val ellatott rétegrendszert a berendezésben nyomds utjan hdvel
arasztjak el, egyidejlileg a rétegeket Osszeragasztjuk, a kétol-
dali hd&kézléssel a ragasztdédt megolvasztijuk, a rétegrendszerbdl
padlélapokat készitink, amelyek legaldbb 300 mm szélesek, vala-
mint legaldbb 800 mm hosszuak és legfeljebb 15 mm vastagsaguak.

6. Az 5. 1igénypont szerinti eljards, azzal jellemezve,
hogy a préselésnél a padldlap felsd és alsd oldalat eltérd ér-
tékli hdémérséklettel arasztjuk el, mely hdémérséklet kiilonbség
legalabb 10 °C.

7. Az 5. vagy 6. igénypontok barmelyike szerinti eljéaras,
azzal jellemezve, hogy a préselendd§ rétegrendszerrel tartdle-
mezt fogunk &t.

8. Padlélap, amely réteges elemek Osszepréselésével van
kialakitva, azzal jellemezve, hogy a legaldbb 300 mm széles,
legalédbb 800 mm hosszu és legfeljebb 15 mm vastagsagu.

9. A 8. igénypont szerinti padldlap, azzal Jellemezve,
hogy legalabb egyik szélsé sarka horonnyal és rugdval van el-
latva, amelyek egymas folott helyezkednek»el.

10. A 8. vagy 9. igénypontok szerinti padlélap, azzal jel-
lemezve, hogy a mindenkori mélyebben elhelyezkedd horony, il-
letve rugd mérete meghaladja a magasabban fekv$ horony, illetve
rugé méretét.

11. A 8., 9. vagy 10. igénypontok szerinti padldlap, azzal
jellemezve, hogy a hornyok és rugdk keresztmetszetben kupalaku-

ak.
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12. A 8-11. igénypontok barmelyike szerinti padlélap, az-
zal jellemezve, hogy a mindenkor magasabban elhelyezked& horony
és rugd ékalaku.

13. A 8-12. igénypontok barmelyike szerinti padlélap, az-
zal Jjellemezve, hogy kiegészitd zarbelemei vannak, melyekkel
ragasztdémentesen van Osszekdtve két padldlap.

14. A 8-12. igénypontok barmelyike szerinti padlélap, az-
zal jellemezve, hogy kiegészit8 zardelemei vannak, melyekkel
ragasztémentesen van Osszekdtve két padlélap, mikdzben kiegé-
szitd zardelemként az egyik padldlap alsd oldalara erdésitett
horonnyal, valamint a masik padlélapra erdsitett nyulvannyal
van ellatva, mely nyulvany a két Osszeillesztett padlélap alsd

oldalara erd&sitett horonyba van bekattintva.

A meghatalmazott

D.002. Oh.12.
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