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(57) Anotace:

Ke kazdé strojn{ sekci (10) pro zpracovavani davky
roztaveného skla je pFipojen ur¢ity poget vzduchovych vedeni
(16, 18, 20, 22, 26, 28, 30, 34) s rozdilnymi tlaky.
Elektronicky nastavovatelné, tlakové ovladaci zafizeni (48) je
vélenéno do kazdého vedeni (16, 18, 20, 22, 26, 28, 30, 34) a
ovlada¢ (52) provadi nastavovani elektronicky
nastavovatelnych, tlakovych ovladacich zafizeni (48) bud’ v
reakei na vkladani dat, které provadi obsluha stroje, nebo na
vyhledani tlakovych dat z databéze.
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Vzduchotechnicka fidici jednotka pro IS stroj

Oblast techniky

PiihlaSovany vynalez se tyka strojniho zafizeni pro vyrobu sklenénych lahvi a
konkrétn&ji se zaméfuje na IS stroj (stroj s individudlnimi sekcemi), ktery popisuje patent USA
¢islo 5 803 945

Dosavadni stav techniky

IS stroj pro tvafeni skla ma urcity pocet stejnych sekei (8, 10, 12 ....) a kazda z téchto
sekci, do kterych se umistuje davka roztavené skloviny, jeZ se nasledné pietvafi do podoby
lahve. Lahev se zhotovuje ve dvoukrokovém vyrobnim postupu. Davka roztavené skloviny se
umistuje do piedni formy v predni stanici a pretvaii se na baniku. Barika se poté piemistuje
pomoci mechanismu pro obraceni/drzeni kruhovych usti do konecné formy, kde se¢ fouka do
podoby hotové ldhve. Do kazdé sckce se piivadi pracovni vzduch, ktery ovliaddi mechanismus
sekce. V tomto piipad¢€ lze hovoiit o potiebe ,,vysokého tlaku“ a ,nizkého tlaku“ a vzhledem
k tomu, Z¢ dvoukrokovym vyrobnim postupem je lisovaci a foukaci“ postup, bude do davky
roztavené skloviny umisténé v piedni formé vstupovat raznik formujici baiku G¢inkem
svzduchu pro stoupani razniku“. Vzduch pro zhotovovani konetné lahve bude rovnéz
potiebny. Vzhledem k tomu, Ze¢ dvoukrokovym vyrobnim postupem je postup ,foukini a
foukani“, vznika potieba ,,usazovaciho foukani“, aby se roztavené skio usadilo kolem razniku.
K tomu piistupuje potieba piivadéni vzduchu pro ,konecni foukani“, ,kone¢né ochlazovani“ a
Hpredfuk®. Potieba piivadéni vzduchu se muZe objevit navic v souvislosti s pouZivanim
pfidruZzenych sekcionarnich mechanismu, jako je napiiklad vytlaCovaci zafizeni [viz patent
USA dislo 5 527 372, ktery vyuZiva stlaeny vzduch uw kapes (, kapsovy vzduch“)]. Tento
obsluzny vzduch se piivadi z hlavniho zdroje do uritého poctu rozvadécich potrubi, které jsou
umistény na stroji nebo v blizkosti stroje. Kazdé rozvadéci potrubi vyZaduje v¢lenéni tlakového
oviadaciho zafizeni, aby bylo moZné ovladat tlak podle pozadavkii konkrétnich pracovnich

ukont.
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Podle dosavadniho stavu strojii v této oblasti techniky je kazdé tlakové ovladaci zafizeni
souCasti samostatného obsluného mechanismu a umistuje se tak, aby vyhovovalo udelu
takového obsluzného mechanismu. Vysledkem toho je, Ze ovladaci zafizeni jsou rozptylena na

riznych Castech stroje a obsluhujici personal sefizuje kaZzdé z nich zvIast.

Podstata alezu

Cilem piihlasovaného vynalezu je vyvinout vzduchotechnickou fidici jednotku, ktera
bude sdruzovat vechna tlakova ovladaci zafizeni v jediném misté a kterd umoZni automatické
nastavovani vzduchotechnickych parametrli pro kazdy pracovni cyklus.

Dalsi cile a vyhody piihlaSovaného vyndlezu se stanou ziejmdéj§i na zakladé
prostudovani nasledujici popisové Casti této patentové specifikace a prfipojenych vyobrazeni,
ktera s ohledem na patentové normy predvadéji aktualn€ vyhodné provedeni obsahujici

principy tohoto vynalezu.

Piehled obrazki na vvkrese

Nyni bude proveden popis vyhodného provedeni piihlasovaného vynalezu s odkazem
na pfipojena vyobrazeni, na nich? :

obr. 1 pfedvadi schéma fizeni vzduchotechniky IS stroje podle dosavadniho stava v této
oblasti techniky;

obr. 2 pfedvadi schéma vzduchotechnické fidici jednotky IS stroje, ktery ma stejné
funkce, jaké jsou uvedeny v souvislosti s IS strojem na obr. 1, kdy tato vzduchotechnicka fidici
jednotka je sestavena v souladu s principy pfihlasovaného vynalezu.

Piiklady provedeni vynalezu

IS stroj obsahuje urcity pocet stejnych sekei (sekee 1, .... sekce N) 10, z nichZ kazda ma
piedni stanici 12. V pfedni formé (neni pfedvedena) pfedni stanice 10 se barika zhotovuje
v prubéhu lisovaciho cyklu s pouZitim razniku (neni piedveden), ktery se pii formovani barky

pohybuje vzhiiru a nasledné klesa doli, aby dokoncil feceny cyklus. Vzduch 16 pro stoupani




razniku fidi vysouvéni razniku a vysokotlaky vzduch 18 vraci raznik do jeho vychoz polohy.
Pfedni stanice mbZe také formovat baiiku s pouZitim foukaciho cyklu, kdy vzduch 20 pro
usazovaci foukani nejdifve natlaCi roztavenou sklovinu okolo foukaciho razniku (neni
piedveden) a nasledné piedfukovy vzduch 22 dokonéi formovani zbytku bariky. Ochlazovani
predni formy (neni piedvedena) se muZe provadét s pouZtim ventilového zafizeni, které se
ovlada vysokotlakym vzduchem 18.

Barika se pfemistuje z pfedni stanice 12 do kone¢né stanice 14 pomoci mechanismu 24
pro obraceni/drZzeni kruhovych tsti, ktery obsahuje vzduchem oviadané vélce pro drZeni Gsti
(nejsou piedvedeny), jeZ se ovladaji Ginkem nizkotlakého vzduchu 26. Koneéna stanice 14
obsahuje koneCnou formu (neni piedvedena), ktera vyuziva konecny foukaci vzduch 28 pii
pretvafeni bafiky na lahev a ktera vyuZiva koneény ochlazovaci vzduch 30 pro ochlazovani
hotového vyrobku. Koneéné formy se rovnéZ mohou ochlazovat s pouzitim ventilového
zafizeni, které se ovlada vysoktolakym vzduchem 18. Hotova lahev (neni piedvedena) se
pfemistuje na odstavku (neni piedvedena) a poté se piemistuje z odstivky na dopravnik
(rovn€Z neni predveden) pomoci tlacného zafizeni 32, které se ovlada vysokotlakym vzduchem
18 a které miiZze vyuzivat kapsovy vzduch 34 pro kontrolu lahvi tak, jak to popisuje patent USA
Cislo 5 527 372.

Tlakovy fidici modul 40 (obr. 2) obsahuje rozvadéci potrubi 42, které je pfipojeno
k piivodnimu vedeni 44 od zdroje vzduchu a urcity pocet vystupnich otvord 46 ma
clektronicky nastavovatelné, tlakové ovladaci zafizeni 48. Vystupni otvory 46 jsou urdeny pro
vy§e zmifiované vzduchotechnické ucely, mezi které patii vzduch 16 pro stoupani razniku,
pfedfukovy vzduch 22, vzduch 20 pro usazovaci foukdni, vzduch 30 pro kone¢né chlazeni,
vzduch 28 pro konecné foukani, kapsovy vzduch 34, vysokotlaky vzduch 18 a nizkotlaky
vzduch 26. KaZzdy regulator 48, ktery patii k pfislusnému tlakovému ovladacimu zafizeni, je
zapojen. OvladaC 52 nastavuje poZadovany tlak pro kazdé tlakové ovladaci zafizeni 48.
Obsluha stroje nastavuje (nastaveni 50) jednotlivé regulatory pro konkrétni dkony. Pokud IS
stroj pfechazi na vyrobu zvlastnich lahvi, existuje moznost ulozeni puvodnich nastaveni viech
regulatorti v paméti databaze 54. Na zakladé toho se v pfipadé obnoveni pivodniho vyrobniho
postupu miiZe ovlada¢ 52 obnovit viechna nastaveni tlakovych regulatori pro takovou vyrobu a
miZe automaticky nastavit viechny tlakové regulatory pro tento ucel. Po uritém cCase muZe

databize 54 obsahovat knihovnu tlakovych nastaveni 56 pro vyrobu 1ahvi.
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PATENTOVE NAROKY

1. Vzduchotechnicka fidici jednotka pro IS stroj, kterd ma pfinejmensim jednu strojni sekci pro

zpracovavani davky roztavené skloviny do zvoleného provedeni lahve a k této sekci se
pfipojuje urcity pocet vzduchovych vedeni s rozdilnymi tlaky, vyznadujici se
tim , Ze obsahuje

pfivodni vedeni od vzduchového zdroje,

rozvadéci potrubi, které je piipojeno k feCenému piivodnimu vedeni od vzduchového zdroje
a které ma urdity pocet vystupnich vedent,

elektronicky nastavovatelné, flakové ovladaci zafizeni na kazdém zfeCenych vystupnich
vedeni a ovladac pro elektronicky nastavovatelna, tlakova ovladaci zafizeni majici prostiedky
pro nastaveni kaidého. z urcitého poctu tlakovych ovladacich zafizeni pro zvolené provedeni
lahve a

databadzi pro ukladani feCenych nastaveni feCeného uréitého poctu tlakovych oviadacich
zafizeni pro zvolené provedeni lahve,

kdy feCeny ovlada¢ dale obsahuje prostiedky pro vkladani vstupnich dat uloZenych nastaveni
kazdého zteCenych tlakovych ovladacich zafizeni pro zvolené provedeni lahve, pifiCemz
tento ovlada¢ ma takova nastaveni pro feceny urcity pocet tlakovych ovladacich zafizeni

uloZena v fefené databazi.

. Vzduchotechnicka fidici jednotka pro IS stroj podle narokul, vyznadujici se
tim , Ze k feCenému uritému poctu vystupnich vedeni patii vedeni vzduchu pro stoupani

razniku a vysokotlaky vzduch.

. Vzduchotechnicka fidici jednotka pro IS stroj podle ndrokul, vyznadujici se
tim , Ze kieCenému urCitému poctu vystupnich vedeni patfi vedeni vzduchu pro

usazovaci foukani, predfukovy vzduch a nizkotlaky vzduch.

. Vzduchotechnicka fidici jednotka pro IS stroj podle naroku 1, vyznacujici se
tim , Ze k feenému urcitému podtu vystupnich vedeni patii vedeni vzduchu pro koneéné

ochlazovani a kapsovy vzduch.
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