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Re¥enf se tyki svarového spoje vyso-
ko pevnfch oceli s nechanickymi i kavitad-
nimi vlastnostmi jako zédkladniho materid-
lu odolného proti Sfreni trhlin, svarovae=
ného svarovym kovem austenitické bdze s
obsahem dusiku 0,10 a% 0,20 % hmotnostnich,.
Podatata spo8ivd v tom, ze p¥i obsahu du-
siku ve svarovém kovu 0,15 aZ 0,20 % hmo-
tnostnich je_sva¥ovdno tepelnym p¥ikonem
do 17 kJ.cm=l a p¥i obsshu dusfku ve sva-
rovém kovu niZsim neZ 0,15 /% hmotnostnich
Je sva¥ovdno zv{éenjm tepelnym pFikonem
17 aZ 35 kJ.on™+,
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Vyndlez YesSi zplUsob vytvoYeni svarového spoje vysokopevnych .
13% chrdmovych konstrukénich oceli. U svarovych spoji vysokopev-
nych oceli jsou u konstruk&nich évarovich'spojﬁ i u oprav provi-
dénfch svafovénim po¥adovdny mechenické vlastnosti na Urovni nd-
kledniho materidlu. DosaZeni poZadovanych mechanickjchfvlastnosti _
je podminéno zajidténim vhodnych podminek technologie svafovéni a ,
pouZitim vhodného p¥idavného materidlu pro svaXovdni. Nejdastéji
je pou#ivén p¥idavny materidl stejné bdze a obdobného chemického
~ slozeni jako zdkledni materidl,’ ale s narocnymi podmlnkaml svaio-
véni, predev3im s teplotou predehrevu aZ do 350 °c.

v

Velmi obtiZnd lze zajistit poZadované mechanické vlastnosti
’svarovjch_3pojﬁ v. pripadech, kdy nelze dodrZet podminky techno-
logie svaYovdni vysokopevnych oceli, coZ se stdvd predevdim pri
opravdch provddénfch svaFovdnim a p¥i montd¥i dilt konstruked
vyrobenych z vysokopevnych oceli. Potom je pro sva¥ovdni pousi-
védno p¥idavnych materidlli sustenitické bdze, ale svarovy spoj pak
nedosahuje mechanickych vlastnosti, tvrdosti a kavitadni odolnosti
~ jako zdkladni materidl.

- Tyto nedostatky odstranuje svarovy spoj vysokopevnich oceldi
s mechanickymi a kavitaénimi vlastnostmi jeko zdkladni materidl,
odolny proti Sireni trhlin, svalovany svarovym kovem austenitic-
ké bdze s obsahem dusiku 0,10 aZ 0,20 % hmotnostnich. Podstate
vyndlezu spodivd v tom, %e p¥i obsahu dusiku ve svarovém kovu
0,10 a% 0,20 % hmotnostnich je svafovédno tepelnym prlkonem 35 az
17 kJ . ou™".

" Technologicky vyhodnych podminek p¥i svaPovdni a pevnostné
“vyhovujicich vlastnosti svarového spoje je dosaZeno tim, Ze pro
sve¥ovdni je pouZit p¥idavny materidl austenitické bédze, ktery
dovoluje méné ndroéné podminky svaXovdni a p¥itom svarovy kov
v disledku obsahu dusiku dosahuje pevnostnich a kavitadnich vlast-
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nosti jako zékledni materidl. V disledku difdze dusiku ze svaro-
vého kovu do zdkladniho meteridlu p¥i svarovdni, kterd je Fizena
volbou tepelného piikonu, dojde v tepelné ovlivndné oblasti zd-
kladnfho meteridlu k vytvo¥eni pevnostni bariéry proti irici se
trhling a ddle ke sniZeni ndchylnosti ke vzniku trhlin tim, Ze.
svarovy kov je v disledku nesyceni dusikem &isté austenitické
struktury a p¥echod do oceli 13% martenziticky s vysokym podilem
zbytlkového austenitu, vzdorujicimu vzniku trhlin.

PouZitim svarového spoje vysokopevnych oceli podle vyndlezu
se dosdhne vjhodnych mechanickych a kavitadnich vlastnosti sva-
rového spoje, velmi dobrych technologickych vlastnosti 'svarového
spoje se sniZenim ndchylnosti ke vzniku trhlin za studena a dojde
k vytvo¥eni bariéry v tepelnd ovlivnéné oblasti zdkladniho mate-
ridlu a ve svarovém kovu proti SiFeni piipadné trhliny.

V konkréitnim piipadé byla lici vade odlitku sk¥iné parni
turbiny odlité z 13% chromové oceli s hodnotou meze kluzu vyssi
ne% 600 MPa opravovédna rudnim obloukovym svaiovédnim elektrodami |
¢ 5 mm s pFedeh¥evem 100 aZ 150 %0, které ddvaji svarovy kov
o slozeni 0,10 % hmotnostnich uhliku, 0,50 % hmotnositnich k¥e=
miku, 0,91 % hmotnostnich manganu, 25 % hmotnostnich chromu,

13 % hmotnostnich niklu, 0,015 % hmotnostnich fosforu, 0,011 %
hmotnostnich siry, 0,12 % hmotnostnich dusiku a 60,344 % hmot-
nostnich Zeleza. Bylo sva¥ovéno proudem 250 A, nep&tim 35 V,
rychlosti 15 cm ﬁin'1, mérnym tepelnym piikonem 31,5 kJ . em™ 1
e byl ziskdn sverovy spej odolny proti Si¥eni trhlin.

V daliim p¥{pedd byl pievodni kus sk¥ing parni turbiny od- |
1it¥ 'z 13% chromové oceli s hodnotou meze kluzu 620 MPa poruse-
n§ korozi a erozi plsobenim syté péry opravovédn rudnim oblouko-
vym svaYovdnim elektrodami ¢ 5 mm, které ddvaji svarovy kov
o slo¥eni 0,11 % hmotnosinich uhliku, 0,45 % hmotnostnich k¥e=
- miku, 0,85 % hmotnostnich menganu, 25,3 % hmotnostnich chromu,
13,5 % hmotnostnich niklu, 0,013 % hmotnostnich fosforu, 0,013 %
hmotnostnich siry, 0,017 % hmotnostnich dusiku a 59,747 % hmot- ,
riogtnich Zeleza. Bylo svaYovdno s piedehYevem 150 aZ 200,°G, prou=
dem 200 A, napétim 28 V, rychlosti 17 cm . min~1 g mérnym tepelnym
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p¥ikonem 17,8 kJ « cm” ' a byl ziskdn svarovy spoj odolny proti
8

‘8iYeni trhline.

PREDMET vYINLLEZU

¢

Zpisob vytvé¥eni sverového spoje vysokopevnyeh 13% Cr

oceli odolny proti Sifeni trhlin, svarovany svarovym kovem
_ austenitické bézelvyznaéenj tim, Ze p¥i obsahu dusiku ve sva-
rovém kovu 0,10 a%Z 0,20 % hmotnostnich je sva¥ovdno mérnym te-

‘pelnym p¥fkonem 35 aZ 17 kJ . cm™ 1,
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