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Et apparat til automatisk vdskaring af ked- eller
fiskemateriale til frembringelse af portioner med en for-
ud fastlagt ensartet vagt, omfattende et par op til hin-
anden stedende transportbind (11,12,14,15) der er egnet

til transport af ked-

eller fiskemateriale (21), der

ligger delvis p& hvert af transportbAndene, en vejema-
skine (13) og en bevagelig skareindretning (16), kende-

tegnet ved, at de parallelle transportb&nd (11,12,14,15)
er indrettet til at vandre 1 samme retning med 1 hoved-
sagen samme hastighed, og at i det mindste en del (14)
af det ene af de parallelle transportbénd (12,14,15) er
indrettet til at danne vejemaskinens vejebord, hvor
vejemaskinen (13) er indrettet til at veje materialet pi
vejebordet (14), og skareindretningen (16) er indrettet
til at bevage sig pd tvars i forhold til transportbiAnde-
nes bevagelsesretning, idet retningen og langden af den
tvargdende bevagelse styres af den pA vejemaskinen regi-
strerede vagt, og derpd at skare paterialet (2) paral-

lelt med bevagelsesretningen.
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Oopfindelsen angdr en fremgangsmadde og et apparat
£il automatisk udskaring af ked og fisk til frembringel-
se af portioner med en forud bestemt ensartet vagt.

ved fremstillingen af pakkede frosne ked- og
fiskeprodukter er det vigtigt, at vegten af portionerne
kontrolleres s& ngjagtigt som muligt, idet vegten ellers
vil variere pé det tidspunkt, hvor pakkerne fyldes, hvad
der resulterer i visse ulemper sasom at undervagtige
portioner m& kasseres, hvad der forer til betydelige tab
af fiske- eller kedmateriale, medens overvagtige portio-
ner ma indstilles til den rigtige vagt, hvilket foreger

omkostningerne.
Den mest palidelige méde til at sikre en ensartet

vegt er at udskare og veje portionerne manuelt. Dette

arbejde er imidlertid forceret og meget tidskravende.
Mekaniske organer til automatisk og halvautomatisk ud
kering og vejning ,af portioner er kendt, men disse ind-
volverer almindeligvis anvendelsen af meget komplekst
maskineri. For eksempel har anvendelse af fotoelektriske
sensorer vaeret foresléet til detektering af den linezre
udstrzkning af fisk, men eftersom ikke blot lzngden, men
ogs& bredden og tykkelsen varierer betydeligt, vil denne
fremgangsméde ikke fere til udskering af portioner med
en nojagtig ensartet vegt.

Der er derfor udviklet en yderst enkel frem-
gangsmadde og et apparat, der overraskende ggr, at por-
tioner, der skal udskares automatisk, har en forud fast-
lagt ensartet vagt. Denne fremgangsmade giver arbejdsbe-
sparelser sammenlignet med manuelle metoder, og der er
ingen tab i ydelse pa grund af, at undervagtige portio-
ner ma kasseres.

Fglgelig tilvejebringer nerverende opfindelse et
apparat til automatisk udskering af ked- og fiskemate-
riale til frembringelse af portioner med forud fastlagt
ensartet vaegt, omfattende et par op til hinanden stgden-
de parallelle transportband beregnet til transport af
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ked- eller fiskemateriale, der ligger delvis p& hvert
transportbénd, en vejemaskine og en bevagelig skareind
retning, kendetegnet ved, at de parallelle transportband
er beregnet til at vandre i samme retning med i hoved-
sagen samme hastighed, og at i det mindste en del af det
ene af de parallelle transport band er beregnet til at
danne en vejemaskines vejebord, hvor vejemaskinen er
indrettet til at veje materialet pa vejebordet, og
skareindretningen er beregnet til at bevage sig vinkel-
ret pa transportbandenes bevegelsesretning, idet ret-
ningen og lazngden af den tvargdende bevagelse styres af
den pa vejemaskinen registrerede vaegt, og derpd at skare
materialet parallelt med bevegelsesretningen.

De parallelle transportband udger hensigtsmassigt
endelgse band. De af de parallelle transportband, hvoraf
i det mindste en del danner vejemaskinens vejebord, kan
omfatte et eller flere endelgse transportbdnd, hvoraf et
danner vejebordet. Dette bénd er hensigtsmessigt fastg-
jort til vejemaskinen gennem rullernes aksler.

De op til hinanden stgdende parallelle transport-
bénd er fortrinsvis adskilt ved et kort mellemrum sile-
des, at der er en spalte imellem dem. Tilstedevarelsen
af denne spalte hjzlper til at eliminere indflydelse pa
vegten forarsaget af en lodret eller vandret @ndring af
afstanden eller af en hastighedsforskel mellem de to
transportband. Produktet har en naturlig elasticitet, og
produktets elastiske omrdde i spalten mellem de to
transportband bidrager til at eliminere denne vagtind-
flydelse. Bredden af spalten kan'generelt vere fra 20
til 70 mm, almindeligvis fra 25 til 60 mm for, fortrins-
vis fra 30 til 55 mm og specielt fra 35 til 51 mm. Den
optimale bredde af spalten afhznger for en stor del af,
hvor pracist vejesystemets mekaniske konstruktion er ud-
fort, og naturligvis vil en meget pracist fremstillet
enhed kunne registrere en mere ngjagtig vagt med en smal
spalte end med en bred spalte mellem transportbéndene.
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Vejemaskinen er passende af den type, der bestéar
af kontinuerligt arbejdende vagte baseret p& vejeceller,
eller den kan vaere en fjedervagt. Det har overraskende
vist sig, at vejemaskinen giver en meget pdalidelig ud-
lesning af vagten af den del af kgd- eller fiskemateria-
let, der ligger pa vejebordet.

Bevaegelsen af skereindretningen kan opnas ved
hjzlp af en motor, der er forsynet med en styreindret-
ning, der registrerer vegten og aktiverer motoren, der
far skareindretningen til at bevage sig i en tvergaende
retning, fer den standser i den passende stilling til
udskering af ked- eller fiskematerialet pé det rigtige
sted. Selv om alle former for skareorganer kan anvendes,
for eksempel straleskaring, foretrazkkes en rundsav.

Et yderligere transportband er passende tilveje~
bragt umiddelbart efter skereindretningen for at bort-
transportere det skarne materiale.

Ifslge opfindelsen tilvejebringes ogsd en frem-
gangsmade til automatisk skaring af ked- og fiskemate-
riale til frembringelse af portioner af en forud bestemt
ensartet vegt, der omfatter anbringelse af ked- eller
fiskematerialet p& indlebsenden af et par op til hindan-
den stepdende parallelle transportbadnd, der vandrer i
samme retning i hovedsagen med samme hastighed saledes,
at materialet ligger delvis pa hvert transportbénd, og i
det mindste en del af det ene transportbdnd er indrettet
til at danne vejebordet p& en vejemaskine, der registre-
rer vegten af materialet, der fores frem pd& vejebordet,
hvorefter materialet skares af en bevagelig skereindret-
ning, der er indrettet til at bevege sig pd tvers af
transportbéndenes bevaegelsesretning, idet retningen og
lengden af den tvargdende pevegelse styres af den pa ve-
jemaskinen registrerede vegt.

Ked- eller fiskematerialet anbringes passende ma-
nuelt p& de op til hinanden stedende transportbénd sale-
des, at den gnskede tilnzrmede vagt af den del af mate-
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rialet, der skal danne den del, der har en forud fast-
lagt vegt, ligger i hovedsagen p& det transportband,
hvoraf i det mindste en del er indrettet til at danne
vejemaskinens vejebord, fortrinsvis ved at sikre, at ma-
terialet bergrer et fast styr, der er fastgjort i en
passende stilling ovenpd det sidsnavnte transportband.

Opfindelsen kan anvendes til ked- og fiskemate-
riale af alle storrelse og former, for eksempel torsk
eller laks. Opfindelsen er isar egnet til udskering af
torskehaler, der har en vegt mellem 100 g og 175 g.

Opfindelsen forklares i det fslgende narmere un-
der henvisning til tegningen, p& hvilken

fig. 1 i perspektiv viser apparatet ifglge opfin-
delsen, og

fig. 2 apparatet set fra oven.

Under henvisning til tegningen omfatter apparatet
en bareramme 10, parallelle endelgse b&nd 11 og 12
adskilt ved en spalte pd 40 mm's bredde, en prgveveje-
maskine 13 wudstyret med en computer, et endelgst band
14, der danner vejemaskinens vejebord, et mellemband
15, en bevagelig skareenhed 16 og et yderligere ende-
lgst badnd 17. Den bevagelige skareenhed 16 omfatter
en valse 18, der kan bevege sig frem og tilbage i pi-
lens retning sammen med en rundsav 19, der drives med
en rem 20. Skareenhedens bevagelse frem og tilbage sty-
res ved hjelp af en ikke vist trinmotor.

I funktion lzgges torskefilletter 21 manuelt pa
de parallelle band 11 og 12 ved indlgbsenden saledes,
at cirka 120 g af halestykket ligger p& bandet 12. Det-
te opnds ved at placere filetten sadledes, at enden af
halen af hver filet rgrer ved en ikke vist ledestang,
der er fastgjort oven over badndet 12. Torskefillette-
rerne 21 korer frem i pilenes retning, og ndr de néar
bandet 14 registreres vegten af halestykket. Et signal
aktiverer trinmotoren, der er forsynet med et ikke vist
styreorgan, som far den bevagelige skareenhed 16 til
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at vandre det beherige stykke vinkelret pd bevagelses-
retningen for de parallelle band 11 og 12 séledes, at
skereren er i den rette stilling til udskering af tor-
skefilletten, som i mellemtiden har passeret fra bandet
14 over pa mellembdndet 15, hvor den opsamles, medens
skereenheden vandrer ti den behgrige stilling. vVed pas-
sage over valsen 18 skares torskefilletterne saledes,

at halestykkerne 22 gives en vagt p& 120 g, og adskil-

les fra den resterende del af torskefilletten 23,
hvorpa de afskdrne dele fores frem til det endelgse band
17, hvor de transporteres bort til yderligere behand-

ling.

PATENTEKRAV

1. Apparat til automatisk skering af ked- eller
fiskemateriale (23) til frembringelse af portioner (24)
med en forud bestemt ensartet vegt, omfattende et par op
til hinanden stsdende parallelle transportband (11, 12),
der er egnet til transport af ked- eller figkemateriale
(23), der ligger delvis pa hvert transportbéand, en veje-
maskine (13) og en bevaegelig skereindretning (14),
kendetegnet ved, at de parallelle transport-
band (11, 12) er indrettet til at vandre i samme retning
med i hovedsagen samme hastighed, og at i det mindste en
del (17) af det ene (12) af de parallelle transportbéand
er indrettet til at danne vejemaskinens (13) vejebord
(17), idet vejemaskinen (13) er indrettet til at veje
materialet (23) p& vejebordet (17), og skereindretningen
(14) er indrettet til at bevage sig p& tvers af trans-
portbé&ndenes bevagelsesretning, idet den tvargdende be-
vegelses retning og langde styres af vagten, der regi-
streres p&d vejemaskinen (13), 09 til derpd at skere ma-
terialet (23) parallelt med bevegelsesretningen.

2. Apparat ifelge krav 1, kendetegnet
ved, at det af de parallelle transportb&nd (12), hvoraf
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i det mindste en del er indrettet til at udgere vejema-
skinens (13) vejebord (17), omfatter mindst to endelgse
transportbénd (16, 17, 18), hvoraf det ene danner veje-
bordet (17).

3. Apparat ifglge krav 1, kendetegnet
ved, at de op til hinanden stedende parallelle trans-
portband (11, 12) er adskilt ved et kort mellemrum, sa&-
ledes at der er en spalte imellem dem.

4. Apparat ifglge krav 3, kendetegnet
ved, at bredden af spalten er fra 30 til 55 mm.

5. Apparat ifglge krav 1, kendetegnet
ved, at vejemaskinen (13) er en fjederveagt.

6. Apparat ifglge krav 1, kendetegnet
ved, at skareindretningen (14) omfatter en rundsav (20).

7. Fremgangsmade til automatisk skering af ked-
eller fiskemateriale (23) til frembringelse af portioner
(24) med forud fastlagt ensartet vagt, k ende teg -
net ved, at ked- eller fiskemateriale (23) anbringes
pa indlgbsenden af et par op til hinanden stedende pa-
rallelle transportbadnd (11, 12), der vandrer i samme
retning med i hovedsagen samme hastighed s&ledes, at ma-
terialet (23) delvis ligger pa& hvert transportbénd (11,
12), hvor i det mindste en del (17) af det ene trans-
portband (12) er indrettet til at danne vejebordet (17)
til en vejemaskine (13), der registrerer vagten af mate-
rialet (23), der fores frem pad vejebordet (17), hvoref-
ter materialet skares ved hjalp af en bevagelig skare-
indretning (14), der er indrettet til at bevaege sig pa
tvers i forhold til transportbandenes (11, 12) bevagel-
sesretning, hvor retning og langde af den tvargdende be-
vegelse styres af den pd vejemaskinen (13) registrerede
vegt.

8. Fremgangsméde ifslge krav 7 kendeteg -
net ved, at ked- eller fiskemateriale (23) anbringes
manuelt pd de op til hinanden stedende transportband
(11, 12) saledes, at tilnermelsesvis den snskede vagt af
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den del af materialet (23), der skal danne portionen
(24) med en forud fastlagt veagt, ligger i hovedsagen pd
det transportbadnd (12), hvoraf i det mindste en del er
indrettet til at danne vejemaskinens (13) vejebord (17).
5 9. Fremgangsmade ifglge krav 8, k e n deteg-
net ved, at det sikres, at materialet (23) bergrer et
fast styr, der er fastgjort i en passende stilling oven-
pd det transportband (12), hvoraf i det mindste en del
er indrettet til at danne vejemaskinens (13) vejebord
10 (17).
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