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(54) Zart vezetGcsatorna féltermékek szamdra
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(57) Kivonat

A taldlmany tdrgya zart vezetGcsatorna kor kereszt-
metszetli és el6nyGsen nagy hossziisagl, hosszirdnya
szallitdskor gyors forgasba hozott féltermékek szdmara,
amely ferde hengeres egyengeté és hantolégépek utdn
épithetd be. A taldlmany célja és feladata az eddigi, sza-
badonhordé konstrukcidktol eltéren é€s az eddigi
anyagigényes megoldasokat javitva olyan zart vezetd-
csatorna kialakitasa, amely nagy rtdhossziisigok mel-
lett is biztositja a féltermék kétoldali kidobasat a meg-
felel6 tarolokba. A taldlmany szerinti megoldas alapja
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két kamraba felosztott csatorna-felsérész, amely kozos
padlocsappantytival véltakozéan nyithatd és ziarhatd.
A csatorna-felsérész és a padldcsappantyd hordozé-
karokon helyezkednek el, amelyek a csatorna-allorész-
ben csapdgyazva vannak és munkahengerrel fiiggdlege-
sen mozgathatok. A taldlmany szerinti vezetScsatorna
mindeniitt alkalmazhatd, ahol nagy hosszlsaga és csa-
varvonal mentén tovabbitott kéralakn félterméket, mint
rudakat & csoveket feldolgozd gép kimenetérdl kell el-
vezetni, majd a tovabbi megmunkalas el6tt, példaul ada-
gonként torténd elszallitashoz raktarozni kell.
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A talalmény targya zrt vezetdcsatorna kor kereszt-
metszetli s elényOsen nagy hosszasagh, ferde hengeres
egyengetOgépen, vagy héantologépen feldolgozando fél-
termékek szamdra, amelyek a gép kimenetét hossziranya
mozgas mellett forgd mozgassal hagyjak el.

Az ismert miiszaki megoldasoknal biztonsagtechni-
kai okokbdl a ferde hengeres egyengetdgépbdl vagy a
hantologepbdl kivezetett f ¢lterméknek zart vezetéesator-
néban kell haladnia, és teljes hosszaban el kell férnie
ebben a csatorniaban, mieldtt a csatornahoz viszonyftva
oldalhelyzetben kialakitott taroldba bedobndk.

Ezt a miiveletet eldnyOsen kétoldali kidobast bizto-
sité vezetdesatorndval hajtjak vegre, mivel ennek alkal-
mazisa mellett a térold kitiritésétsl fiiggetleniil a csa-
torna elétt elhelyezett feldolgozd gép folyamatos Uize-
meltetése lehetséges.

Ezek a vezetdcsatorndk 1ényegében csatorna 4l16-
részbdl allnak, amelynek alsé hosszanti oldalan két
egymdssal szemben elhelyezett padlo csappantyu van
Kialakitva, és ezekkel a Zirds biztosithato.

A csatorna all6rész alatt a padlo csappantytk oszlop-
hornya mentén elvalasztofal van az egymas mellett fek-
vé tarolék kozott kialakitva, ahol az elvalasztofal fels6
homlokoldala csticsos tetszerl 1éccel van elldtva.

Ez a léc arra szolgdl, hogy a faltermék a megfeleld
padlé csappanty( kinyitsa utdn a kijelott taroloba
jusson.

A vezetdcsatorna ilyen jellegi kialakitasdnak az a
hatrinya, hogy kiilondsen nagy radhosszasaga félter-
mékek esetében nagyon anyagigényes, a szilkseges ki-
dobasi tartomanyban nem aldtamaszthato ¢és a padlo
csappantyl biztositasara semmiféle nyomas nem alkal-
mazhato.

Mivel az ismert vezetbesatornak szabadonhordo
konstrukeioban vannak kialakitva, ezért csak viszony-
lag rovid raudhosszasagok mellett alkalmazhatok.

A taldlmany célja olyan zart vezetbesatorna kialaki-
tasa, amely elallitasi koltségeit tekintve kedvezdbb, al-
kalmas kozvetleniil a ferde hengeres egyengetdgépek
vagy hantolégépek mogotti elhelyezésére, és egyidejlileg
nagy rudhosszisdgl féltermékek kétoldali kidobasat
teszi lehet&vé.

A talilmény feladata a kor keresztmetszetll félter-
mékek, példaul ridacél vagy csovek tovabbitasara szol-
gald vezetdesatornak felépitését oly modon megvaltoz-
tatni, hogy hosszlisagat a szabadonhordd konstrukcid
ne korlatozza.

A talalméany szerint a feladatot oly médon oldjuk
meg, hogy a vezetGesatorndban a csatorna-felsGrészt
betételemekkel két, egymés mellett fekvé kamrara oszt-
juk fel és kétkard, munkahengerekkel forgathato hor-
dozokarokon erdsitjiik fel. A hordozdkarok a csatorna-
all6részben hozzivetdlegesen merdlegesen a kivezetendd
féltermék alatt vannak csapagyazva €s a betételemeken
csuklgsan megfogott egyik oldalon nyithat6, masik ol-
dalon szitkség szerint zirhatd padlé csappantydk van-
nak kialakitva, amelyek oldalelemei tompaszog alatt
vannak elrendezve.

A csatorna-allorészben a hordozokar forgdspontja-
nak fiiggdleges helyzetét elényosen Ugy biztositjuk,
hogy a kivezetendd fsltermék hossztengelyei a vezetS-
csatorna belsd boritasat jelentd cstiszofelilletek érinté-
sekor a bal- &s a jobboldali kamra kozott, tehat a vezetd-
csatorna két kidobési helyzetében és a hordozokar
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forgaspontjz kozelitGleg egyenld oldat haromszoget
alkotnak.

A kifuté féltermék biztos vezetése céljabol a csatorna
a csatorna-allorészben altithato, és ezzel mind magas-
siga, mind pedig hajlasa a kifuto féltermékhez, annak
tovabbitasi iranydhoz illeszthetd. Baloldali kidobd
helyzetben a vezetcsatorna ennck megfelelden jobbra
ddlel, és igy a jobboldali kamra ferdén a baloldali kam-
ra szintje alatt helyezkedik €l, a csavarvonal mentén Ki-
futé félterméket a baloldali kamra tamasztja meg. A fel-
dolgozasi folyamat befejezése utdn és a bevezetési fazis
lezarasaval a kamrit a padlo csappantytuval nyitjuk.
A sajat stlyanak hatdsa alatt a féltermék a vezetdcsa-
torna kamrajibol kiesik és teljes hosszaban egyidejlileg
a vezetScesatorna mentén elhelyezkedd baloldali tarolo-
ba esik. Ha ezen az oldalon a tarol6 teljes térfogata be-
telik, a kivezetd részt atvaltjuk ¢és a vezetdesatornatodl
jobboldalra fekv térolot toltjiik tovabb. Ez id6 alatta
baloldali tarold kitiritése elvégezhetd.

A taldlmary targyat a tovabbiakban kiviteli példa
alapjan ismertetjiik részletesen.

Az ide tartozo rajzon

az 1. 4dbra a taldlmany szerinti vezetScsatorna el6Inéze-
te baloldali kidobdhelyzetben,

mig a 2. 4bra ugyanaz az elslnézet, de jobboldali ki-
dobohelyzetben.

A talalméany szerinti zart vezetbesatorna lényegében
1 csatorna-allorészbol és erre filggblegesen elmozgatha-
téan illesztett 2 csatorna-felsérészb6l all, amely 3 be-
tételemekkel két egymas mellett fekvo 4 és 5 kamréara
van felosztva. A 4 és 5 kamrak also hosszanti lapjat
kozos 6 padlo csappantyu alkotja, amelynek 7 és 8
csappantyﬁ-oldalelemei egymdshoz viszonyitva tompa-
szog alatt vannak elrendezve és valtakozoban képesek a
kamréakat zirri. A 2 csatorna-felsérész 9 hordozokar
felsé homlokoidaldn van elrendezve, ahol a 9 hordozd-
karok a 6 padl5 csappantyQ megfelels véjataiban van-
nak atvezetve. A Kivezetends 10 féltermék hossztenge-
Iyére merdlegesen, az atatt helyezkedik el a 11 forgas-
pont, amelyber a 9 hordozdkar az 1 csatorra-allorész-
ben csapagyazva van. A 11 forgaspont fliggdleges hely-
zetét a 9 hordozokarokndl az 1 csatorna-4llérészben
Gigy valasztjuk meg, hogy ez a két 10 félterrnék hossz-
tengelyével, ha elméletileg elgondolt helyzetben két 10
feltermék helyezkedik el, egyrészt a jobboldali 5 kam-
raban és a baloldali 4 kamraban a 12 csuszofelitletek
mentén, egyenls oldall haromszoget alkotnak. Ennek
megfelelden a 17 féltermék atlagtavolsiga a 4 kamratol
a jobboldali 5 kamraig a 12 csuszofelitletek érintésekor
ényegében a 10 feltermék tengelye és a 11 forgaspont
kozott tavolsagnak felel meg. A 4 &s § kamra egyideji-
leg azonban a gyakorlatban nem lehet kitoltve, mivel a
vezetdesatorna 16t ethelyezett feldolgozogép mindig
csak egy 10 félterméket enged ki, és az mindenkor a felsé
helyzetben 1év6 4, ill. 5 kamraba fut be.

A 6 padlo cseppantyl nyitisara és zardsdra a 9 hor-
dozbdkarokon 13 munkahengereket helyeziink el, mig a
teljes 2 csatorna-felsorész dontéséhez 14 munkahenge-
reket, amelyek az 1 csatorna-allérészben vannak, és a
9 hordozékarok also karjain vannak megtamasztva.
A rajzokon nem mutattuk be a vezetdcsatorna allitha-
tosdgat, de nyilvanvalo, hogy magassaga €s délése a ki-
vezetett 10 félter nék irdnyahoz illeszthetd.
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Szabadalmi igénypontok

1. Zart vezetScsatorna kor keresztmetszetil és el6nyo-
sen nagy hosszisdgl, hossziranya sgallitiskor gyors
forgdsba hozott féltermékek szdmdra, amely lényegében
csatorna-allorészbdl és alsd hosszirdnya oldalan padlé
csappantytval lezdrhaté csatorna-fels6részb6l all, azzal
Jjellemezve, hogy a csatorna-fels6rész (2) betételemekkel
(3) két, egymds mellett fekvd kamrira (4, 5) van fel-
osztva, és kétkar(, munkahengerrel (14) forgathato hor-
dozdkarokon (9) van felerdsitve, ahol a hordozdkarok
(9) a csatorna-allorészben (1) hozzdvetSlegesen merdle-
gesen a Kkivezetendd féltermék (10) alatt vannak csa-
pagyazva, és a betételemeken (3) csuklosan megfogott
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paclé csappantyt (6) kétoldalian van kialakitva, ahol a
csappantya-oldalelemek (7, 8) tompaszog alatt vannak
elrendezve.

2. Az 1. igénypont szerinti zirt vezetGesatorna kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy a féltermék (10) kozép-
tavolsaga a bal oldali kamratol (4) a jobb oldali kamraig
(5) a félterméknek (10) cstszdfeliileteken (12) elren-
dezett allapotaban eldnyosen kovelitSleg egyenls a fél-
termék (10) hossztengelye és a hordozokar (9) forgis-
ponitja (11) kozotti tdvolsaggal.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti zart vezetGcsatorna
kiviteli alakja, azzal jellemezve, hogy a kivezetend? fél-
termék (10) irdnydhoz magassigban &s meghajldsban
illeszthetSen van kialakitva.

1 rajz, 2 4bra

A kiad4sért felel: a Kozgazdasigi és Jogi Konyvkiadd igazgatsja

87.2493.66-4 Alfoldi Nyomda, Debrecen

Felelds vezetS: Benkd Istvdn vezérigazgaté
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