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Tdmd keksintd kohdistuu kiintedin Imuotokappaleeseen kovettuvan epoksi-
hartsin ja sen kovettimen reaktiivisen seoksen levittimiseksi tySpinnalle,

joka muotokappale on kisin kdytettdvdn puikon nuotoinen.

Muotokappale k&dsittdi kaksi erillisti vierekkdistd vydhyketts,
joiden rajapinta on samanakselinen ouikon keskiakselin kanssa,
jolloin toinen vyBhyke koostuu kiintedstd geelistd tai vaha-
maisesta massasta, johon kovettuva epoksihartsi on dispergoitunut,
ja toinen vydhyke koostuu kiinteisti geelistd tai vahamaisesta
massasta, johon kovetin on dispergoitunut, ja epoksihartsi ja
kovetin pysyvdt toistensa kanssa reagoimattomassa olotilassa
mainituissa geeleissi tai vahamaisissa massoissa, kunnes

molempia geelejd tai vahamaisia massoja levitetiidn samanaikai-
sesti tai perdkkdin kitkavaikutuksella muotokappaleesta yhteiselle

tydpinnalle.

Téman keksinnén mukainen muotokappale mahdollistaa kahden tai
useamman keskenddn reagoivan aineen tai aineryhmén pakkaamisen
yhteen samaan muotokappaleeseen, niin etti ne pidetddn kuitenkin
erilld&n (siis reagoimattomassa tilassa) kunnes t&dllaista reak-

tiota vaaditaan tapahtuvaksi. Vaadittuna hetkend aineet tai
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aineryhmdt voidaan sekoittaa keskenddn ja saattaa reagoimaan
tydpinnan tai -kappaleen kanssa sivelemdlld siihen nditd aineita
tai aineryhmid sisdltdvid hyydytettyjd tai vahamaisia substans-
seja joko samanaikaisesti tai perdkkdin muotokappaleen muodosta

riippuen.

Esilld olevan keksinndn yll&ttdvénd piirteend on reaktion
puuttuminen kyseisten aineiden tai aineryhmien v&1illd huolimat-
ta niiden toisiinsa sekoittuneesta olomuodosta muotokappaleen
vhteisessd kiintedssd hyydytetyssd tai vahamaisessa ainemassassa.
Pddasiassa mitddn diffuusiota ei reaktioaineiden vdlilla

tapahdu niiden erillisiltd hyydytetyiltd tai vahamaisilta alu-
eilta kdsin yhdistyneen ainemassan kautta. Siten reaktio tapahtuu
kdytinndssd vain silloin, kun reagoivia aineita sisdltdvid
erillisid hyydytettyj&d tai vahamaisia ainealueita sekoitetaan

mekaanisesti.

Monia muotoja voidaan kdyttdd keksinndn mukaisissa muotokappa-
leissa. VYksinkertaisimmissa tapauksissa, joita voidaan kdyttaad
vain silloin, kun kyseessd on kaksi keskenddn reagoivaa ainetta,
sisdltdd muotokappale yhtendisen hyydytetyn tai vahamaisen
puikon tai vdriliidun muodossa olevan ainemassan, jossa on

kaksi erillistd kiintedd hyydytettyd tai vahamaista ainealuetta
yhteiselld jakopinnalla varustettuina, kummankin alueen sisdl-
tdessid yhtd reagoivista aineista. T&llainen yhteinen jakopinta
voi kulkea puikon tai vdriliidun pituussuuntaan niin, ettd mo-
lemmat hyydytetyt tai vahamaiset aineet ulottuvat rinnakkain
puikon pituusuunnassa, jolloin molemmat voidaan asettaa paikoil-
leen samanaikaisesti hieromalla puikon tai vdriliidun kdrked
tySpintaan tai tydkappaleeseen. Vaihtoehtoisesti yksi hyydytetty
tai vahamainen alue voisi kulkea ensimmdisen vahamaisen alueen
pituussuunnassa muodostaen sen ytimen, niin ettd myds tdssa ta-
pauksessa molemmat alueet voitaisiin levittdd paikoilleen saman-

aikaisesti.

Esimerkkeinid esilli olevan keksinndén mukaisten muotokappaleiden
vaihtoehtoisten muotojen osalta voidaan mainita tapaukset, joissa

yhdistetty kiinted hyydytetty tai vahamainen ainemassa on tehty
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saippuatangon muotoiseksi, niin ettd sitd voidaan hieroca tyo-

pinnan laajoille alueille.

On ilmeistid, ettd tdmdn keksinnén mukaisen kappaleen muoto
midrdvtyy sen kdyttdtarkoituksen mukaisesti. On myds selvdd,
etti useissa tapauksissa t&dmén keksinndn mukainen muotokappale
sisdltids pidin- tai jakolaitteen kiinteé&d yhdistettyd hyydytet-
ty4 tai vahamaista ainemassaa varten, kuten kierteilld varus-
tetun huulipunapuikkotyyppisen jakolaitteen puikkoja tai véri-
liituja varten, tai k&ddensijan kiinnitystd varten saippuatangon

muodossa olevaan hyydytettyyn tai vahamaiseen ainemassaan.

Timin keksinndn kdytdn yhteydessd on vdlttdmatdntd, ettd keske-
niin reagoivat aineosat sisdltdvdt hyydytetyt tai vahamaiset
alueet olisivat yhteensopivia ndiden reagoivien ainesosien kanssa.
T4ten hyydytetty tai vahamainen aine ei voisi inaktivoida
reagoivaa aineseosta tai tulla sen vaikutuksesta inaktivoiduksi
kdytdn tai varastoinnin aikana. Timin vaatimuksen mukaisesti
kuuluvat tdmin keksinndn mukaisen muotokappaleen sisdltdmdt

keskeniin reagoivat aineet kovettuviin hartsijédrjestelmiin.

Reaktiojdrjestelmdnd voi olla kovettuva epoksihartsi/amino-
tai polyaminoamidiyhdistelmd tai kovettuvat epoksihartsi/po-
lymerkaptoeetteriyhdistelmat. Tillaiset kovettuvat hartsi-
yhdistelmit, so. ne, jotka perustuvat bisfenoli A:han ja poly-

aminoamidiin tai polymerkaptoeetteriin ovat hyvin tunnettuja.

Kovettuvia hartseja sisdltidvdt muotokappaleet voivat olla
puikkoina, joita kdytetddn halkeamien sulkemiseen tai liimaus-

tai pddllystyspuikkoina.

On selvii, ettd useissa edelld ehdotetuissa sovellutusmuodoissa
muotokappale sisgltdd muita toiminnallisia ainesosia kuin erityisia
keskeniin reagoivia aineita, edellyttden ettd mybs ne ovat yhteen-

sopivia hyydytetyn tai vahamaisen ainemassan kanssa.
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Ndmd "inerttiset" toiminnalliset aineosat voivat sisdltyad
esimerkiksi yhteiseen hyydytettyyn tai vahamaiseen ainemassaan
joko niilli erillisilld hyydytetyilld tai vahamaisilla alu-
eilla, jotka sisdltdvdt eristetyt reagoivat aineosat, tai
vaihtoehtoisesti omissa erillisissd hyydytetyissd tai
vahamaisissa ainemassoissaan, edellyttden ettd ne sijaitsevat
siten, ettd ne voidaan levitt#did tydpinnalle tai tydkappalee-
seen.

On selvid, ettd koska keksinndn mukaiset ainekappaleet on
tarkoitettu mahdollistamaan erillisilld hyydytetyilld tai
vahamaisilla alueilla olevien aineiden sekoittuminen subst-
raattiin k&ytdn aikana, tdytyy hyyteldn tai vahan olla sellai-
nen, ettd se on helposti siirrettdvissd muotokappaleesta
substraattiin, ei siis t3ysin jdykkd tai vaikeasti kidsiteltava
hyyteld tai vaha.

On myds selvdd, ettd se, onko tdmdn keksinndn mukaisen
muotokappaleen osan muodostava seosmassa hyydytetty tai
vahamainen (tai sisdltden erilliset hyydytetyt ja vahamaiset
alueet) mddrdytyy muotokappaleeseen sisdltyvien aineiden
luonteen perusteella. Siten erddt aineet ovat normaalisti
orgaanisia nesteitd, esim. polymerisoituvissa monomeerijdr-
jestelmissd sekd kovettuvissa hartsijdrjestelmissd. Tdllaiset
ainejirjestelmdt hyydytetddn tavallisesti kdyttden turnettua
hyydytysainetta, kuten saksalaisessa hakemusjulkaisussa 2204482
on kuvattu (sorbitolin ja bentsaldehydin reaktiotuotetta) tai
suolaa, jonka seoskaava on:

Ry

HO,,C —\—///__\\-— CoO—o N<

R,
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(jossa Ry merkitsee vetyd tai Cl—8 alkyyliryhmdi ja R, merkitsee

Ci-18 hiilivetyryhmd&), tai kdyttden hyydytysaineena jonkin rasvahapon
alkalimetallisuolaa tavalla, jota on kuvattu esim. brittildisessd pa-
tentissa 1230884. Toiselta puolen reaktiojidrjestelmdn ollessa vesi-
liukoinen epdorgaaninen jidrjestelmd, on parempi kdyttdd vesiliukcisia
hyydytysaineita, kuten esimerkiksi rasvahappojen alkalimetallisuoloja,
y113 olevan kaavan mukaisten seosten suoloja ja epdorgaanisia hyydytys-

aineita.

Jos reaktiojirjestelmd muodostaa vain pienemmdn osan koko muotokappa-
leesta, voi olla suositeltavaa kdyttidd vahamaisia aineita muotokappa-
leen seosmassan perusaineina. Tdllaiset vahat ovat hyvin tunnettuja

ja ne sisdltidviat sekd luonnollisia ettd synteettisid vahoja seka mv3s
vahahappoja ja estereitd, joita on selostettu liimatikkujen rakenteel-

lisina ainesosina esimerkiksi brittildisessd patentissa 1365147.

On selvii, ettid timdn keksinndn mukaisten muotokappaleiden valmistuk-
sen yhteydessid kdytettdvdn hyydytetyn tai vahamaisen aineen valinta

on erittdin suuressa mddrin erityiskysymys. Kuitenkin alaan perehtynyt
henkild kykenee rutiininomaisesti kokeilemaan erilaisia hyydytysai-
neita ja vahoja ldytdikseen mahdollisesti sopivan. On tietenkin mah-
dotonta taata sitd, ettd jokaisessa tapauksessa 1loydetddn kdyttdon

sopiva hyydytysaine tai vaha.

Keksinndn mukaisten muotokappaleiden valmistus on samalla tavoin eri-
tyiskysymys, mutta se ei kuitenkaan muodosta mitd&n vaikeuksia tai
vain vihin niitd sen jidlkeen kun pddatds on tehty halutun hyydytrsai-
neen tai vahan sekd yhdistetyn hyytelbmdisen tai vahamaisen ainemas-
san lopullisen muodon ja sen muodostavien erillisten hvydytettyjen
tai vahamaisten alueiden sijainnin suhteen. Kyseen ollessa tikun tai
variliidun muodostamista muotokappaleista, saattaa kuumavalumenetel-

mien tai monikanavaisten ruiskutussuuttimien kdyttd olla sopivaa.

Keksintdi kuvataan seuraavassa seuraavien luonteeltaan rajoittamatio-

mien esimerkkien avulla.
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Seos, joka kdsitti 95 paino-% bisfenoli A:han (Araldite M) verus-
tuvaa epoksihartsia ja 5 paino-% hyydytysainetﬁa, joka on sorbitolin
ja bentsaldehydin reaktiotuote (Gel-All), valmistettiin kuumentamalla
noin 100°C:en limpStilaan ja sekoittamalla. Tims seos kaadettiin sit-
ten vield kuumana pieneen lieridmiiseen muottiin, kunnes muotti tuli
puoliksi tdyteen, sen jilkeen muotti suljettiin kannella ja asetettiin

sivulleen siihen asti kunnes seos oli jddhtynyt ja hyytynyt.

93 paino-% polyaminoamidia (Versamide) ja 7 paino-% Gel-All:ia valmis-
tettiin kuumentamalla noin 100°C:en ja sekoittamalla. Timi seos kaa-
dettiin sitten lieridmdiseen muottiin, joka sisdlsi ensimmdisen se-
koituksen mukaista hyytynyttd ainetta, ja jddhdytettiin sen j&lkeen.
Tdman tuloksena oli tietenkin kiintei ja yhtendinen hyytynyt ainemas-
sa, Jjoka muistutti vdriliitua ja sisidlsi kaksi pituussuuntaista eril-
listd rinnakkaista geelipuoliskoa. Poikkileikkaukseltaan tdamd tikku
ndyttdd seuraavanlaiselta ééa » varjostetun alueen merkitessi yksin-

kertaisesti vein erilaisia reaktiocaineosia.

Tikkua hangattiin useisiin erilaisiin substraatteihin, kuten puuhun,
paperiin, metalliin, kivimuuraukseen ja lasiin, ja sen havaittiin
jdttdvdn niihin pintoihin kalvon, jcka kovettui t#llaisia kovettuvia
jdrjestelmii varten olemassa olevassa normaaliajassa ja muodosti kovan
Ja sitkedn hartsikalvon. MitHin kovettumisen jdlkid ei ollut havait-
tavissa itse tikun jakopinnassa.

Esimerkki 2

Seos, joka kdsitti 95 paino-% bisfenoli A:han (Araldite M) perus-
tuvaa epoksihartsia ja 5 paino-% hyydytysainetta, joka on sorbitolin ja
bentsaldehydin reaktiotuote (Gel-All), valmistettiin kuumentamalla
noin 100°C:en ldmpdtilaan ja sekoittamalla. Kuuma seos valettiin sit-
ten lieridmidisiin vdriliitumuotteihin ja l&dpimitaltaan puoclet muot-
tien ldpimitasta olevat puikot asetettiin seosten keskelle. Sen jil-
keen kun seokset olivat jddhtyneet, vedettiin puikot pois, jolloin
jdshtyneen ainemassan pituussuuntaisen akselin kohdalle jdi ontto
reikd. Seos, joka kdsitti 93 paino-% polymerkaptoeetterii (Dion Poly-
mercaptan DPM 3-800 LC, Diamond Chemicals, Cleveland, Ohio, USA) ja

7 paino-% Gel-All:ia valmistettiin kuumentamalla ncin 100°C:en ja
sekoittamalla. T&m# sekoitus kaadettiin sitten ensimmdisten sekoituk-

sien sisdltidmiin lieridmidisiin reikiin ja j&dhdytettiin. T#11li tavoin
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saatiin tulokseksi vdriliituja, joiden ulkokuoren muodosti en-
simmiinen seos ja sisdisen ytimen toinen seos. Ulkokuori ja si-

sdinen ydin olivat tilavuudeltaan yhtd suuret.

Tdllaisella viriliidun valmistustavalla on tietty etu verrattuna
esimerkin 1 vdriliituun siin&, ettd molemmat komponentit hankautu-
vat pois yhtd suuressa middrin pidettiinpd puikkoa sitten pysty-

suorassa tal vinossa asennossa.

Patenttivaatimukset

1. Kiinted muotokappale kovettuvan epoksihartsin ja sen kovet-
timen reaktiivisen seoksen levittdmiseksi tydpinnalle, joka
muotokappale on kdsin kdytettdvédn puikon muotoinen, t un -
nettu siitd, ettd muotokappale kdsittdd kaksi erillistd
vierekkdistd vydhykettd, joiden rajapinta on yhdensuuntainen
puikon keskiakselin kanssa, jolloin toinen vyShyke koostuu kiin-
tedstd geelistd tai vahamaisesta massasta, johon kovettuva
epoksihartsi on dispergoitunut, ja toinen vy8hyke koostuu kiin-
tedstd geelistid tai vahamaisesta massasta, johon kovetin on
dispergoitunut, ja epoksihartsi ja kovetin pysyvét toistensa
kanssa reagoimattomassa olotilassa mainituissa geeleissd tai
vahamaisissa massoissa, kunnes molempia geelej&d tai vahamaisia
massoja levitet#in samanaikaisesti tai perdkkdin kitkavaikutuk-

sella muotokappaleesta yhteiselle ty®pinnalle.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen muotokappale, t un ne t -
t u siitd, ettd toinen vydhyke sijaitsee syddmend toisen vyo-

hykkeen sisdlla.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen muotokappale, t unne t tu
siitd, ettd molemmat vydhykkeet sijaitsevat vierekkdin pitkin

muotokappaleen pituutta.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen muotokappale. t un n e t -
t u siitd, ettd kovettimena on aminoamidi, polyaminoamidi

tai polymerkaptoeetteri.
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1. Solid formkropp f&r applicering av en reaktiv blandning av

Patentkrav

ett hirdbart epoxiharts och en h&drdare ddrfdr pad en arbetsyta,
vilken formkropp har formen av ett f&r hand hanterbart stift,
k&nnetecknad av att formkroppen omfattar tva
separata bredvid varandra férlbpande zoner, vilkas grdnsyta

dr parallell med stiftets mittaxel, varvid den ena zonen bestar
av en fast gel eller en vaxartad massa, i vilken det hdrdbara
epoxihartset &r dispergerat, och den andra zonen bestar av en
fast gel eller vaxartad massa, i vilken hdrdaren &r dispergerad,
och epoxihartset och hirdaren hdlles i inbbdrdes icke reagerande
tillst&nd i nimnda geler eller vaxartade massor, tills de béada
gelerna eller vaxartade massorna samtidigt eller efter varandra

appliceras genom friktionsverkan p& en gemensam arbetsyta.

2. Formkropp enligt patentkravet 1, k @&nnetecknad
av att den ena zonen Ar belidgen som en kdrna inne i den andra

zonen.

3. Formkropp enligt patentkravet 1, k &nne tecknad
av att de bdda zonerna dr belidgna bredvid varandra utmed form-

kroppens ldnagd.

4, Formkropp enligt patentkravet 1, k @&nne tecknad
av att hidrdaren utgdres av en aminoamid, polyaminoamid eller

polymerkaptoeter.
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