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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 5月 9日 (2007.5.9)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】 放 電 型 デ ィ ス プ レ イ と そ の 製 造 方 法
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】 放 電 空 間 内 に 放 電 ガ ス を 封 入 し た 放 電 型 デ ィ ス プ レ イ で あ っ て 、 放 電 空 間 内
の 放 電 ガ ス が Ｈ ｅ 、 Ｎ ｅ 、 Ａ ｒ 、 Ｋ ｒ 、 Ｘ ｅ 、 Ｈ ｇ か ら 選 ば れ る 少 な く と も １ 種 を 含 み 、
か つ 、 放 電 ガ ス 中 の 不 純 物 ガ ス 成 分

が １ ｐ ｐ ｍ 以 下 で あ る こ と を 特 徴 と す る 放 電 型 デ ィ ス プ レ イ
請 求 項 】 放 電 型 デ ィ ス プ レ イ が 、 プ ラ ズ マ デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 、 お よ び プ ラ ズ マ ア ド

レ ス 液 晶 デ ィ ス プ レ イ の い ず れ か で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 載 の 放 電 型 デ ィ ス プ
レ イ 。
【 請 求 項 】 封 着 し た 部 材 の 内 部 を 真 空 排 気 す る 工 程 と 、 封 着 し た 部 材 の 内 部 に

放 電 ガ ス を 封 入 す る 工 程
を 有 す る 放 電 型 デ ィ ス プ レ イ の 製 造 方 法 で あ っ て 、 放 電
ガ ス 中 の 不 純 物 ガ ス 成 分 の 濃 度 が １ ｐ ｐ
ｍ 以 下 で あ る こ と を 特 徴 と す る 放 電 型 デ ィ ス プ レ イ の 製 造 方 法

請 求 項 】 封 着 し た 部 材 の 内 部 を 真 空 排 気 す る 工 程 と 、 封 着 し た 部 材 の 内 部 に
放 電 ガ ス を 封 入 す る 工 程 の 少 な く と も 一 方 に お い て 、 ビ ル ド ア ッ プ レ ー ト が １ × １ ０ － ７

Ｐ ａ ・ ｍ 3 ／ ｓ 以 下 で あ る 配 管 を 用 い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 放 電 型 デ ィ ス プ
レ イ の 製 造 方 法 。

Ｈ ２ Ｏ 、 Ｎ ２ 、 Ｃ Ｏ 、 Ｏ ２ 、 Ｃ Ｏ ２ か ら 選 ば れ る の 濃
度 。
【 ２

１ 記

３ Ｈ ｅ 、 Ｎ
ｅ 、 Ａ ｒ 、 Ｋ ｒ 、 Ｘ ｅ 、 Ｈ ｇ か ら 選 ば れ る 少 な く と も １ 種 を 含 む

該 封 着 し た 部 材 の 内 部 に 供 給 す る
Ｈ ２ Ｏ 、 Ｎ ２ 、 Ｃ Ｏ 、 Ｏ ２ 、 Ｃ Ｏ ２ か ら 選 ば れ る

。
【 ４ 前 記 前 記

３

【 請 求 項 ５ 】 前 記 封 着 し た 部 材 の 内 部 を 真 空 排 気 す る 工 程 と 、 前 記 封 着 し た 部 材 の 内 部 に
放 電 ガ ス を 封 入 す る 工 程 の 少 な く と も 一 方 に お い て 、 内 面 を 電 解 研 磨 ま た は 複 合 電 解 研 磨



【 請 求 項 】 封 着 し た 部 材 の 内 部 を 真 空 排 気 す る 工 程 、 放 電 ガ ス を
封 入 す る た め の 配 管 内 部 を Ｈ ２ ０ ガ ス 成 分 が ０ ． １ ｐ ｐ ｍ 以 下 の ガ ス で パ ー ジ す る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 放 電 型 デ ィ ス プ レ イ の 製 造 方 法 。

【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】 す な わ ち 本 発 明 は 、 放 電 空 間 内 に 放 電 ガ ス を 封 入 し た プ ラ
ズ マ デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 、 プ ラ ズ マ ア ド レ ス 液 晶 デ ィ ス プ レ イ な ど の 放 電 型 デ ィ ス プ レ イ
で あ っ て 、 放 電 空 間 内 の 放 電 ガ ス が Ｈ ｅ 、 Ｎ ｅ 、 Ａ ｒ 、 Ｋ ｒ 、 Ｘ ｅ 、 Ｈ ｇ か ら 選 ば れ る 少
な く と も １ 種 を 含 み 、 か つ 、 放 電 ガ ス 中 の

不 純 物 ガ ス 成 分 が １ ｐ ｐ ｍ 以 下 で あ る こ と を 特 徴 と す る 放 電 型 デ ィ ス プ レ イ で あ
る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
ま た 、 本 発 明 は 、 封 着 し た 部 材 の 内 部 を 真 空 排 気 す る 工 程 と 封 着 し た 部 材 の 内 部 に

放 電 ガ ス を 封 入 す る 工
程 を 有 す る 放 電 型 デ ィ ス プ レ イ の 製 造 方 法 で あ っ て 、 放
電 ガ ス 中 の 不 純 物 ガ ス 成 分 の 濃 度 が １ ｐ
ｐ ｍ 以 下 で あ る こ と を 特 徴 と す る 放 電 型 デ ィ ス プ レ イ の 製 造 方 法 に よ っ て 達 成 さ れ る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】

(2) JP 2001-135237 A5 2007.6.21

し た 配 管 を 用 い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ に 記 載 の 放 電 型 デ ィ ス プ レ イ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】 前 記 封 着 し た 部 材 の 内 部 を 真 空 排 気 す る 工 程 と 、 前 記 封 着 し た 部 材 の 内 部 に
放 電 ガ ス を 封 入 す る 工 程 の 少 な く と も 一 方 に お い て 、 内 面 を 電 解 研 磨 ま た は 複 合 電 解 研 磨
し た 後 、 更 に パ シ ベ ー シ ョ ン 処 理 し た 配 管 を 用 い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ に 記 載 の 放
電 型 デ ィ ス プ レ イ の 製 造 方 法 。

７ 前 記 を 行 っ て い る 間 に

３ ～ ６ の い ず れ か
【 請 求 項 ８ 】 ガ ス 封 入 系 に 非 蒸 発 型 ゲ ッ タ ー を 用 い た ガ ス 精 製 器 を 設 け た 製 造 装 置 を 用 い
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ ～ ７ の い ず れ か 記 載 の 放 電 型 デ ィ ス プ レ イ の 製 造 方 法 。

Ｈ ２ Ｏ 、 Ｎ ２ 、 Ｃ Ｏ 、 Ｏ ２ 、 Ｃ Ｏ ２ か ら 選 ば れ
る の 濃 度

Ｈ ｅ 、
Ｎ ｅ 、 Ａ ｒ 、 Ｋ ｒ 、 Ｘ ｅ 、 Ｈ ｇ か ら 選 ば れ る 少 な く と も １ 種 を 含 む

該 封 着 し た 部 材 の 内 部 に 供 給 す る
Ｈ ２ Ｏ 、 Ｎ ２ 、 Ｃ Ｏ 、 Ｏ ２ 、 Ｃ Ｏ ２ か ら 選 ば れ る
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